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Storetec

systems

ARNO Neuheit: Hybridhalter Drehen
Aktionen: WSP Frasen, AMS und
ISO Drehhalter

Schlichtfraser, Kopierfraser,
Hochleistungsfraser, Kordelfraser,
Trochoidalfraser und Standardbohrer

Gewindebohrer fiir:
Stahl, Uni, rostfreie Stahle, Aluminium,
hochfeste Stahle und Guss

MARCAL
Aktion: Digitale Messschieber

hemo varia Polytec

Ubersicht StoreManager
Systeme
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Dreh - Hybridhalter Qualitat & Komfort
Neuheit ARNO Werkzeuge: 3D-Druck und spanende Bearbeitung

KAUFT ALLEN DEN —
SCHNEID AB.

Performance-Booster beim Drehen — der hybrid gefertigte
Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten.

- Flexible Einbaulage: normal und
Uberkopf

- Weitreichende Anschlussfahigkeit flir
SA-Halter und weitere Halter

Qualitat ist Kopfsache. Im Kopf des neuen hybriden Klemmhalters von ARNO steckt der grélite
Teil des hohen Leistungspotenzials. Additive Fertigung ist der Schliissel zu seinen besonderen
innenliegenden Strukturen wie Kiihlkanale und Hohlréume. Der Hybridhalter Giberzeugt mit
Leichtbau und garantiert eine hocheffiziente Kiihlung. Uber drei Diisen gelangt das Kiihimittel
an die entscheidenden Stellen: Freiflachen und Spanunterseite. Die Aufbauten an der Oberseite
des Kopfes wurden reduziert — mehr Raum fir einen prozesssicheren Spanabfluss.

Fir die Wendeschneidplatten von ARNO, insbesondere die hochpositiven, ist der Hybridhalter
der Performance-Booster beim Drehen. Er passt zu zahlreichen KMH-Aufnahmen und ist mit
Schrauben- und Kniehebelklemmung erhéltlich.

Wendeschneidplatten

Zwei Kiihimittelbohrungen

kiihlen von oben Opt|m|ert bis ins Detalil - GroRes Sortiment an passenden
- Hbhere Prozesssicherheit, weil Diisen Wendeschneidplatten
@ nicht eingestellt - Verschiedene Geometrien und Sorten fir
werden miissen jede Anwendung
UNSCH LA-G BARE VORTEILE - Diisen-Effekt durch besondere Geome- - Grofte Auswahl Hochpositiver
des ARNO Hybridhalters _ Wendeschneidolatt itweit
. o Die dritte trie des Kiihlkanals: stark verbesserte endeschnelaplatien wettwel
Uberragend vibrationsarm - hohe Ober- Kiihimittelbohrung Kiihlwirkung verglichen mit herkémmlich
flachengiite am Werkstiick und Entlastung der kiihlt von unten hergestellten Kiihlkanélen
Spindeln [ ARNG |
P - Sonderlangen und spezifische Kihlan- : B
Prézises Finishing - perfekte Passgenauigkeit schliisse jederzeit moglich Katalog
und iberzeugende Langlebigkeit DREH-HYBRIDHALTER
Konkurrenzlose Standzeiten — mehr Proz-
esseffizienz, geringerer Maschinenstillstand, Dreifache Kiihlung — mehr Sicherheit und Standzeit
geringere Kosten Drei prazise ausgerichtete Kiihimittelbohrungen leiten das

Kuhimittel an die Schneide. Die hocheffiziente Kihlung
bewirkt Standzeitsteigerungen um bis zu 200 Prozent.
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INSIDE

Dreh - Hybridhalter for success
Sucess Story

BEIM KAUF VON 10

WENDESCHNEINPLATTEN PRO

B FUR — SCHNEIDE, ERHALTEN SIE DAS
TRAGERWERKZEUG2 GRATIS!

Erfolgsfaktor Werkzeughalter: Sofort zu 150 % mehr Standmenge beim Drehen.

Der neue, hybrid gefertigte Drehhalter von ARNO bietet durch seine besonderen Konstruktionsmerkmale eine bessere
Kiihlung an der Spanflache und eine gezielte Kiihlung der Freiflache. Beides tragt dazu bei, dass die Wendeschneid-
platten langsamer verschleifRen. Das bedeutet: Mehr Standzeit — bei identischen Schnittdaten. In diesem Praxisbeispiel
erhohte der Hybridhalter die Standmenge um 150 %.

Praxistest

Verschlussschraube
Werkstoff: X2CrNiMo17-12 (1.4404)
Werkzeug: SDJCR 2525X11-1K-UN-3D
Schneideinsatz: DCMT 11T304EN-PM1
Sorte: AM5120

Wettbewerber ARNO Werkzeuge
Vv, 140 m/min 140 m/min
f 2971 Ulmin 2971 Ulmin ! Pro Schneide bzw. pro Plattensitz des Tragerwerkzeuges missen 10 WSP abgenommen werden. Beispielsweise miissen bei einem Tragerwerkzeug
f, 0,10mm 0,10 mm mit Z=6 60 WSP bestellt werden, um den Tréger kostenlos zu erhalten.
v, 297 mm/min 297 mm/min 2 Glltig auf das ARNO WSP Frasprogramm von Seite 146-303 aus dem Katalog "Rotierende Werkzeuge". AuRerdem muss auf der Bestellung auf die
a 0,20 mm 0,20 mm Aktion hingewiesen werden, um den Naturalrabatt in Anspruch nehmen zu kénnen.

P
Kiihimittel Emulsion - 30 Bar ~ Emulsion — 30 Bar
nn
Standmenge Wetthewerber 200 Teile

Standmenge ARNO Hybridhalter | I R 500 Teile

Ihr Vorteil: * Hohere Standzeiten
* Schnellere Bearbeitung
» Wettbewerbsvorteil
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FE - Eck- und HFC-Frassystem
Systemvorstellung

FUR SAUBERE ECKEN UND ORDENTLICH TEMPO.

Ein Tragerwerkzeug fiir Eckfrés- und HFC-Wendeschneidplatten
im Durchmesserbereich von 16 bis 80 mm: das FE-Fréssystem von ARNO.

Mit dem FE-System von ARNO haben Sie die Wahl:

Sie konnen effektive 90° Schultern oder ein hohes Tempo beim HFC-Frasen
erreichen. In beiden Féllen profitieren Sie von hohen Vorschiiben, einem
extrem ruhigen Lauf und einer hervorragenden Schnittigkeit, die dieses Sys-
tem zu einer echten Alternative zu Vollhartmetall-Frasern machen. Ermdglicht
wird das durch die besonders positive Einbaulage der Wendeschneidplatten
sowie die gedrallte Helix-Form der Schneiden, die fiir ein weiches Eintreten
ins Material sorgt. Dank Ungleichteilung werden Vibrationen auRerdem zuver-
lassig minimiert.

Weitere Highlights des FE-Systems:

Die zweischneidigen Wendeschneidplatten sind mit finf Geometrien und
sechs Sorten flir unterschiedliche Werkstoffe optimal angepasst. Und die
komplett vernickelten Tragerwerkzeuge mit Torx Plus®-Schrauben (iberzeu-
gen durch gutes Handling.

Kurz gesagt: ‘
Auf die Qualitat und Flexibilitat des FE-Systems konnen Sie sich jederzeit
verlassen.

®

STABILE VORTEILE
des FE-Systems

|
|
)

Spindelschonend — hohe Laufruhe durch
weichschneidende Helix-Schneide

Prozesssicher — effektive 90° Schulter
beim Eckfrasen.

Wirtschaftlich — zwei Schneiden pro Wen-
deschneidplatte und zeitsparendes Handling

ARNO | ©Kofler

Tragerwerkzeuge

- Aufsteck-, Schaft- und Einschraub-Trégerwerkzeuge von
@ 16 bis 80 mm flr Eckfras- und HFC-Wendeschneidplatten

- Besonders positive Einbaulage der Wendeschneidplatten
mit exakter Positionierung dank praziser Anlageflachen

- Spanraumoptimierte Tragerwerkzeuge

- Vernickelte Grundkorper fiir hohe VerschleiRfestigkeit und
angenehmes Handling

- Torx Plus®-Schrauben fiir hohe Drehmomentiibertragungen
- Integrierte Kuhlung fir hohe Standzeiten

- Differenzialteilung fur eine zuverlassige Reduktion der
Resonanz-Schwingungen

Wendeschneidplatten

- 2 Schneiden fiir effektive 90° Winkel bzw.

Weitere Informationen im zum Hochvorschubfrasen

Katalog
Rotierende Werkzeuge
Seite 146 - 165

- 4 Geometrien zum Eckfrasen, 1 Geometrie
zum HFC-Frasen und 6 Sorten fiir die unter-
schiedlichsten Anwendungsbereiche

- Weichschneidend durch gedrallte Helix-
Schneiden



https://qrco.de/bdZmon

ARNO° ©Kofler ARNO ' ©Kofler

INSIDE

FE - Eck- und HFC-Frassystem for success

Sucess Story Tragerwerkzeug

FUHRT DIREKT ZU HOHERER PRODUKTIVITAT!

Fraser mit Differentialteilung — Der Vorteil des ungleichmaRigen.

Die Teilung von Frasern ist mitentscheidend fiir den Erfolg im Fertigungsprozess. Neben weiter, mittlerer und enger
Teilung gibt es bei ARNO auch Fraswerkzeuge mit Differentialteilung. Diese besondere Teilung bietet eine iiberragende
Laufruhe, weil sie Schwingungen deutlich vermindert.

FE-System LLim Praxistest N W o N s N < W B i

System Aufnahme Generation Einstellwinkel Durchmesser Richtung Zahnezahl WendeschneidplattengroRe
. A - Aufsteck R - Rechts
Steckscheibe C - Schaf L - Links
G - Gewinde
Werkstoff: X5CrNi18-9 (1.4301)
Werkzeug: FEA-190.040.R04-11
Schneideinsatz: XOMT 114008PDSR-PMR
Sorte: AM5740
Wetthewerber ARNO Werkzeuge
\Y 126 m/min 160 m/min .
S : . Wendeschneidplatte
f, 0,13 mm 0,12 mm
v, 782 mm/min 611 mm/min
a, 3mm 3mm
a, 30 mm 30 mm
Bauteile Mitbewerber 50 Teile
Bauteile ARNO FE-System 11 [ N o0 Teile
T W e | ICE -
lhr Vorteil: * Prozesssicherheit ISO-Bezeichnung  WendeschneidplattengroBe  Plattendicke  Eckenradius  Planschneide  Schneidkante  Richtung Geometrie  Sorte
. . F - Scharf R - Rechts
* Reproduzierbare Ergebnisse E-Gerundet | L- Links
o Laufruhe T - Gefast N - Neutral
S - Gefast
und

gerundet
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FD - Eck- und HFC-Frassystem
Systemvorstellung

SCHNELL ODER FEIN? BEIDES!

Das multifunktionale System mit vier effektiven Schneidkanten zum HFC- und Eckfrésen flir den
Durchmesserbereich von 25 bis 160 mm: das ARNO FD-Fréassystem.

Ob Sie beim HFC-Frasen ordentlich Gas geben oder gute Oberflachengiiten
erreichen wollen: Das FD-Frassystem von ARNO ist lhre Losung. Mit einem ver-
nickelten und damit langlebigen Grundhalter fir Eckfras- und HFC-Wendeschneid-
platten sind Sie firr Beides geriistet und sparen sich so Werkzeugtragerkosten und
Lagerplatz. Eine integrierte Kilhlung, Torx Plus®-Schrauben sowie Ungleichteilung
der Schneiden sorgen zusatzlich flir minimale Vibrationen, lange Standzeiten und
eine komfortable Handhabung.

Bei den Wendeschneidplatten haben Sie die Wahl zwischen 10er- und
15er-GroRen. Wahrend bei der kleineren Platte durch eine grof3e Planfase hohe
Oberflachengliten erreicht werden, ist die 15er-Platte besonders stabil und
dadurch ideal zum Schruppen. Flr absolute Flexibilitat gibt es zwei Geometrien
zum HFC-Frésen sowie vier zum Eckfrésen in jeweils 13 Sorten fir die perfekte
Anpassung auf die jeweiligen Anwendungsfélle. Durch die prazisionsgefertigten,
positiven Spanleitstufen der Wendeschneidplatten

ist ein weicher Schnitt garantiert. Und mit der umfangsgeschliffenen und polierten
PMA-Geometrie kdnnen Sie auch Aluminium und NE-Metalle optimal zerspanen. E

®

STABILE VORTEILE
des FD-Systems

Prozesssicher - Top-Verarbeitung fiir extreme
Zuverlassigkeit im HFC-Bereich

Doppelt gut - fiir Eckfrasen und HFC-Fertigung

Wirtschaftlich — geringere Kosten fiir Werkzeu-
gtrager und weniger Bedarf an Kapazitét im
Werkzeuglager

%0 T
By
, - G j

[E zenzimi?’“’J
e
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Weitere Informationen im
Katalog
Rotierende Werkzeuge
Seite 168 - 198

Tragerwerkzeuge

- Schaft und Einschraub-Trégerwerkzeuge von @ 25

bis 42 mm, Aufsteck-Trégerwerkzeuge von @ 40 bis
160 mm

- Tragerwerkzeuge mit 90° Anstellwinkel flir HFC und

Eckfras-Wendeschneidplatten

- Vernickelte Grundkérper fiir hohe Verschleil3festigkeit

und angenehmes Handling

- Torx Plus®-Schrauben fiir hohe Drehmomentiibertra-

gungen

- Integrierte Kuhlung fir hohe Standzeiten
- Differenzialteilung fur eine zuverlassige Reduktion der

Resonanz-Schwingungen

Wendeschneidplatten

- Wendeschneidplatten in zwei Gré3en: 10 mm mit
groler Planfase flir gute Oberflachen und robuste
15 mm fur Schruppanwendungen

- 4 effektive Schneiden pro Wendeschneidplatte
- 13 Sorten fiir unterschiedlichste Anwendungsbere

iche

- Prazisionsgefertigte positive Geometrien fiir weiche

Schnitte: 2 fiir HFC, 4 fiirs Eckfrasen

- Highlight-Geometrie PMA: umfangsgeschliffen und

poliert fir Aluminium und NE-Metalle

1111
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INSIDE

FD - Eck- und HFC-Frassystem for success

Sucess Story Tragerwerkzeug

ENORME ZEITERSPARNIS DURCH VORSCHUBWERTE

Nur Qualitdtswerkzeuge erlauben hohe Vorschubwerte und kiirzere Produktionszeiten.

Mit ARNO legen Sie beim Frasen ein hohes Tempo vor. Bei diesem Praxisbeispiel hat ein ARNO-Kunde mit zweiein-
halbfachen Vorschubwerten die Produktionszeit stark reduziert und die Bauteilkosten optimiert. Und die Standzeit des
Werkzeugs? Auch unter dieser Extrembelastung ARNO-typisch hoch.

FD-Fréssystem 10 im Praxistest . N -

System Aufnahme Version Einstellwinkel Durchmesser Richtung Zahnezahl Wendeschneidplattengrofe
. A - Aufsteck R - Rechts
Schieberplatte C - Schaft L - Links
G - Gewinde
Werkstoff: X33CrS16 (1.2085)
Werkzeug: MAJOR SERIES - FDG-190.040.R04-10
Schneideinsatz: SDMT 100415SN-PSS
Sorte: AP5325
Vv, 314 m/min 220 m/min .
n 2500 U/min 1750 U/min WendeSCh neld platte
z 4 4
f, 0,4 mm 1,0 mm
12 4000 mm/min 7000 mm/min
a 0,8 mm 0,8 mm
Vorschub pro Zahn Mitbewerber 0,4 mm
Vorschub pro Zahn ARNO FD-Frassystem 10 | 1 mm
Ihr Vortell- * + 150 % héheren Vorschub pro Zahn 1SO-Bezeichnung WendeschneidplattengroRe Plattendicke Eckenradius Schneidkante Richtung Geometrie Sorte
» Optimierung der Bauteilkosten F - Scharf R - Rechts
o E - Gerundet L - Links
* Verbesserte Produktivitat T - Gefast N - Neutral
S - Gefast und
gerundet
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FO-Frassystem
Systemvorstellung

Tragerwerkzeuge

ACHT FUR ANSPRUCHSVOLLE MATERIALIEN. ogonale henccmariten T

- Vernickelte Grundkorper flir hohe Verschleilfestig-

Verschleilfeste Tragerwerkzeuge im Durchmesserbereich von 40 bis 160 mm fiir oktogonale keit und angenehmes Handling
Wendeschneidplatten: das ARNO FO-Frassystem. - Torx Plus®-Schrauben fiir hohe Drehmomentiiber-
tragungen
- Integrierte Kiihlung fur hohe Standzeiten
Kopier-, Bohrzirkular-, Taschen-, Nut- und nattirlich normales Planfréasen - Differenzialteilung fur eine zuverlassige Reduktion
inklusive schragem oder axialem Eintauchen: Das alles schaffen Sie mit der Resonanz-Schwingungen

dem FO-Frassystem von ARNO. Mit fiinf Geometrien und Sorten sind die
oktogonalen Wendeschneidplatten bereit fir ein umfangreiches Anwend-
ungsspektrum. Die positive Einbaulage und Grundform der Platten sichern
einen weichen Schnitt bei der Bearbeitung anspruchsvoller Materialien. Dank
der passenden Breitschlichtplatte verpassen Sie lhren Werkstiicken zum
Schluss im Handumdrehen den letzten Schliff.

Und wie immer kénnen Sie sich voll auf die ARNO Qualitét verlassen: Fir
Stabilitat und Anwendungskomfort sind die Tragerwerkzeuge komplett ver-
nickelt und mit innerer Kihlmittelzufuhr sowie Torx Plus®-Schrauben verse-
hen. Zusammen mit der Ungleichteilung der Schneiden fir minimale Vibra-
tionen sind sichere Prozesse und lange Standzeiten beim FO-Fréssystem

garantiert.

*) Wendeschneidplatten

STABILE VORTEILE - Positive, weichschneidende, oktogonale Wen-
des FO-Systems

deschneidplatten sowie spezielle Breitschlicht-

Vielseitig — hohe Bandbreite an Frésan- Weitere Informationen im platten

wendungen Katalog - 5 Geometrien und Sorten fiir die unterschiedlich-
Belastbar — vernickelte Tragerwerkzeuge Rotierende Werkzeuge sten Anwendungsbereiche

mit innerer Kiihimittelzufuhr Seite 200 - 213 - Lange Standzeiten und hohe Wirtschaftlichkeit

Materialschonend - erstklassige
Standzeiten und Laufruhe durch Differen-
Zialteilung
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INSIDE

FO-Frassystem for success

Systemvorstellung Tragerwerkzeug

DRUCKPLATTENFERTIGUNG +50% STANDMENGE

Fréasen mit Bestwerten: 50 % mehr Standmenge, 212 % mehr Vorschub.

Durch den Wechsel zu Fréasemn des FO-Fréssystems konnte ein Kunde seine Druckplattenfertigung viel effizienter ge- %ﬁ“vm ﬁm”i’ﬂ}
stalten. Die herausragende Qualitat von ARNO machte es mdglich, den Vorschub auf 212 % und die Schnittgeschwin- S
digkeit um 60 % zu erh6hen. Damit reduzierte der Kunde die Bearbeitungszeit von zwei Minuten auf rund eine Minute

und verbesserte die Standmenge um 50 %.

FO-FRASSYSTEM 06 Praxistest A & s B oo B R o B 06 |

System Aufnahme Generation Einstellwinkel Durchmesser Richtung Z&hnezahl WendeschneidplattengréRe

A - Aufsteck R - Rechts
Druckplatte C - Schaft L - Links
G - Gewinde

Werkstoff: X8CrNiS18-9 (1.4305)
Werkzeug: FOA-145.063.R05-06
Schneideinsatz: ~ OEMX 060408ZZN-PMR
Sorte: AM5740

. 100 m/min 160 m/min WendESCh nEideatte 7 ;-I'E?;_- '

5 5

0,06 mm 0,08 mm
152 mm/min 323 mm/min

N <

=<

3mm 3mm

job)
=

55 mm 55 mm

QO

@

Vorschubgeschwindigkeit Mitbewerber 152 mm/min

Vorschubgeschwindigkeit ARNO FO-FRASSYSTEM 06 | 23 mm/min
T T B BT

1SO-Bezeichnung WendeschneidplattengréRe Plattendicke Eckenradius Planschneide Richtung Geometrie Sorte

Ihr Vorteil: * 50 % hohere Standzeiten R - Rechts
L - Links

* Schnellere Bearbeitung N - Neutrl
@ * Wettbewerbsvorteil

+ 212 % schneller Vorschubgeschwindigkeit
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FT-Planfrassystem

Systemvorstellung Tréagerwerkzeuge

- Planfraser mit 45° Anstellwinkel
- Aufsteck-Tragerwerkzeuge von @ 40 bis 250 mm mit 3 bis

STARK IM ABTRAG. SANFT ZUR SPINDEL. 20 Schneiden

- Vernickelte Grundkorper fiir hohe VerschleiRfestigkeit und
angenehmes Handling
Stabil und effizient: das FT-Planfrassystem von ARNO mit 45° Anstellwinkel - Torx Plus®-Schrauben fiir hohe Drehmomentiibertragungen

und acht effektiven Schneidkanten. - Weite und enge Teilung flir verschiedene Materialien

- Ungleichteilung flr eine zuverlassige Reduktion der
Resonanz-Schwingungen

Maximale Stabilitat, weicher Schnitt und hohe Laufruhe flir maximale
Spindelschonung: Von all diesen Vorteilen profitieren Sie mit dem
FT-System von ARNO. Mdglich wird das durch eine grof3e Plananlage
der Tragerwerkzeuge, einen positiven Spanwinkel trotz negativer Ein-
baulage sowie Ungleichteilung der Schneiden. Fir die verschiedenen
Anwendungsgebiete von Stahl Gber Guss bis Aluminium sind Sie mit je
finf verschiedenen Geometrien und Sorten ebenfalls bestens gertistet.
Bei den Wendeschneidplatten stehen zwei Gréf3en zur Auswahl.

- Integrierte Kiihlung bis @ 160 mm, geeignet fir Minimal-
mengenschmierung

Zusatzlich sorgen die vernickelten Tréagerwerkzeuge, die Torx
Plus®-Schrauben sowie die innere Kiihimittelzufuhr fur hohe
Standzeiten und angenehmes Handling. Und wie immer bei ARNO
konnen Sie sich auch beim FT-Planfrassystem auf ein hervorragendes
Preis-Leistungsverhéltnis verlassen.

®

STABILE VORTEILE | Wendeschneidplatten
des FT-Systems

" - Acht effektive Schneiden pro Wendeschneidplatte
Okonomisch — hohe Standzeiten durch

) Weitere Informationen im - Stabilitat durch negative Einbaulage
hervorragende Verarbeitung und Innen-
kiihlung _ Katalog - Positiver Spanwinkel fiir einen weichen Schnitt
Rotierende Werkzeuge - Jeweils fiinf Geometrien und Sorten fiir ver-

Robust - Torx Plus®-Schrauben und
vernickelte Tragerwerkzeuge

Seite 216 - 231 schiedene Einsatzbereiche

- Highlight-Kombi flir die Stahlzerspanung:
NMS1-Geometrie mit besonders positivem Span-
winkel von 26° fur weiche Schnitte und PVD-bes-
chichtete Sorte AP5440 fiir instabile Bedingungen

Spindelschonend - ausgeprégte Laufruhe
durch Differentialteilung
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FT-Planfrassystem

INSIDE

for success

Sucess Story Tragerwerkzeug
MIT ARNO 80 % MEHR VORSCHUB PRO MINUTE!
Maximieren Sie lhren Abtrag beim Planfrasen.
Mit ARNO steigern Sie das Arbeitstempo beim Frésen. Nutzen Sie eine Vorschubgeschwindigkeit von 3780 mm/min
und profitieren Sie damit von bis zu 80 % mehr Tempo gegenuber Werkzeugen von anderen Anbietern — und das mit
arnotypischer langer Standzeit.
FT-PLANFRASSYSTEM 09 Praxistest - - - T - R
System Aufnahme Generation Einstellwinkel Durchmesser Richtung Z&hnezahl WendeschneidplattengréRe
A - Aufsteck R - Rechts
Gussgehéuse C - Schaft L - Links
G - Gewinde
Werkstoff: EN-GJL-200 (0.6020)
Werkzeug: FTA-145.063.R09-09
Schneideinsatz: ~ SNMX 0904ANSN-NMG2
Sorte: AK5315
v, 297 m/min 297 m/min Wendesch neldplatte
z 5 9
v, 2100 mm/min 3780 mm/min
a, 2mm 2mm
a, 38 mm 38 mm
Q 160 cm¥/min 287 cm¥/min
Vorschubgeschwindigkeit Mitbewerber 2100 mm/min

Vorschubgeschwindigkeit ARNO FT-PLANRASSYSTEM 09 | EERNENRN 3730 mm/min
I T - TS

Ihr Vorteil: ¢ + 80 % hohere Vorschubg eschwindi gkeit 1SO-Bezeichnung WendeschneidplattengréRe Plattendicke Eckenradius Echgeidkante Richtung Geometrie Sorte
- Scharf R - Rechts
+ Optimierung der Bauteilkosten E - Gerundet L - Links
. T - Gefast N - Neutral
+ Optimale Nutzung des Werkzeuges S - Gefast und
gerundet
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BAP-Frassystem
Systemvorstellung

Tragerwerkzeuge

DER LElSTUNGSGARANT ”VI FERTIGUNGSALLTAG o - Vernickelte Tragerwerkzeuge

- 3 Serien mit 18 Varianten

- Einsteck-, Schaft- und Aufsteckfraser

- Von @ 12 bis 100 mm

- Fir 1 bis 12 Wendeschneidplatten

- Kuihmittelzufuhr durch das Tragerwerkzeug

- Torx Plus®-Schrauben fiir hohe Drehmo-
mentiibertragungen

Lauft! Das BAP-Frassystem macht, was es soll: Frasen. Es ist die kostenglinstige, zuverlassige
Komponente im Fertigungsbetrieb, wenn Standard tagtéglich auf Abruf funktionieren muss.

Stahl, Edelstahl, Gusseisen, Aluminium und Nicht-Eisen-Metalle: Mit dem
BAP-System bearbeiten Sie in ein breites Spektrum an Materialien. Die Wen-
deschneidplatten kommen mit zwei Schneiden, bieten flinf Geometrien sowie
sechs Sorten zur Auswahl und sind konform zu ISO.

Das BAP-System deckt viele Frasbearbeitungen ab, wie Eckfrasen, Plan-
frasen, Nutfrasen, Taschenfrasen oder auch axiale Bearbeitung. Fir maxi-
male Leistungsentfaltung und Sicherheit empfehlen wir lhnen, die Platten mit
einem der zugehdrigen Tragerwerkzeuge von ARNO einzusetzen.

WERKIEUGE

AP L5025 0041 0095

¢

Schneideinsatze

®

- Jeweils passend fiir die 18 Tragerwerkzeuge

UMFASSENDE VORTEILE - 2 GroRen: 10 mm und 16 mm

des BAP-Systems - 2 Schneidkanten je Wendeschneidplatte
Besonders sicher — mit den Tragerwerkzeugen Weitere Informationen im - 6 Sorten

von ARNO Katalog - 5 Geometrien

Vielseitig — das System fiir viele Fras-Aufgaben Rotlere.nde Werkzeuge

im Fertigungsalltag Seite 234 - 254

Hochwertig — vernickelte Trdgerwerkzeuge und
Torx Plus®-Schrauben

1122



https://qrco.de/bdZmon

ARNO’° ©@HKofler ARNO | ©Kofler

" BLN-Frassystem
Tragerwerkzeug Systemvorstellung

FUR FRASEN, SCHRUPPEN UND SCHLICHTEN BEI 90°.

Das BLN-Planfrassystem ist das robuste Arbeitstier mit hoher Zerspanungsleistung beim Eckfrésen.

Das BLN-Frassystem tritt mit grofen Wendeschneidplatten und massivem
Werkzeughalter an. Alles ist ausgelegt auf viel Materialabtrag im 90°-Modus.
Wenn Sie einen robusten Partner flir Inre Maschinen suchen, der mit Zustellun-

- - - I - - gen bis maximal 12 mm planfrést, prazise Ecken fertig, schruppt und bei Bedarf
System Aufnahme AufnahmengroRe Durchmesser Richtung Z&hnezahl Wendeschneidplattengrée . . . . A

A Autsteck R - Rechis auch zuverlassig schlichtet, dann ist BLN das ideale System fiir Sie.

C - Schaft L - Links

G - Gewinde N - Neutral

Wendeschneidplatte
UMFASSENDE VORTEILE
des BLN-Systems
Effizient — geringerer Energiebedarf an der
Maschine
- I - Prozesssicher — hohe Spanabfuhr und Zer-
1SO-Bezeichnung Wendeschneidplattengrofie Plattendicke Eckenradius Schneidkante Richtung Geometrie Sorte spanunasleistun
F - Scharf R - Rechts p g Y
E - Gerundet L-Links Optimierte Performance — FEM-basierte
T - Gefast N - Neutral .
S - Gefast und Geometrien
gerundet
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BLN-Frassystem
Systemvorstellung Tragerwerkzeug

Tragerwerkzeuge

- Massiver, mechanisch hoch belastbarer Aufsteckfraser
-Von @ 40 bis 80 mm

- Flr 5 bis 7 Wendeschneidplatten

- KuhImittelzufuhr durch das Tragerwerkzeug

- Torx®-Schrauben flir hohe Drehmomenttibertragungen

System Aufnahme Aufnahmengroiie Durchmesser Richtung Zéhnezahl Wendeschneidplattengrofie
A- Aufsteck R - Rechts
C - Schaft L - Links
G - Gewinde N - Neutral
Wendeschneidplatte
Schneideinséatze
- GroRe, doppelseitige Eckfrasplatten Weitere Informationen im
- 4 Schneidkanten Katalog
- 3 Geometrien Rotierende Werkzeuge
Seite 756 - 264 BT - BT BT T I - T
- 3 Sorten 1SO-Bezeichnung WendeschneidplattengréRe Plattendicke Eckenradius Schneidkante Richtung Geometrie Sorte
. . F - Scharf R - Rechts
- Ideal fur Stahl, Edelstahl und Gusseisen E - Gerundet L - Links
T - Gefast N - Neutral
S - Gefast und
gerundet
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BRP-Frassystem
Systemvorstellung Tragerwerkzeuge

- Vernickelte Tragerwerkzeuge

- 3 Serien mit 13 Varianten
DAS RUNDPLATTENSYSTEM MIT ZWEI WINKELN. Einsteck Shaf-und Afsetteser
- Von @ 20 bis 50 mm
- Flr 2 bis 5 Wendeschneidplatten

Das BRP-System ist optimal flr Planfrasen, Profilfrésen, Bohrfrasen, Taschenfrasen, Nutfrdsen sowie
weitere Frasanwendungen. Die Rundplatten sind indexiert, sodass der Verschleil? gleichformig auftritt und
somit eine gleichmaRige Zerspanung gelingt.

- Kuihmittelzuflihrung

- Torx Plus®-Schrauben fiir hohe Drehmo-
mentiibertragungen

Eine Platte, zwei Freiwinkel, schneller Wechsel zwischen den Fertigung-
soptionen. Faszinierend, wie effizient das BRP-System Fertigungsprozesse
unterstitzt. Es wird lhre Erwartungen erfilllen, wenn Sie vorrangig Standard-
bearbeitungen durchflinren wollen und Ihnen dabei Systemvorteile wie Zeiter-
sparnis oder besondere Vielseitigkeit wichtig sind.

Drei Plattengréf3en mit jeweils sieben Sorten und funf Geometrien unterstre-
ichen die hohe Einsatzbereitschaft an Stahl, Edelstahl, Titan, Aluminium und
Nicht-Eisen-Metallen sowie harten Werkstoffen. Dank der Indexierung nutzen
Sie die Schneiden perfekt aus. Zusatzlich kénnen Sie sich durch die Torx
Plus®-Fixierung auf sicheren Halt der Platten verlassen.

®

Schneideinsatze

UMFASSENDE VORTEILE

des BRP-Systems - 3 Plattengréf3en mit @ 10 mm, 12 mm und 16 mm
Zeitsparend - fiir das Drehen der Platte - Indexierung

muss die Befestigungsschraube nur gelést, Weitere Informationen im - 4 oder 8 Schneidkanten je Wendeschneidplatte,
nicht entfernt werden Katalog abhangig von der Zustellung

Anpassungsfihig - je nach Zustellung Rotiere.nde Werkzeuge -5 Sorten

nutzen Sie 4 oder sogar 8 Schneiden Seite 266 - 289 - 7 Geometrien

Vielseitig — Wendeschneidplatte mit 2 ver-
schiedenen Freiwinkeln an einem Trégerw-
erkzeug
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. BXP-Frassystem
Tragerwerkzeug Systemvorstellung

DAS KLEINE FUR GROSSE VORSCHUBE.

Mit dem BXP-System driicken Sie aufs Tempo. Es wurde fiir das Hochvorschubfrasen konzipiert und liefert
mit kleinen Durchmessern hervorragende Ergebnisse.

Schnell frasen und schruppen und dabei immer filigran unterwegs sein — das
bringt die besonderen Leistungen des BXP-Systems auf den Punkt. Es ist der
feinarbeitende Experte flir Hochvorschubfrésen an kleinen Strukturen.

System Aufnahme Aufnahmengroiie Durchmesser Richtung Zahnezahl Wendeschneidplatten-

groke Dank spezieller Beschichtungen (iberzeugen die kleinen IC 07 Platten mit
A- Aufsteck R - Rechts geringem Verschleil3 und hoher Belastbarkeit. Die Tragerwerkzeuge bieten
EZZZ“W?:% Lethes sechs GroRenvarianten. Sie sind alle hochwertig verarbeitet und perfekt vor-

bereitet auf die spezifischen Herausforderungen des Hochvorschubfrasens.
Bearbeiten Sie Kleines mit Highspeed.

. I
Wendeschneidplatte
g
UMFASSENDE VORTEILE E%
des BXP-Systems §
Schnell - bis zu 3 mm Vorschub je Sch-
neide
- Belastbar — spezielle Beschichtung reduzi-
1SO-Bezeichnung \é\:gggeschneldplatten- Plattendicke Eckenradius Schneidkante Richtung Geometrie Sorte ert VerschleiR an den Schneidkanten
F - Scharf R - Rechts L las , .. . L-*
- Gerundet - Links Sorgfaltlg - Geomgtr/en optimiert auf gerin-
T - Gefast N - Neutral gere Gerduschentwicklung und besondere
S - Gefast und Laufruhe
gerundet
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BXP-Frassystem
Systemvorstellung

Tragerwerkzeuge

- 2 Serien mit 6 Varianten
-Von @ 16 bis 25 mm
- Fir 2 bis 4 Wendeschneidplatten

- Torx®-Schrauben fir hohe Drehmo-
mentibertragungen

Schneideinsatze

- GroRe IC 07

- 4 Schneidkanten
- 2 Geometrien

- 5 Sorten

- Fir Stahl, Edelstahl, Gusseisen,
Titan

Weitere Informationen im
Katalog
Rotierende Werkzeuge
Seite 292 - 302

1132

Tragerwerkzeug

‘!u;:'e 19:dx8
\ %"«M 3| '

B

System Aufnahme AufnahmengréRe Durchmesser Richtung Z&hnezahl WendeschneidplattengréRe
A- Aufsteck R - Rechts
C - Schaft L - Links
G - Gewinde
N
Wendeschneidplatte
1SO-Bezeichnung WendeschneidplattengroRe Plattendicke Eckenradius Schneidkante Richtung Geometrie Sorte
F - Scharf R - Rechts
E - Gerundet L - Links
T - Gefast N - Neutral
S - Gefast und
gerundet
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Notizen

BEIM KAUF VON 5

SCHNEIDEINSATZENZ, BEKOMMEI\i
SIE DAS TRAGERWERKZEUG
KOSTENLOS!

ARNO®

1 Aktion nur giiltig auf den Klemmhalter — Standard und den Klemmhalter — Abgesetzt
2 Giiltig auf alle Schneideinsétze aus Vollhartmetall (ausgenommen Halbzeuge zur Eigenprofilierung). Siehe Ubersicht Schneideinsatze
von Seite 41 - 44. Auerdem muss auf der Bestellung auf die Aktion hingewiesen werden, um den Naturalrabatt in Anspruch nehmen zu kénnen.

ARNQO ARNOMINI-SYSTEM AMS
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AMS - ARNO Mini-System Schneideinsatze
Systemvorstellung Fir jeden Bereich passend: von Axial-

Stechen bis Zollgewinde, flir gehartete
Materialien auch CBN-besttickt.

MITTELLAGE EINFACH GEMACHT.

Modular und prézise: das AMS — ARNO Mini-System fiir die Innenbearbeitung
ab 0,7 mm Durchmesser und bis 50 mm Bohrtiefe.

Stabile Mittellage, garantierte Spitzenhdhe, hdchste Oberflachengute und
absolute MaBhaltigkeit — das klappt ganz einfach mit AMS fur die flexible Frorer
Bohrungsbearbeitung bei kleinen Durchmessem. At

Geschliffene
Schrége am

So funktioniert’s: Mit einer Schrage am Schaft und kegelférmigem Gewindes- Schaft

tift wird der Schneideinsatz sicher auf Mittellage gespannt, ein Anschlagstift

garantiert die Wiederholgenauigkeit der Spitzenhéhe. Fir einen optimalen _ u S —
VerschleiRschutz mit einer prazisen KiihImittelfthrung gibt es neben den St

Klemmhaltern auch Schneideinsétze mit InnenkUhlung. Das Ergebnis sind
sichere Prozesse, maximale Prazision selbst bei engen Toleranzen und dazu
eine bis zu vierfache Standzeiterhohung.

®

EXAKTE VORTEILE
des ARNO Mini- Systems

Stabile Mittellage und einfacher Werkzeu-
gwechsel durch das clevere System aus
Schrége am Schaft und kegelférmigem

Gewindestift
Bis zu 400 % héhere Standzeiten dank Klemmhalter
erheblich verringertem Verschleil3 Mit 10 Klemmbhaltern ist jeder Bereich abgedeckt:

AMS-Bohrstangen mit Wendeschneidplatten

Standard oder abgesetzt, Hydrodehn oder mit Poly- Alle Vorteile des AMS.Systems gibt es jetzt noch

Einséitze sind komplett geschlifien, gonschaft, fur Mehrspindler oder Langdrehmasphi- AMS-Schneideinsatze mit Innenkiihlung wirtschaftlicher
nen. Mit Innenkihlung fur verlangerte Standzeiten '

inklusive Schaft o Prazise KuhImittelfihrung fiir maximalen Verschleischutz: Mit AMS-Bohrstangen und passenden
erhaltlich. Entweder von oben (IKO) - ideal fir Durchgangsbohrungen  \yendeschneidplatten.

oder von unten (IKU) - optimal fiir Sacklochbohrungen.
1136

Prézision und Qualitét inklusive — alle
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Ubersicht Klemmhalter
Klemmbhalter AMS - ARNO Mini-System

. - Klemmhalter — Standard
T——=— Seite 191

- Klemmbhalter — Abgesetzt
——— Seite 192

[ 6] RIL Ubersicht Schneideinsatze
H = Halter Schaftdurchmesser 16 mm Schneideinsatzdurchmesser 6 mm Ausfiihrun ..

A= ARNOE R = Rechte AMS - ARNO Mini-System

M = Mini L = Links

S = Stechen

Drehen
Seite 207 - 208

Stechen
Seite 209

Schneideinsatze

Radius-Einstich
Seite 210

Seegering DIN 471/472

Seite 211
0 - oo N oo N o N o |
A=ARNO® D = Drehen Einstechbreite Einstechtiefe Radius Auskraglédnge Schaftdurchmesser
M = Mini 25mm EB=0,8 mm ET=0,6 mm R=0,1mm AKL =10 mm 4mm
S = Stechen Ausfuhrung .
R = Rechts . Kopieren
L=tk Seite 212

/138
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Ubersicht Schneideinsatze
AMS - ARNO Mini-System

Kopieren — verstérkte Ausfliihrung
Seite 214

Kopieren - versetzte und verstérkte Ausfihrung
Seite 215

Kopieren 20/20°
Seite 216

- Kopieren 32°
- Seite 217

Kopieren 45°
Seite 218
% Kopieren — CBN bestlickt
Seite 219
[
Kopieren -US
Seite 220
| < —— Vorstechen und Fasen
Seite 221

ARNO ' ©Kofler

Ubersicht Schneideinsatze
AMS - ARNO Mini-System

;g Zentrum Fasen 45°/60°
Seite 222

- '~ Fasen 45°
Seite 223

‘7 Rlckwartsdrehen
| Seite 224

1 m{,' "‘"r I Qﬂmmm

e ==

—~ Gewinde 60° — Metrisch-Teilprofil
Seite 225

Seite 228

: .Z/g Whitworth Rohrgewinde 55° DIN-ISO 228 - Vollprofil
=

. .Z/g Whitworth Rohrgewinde 55° BSW - Vollprofil
=

Seite 229
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Ubersicht Schneideinsatze
AMS - ARNO Mini-System

3+ 1 GRATIS

;raisgégewinde 30° DIN-ISO 103 - Teilprofil T I O N ) GRAT'S*
g+ 4 GRATIS

Amerikanisches 1SO-Zollgewinde 60° UN — Vollprofil ISO DREHHALTER - Made in Austria
Seite 231

—— Axial-Stechen
Seite 232

"Giiltig auf alle Produkte der Preisgruppe 08 (ISO Drehhalter ohne Innenkiihlung). Verschiedene Artikel sind kombinierbar. Bei unterschiedlichen Brutto-
preisen ist das/sind dieTragerwerkzeug/e mit dem geringsten Wert kostenlos. AuRerdem muss auf der Bestellung auf die Aktion hingewiesen werden, um
den Naturalrabatt in Anspruch nehmen zu kénnen.

sl SO DREHHALTER

Langdrehen
Seite 182 - 249
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Ubersicht und Einsatzempfehlung
INOVATOOLS - German Tools Group

HSC - Kopierfraser

Standard - Schlichtfraser
HPC - Hochleistungsfraser

1.741 1.743 1.390

Artikel 351 9362 114 928 736 9246 945 664 583 584
Seite 47 47 48 48 49 49 50 5 51 51 52 52 53
Zahnezahl 3 68 4 4 56 4 3 2 2 2 4 4 4

ZlICIIE

[ [ [

2|2 E]E] B EE

SEEEEEE
Hp WGP Hp WGPY HP NGPUGP

ZIZ)E
M Mmm

Stirngeometrie

Beschichtung

High Performance/
General Purpose

HRC
45-55

(@)

HRC
55-60

HRC
60-65

GG(G)

ALU
NE

Kunsstoff
plastic

GFK/CFK
Graphit

INOX
VA

NCONEL
TITAN
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Ubersicht und Einsatzempfehlung ] VHM - Schaftfraser 251 Ohy0)
INOVATOOLS - German Tools Group w— Standard - Schiichfiraser M ﬁ
] | T

: > ‘ -

L1

Standarbohrer

weraugenpenung | ensaz
, = -
f 2] [E)ET) &) w o s =/ = )

D1 D2

>
‘ ‘ L2 L1 z Avrtikel-Nr. Brutto = Preis TP2023 ~ Brutto  [[=f Preis TP 2023
h9 h6 Listenpreis [& BLANK Listenpreis [  TIALN
- .00

MTC - Kordelfraser
TSC - Trochoidalfraser

. ] 1,00 6,00 a4 57 3 351.010 - = 2530 15,18
Artikel 953.1 9532 591 592 593 595 751 752 753 150 6.00 4 57 3 351,015 ) 00 ) ) 2550 1518
2,00 6,00 6 57 3 351.020... .09 .00 2451 12,91 2530 15,18
Seite 54 54 55 55 56 56 58 61 64 2,50 6,00 6 57 3 351.025... .09 .00 2151 12,91 25:30 15,18
3,00 6,00 7 57 3 351.030... .09 .00 215t 12,91 2530 15,18
Zahnezah k0 5 5 5 4 ’ ) ’ 3,50 6,00 8 57 3 351.035... - .00 - - 2530 15,18
4,00 6,00 8 57 3 351.040... .09 .00 2151 12,91 25:30 15,18
) ) 450 6,00 10 57 3 351.045... .09 .00 2451 12,91 2530 15,18
Stirngeometrie/ EZRIZRIIZRIIE { , ; ) ; ,
Eir?satzlén . % % L{/l{! L%A L{/l{! Z, 3xD 3xD 5xD 5,00 6,00 10 57 3 351.050... .09 .00 2451 12,91 2530 15,18
¢ 5,50 6,00 10 57 3 351.055... - .00 - - 2530 15,18
) l | l | | | | 6,00 6,00 10 57 3 351.060... .09 .00 2451 12,91 2530 15,18
Beschichtun TIALN TIALNI VAROCON Meu VAROCON| VAROCON VAROCON] |VAROCON, 'VAROCON: d : 0 2 0 :
9 _J _J _J _J _J _.| _J 6,50 8,00 16 63 3 351.065... .09 .00 2530 15,18 30:37 18,22
7,00 8,00 16 63 3 351.070... .09 .00 2530 15,18 30,37 18,22
High Performance/ ’ . ’ . ' .
vl NGRWGRY | i ) Hp ) Hp | MMmm 750 800 19 63 s w075, 09 00 2530 1518 3037 1822
= | —— " — 8,00 8,00 19 63 3 351.080... .09 .00 2539 15,18 3162 18,97
9,00 10,00 19 72 3 351.090... - .00 - - 50:60 30,36
o o ® O L | 10,00 10,00 19 72 3 351.100... .09 .00 4361 25,81 50,60 30,36
12,00 12,00 22 83 3 351.120... .09 .00 6073 36,43 7210 43,26
4';!‘5(5 O O 14,00 14,00 22 83 3 351.140... .09 .00 75:90 45,54 88:56 53,14
16,00 16,00 26 92 3 351.160... .09 .00 98,67 59,20 11763 70,58
HRC 20,00 20,00 32 104 3 351.200... - .00 - - 18341 110,05
55-60
e VHM - Schaftfraser
—— Standard — Schlichtfraser
GG(G) @ | © @ @) CIC) | O -1 ’
D2 D1 INOCUT
AU Schnittdaten
@) © OCNN® —L
NE L2
Kunststoff L L1
plastic
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
GFK/CFK -
=
PN UL TIALN Ui L4
2 2 O | = :
Graphit
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr. ' l 2} Preis TP 2023 [} Preis TP 2023
= h10 h6 | HA-TIALN [ HB-TIALN
VA O ©c e O e | 6,00 6,00 13 57 6 936.206... .00 .10 15,06 16,11
8,00 8,00 19 63 6 936.208... .00 .10 20,41 21,47
Ih{f%ﬂ O @ O oMo | © 10,00 10,00 22 72 6 936.210... .00 .10 28,47 30,05
12,00 12,00 26 83 6 936.212... .00 .10 40,03 41,62
2 16,00 16,00 32 92 6 936.216... .00 .10 68,33 70,52
?14 | O 16,00 16,00 65 120 6 936.21601... .00 10 104,71 106,9
20,00 20,00 38 104 8 936.220... .00 .10 104,48 107,11
P N H N NW NW N N N N 20,00 20,00 75 135 8 936.22001... .00 .10 181,91 184,54




Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

VHM - Schaftfraser L]
- Standard — Schlichtfréser = :
o INOCUT
D2 mﬂ Schnittdaten
o | L2
. I—

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
()R E]E] L) pe) ] _» ale ==
D1 D2

-
L2 L1 z Artikel-Nr. Brutto g Preis TP 2023
h9 h6 Listenpreis [ TIALN

2,00 6,00 7 57 4 114.020.00 21551 12,90
3,00 6,00 8 57 4 114.030.00 25:30 15,18
3,50 6,00 10 57 4 114.035.00 25-30 15,18
4,00 6,00 11 57 4 114.040.00 25;30 15,18
5,00 6,00 13 57 4 114.050.00 25:30 15,18
6,00 6,00 13 57 4 114.060.00 25-30 15,18
7,00 8,00 16 63 4 114.070.00 3415 20,49
8,00 8,00 19 63 4 114.080.00 3445 20,49
9,00 10,00 22 73 4 114.090.00 548+ 31,12
10,00 10,00 22 72 4 114.100.00 5187 31,12
11,00 12,00 26 83 4 114.110.00 210 43,26
12,00 12,00 26 83 4 114.120.00 240 43,26
13,00 14,00 26 83 4 114.130.00 430 66,78
14,00 14,00 26 83 4 114.140.00 11436 66,78
15,00 16,00 32 92 4 114.150.00 434,68 80,45
16,00 16,00 32 92 4 114.160.00 13468 80,45
18,00 18,00 32 92 4 114.180.00 1834t 110,04
20,00 20,00 38 104 4 114.200.00 2087+ 125,23
VHM - Schaftfraser :
T4 -

- Standard — Schlichtfréser 928... Lk

EFx45° :

’ INOCUT

‘ L2

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
= -
HEEELEM - e
D1 D2 L2 L1 EF

Artikel-Nr. 0 Preis TP 2023
h10 h6 = TIALN

N

2,00 6,00 8 57 0,05 4 928.002.00 11,82
3,00 6,00 14 57 0,05 4 928.003.00 11,82
4,00 6,00 18 57 0,10 4 928.004.00 11,82
5,00 6,00 20 57 0,10 4 928.005.00 15,30
6,00 6,00 22 57 0,10 4 928.006.00 16,70
8,00 8,00 30 63 0,15 4 928.008.00 20,88
10,00 10,00 33 72 0,15 4 928.100.00 30,63
12,00 12,00 34 83 0,20 4 928.120.00 40,34
16,00 16,00 38 92 0,20 4 928.160.00 72,36
20,00 20,00 47 104 0,30 4 928.200.00 104,37

Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP

m VHM - Schlichtfraser Starmax Super Finish
-  Standard — Schlichtfraser 736...

EFx45°

D3 ¢ p
st
D1 1
‘ L2
I

L3

u

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
| . s 7
e 2 %i @ on52] [y -
L long [__] mversiJ ;
D1 D2 L2 L1

D3 L3 EF Artikel-Nr. Brutto S Preis TP 2023
h9 h6 Listenpreis | ALTIN

INOCUT
Schnittdaten

N

3,00 6,00 8 57 - - 0,05 5 736.030.00 4427 26,56
3,00 6,00 8 57 2,80 11 0,05 5 736.031.00 4958 29,75
4,00 6,00 8 57 - - 0,10 6 736.040.00 4427 26,56
4,00 6,00 8 57 3,70 16 0,10 6 736.041.00 49:58 29,75
5,00 6,00 10 57 - - 0,10 6 736.050.00 442 26,56
5,00 6,00 10 57 4,70 18 0,10 6 736.051.00 4958 29,75
6,00 6,00 13 57 - - 0,10 6 736.060.00 4427 26,56
6,00 6,00 22 65 5,50 29 0,10 6 736.061.00 683# 40,90
8,00 8,00 19 63 - - 0,10 6 736.080.00 5439 32,63
8,00 8,00 28 80 7,50 44 0,10 6 736.081.00 9449 54,89
10,00 10,00 22 72 - - 0,10 6 736.100.00 82+ 52,36
10,00 10,00 32 100 9,50 60 0,10 6 736.101.00 12269 73,61
12,00 12,00 26 83 - - 0,10 6 736.120.00 11638 69,83
12,00 12,00 40 100 11,50 55 0,10 6 736.121.00 424 88,35
16,00 16,00 32 92 - - 0,20 6 736.160.00 2087 125,23
16,00 16,00 50 115 15,50 67 0,20 6 736.161.00 268,95 161,37
20,00 20,00 42 104 - - 0,20 6 736.200.00 29726 178,35
20,00 20,00 62 125 19,50 75 0,20 6 736.201.00 33+73 202,64
25,00 25,00 42 110 - - 0,20 6 736.250.00 45663 273,98
VHM - Bohrnutenfraser
—— Standard - Schlichtfraser 924 .6...
y INOCUT
D2 D1 Schnittdaten

‘ L2
I

L1

[
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
= —
EEEENWEEEEE e
D1

D2 L u oz Artikel-Ar. LIS LS SIS BLS (5 preis P23 [5 preis P23 [ Preis TP 23 [5f preis TP 23
h10 h6 [ [ s [ S [ (8 (88 65 HA - BLANK. (55 HB - BLANK 5§ HA-TIALN. |55 HB-TIALN
10

3,00 6,00 12 50 4 924.603... .09 19 .00 11,13 12,18 12,34 13,38
4,00 6,00 15 50 4 924.604... .09 19 .00 .10 11,13 12,18 12,34 13,38
5,00 6,00 20 60 4 924.605... .09 .19 .00 .10 14,68 15,72 15,95 17,00
6,00 6,00 20 60 4 924.606... .09 19 .00 .10 16,06 17,11 17,40 18,45
8,00 8,00 25 70 4 924.608... .09 19 .00 .10 20,23 21,28 21,53 22,58
10,00 10,00 30 90 4 924.610... .09 .19 .00 .10 28,83 30,41 30,74 32,33
12,00 12,00 30 90 4 924.612... .09 19 .00 .10 35,80 37,38 40,91 42,49
16,00 16,00 50 110 4 924.616... .09 19 .00 .10 69,44 71,64 73,46 75,65
20,00 20,00 55 110 4 924.620... .09 A1) .00 .10 100,43 103,06 106,42 109,05
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Inova/ools Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP GERMAN TOOLS GROUP

m VHM - ALU-Cutter

[ElbrE ] i : )
—— Standard - Schiichtfréser 945... '}.ﬁ [T VHM - Minikopierfraser
Of2 - HSC - Kopierfraser

INOCUT
Schnittdaten

INOCUT
Schnittdaten
ahnlich Art 559

-

L

L3 Auslaufartikel
L1 Nur noch Restbesténde verfiigbar

L ZeRnalch Gl B A iy Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
S U ) K] ALU %A : =
EAll we R (s o i ’l EiE 5 |22
D1 D2 L2 L1 D3 L3 z D1 D2 L2 E 7

Artikel-Nr. L, LLJ P ) preis TP 23 PreisTP23 | PreisTP23 |13 Preis TP23
L

LS,

hio  he o [ R [§ 82 B 2 [ 55 HA- BLANK
10
10

D3 ER
e
- A )
e

;

L1 D3 L3 R Artikel-Nr. Preis TP 2023

- -
HB-BLANK [ HA-ZIN |5 HB-zN

h9 hé
3,00 6,00 12 38 - - 8 945.030... .00 A1 .19 17,53 18,58 22,78 23,83 1,00 4,00 150 54 0,95 5 0,10 2 583.010.00 15,53
4,00 6,00 15 54 3,80 18 3 945.040... .00 A1 .19 17,53 18,58 22,78 23,83 1,00 4,00 150 54 0,95 8 0,10 2 583.020.00 16,00
5,00 6,00 15 54 4,80 18 8 945.050... .00 .10 A1 .19 17,53 18,58 22,78 23,83 150 4,00 2.20 54 1.44 5 015 2 583.030.00 1635
6,00 6,00 16 57 5,80 21 3 945.060... .00 .10 A1 .19 19,48 20,52 24,79 25,85 150 4,00 2.20 54 1.44 8 015 2 583.040.00. 16.70
8,00 8,00 22 64 7,80 28 3 945.080... .00 .10 A1 .19 29,22 30,26 36,81 37,85 2,00 4,00 250 54 102 6 0.20 2 583.050.00 17,04
10,00 10,00 25 73 9,70 33 3 945.100... .00 .10 A1 .19 38,40 39,98 48,45 50,03 2,00 4,00 2,50 54 1,02 10 0,20 2 583.060.00 1751
12,00 12,00 28 84 11,70 39 3 945.120... .00 .10 A1 .19 52,59 54,18 65,16 66,74 3,00 4,00 3,00 54 2.90 8 0,30 2 583.070.00 17.86
16,00 16,00 35 93 15,70 45 3 945.160... .00 .10 A1 .19 80,71 82,90 98,67 100,86 3,00 4,00 3,00 54 2.90 15 0.30 2 583.080.00 18,22
20,00 20,00 40 104 19,70 54 3 945.200... .00 .10 A1 .19 133,29 135,93 154,31 156,95 4,00 4,00 4,00 54 3,90 15 0,40 2 583.090.00 18,57
25,00 25,00 45 121 24,00 65 3 945.250... .00 .10 A1 .19 219,84 225,98 252,98 259,13
Radiustoleranz
rp max + 0,01
- s _0’01
VHM - Vollradiusfraser
— HSC - Kopierfréser 664...
- - - -a u
. m VHM - Minikopierfraser 584 o
INOCUT ! - aa )
¥ Schnitdaten w— HSC - Kopierfréser e
raC
¥ '/ Schnittdaten
| SN  — Y arnch At 559
L1 ]
—le
L3

easigenpe -2 g

erkzeugdaten Srengempenung SR L1 Nur noch Restbesténde verfiigbar

i =
HRC
(| ) 2R = H
] . Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
D1 D2 L2 L1 R z Artikel-Nr. Brutto —  Preis TP 2023 —
Q :
fg’,gg h6 Listenpreis = TIALN Y@ l% [E_f'j_:J ] s %‘iyz &
L2

3,00 3,00 6 50 1,50 2 664.030.00 29,85 17,91
4,00 4,00 3 54 2,00 > 664.040.00 40.48 24,29 D1 D2 L1 D3 L3 R z Artikel-Nr. Preis TP 2023
5,00 5,00 10 54 2,50 2 664.050.00 43:6% 25,80 h9 hé
6,00 6,00 12 54 3,00 2 664.060.00 4427 26,56 1,00 4,00 0,80 54 0,95 5 0,50 2 584.010.00 15,53
8,00 8,00 14 58 4,00 2 664.080.00 56,66 30,36 1,00 4,00 0,80 54 0,95 8 0,50 2 584.020.00 16,00
10,00 10,00 18 66 5,00 2 664.100.00 76:82 42,49 1,50 4,00 1,20 54 1,44 5 0,75 2 584.030.00 16,35
12,00 12,00 22 73 6,00 2 664.120.00 13661 81,96 1,50 4,00 1,20 54 1,44 8 0,75 2 584.040.00. 16,70
14,00 14,00 26 75 7,00 2 664.140.00 199:86 119,92 2,00 4,00 1,50 54 1,92 6 1,00 2 584.050.00 17,04
16,00 16,00 30 82 8,00 2 664.160.00 24414 146,48 2,00 4,00 1,50 54 1,92 10 1,00 2 584.060.00 17,51
18,00 18,00 34 84 9,00 2 664.180.00 28839 173,04 3,00 4,00 2,50 54 2,90 8 1,50 2 584.070.00 17,86
20,00 20,00 38 92 10,00 2 664.200.00 31877 191,26 3,00 4,00 2,50 54 2,90 15 1,50 2 584.080.00 18,22
4,00 4,00 3,20 54 3,90 15 2,00 2 584.090.00 18,57
Radiustoleranz
rp max + 0,01

-0,01




ARNO OKofler BRI Lz ARNO N Kofler

m VHM - UNI-Hochleistungsfraser

w HPC — Hochleistungsfréser 1.741... VHM-|NOX-HOCHLE|STUNGSFRASER
RS NOCUT HPC - Hochleistungsfraser
o Schnittdaten
D2 D1
L Ersetzt Typ 973.1 - Neue Variante . .
‘ g -tz . mit optimierter Beschichtung ®@ Fur INOX- und Titan-Werkstoffe

Ungleich gedrallt
Schruppen und Schlichten
mit nur einem Werkzeug

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
U= 5
EAlE fw]  [o H i
D1 D2 L2 L1 EF

(e

i

N

Artikel-Nr, M M 5} Preis TP 2023 [ =) Preis TP 2023 . o

ho he = HA-TIALN [5 HB-TIALN B Fir groBe Schnitttiefen
3,00 6,00 6 54 0,10 4 1.741.030... .00 10 14,68 15,72 . )
4,00 6,00 8 54 013 4 1.741.040... .00 10 14,68 15,72 @ Hochste Zerspanlelstung
5,00 6,00 9 54 0,18 4 1.741.050... .00 .10 14,68 15,72
6,00 6,00 10 54 0,20 4 1.741.060... .00 .10 14,68 15,72 . Sehr hohe Laufru he
8,00 8,00 12 58 0,20 4 1.741.080... .00 10 19,62 20,66
10,00 10,00 14 66 0,20 4 1.741.100... 00 10 26,06 27,64 B Sehr weicher Schnitt
12,00 12,00 16 73 0,30 4 1.741.120... .00 10 36,07 37,64
14,00 14,00 18 75 0,30 4 1.741.140... .00 10 47,62 49,21 ® Rundlauf < O’Olmm
16,00 16,00 22 82 0,30 4 1.741.160... .00 10 61,85 64,05
18,00 18,00 24 84 0,40 4 1.741.180... .00 10 81,86 84,06
20,00 20,00 26 92 0,40 4 1.741.200... .00 10 90,94 93,58

VHM - INOX-Hochleistungsfraser

m VHM - UNI-Hochleistungsfraser w—= HPC - Hochleistungsfréser 1.390... @
== HPC — Hochleistungsfraser 1.743... Fag '
. & D3 R INOCUT
D3¢ ¥ ET INOCUT 1 | r . Schnittdaten
D2 D1 Ty .
A L2 o L3 -
‘ 13 Ersetzt Typ 973.2 und 973.3 - Neue Variante | -
1 mit optimierter Beschichtung = L1 -

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlun | > DIN 6527 INOX |INCONEL
e Calall [ () (B[] () (L) [, o] " Bl 5
0] 2 ! | S Al
% g 0 D1 D2 L2 L1 D3 L3
L1 D3 L3 El

S
\

4 8 EF z Artikel-Nr. Preis TP 2023 Preis TP 2023

D1 D2 L2 F z Artikel-Nr, Preis TP 2023 12| Preis TP 2023 i i3 AR EOL] | e UARE !
h9 h6 | HA-TIALN = HB-TIALN 3,00 6,00 8 57 2,75 18 0,10 4 1.390.030... .00 .10 22,78 23,83
300 600 . 5 2580 " 013 . 1743.030.. — — 2023 2128 400 6,00 11 57 3,50 21 0,13 4 1.390.040... .00 10 22,78 23,83
100 600 n o7 3,60 0 013 . 1743040, 00 o 20,23 2128 500 6,00 13 57 4,50 21 0,20 4 1.390.050... .00 10 22,78 23,83
0 G 13 5 v o1 oD 4 1743050, 00 o S S 6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 1.390.060... .00 10 22,78 23,83
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 1.743.060... .00 10 20,23 21,28 7,00 800 16 63 6,50 24 0,20 4 1.390.070... 00 10 30.86 3191
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 1.743.080... .00 10 28,47 29,53 800 800 19 63 7,50 2 0,20 4 1.390.080... 00 10 30,86 31,91
1000 10,00 ” 7 0,50 2 0.20 4 1743100, 00 o 35.42 37,00 9,00 10,00 20 72 8,50 29 0,20 4 1.390.090... .00 10 40,64 42,21
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 1.743.120... .00 10 49,33 50,01 10,00 10,00 22 e 9,50 32 0,20 4 1.390.100... 00 10 42,39 43,97
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 1.743.140... .00 10 66,67 68,26 11,00 12,00 24 83 10,50 35 0,30 4 1.390.110... 00 10 95,79 57,37
1600 1600 . o 15.50 as 0.30 4 1743160, 0 o 75,78 77,97 12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 1.390.120... .00 10 58,19 59,77
1800 18,00 2 o2 17.50 % 0.40 4 1743180, 00 o o714 09,34 13,00 14,00 28 83 12,50 40 0,30 4 1.390.130... .00 10 68,67 70,25
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 1.743.200... .00 10 112,58 115,21 14,00 14,00 30 83 13,50 42 0,30 4 1.390.140... 00 10 74,31 7544
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 1.390.160... .00 10 89,19 91,38
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 1.390.200... .00 10 132,19 134,82
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Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

ARNO | ©Kofler

m VHM - Schruppfraser
e MTC — Kordelfrdser

953.2...

INOCUT
Schnittdaten

il ale/s

Werkzeugempfehlung

D1 D2 L2 L1 o=

z Artikel-Nr. M m *o) Preis TP 2023 [} Preis TP 2023
h10 h6 = HA-TIALN |5 HB-TIALN
4,00 6,00 1 57 0,15 3 953.204... .00 10 15,80 16,85
5,00 6,00 13 57 0,15 4 953.205... .00 .10 15,80 16,85
6,00 6,00 16 57 0,15 4 953.206... .00 10 17,25 18,31
8,00 8,00 16 63 0,15 4 953.208... .00 .10 22,60 23,65
10,00 10,00 22 72 0,20 4 953.210... .00 10 31,39 32,97
12,00 12,00 28 83 0,20 4 953.212... .00 .10 45,89 47,46
16,00 16,00 32 92 0,25 5 953.216... .00 .10 77,10 79,29
20,00 20,00 38 104 0,25 6 953.220... .00 10 129,32 131,95

m VHM - Schruppfraser

e MTC - Kordelfréser 953.1...

INOCUT
Schnittdaten

K, e

Werkzeugempfehlung

M Uriversal

Q

D1 D2 B .

z Preis TP 2023 |14 Preis TP 2023
h10 h6 = HA-TIALN | HB-TIALN
3,00 6,00 6 57 3 953.103... .00 .10 15,06 16,11
4,00 6,00 8 57 3 953.104... .00 10 15,06 16,11
5,00 6,00 10 57 3 953.105... .00 .10 15,06 16,11
6,00 6,00 16 57 3 953.106... .00 .10 16,53 17,59
8,00 8,00 16 63 3 953.108... .00 10 21,87 22,92

10,00 10,00 22 72 4 953.110... .00 .10 30,66 32,24
12,00 12,00 26 83 4 953.112... .00 .10 45,15 46,74
16,00 16,00 32 92 4 953.116... .00 .10 72,71 74,90
20,00 20,00 38 104 4 953.120... .00 .10 122,02 124,65

-
el-N

Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP

m VHM - Dynamikfraser
w— 1SC - Trochoidalfréser 5901...

D3¢ EFx45°

S W

Ve
ﬂ
L2 o
13

INOCUT
Schnittdaten

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
L 251 23] 2] (N [ (5] [ e o S
(L[] [ o m !
D1 D2 L1 D3 L3 EF

L2 z Artikel-Nr. l l Brutto =) Preis TP 2023  Brutto = Preis TP 2023
h9 h6 Listenpreis [551 HA - VAROCON Listenpreis [5%| HB - VAROCON
.00 .10

NN

600 600 18 62 58 25 010 5  591.060 5323 31,94 5427 32,56
800 800 24 68 780 30 015 5  591.080.. .00 10 7286 43,72 7392 44,35
10,00 1000 30 80 980 35 020 5  591.100.. .00 10 9743 58,46 9902 59,41
1200 12,00 36 93 11,80 45 020 5  591.120.. .00 10 4269% 76,15 126,48 77,09
16,00 1600 48 108 1580 55 030 5  591.160.. .00 10 39649 117,90 19868 119,21
20,00 20,00 60 126 1980 70 040 5  591.200.. .00 10 31521 189,12 31785 190,71
m VHM - Dynamikfraser 1
w— 1SC - Trochoidalfraser aed = ©92...
D3 EFx45° INOCUT
¥ Schnittdaten
D2 D1
‘ L2
L L3
I
B L1
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung

\

sty = INOX ]ﬁ
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF

z Artikel-Nr. l l Brutto =) Preis TP 2023  Brutto =3 Preis TP 2023
h9 h6 Listenpreis |55 HA- VAROCON Listenpreis |=5| HB - VAROCON
.00 10

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 592.060 6469 38,81 6573 39,44
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 592.080... .00 .10 83:5% 50,11 8456 50,73
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 592.100... .00 .10 168;6+ 64,84 169;65 65,79
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 592.120... .00 .10 13569 81,05 13667 82,00
16,00 16,00 48 108 1580 55 0,30 5 592.160... .00 .10 22166 132,64 22325 133,95
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 592.200... .00 .10 34387 206,32 34649 207,90
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Inova/ools Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP GERMAN TOOLS GROUP

m VHM - Dynamikfraser

e 1SC — Trochoidalfréser 5903... ST
D3 B INOCUT
o Schnittdaten
DZL‘ I I M [ﬂ
L2
I L3 -
B b _

oL Spriralbohrer Typ 751753
[l (@) [E] [ [ [0 [ b 8 7l 4 INOVATO
D1 D2 L2 L1 D3

L3 EF VA Artikel-Nr. Brutto =3 Preis TP 2023
h9 h6 Listenpreis [ VAROCON

N

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 593.060.10 43 44,84
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 593.080.10 95:2% 57,12
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 593.100.10 126:29 72,18
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 593.120.10 15365 91,83
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 593.160.10 24699 148,20
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 593.200.10 37566 222,64

m VHM - Hybridfraser
e 1SC - Trochoidalfrdser 505...

D3 y EFx45° INOCUT
Schnittdaten
02 D1
[ -
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung "Bei Bestellung verschiedener Artikel erhalten Sie den Bohrer mit dem geringsten Preis kostenlos.

b | = INOX i ion hi i i 5 )
[@ @] 0 %m % @ % AuRerdem muss auf der Bestellung auf die Aktion hingewiesen werden, um den Naturalrabatt in Anspruch nehmen zu kénnen
D2 L2 L1 D3 L3 EF z

D1 Artikel-Nr. M m Brutto =) PreisTP2023  Brutto | = Preis TP 2023
h9  hé . Listenpreis [+ HA- VAROCON Listenpreis {55 HB - VAROCON
.00 10

6,00 6,00 14 54 = = 0,08 4 595.060 46;05 27,63 471t 28,27
6,00 6,00 23 80 560 36 0,08 4 595.063... .00 .10 68;64 41,18 69:69 41,81 | N OVATO O LS VH M - BO H R E R
8,00 8,00 18 60 - - 0,10 4 595.080... .00 .10 6988 41,93 F6:94 42,56
8,00 8,00 32 100 750 55 0,10 4 595.083... .00 .10 8946 53,64 9645 54,27
10,00 10,00 22 70 = = 0,10 4 595.100... .00 .10 8597 51,58 8755 52,53
10,00 10,00 40 100 9550 58 0,10 4 595.103... .00 .10 12463 72,62 122:6% 73,57
12,00 12,00 26 83 = = 0,15 4 595.120... .00 .10 11789 70,73 1947 71,68
12,00 12,00 45 110 1100 65 0,15 4 595.123... .00 .10 156:86 94,08 15838 95,03
16,00 16,00 34 92 = @ 0,20 4 595.160... .00 .10 26455 124,53 209:75 125,85
16,00 16,00 55 150 1500 90 0,20 4 595.163... .00 .10 24483 146,90 24764 148,22
20,00 20,00 42 104 = = 0,25 4 595.200... .00 .10 36579 183,47 36843 185,06
20,00 20,00 65 150 19,00 100 0,25 4 595.203... .00 .10 376,60 222,00 37263 223,58

1156
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Inova/ools Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP GERMAN TOOLS GROUP

VHM - Spiralbohrer 3xD 1"

CHOICE
- Standardbohrer | 1215401 |

m VHM - Spiralbohrer 3xD T
- Standardbohrer CHOICE

7/51...

[=]ps
Werkzeugemplehlung
[ore) (@) (][22 (L1 (L5 [ o s
D1 D2 L2

<
L1 Artikel-Nr. l l =) Preis/Price =) Preis/Price
m7 h6 ='HA - VAROCON ='HB - VAROCON
.00 .10 35;63 36;16

5,70 6,00 28 66 751,057 22,77 23,47

Werkzeugdaten

Werkzeugempfehlung

‘ , 7 = 4 5,80 6,00 28 66 751.058... .00 .10 3503 22,77 36:20 23,47
oo I”"”’"ﬂ %A 5,90 6,00 28 66 751.059.. 00 10 35.03 22,77 36,10 23,47
6,00 6,00 28 66 751.060... .00 .10 3563 22,77 3616 23,47

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr. M m ~ Preis/Price = Preis/Price 6,10 8,00 34 79 751.061... 00 10 4333 26,86 4239 2755
m7 h6 ='HA - VAROCON = HB - VAROCON 6,20 8,00 34 79 751.062... .00 .10 4133 26,86 4239 27,55
1,00 4,00 7 45 751.010... 00 i 3503 2277 . ) 6,30 8,00 34 79 751.063... .00 .10 4433 26,86 4239 27,55
1,10 4,00 7 45 751.011... 00 . 35.03 22,77 . B 6,40 8,00 34 79 751.064... .00 .10 4133 26,86 42:39 27,55
1,20 4,00 7 45 751.012... 00 _ 35-63 2277 _ _ 6,50 8,00 34 79 751.065... .00 .10 4133 26,86 42739 27,55
1,30 4,00 7 45 751.013... .00 . 3563 22,77 R - 6,60 8,00 34 79 751.066... .00 .10 4133 26,86 42;39 27,55
1,40 4,00 7 45 751.014... .00 - 35.03 22,77 - - 6,70 8,00 34 79 751.067... .00 .10 4133 26,86 42-39 27,55
1,50 4,00 14 55 751.015... 00 R 3563 22,77 R _ 6,80 8,00 34 79 751.068... .00 .10 4133 26,86 42,39 27,55
1,60 4,00 14 55 751.016... .00 - 35:63 22,77 - = 6,90 8,00 34 79 751.069... -00 10 4533 26,86 4239 27,55
1,70 4,00 14 55 751.017... .00 R 3563 22,77 R - 7,00 8,00 34 79 751.070... .00 .10 4133 26,86 42;39 27,55
1,80 4,00 14 55 751.018... 00 . 35.03 22,77 . B 7,10 8,00 41 79 751.071... .00 .10 4433 26,86 42.39 27,55
1,90 4,00 14 55 751.019... 00 R 3563 22,77 R _ 7,20 8,00 41 79 751.072... .00 .10 4133 26,86 42,39 27,55
2,00 4,00 20 55 751.020... .00 . 3563 22,77 - - 7,30 8,00 41 79 751.073... .00 .10 4133 26,86 42;39 27,55
2,10 4,00 20 55 751.021... 00 . 35.03 22,77 . B 7,40 8,00 41 79 751.074... .00 .10 4433 26,86 42.39 27,55
2,20 4,00 20 55 751.022... 00 ; 3563 22,77 . R 7,50 8,00 41 79 751.075... .00 .10 4133 26,86 42:39 27,55
2,30 4,00 20 55 751.023... .00 - 3563 22,77 R - 7,60 8,00 41 79 751.076... .00 .10 4133 26,86 42-39 27,55
2,40 4,00 20 55 751.024... .00 - 35.03 22,77 R _ 7,70 8,00 41 79 751.077... .00 .10 4133 26,86 42:39 27,55
2,50 4,00 20 55 751.025... 00 . 3503 22,77 . B 7,80 8,00 41 79 751.078... .00 .10 4433 26,86 42:39 27,55
2,60 4,00 20 55 751.026... .00 . 3563 22,77 . - 7,90 8,00 41 79 751.079... .00 .10 4133 26,86 42,39 27,55
2,70 4,00 20 55 751.027... 00 - 3563 22,77 R - 8,00 8,00 41 79 751.080... .00 .10 4133 26,86 42-39 27,55
2,80 4,00 20 55 751.028... 00 . 35.03 22,77 . B 8,10 10,00 47 89 751.081... .00 .10 555% 36,08 57-02 37,06
2,90 4,00 20 55 751.029... .00 R 35.63 22,77 R _ 8,20 10,00 47 89 751.082... .00 .10 555 36,08 5#62 37,06
3,00 6,00 20 62 751.030... 00 10 3503 22,77 3640 23.47 8,30 10,00 47 89 751.083... .00 .10 555 36,08 57,62 37,06
3,10 6,00 20 62 751.031... .00 10 3503 22,77 36:10 23,47 8,40 10,00 47 89 751.084... .00 .10 555 36,08 5762 37,06
3,20 6,00 20 62 751.032... .00 10 3503 22,77 36,40 23,47 8,50 10,00 47 89 751.085... .00 .10 555% 36,08 5762 37,06
3,25 6,00 20 62 751.325... .00 .10 35:63 22,77 36;10 23,47 8,60 10,00 47 89 751.086... .00 .10 555% 36,08 562 37,06
3,30 6,00 20 62 751.033... 00 10 3563 2277 36:20 23,47 8,70 10,00 47 89 751.087... .00 .10 555% 36,08 5762 37,06
3,40 6,00 20 62 751.034... .00 10 3503 22,77 36:10 23,47 8,80 10,00 47 89 751.088... .00 10 555% 36,08 5762 37,06
3,50 6,00 20 62 751.035... .00 .10 35-03 22,77 3616 23,47 8,90 10,00 47 89 751.089... -00 .10 555% 36,08 5702 37,06
3,60 6,00 20 62 751.036... 00 10 3503 22,77 3640 23.47 9,00 10,00 47 89 751.090... .00 .10 555% 36,08 57,62 37,06
3,70 6,00 20 62 751.037... .00 10 3503 22,77 36:10 23,47 9,10 10,00 47 89 751.091... .00 .10 55:5¢ 36,08 5762 37,06
3,80 6,00 24 66 751.038... .00 .10 35.63 22,77 36;10 23,47 9,20 10,00 a7 89 751.092... .00 .10 555t 36,08 5%62 37,06
3,90 6,00 24 66 751.039... .00 .10 35-03 22,77 36-16 23,47 9,30 10,00 47 89 751.093... -00 10 5551 36,08 5#02 37,06
4,00 6,00 24 66 751.040... .00 10 35,63 22,77 36710 23,47 9,40 10,00 47 89 751.094... .00 .10 55:5¢ 36,08 5#62 37,06
4,10 6,00 24 66 751.041... .00 .10 3503 22,77 36,10 23,47 9,50 10,00 47 89 751.095... .00 10 555t 36,08 5762 37,06
4,20 6,00 24 66 751.042... 00 10 35-63 22,77 36-16 23,47 9,60 10,00 47 89 751.096... .00 .10 555 36,08 57,62 37,06
4,30 6,00 24 66 751.043... .00 .10 3563 22,77 36,30 23,47 9,70 10,00 47 89 751.097... .00 .10 55/5% 36,08 5#02 37,06
4,40 6,00 24 66 751.044... 00 10 3503 22,77 3640 23.47 9,80 10,00 47 89 751.098... .00 .10 555% 36,08 57,62 37,06
4,50 6,00 24 66 751.045... .00 10 35-03 22,77 36-16 23,47 9,90 10,00 47 89 751.099... -00 .10 555% 36,08 5#02 37,06
4,60 6,00 24 66 751.046... 00 10 35.03 22,77 3640 23.47 10,00 10,00 47 89 751.100... .00 .10 555% 36,08 57,62 37,06
4,65 6,00 24 66 751.465... 00 10 3503 22,77 36.40 23.47 10,10 12,00 55 102 751.101... .00 .10 73,88 48,02 75:39 49,00
4,70 6,00 24 66 751.047... .00 .10 3583 22,77 36-16 23,47 10,20 12,00 55 102 751.102... .00 10 7388 48,02 7539 49,00
4,80 6,00 28 66 751.048... .00 .10 35-63 22,77 36:10 23,47 10,30 12,00 55 102 751.108... .00 .10 388 48,02 7539 49,00
4,90 6,00 28 66 751.049... 00 10 35-63 22,77 36:40 23,47 10,40 12,00 55 102 751.104... .00 .10 73:88 48,02 7539 49,00
5,00 6,00 28 66 751.050... 00 10 35.03 22,77 3640 23.47 10,50 12,00 55 102 751.105... .00 .10 73-688 48,02 7539 49,00
5,10 6,00 28 66 751.051... .00 10 35.63 22,77 36:10 23,47 10,60 12,00 55 102 751.106... .00 .10 3,88 48,02 7539 49,00
5,20 6,00 28 66 751.052... .00 10 3503 22,77 3610 23,47 10,70 12,00 55 102 751.107... .00 .10 7388 48,02 7539 49,00
5,30 6,00 28 66 751.053... 00 10 3503 22,77 36:20 23,47 10,80 12,00 55 102 751.108... .00 .10 73,88 48,02 75:39 49,00
5,40 6,00 28 66 751.054... .00 10 3563 22,77 36:20 23,47 10,90 12,00 55 102 751.109... 00 10 7388 48,02 7539 49,00
5,50 6,00 28 66 751.055... .00 10 3563 22,77 36-10 23,47 11,00 12,00 55 102 751.110... .00 .10 3;88 48,02 7539 49,00
5,55 6,00 28 66 751.555... .00 10 3563 22,77 3610 23,47 11,10 12,00 55 102 751.111... .00 .10 3;88 48,02 7539 49,00

5,60 6,00 28 66 751.056... .00 .10 35:03 22,77 36,10 23,47 11,20 12,00 55 102 751.112... .00 10 73:88 48,02 539 49,00




Inova/ools Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP GERMAN TOOLS GROUP

m VHM - Spiralbohrer 3xD 1

m VHM - Spiralbohrer 3xD T
- Standardbohrer CHOICE

- Standarbohrer mit Innenkiihlung CHOICE
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Artikel-Nr. l l =1 Preis/Price =] Preis/Price
='HA - VAROCON ='HB - VAROCON
.00 .10 +3;88 +5;39

Werkzeugdaten

m7 hé
11,30 12,00 55 102 751.113... 48,02 49,00 Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
11,40 12,00 55 102 751.114... .00 10 73.88 48,02 7539 49,00 -
11,50 12,00 55 102 751.115... .00 10 73.88 48,02 7539 49,00 Fuson universa 445
11,60 12,00 55 102 751.116... .00 10 73:88 48,02 539 49,00 = : = - = :
11,70 12,00 55 102 751.117... 00 10 73.88 48,02 7539 49,00 D1 02 L2 L1 - Preis/Price - Preis/Price
11,80 12,00 55 102 751.118... .00 10 73.88 48,02 7539 49,00 m7 he =1 4A - VAROCON =1 1B - VAROCON
11,90 12,00 55 102 751.119... .00 10 73:88 48,02 7539 49,00
12.00 12,00 s 102 751120, 00 1o 7368 48,02 7539 49,00 3,00 6,00 20 62 752.030... .00 10 46:43 30,18 4750 30,88
12,20 14,00 60 107 751.122... .00 10 95.69 62,20 9720 63,18 3,10 6,00 20 62 752.03L... 00 10 46749 30,18 4756 30,88
12,30 14,00 60 107 751.123... .00 10 95.69 62,20 9720 63,18 3,20 6,00 20 62 752.082... 00 10 46743 30,18 4750 30,88
12,50 14,00 60 107 751.125... .00 10 9569 62,20 9726 63,18 3,25 6,00 20 62 752.325.. 00 10 46743 3018 450 3088
12,80 14,00 60 107 751.128... .00 10 95.69 62,20 9720 63,18 3,30 6,00 20 62 752.033... 00 10 4649 30,18 4756 30,88
13,00 14,00 60 107 751.130... .00 10 95.69 62,20 9720 63,18 3,40 6,00 20 62 752.034... 00 10 46743 30,18 450 30,88
13,50 14,00 60 107 751.135... .00 10 95:69 62,20 9726 63,18 3,50 6,00 20 62 752.035... 00 10 4643 3018 558 3088
s S 60 107 751 138, 00 o e P pern Y 3,60 6,00 20 62 752.036... .00 10 46:43 30,18 4750 30,88
14,00 14,00 60 107 751.140... .00 10 95.69 62,20 9720 63,18 3,70 6,00 20 62 752.037... 00 10 6749 30,18 4756 30,88
14,20 16,00 65 115 751.142... .00 10 12428 80,78 126:39 82,15 3,80 6,00 24 66 752.038.. 00 10 46743 30,18 450 30,88
14,50 16,00 65 115 751.145... .00 10 12428 80,78 126:39 82,15 =0 o 24 e6 752.039... 00 10 soos CELS Siiess GRS
14,80 16,00 65 115 751.148... .00 10 12428 80,78 126.39 82,15 4,00 6.00 24 66 752.040... 00 10 4649 30.18 4756 30.88
15,00 16,00 65 115 751.150... .00 10 12428 80,78 126:39 82,15 4,10 6,00 24 66 752.041... 00 10 46743 30,18 4756 30,88
15,10 16,00 65 115 751.151... .00 10 12428 80,78 126.39 82,15 4,20 6.00 24 c6 752.042... 00 10 46743 3018 450 3088
16,20 16,00 o 15 751 150 00 o ’ 80,78 ’ 62.15 4,30 6,00 24 66 752.043... .00 10 46:43 30,18 4750 30,88
15,50 16,00 65 115 751.155... .00 10 12428 80,78 126:39 82,15 4,40 6,00 24 66 752.044... 00 10 46749 30,18 4756 30,88
15,30 16,00 65 115 751.158... .00 10 12428 80,78 126:39 82,15 4,50 6,00 24 66 752.045.. 00 10 46743 80,18 50 30,88
16,00 16,00 65 115 751.160... .00 10 12428 80,78 126:39 82,15 4,60 6.00 24 e6 752.046... 00 10 46743 3018 4750 3088
16,50 18,00 73 123 751.165... .00 10 143.95 93,57 146,66 94,94 4,65 6,00 24 c6 752.465... 00 10 d64a 30,18 4756 30,88
16,30 18,00 73 123 751.168... .00 10 143.95 93,57 146.66 94,94 4,70 6,00 24 66 752.047... 00 10 46743 30,18 4750 30,88
17,00 18,00 73 123 751.170... .00 10 143.95 93,57 146.06 94,94 il o 28 e6 752.048.. 00 10 s SRS Sideas SRS
e T -3 123 751173 00 o ’ T ’ T 4,90 6,00 28 66 752.049... .00 10 46-43 30,18 4750 30,88
17,50 18,00 73 123 751.175... .00 10 16272 105,77 16483 107,14 5,00 6,00 28 66 752.050.. 00 10 46743 30,18 +%5e 30,88
17,70 18,00 73 123 751.177... .00 10 16272 105,77 16483 107,14 5,10 6.00 28 66 752.051.. 00 10 4643 30,18 4756 30,88
17,80 18,00 73 123 751.178... .00 10 16272 105,77 16483 107,14 il o 28 e6 752.052... 00 10 =5 o Siiess Soee
18,00 18,00 73 123 751.180... .00 10 16272 105,77 16483 107,14 5,30 6,00 28 66 752.053... 00 10 46749 30,18 4756 30,88
18,50 20,00 79 131 751.185... .00 10 24243 137,88 24466 139,53 5,40 6,00 28 66 752.054... 00 10 46743 30,18 4750 30,88
19,00 20,00 79 131 751.190... .00 10 24243 137,88 21466 139,53 5.50 6.00 28 e6 752.055... 00 10 46743 3018 450 3088
10,30 20,00 70 131 751 103 00 o ’ 157,88 ’ 130,53 5,55 6,00 28 66 752.555... .00 10 46-43 30,18 4750 30,88
19,50 20,00 79 131 751.195... .00 10 24243 137,88 21466 139,53 5,60 6,00 28 66 752.056... 00 10 46743 30,18 4750 30,88
19,80 20,00 79 131 751.198... .00 10 24243 137,88 21466 139,53 il i 28 ee 752.057... 00 10 sios S 450 S0
o e ., 131 751900, 00 o ‘ T ‘ TR 5,80 6,00 28 66 752.058... .00 10 46:43 30,18 4750 30,88
5,90 6,00 28 66 752.059... .00 10 4643 30,18 4750 30,88
6,00 6,00 28 66 752.060... .00 10 4643 30,18 4750 30,88
6,10 8,00 34 79 752.061... .00 10 6279 40,81 63.86 41,51
6,20 8,00 34 79 752.062... .00 10 6279 40,81 6386 41,51
6,30 8,00 34 79 752.063... .00 10 6279 40,81 63.86 41,51
6,40 8,00 34 79 752.064... .00 10 6279 40,81 63.86 41,51
6,50 8,00 34 79 752.065... .00 10 6279 40,81 6386 41,51
6,60 8,00 34 79 752.066... .00 10 6279 40,81 63.86 41,51
6,70 8,00 34 79 752.067... .00 10 6279 40,81 63.86 41,51
6,80 8,00 34 79 752.068... .00 10 6279 40,81 63.86 41,51
6,90 8,00 34 79 752.069... .00 10 6279 40,81 6386 41,51
7,00 8,00 34 79 752.070... .00 10 6279 40,81 63.86 41,51
7,10 8,00 41 79 752.071... .00 10 6279 40,81 63.86 41,51
7,20 8,00 a1 79 752.072... .00 10 6279 40,81 6386 41,51
7,30 8,00 41 79 752.073... .00 10 6279 40,81 63.86 4151
7,40 8,00 41 79 752.074... .00 10 6279 40,81 63.86 41,51
7,50 8,00 41 79 752.075... .00 10 6279 40,81 63.86 41,51

7,60 8,00 41 79 752.076... .00 .10 62779 40,81 6386 41,51




Inova/ools Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP GERMAN TOOLS GROUP

m VHM - Spiralbohrer 3xD IR
- Standarbohrer mit Innenkihlung CHOICE - Standarbohrer mit Innenkihlung CHOICE

Werkzeugempfehlung Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung
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L1 Artikel-Nr. l l =1 Preis/Price =] Preis/Price 1 Artikel-Nr. l =1 Preis/Price =1 Preis/Price
m7 h6 ="HA - VAROCON =" HB - VAROCON m7 h6 ='HA - VAROCON ='HB - VAROCON
.00 .10 6279 63,86 .00 .10 166,53 168,63

m VHM - Spiralbohrer 3xD 1

Werkzeugdaten

7,70 8,00 41 79 752.077 40,81 41,51 15,10 16,00 65 115 752.151... 108,24 109,61
7,80 8,00 41 79 752.078... .00 10 6279 40,81 63.86 41,51 15,20 16,00 65 115 752.152... .00 10 166:53 108,24 168:63 109,61
7,90 8,00 41 79 752.079... .00 .10 6279 40,81 63.86 41,51 15,50 16,00 65 115 752.155... .00 10 166,53 108,24 168.63 109,61
8,00 8,00 a1 79 752.080... .00 10 6279 40,81 6386 41,51 15,80 16,00 65 115 752.158... .00 10 166,53 108,24 168-63 109,61
8,10 10,00 47 89 752.081... .00 10 7750 50,38 79.6% 51,36 16,00 16,00 65 115 752.160... .00 10 166:53 108,24 168.63 109,61
8,20 10,00 a7 89 752.082... .00 .10 7750 50,38 79,6 51,36 16,50 18,00 73 123 752.165... .00 .10 258.43 230,20 26024 232,07
8,30 10,00 a7 89 752.083... .00 10 7756 50,38 79:6% 51,36 16,80 18,00 73 123 752.168... .00 10 258,43 230,20 26624 232,07
8,40 10,00 a7 89 752.084... .00 10 7756 50,38 79.6% 51,36 17,00 18,00 73 123 752.170... .00 10 258:13 230,20 260:24 232,07
8,50 10,00 47 89 752.085... .00 10 7750 50,38 79-6% 51,36 17,30 18,00 73 123 752.173... .00 10 258.13 230,20 260.24 232,07
8,60 10,00 a7 89 752.086... .00 10 7750 50,38 79.6% 51,36 17,50 18,00 73 123 752.175... .00 .10 258.43 230,20 260,24 232,07
8,70 10,00 a7 89 752.087... .00 10 456 50,38 79:6% 51,36 17,70 18,00 73 123 752.177... .00 10 258.43 230,20 26624 232,07
8,80 10,00 47 89 752.088... .00 10 7756 50,38 79:6% 51,36 17,80 18,00 73 123 752.178... .00 10 258.13 230,20 266.24 232,07
8,90 10,00 a7 89 752.089... .00 10 7750 50,38 79.6% 51,36 18,00 18,00 73 123 752.180... .00 10 258.43 230,20 260.24 232,07
9,00 10,00 a7 89 752.090... .00 10 7756 50,38 79:6% 51,36 18,50 20,00 79 131 752.185... .00 10 20189 189,73 29442 191,37
9,10 10,00 47 89 752.091... .00 10 7756 50,38 79.6% 51,36 19,00 20,00 79 131 752.190... .00 10 20189 189,73 20442 191,37
9,20 10,00 47 89 752.092... .00 10 7756 50,38 79-6% 51,36 19,30 20,00 79 131 752.193... .00 10 20189 189,73 204-42 191,37
9,30 10,00 a7 89 752.093... .00 10 7750 50,38 79.6% 51,36 19,50 20,00 79 131 752.195... .00 10 20189 189,73 20442 191,37
9,40 10,00 a7 89 752.094... .00 10 #4508 50,38 79:6% 51,36 19,80 20,00 79 131 752.198... .00 10 20189 189,73 29445 191,37
9,50 10,00 47 89 752.095... .00 10 7750 50,38 79-6% 51,36 20,00 20,00 79 131 752.200... .00 10 20189 189,73 204.42 191,37
9,60 10,00 a7 89 752.096... .00 10 7750 50,38 79.0% 51,36
9,70 10,00 a7 89 752.097... .00 10 7756 50,38 7961 51,36
9,80 10,00 47 89 752.098... .00 10 7756 50,38 79:6% 51,36
9,90 10,00 47 89 752.099... .00 10 7750 50,38 79-6% 51,36
10,00 10,00 a7 89 752.100... .00 .10 7750 50,38 79:6% 51,36
10,10 12,00 55 102 752.101... .00 10 11646 71,80 13197 72,78
10,20 12,00 55 102 752.102... .00 10 11646 71,80 11197 72,78
10,30 12,00 55 102 752.103... .00 .10 116,46 71,80 11197 72,78
10,40 12,00 55 102 752.104... .00 10 110-46 71,80 135,97 72,78
10,50 12,00 55 102 752.105... .00 10 11046 71,80 13197 72,78
10,60 12,00 55 102 752.106... .00 10 11646 71,80 11197 72,78
10,70 12,00 55 102 752.107... .00 10 11646 71,80 141,97 72,78
10,80 12,00 55 102 752.108... .00 10 11646 71,80 11197 72,78
10,90 12,00 55 102 752.109... .00 10 11046 71,80 11397 72,78
11,00 12,00 55 102 752.110... .00 .10 116,46 71,80 11197 72,78
11,10 12,00 55 102 752.111... .00 10 110-46 71,80 111,97 72,78
11,20 12,00 55 102 752.112... .00 10 11046 71,80 11397 72,78
11,30 12,00 55 102 752.113... .00 .10 116,46 71,80 11397 72,78
11,40 12,00 55 102 752.114... .00 10 116-46 71,80 141,97 72,78
11,50 12,00 55 102 752.115... .00 10 11646 71,80 13197 72,78
11,60 12,00 55 102 752.116... .00 10 11646 71,80 11397 72,78
11,70 12,00 55 102 752.117... .00 .10 116,46 71,80 11197 72,78
11,80 12,00 55 102 752.118... .00 10 +10-46 71,80 135,97 72,78
11,90 12,00 55 102 752.119... .00 10 11046 71,80 13197 72,78
12,00 12,00 55 102 752.120... .00 .10 116,46 71,80 11197 72,78
12,20 14,00 60 107 752.122... .00 10 4486 126,45 +43:3% 127,80
12,30 14,00 60 107 752.123... .00 10 14186 126,45 143.31 127,80
12,50 14,00 60 107 752.125... .00 10 14186 126,45 14331 127,80
12,80 14,00 60 107 752.128... .00 .10 14180 126,45 14331 127,80
13,00 14,00 60 107 752.130... .00 10 14186 126,45 143.31 127,80
13,50 14,00 60 107 752.135... .00 10 14186 126,45 143.31 127,80
13,80 14,00 60 107 752.138... .00 .10 14186 126,45 143:3% 127,80
14,00 14,00 60 107 752.140... .00 10 44486 126,45 4331 127,80
14,20 16,00 65 115 752.142... .00 10 166:53 108,24 168:63 109,61
14,50 16,00 65 115 752.145... .00 10 166:53 108,24 168:63 109,61
14,80 16,00 65 115 752.148... .00 10 466:53 108,24 168:63 109,61

15,00 16,00 65 115 752.150... .00 .10 166753 108,24 16863 109,61




Inova/ools Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP GERMAN TOOLS GROUP

m VHM - Spiralbohrer 5xD

m VHM - Spiralbohrer 5xD T
- Standarbohrer mit Innenkiihlung CHOICE

- Standarbohrer mit Innenkiihlung CHOICE
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D1 D2 L2

)
L1 Artikel-Nr. l l =) Preis/Price =) Preis/Price
m7 h6 ="HA - VAROCON =" HB - VAROCON
.00 .10 58,73 59,78

| tmax=12-1,5xD1 - Werkzeugdaten

5,50 6,00 a4 82 753.055 38,17 38,86
. e 5,55 6,00 a4 82 753.555... .00 .10 5873 38,17 59,78 38,86
: - 5,60 6,00 a4 82 753.056... .00 10 5873 38,17 59.78 38,86
[vATomu Universal Ztrﬁ 5,70 6,00 a4 82 753.057... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86
= = E - _ : 5,80 6,00 44 82 753.058... .00 10 5873 38,17 59.78 38,86
D1 02 L2 1 - Preis/Price - Preis/Price 5,90 6,00 44 82 753.059... 00 10 5873 38,17 59:78 38,86
m7 h6 =LA - VAROCON = 4B - VAROCON 6,00 6,00 a4 82 753.060... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86
6,10 8,00 53 91 753.061... .00 .10 6731 4375 68:37 44,44
S0 Sl = 22 LSRR L0 z i S z z 6,20 8,00 53 91 753.062... .00 .10 673% 43,75 68,37 44,44
1,10 3,00 12 55 753.01L.. 00 ) 5823 38,17 ) i 6,30 8,00 53 91 753.063... .00 .10 6731 43,75 6837 44,44
1.20 3,00 12 55 753.012... 00 : S8 3817 : : 6,40 8,00 53 91 753.064... .00 .10 6731 43,75 68,37 44,44
1,30 3,00 12 55 753.013... 00 ) 5873 38,17 ) . 6,50 8,00 53 o1 753.065... .00 .10 6731 43,75 68,37 44,44
1,40 3,00 12 %5 753.014... 00 . 5823 38,17 : = 6,60 8,00 53 91 753.066... .00 .10 6731 43,75 6837 44,44
1,50 3,00 12 55 753.015... 00 ) 5873 3817 ) . 6,70 8,00 53 91 753.067... .00 .10 6731 43,75 68;37 44,44
1.60 3,00 16 55 753.016... 00 = 5873 38,17 = . 6,80 8,00 53 91 753.068... .00 .10 6731 43,75 68:37 44,44
1.70 3,00 16 55 753.017... 00 ) 5873 38,17 ) ) 6,90 8,00 53 91 753.0609... .00 .10 6731 43,75 6837 44,44
1,80 3,00 16 %5 753.018... 00 s 5873 38,17 s = 7,00 8,00 53 91 753.070... .00 .10 6731 43,75 68:37 44,44
1.90 3,00 16 55 753.019... 00 ) 5873 38,17 ) i 7,10 8,00 53 91 753.071... .00 .10 6731 43,75 68,37 44,44
2,00 3,00 21 57 753.020... 00 = 5873 38,17 = . 7,20 8,00 53 o1 753.072... .00 .10 6731 43,75 68,37 44,44
2,10 3,00 21 57 758.021... 00 ) 58,23 38,17 ) i 7,30 8,00 53 91 753.073... .00 .10 6731 43,75 68:37 44,44
2,20 3,00 2 57 753.022... 00 : 5873 38,17 : : 7,40 8,00 53 91 753.074... .00 .10 6731 43,75 68;37 44,44
2,30 3,00 2 57 753.023... 00 ) 5873 38,17 ) i 7,50 8,00 53 91 753.075... .00 .10 6731 43,75 6837 44,44
2,40 3,00 21 57 753.024... 00 = 5873 38,17 = = 7,60 8,00 53 91 753.076... .00 .10 6731 43,75 68:37 44,44
2,50 3,00 21 57 753.025... 00 ) 5873 38,17 ) . 7,70 8,00 53 91 753.077... .00 .10 6731 43,75 68:37 44,44
2,60 3,00 2 57 753.026... 00 : 5873 38,17 : : 7,80 8,00 53 91 753.078... .00 .10 6731 43,75 68:37 44,44
2,70 3,00 21 57 753.027... 00 ) 5873 38,17 ) . 7,90 8,00 53 o1 753.079... .00 .10 6732 43,75 68,37 44,44
2,80 3,00 21 57 753.028... 00 s 5823 38,17 s = 8,00 8,00 53 91 753.080... .00 .10 6731 43,75 6837 44,44
2,90 3,00 2 57 753.029... 00 ) 5873 3817 ) . 8,10 10,00 61 103 753.081... .00 .10 8552 55,59 877t 57,01
3,00 6,00 28 66 753.030... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 o0 000 o1 103 753,082, 00 o e Eeeg = =T
3,10 6,00 28 66 753.03L... 00 10 5879 38,17 5578 38,86 8,30 10,00 61 103 753.083... .00 .10 8552 55,59 877t 57,01
8,20 6,00 28 €6 753.082... 00 10 58773 38,17 5978 38,86 8,40 10,00 61 103 753.084... .00 .10 8552 55,59 877t 57,01
3,25 6,00 28 66 753.325... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 850 1000 o1 103 753,085 00 o 550 55.50 iy 5701
8,30 6,00 28 66 753.083... 00 10 5873 38,17 5978 38,86 8,60 10,00 61 103 753.086... .00 .10 8552 55,59 87 7% 57,01
3,40 6,00 28 66 753.034... 00 10 58,23 38,17 59,28 38,86 8,70 10,00 61 103 753.087... .00 10 85:52 55,59 8774 57,01
3,50 6,00 28 66 753.035... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 R 000 o1 103 753,088, 00 1o vy oS = =
3,60 6,00 28 66 753.036... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 8.0 1000 o1 103 753,089, 00 o o552 55,50 iy 5701
3,65 6,00 28 66 753.365.. 00 10 S&23 38,17 59,28 38,86 9,00 10,00 61 103 753.090... .00 10 85:52 55,59 8774 57,01
3,70 6,00 28 66 753.087... 00 10 5873 3817 59,78 38,86 9,10 10,00 61 103 753.091... .00 .10 85:52 55,59 877t 57,01
3,80 6,00 36 74 753.038... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 eET 00 o1 103 753,002 00 o e Eoes = S
8,90 6,00 36 4 753.039... 00 10 5873 38,17 5978 38,86 9,30 10,00 61 103 753.003... .00 .10 8552 55,59 87 7% 57,01
4,00 6,00 36 [ 758.040... 00 10 5873 38,17 59,28 38,86 9,40 10,00 61 103 753.094... .00 10 85:52 55,59 8774 57,01
4,10 6,00 36 74 753.041... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 050 1000 o1 103 753,005 00 o 550 5559 b 5701
4,20 6,00 36 74 753.042... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 o 00 o1 103 753,096, 00 o e FoEs = =T
4,30 6,00 36 [ 753.043... 00 10 58,23 38,17 59,28 38,86 9,70 10,00 61 103 753.097... .00 10 85:52 55,59 8774 57,01
4,40 6,00 36 74 753.044... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 o 000 o1 103 753,008, 00 1o e FerET = e
450 6,00 36 74 753.045... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 090 1000 o1 103 753,099, 00 o o552 55,50 iy 5701
4,60 6,00 36 4 753.046... 00 10 5873 38,17 5978 38,86 10,00 10,00 61 103 753.100... .00 .10 8552 55,59 87 7% 57,01
4,65 6,00 36 [ 753.465... 00 10 58773 38,17 59;78 38,86 10,10 12,00 71 118 753.101... .00 10 110.81 72,03 13239 73,05
4,70 6,00 36 74 753.047... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 TR 00 7 118 753,102, 00 o e o e T
4.80 6,00 a4 82 753.048... 00 10 5873 38,17 5978 38,86 10,30 12,00 71 118 753.103... .00 .10 110,83 72,03 112.39 73,05
4,90 6,00 44 82 753.049... 00 10 58773 38,17 5978 38,86 10,40 12,00 71 118 753.104... .00 10 110.81 72,03 11239 73,05
5,00 6,00 a4 82 753.050... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 1050 12.00 7 118 753,105, 00 1o 1o8t 7203 11299 7305
5,10 6,00 a4 82 753.051... 00 10 S8 38,17 5978 38,86 10,60 12,00 71 118 753.106... .00 .10 116,83 72,03 11239 73,05
5,20 6,00 a4 82 753.082... 00 10 5873 38,17 5978 38,86 10,70 12,00 71 118 753.107... .00 .10 110,83 72,03 11239 73,05
5,30 6,00 a4 82 753.053... 00 10 58773 38,17 5928 38,86 10,80 12,00 71 118 753.108... .00 .10 116,8% 72,03 412.39 73,05
5,40 6,00 a4 82 753.054... .00 10 58.73 38,17 59.78 38,86

10,90 12,00 71 118 753.109... .00 .10 116:8% 72,03 112:39 73,05




m VHM - Spiralbohrer 5xD T
- Standarbohrer mit Innenkiihlung CHOICE

753...

ools

Werkzeugempfehlung “ G E R M A N TO O LS G R 0 U P

@) - s
D1 D2 L2

<
L1 Artikel-Nr. l l =) Preis/Price =) Preis/Price
m7 h6 ='HA - VAROCON ='HB - VAROCON
. .00 .10 116;8% 41239

Werkzeugdaten

11,00 12,00 71 118 753.110. 72,03 73,05
11,10 12,00 71 118 753.111... .00 10 110:8% 72,03 11239 73,05

11,20 12,00 71 118 753.112... .00 10 11681 72,03 11239 73,05

11,30 12,00 71 118 753.113... .00 10 11682 72,03 #2.39 73,05

11,40 12,00 71 118 753.114... .00 10 110:82 72,03 1239 73,05

11,50 12,00 71 118 753.115... .00 10 11681 72,03 239 73,05 1
11,55 12,00 71 118 753.1155... .00 10 116,82 72,03 #2.39 73,05 (i ‘
11,60 12,00 71 118 753.116... .00 10 119:8% 72,03 11239 73,05 I

11,70 12,00 71 118 753.117... .00 10 110:8% 72,03 1239 73,05

11,80 12,00 71 118 753.118... .00 10 11681 72,03 11239 73,05 »

11,90 12,00 71 118 753.119... .00 10 116.8¢ 72,03 1#2.39 73,05

12,00 12,00 71 118 753.120... .00 10 110:8% 72,03 1239 73,05

12,20 14,00 77 124 753.122... .00 10 14362 92,05 14320 93,08 "

12,30 14,00 77 124 753.123... .00 10 34362 92,05 143.20 93,08 f

12,50 14,00 77 124 753.125... .00 10 14367 92,05 14350 93,08 |

12,80 14,00 77 124 753.128... .00 10 14162 92,05 14320 93,08 /

13,00 14,00 77 124 753.130... .00 10 14362 92,05 14370 93,08 !

13,50 14,00 77 124 753.135... .00 10 14362 92,05 143.20 93,08 i ol

13,80 14,00 77 124 753.138... .00 10 14162 92,05 14320 93,08 - i

14,00 14,00 77 124 753.140... .00 10 14362 92,05 143:20 93,08 p P
14,20 16,00 83 133 753.142... .00 10 37355 111,51 17374 112,93 y

14,50 16,00 83 133 753.145... .00 10 17455 111,51 173.74 112,93 | /

14,80 16,00 83 133 753.148... .00 10 17455 111,51 17374 112,93 | p— A
15,00 16,00 83 133 753.150... .00 10 37455 111,51 17374 112,93 ‘

15,20 16,00 83 133 753.152... .00 10 17455 111,51 17374 112,93

15,50 16,00 83 133 753.155... .00 10 17455 111,51 17374 112,93 (

15,80 16,00 83 133 753.158... .00 10 37455 111,51 17374 112,93 ‘»

16,00 16,00 83 133 753.160... .00 10 37355 111,51 17374 112,93 l

16,50 18,00 93 143 753.165... .00 10 26549 172,57 267:69 174,00 ‘

16,80 18,00 93 143 753.168... .00 10 265.49 172,57 267:69 174,00 1

17,00 18,00 93 143 753.170... .00 10 265:49 172,57 267:69 174,00

17,50 18,00 93 143 753.175... .00 10 265-49 172,57 267-69 174,00

17,80 18,00 93 143 753.178... .00 10 265-49 172,57 267:69 174,00

18,00 18,00 93 143 753.180... .00 10 265.49 172,57 267:69 174,00

18,50 20,00 101 153 753.185... .00 10 29348 190,57 29582 192,28 E X P R E S S
19,00 20,00 101 153 753.190... .00 10 20318 190,57 295.82 192,28

19,50 20,00 101 153 753.195... .00 10 29318 190,57 295.82 192,28

20,00 20,00 101 153 753.200... .00 .10 293:18 190,57 29582 192,28 1 1 | 2 ) .- S O N D E RW E R KZ E U G E




SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

Angebot innerhalb
von 48 Stunden

Lieferung in nur
7 Werktagen

o
3

9 PVD Beschichtung
/ inkludiert

L

Inovalools
INOEX g

AT L

T eWYYVVYY

&

SONDERLOSUNGEN / EXPRESS SERVICE

Sie brauchen eine spezielle Geometrie oder Baumalle, die es in keinem Standardprogramm gibt? - Dann sind Sie bei uns richtig!
Mit unserer Expertise und der langjéhrigen Erfahrung konnen Werkzeuge gezielt fur Ihre Bearbeitungen ausgelegt werden.
Dadurch wirdlhre Fertigung flexibler und effizienter. Sie sparen Zeit und Geld.

Mit individuell gestalteten Sonderlésungen erreichen Sie die maximale Performance flr Ihr Zerspanungsprojekt. Anwendungs-
spezifische Beschichtungen bieten Ihnen zuséatzlich hohe Verschleilfestigkeit, Gleiteigenschaften und verlangerte Standzeiten.
Abhéangig von technischen Gegebenheiten werden Ihre Anfragen in ca. 24 Stunden bearbeitet. Gerne méchten wir auf unseren
Express Service hinweisen, bei dem wir lhnen eine Lieferzeit von 5 Arbeitstagen nach Auftragseingang bzw. Zeichnungsfreigabe
anbieten.

Welche Werkzeuge bieten wir an Geeignet fiir Bearbeitungsstrategien

Ef‘;]srirr // I;c())rrrrntrisgrtufenbomer Universal / HPC / TSC /HSC / CSC SCHL;IHDSE mcmt_i Ewﬁ G EW I N D E B O H R E N

Reib- und Senkwerkzeuge
Stechwerkzeuge

IHRE Express-Service VORTEILE

Gegen einen Aufpreis von 25% fertigen Angebot: Innerhalb von ca. 48 Stun- Verfligbarkeit: VHM-Sonderfraser
wir innerhalb von 7 Arbeitstagen denerhalten Sie von uns ein exakt auf und -bohrer lieferbar in den Ab-
Sonderwerkzeuge mafgeschneidert Ihre Anforderungen zugeschnittenes messungen von: 0,2mm - 40mm
auf Ihre individuellen Anforderungen Angebot (auBer in den Betriebsferien

inklusive PVD Beschichtung. und an Feier- & Wochenendtagen).

AKTI O N 10 + 1 GRATIS

Schumacher Gewindebohren

" Bei Bestellung verschiedener Artikel erhalten Sie den Gewindebohrer mit dem geringsten Preis kostenlos.

/168 AuRerdem muss auf der Bestellung auf die Aktion hingewiesen werden, um den Naturalrabatt in Anspruch nehmen zu kénnen.




SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

ARNO ' ©Kofler

Schumacher Precision Tools - Ubersicht
Schumacher Precision Tools - overview

STAHL STAHL
STAHL STAHL NUMERIC NUMERIC STAHL

31100/41100 33000/43000 81130/41130/48 33030/43030/48 30600/53
31100/41100/25 (TiN) 33000/43000/25 Sl S Sl LI 30600/2553

Gut spanbare

Gut spanbare

Stahl, NE-Metalle und
Stahle Stahle Sl 2] Vergitungsstéhle
Durchgangsloch Grundloch Durchgangsloch Grundloch S
gang gang Durchgangsloch
Seite 72 Seite 72 Seite 73 Seite 73 Seite 74

51000

53000

51000/25 (Tin) 53000/25 (TiN) 56000 58000 34500

Gut spanbare Gut spanbare Gut spanbare Gut spanbare Gut spanbare
Stahle Stahle Stéhle Stéhle Stéhle

Durchgangsloch Grundloch Durchgangsloch Grundloch Durchgangsloch

Seite 74 Seite 75 Seite 75 Seite 76 Seite 76

KNS
~oowewne  ewsunve  ewen  [TGWETT (TEewWeM T
Gut spanbare Gut spanbare Gut spanbare - -
Stahle Stahle Stahle
Grundloch Durchgangsloch Grundloch - -
Seite 77 Seite 77 Seite 78

SCHUNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

ARNO  ©Kofler

UNI INOX INOX

ALU ALU HOCHFESTE HOCHFESTE HOCHFESTE
MISTRAL MISTRAL TYPHON TYPHON CONDOR

GUSS

( GWB-M ]

30300/40300/01 (nit.)
30300/40300/25 (TiN)

Guss

Grund-/
Durchgangsloch

[ Seite 85 ]




ARNO  ©Kofler

HIGH VOLUME

STEEL

SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

(UARCHER

—

DIN 371 |376 HSS-E Art.-Nr. | 31100 - 31100/25 [41100-41100/25

Schélanschnitt Technologie:
fiir gut spanbare Stéhle Anschnittlange:  B/3,5-5xP
Oberflache: blank | TiN
Toleranz: 1S02 (6H)
[I 2 Schnittdaten
! Schnittdaten: ~ P1 gut spanbare Stahle [w] e =]
Gruppe 3110 K2+K3 Sphéro- und Temperguss -

fur Durchgangsloch

M3 0,5 5% 11 35 27 25 10,10 | 15,80
M4 07 63 13 45 34 33 1080 | 16,80
M5 08 70 15 6 49 42 11,10 | 17,50
M6 1 80 17 6 49 50 11,80 | 17,50
M8 125 % 20 8 62 68 1680 | 22,20
M 10 15 100 22 10 8 85 1280 | 2490

s Mmoo 7 2 s | w0
s : mom oz wp  me | a0
i s wm o oz ows 4w | o0

00 - blank | 25 - TiN beschichtet

e e e L UARCHER

DIN 371 |876 HSS-E| Art.-Nr. | 33000 - 33000/25 | 43000 - 43000/25

Rechtsspirale 40° Technologie:
fiir gut spanbare Stahle Anschnittlange: C/2-3x P
Oberfléche:  blank | TiN

Toleranz: 1S02 (6H) .
Schnittdaten
2xd by Py -

Gruppe 3300
fir Grundloch

1

Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle =
K2+K3 Sphéro- und Temperguss :

M3 05 5% 6 35 27 25 11,80 | 17,10
M4 0,7 63 7 45 34 33 11,80 | 17,10
M5 0,8 70 8 6 49 42 11,80 | 18,80
M6 1 80 10 6 49 50 12,10 | 19,50
M8 1.25 0 13 8 62 68 13,40 | 23,90
M10 15 100 15 10 8 85 16,80 | 2550

we s mews 7wz mm | w0
we oz memo s we s | a0
wn s wem wowows  ae | e

00 - blank | 25 - TiN beschichtet

SCHUNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

HIGH VOLUME

NUMERIC

ARNO  ©Kofler
| - verisohes SOGewnde DS

DIN 371 [876 HSS-EPM  Art.-Nr. | 31130/48 |41180/48

Schélanschnitt Technologie:
fur gut spanbare Stéhle Anschnittlange:  B/3,5-5xP
Oberflache: TiCN
Toleranz: 6HX )
Schnittdaten
2xd,
Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle ]
G"ruppe 3113 P2 hochfeste Stéhle
fiir Durchgangsloch M1 rostfreie Stahle

M8 1,25 90 10 8 62 68 25,20
M 10 15 100 12 10 8 8,5 31,90
we s TSRS
we 2z | mm o we  sme
WD 25 [MOLZ5 8268z

48 - TicN beschichtet

NUMERIC

DIN 371 [876 HSS'E PM'  Art.-Nr. | 33030/48 | 43030/48

Rechtsspirale 45° Technologie:
fur Stahl Anschnittlange: C / 2-3 x P
Oberflache:  TiCN

[] Toleranz: BHX
2xd

! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
S,r“gpe 3;?03h P2 hochfeste Stahle
drarundioc M1 rostfreie Stahle

M3 05 %6 5 35 27 25 25,50
M4 0.7 63 6 45 34 33 25,50
M5 0,8 0 7 6 49 42 26,20
M6 1 80 8 6 49 50 26,50
M8 1,25 90 10 8 62 68 30,60
M 10 15 100 12 10 8 85 37,60
M 12 1,75

M 20 25
48 - TicN beschichtet

we oz mem s we s




ARNO ' ©HKofler BESSiizess sl ARNO  ©Kofler

HIGH VOLUME T HIGH VOLUME e o ranmisbi
FORMER

DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 30600/53 - 30600/2553 DIN 374 HSS-E Art.-Nr. | 53000 - 53000/25
' Gerade Olnuten fiir Stahl, Technologie: ' . 'I Rechtsspirale 40° Technologie:
! NE-Metalle und Vergiitungsstéhle  Anschnittlange: C/2-3xP T = flir gut spanbare Stahle Anschnittlange:  C/2-3xP
Oberflache: blank | TiN - Oberflache: blank | TiN
i o @ Toleranz: BHX . @ Toleranz: 1S02 (6H)
= s 2 Schflttdaten iz i oxd Schnittdaten
£ g‘ ! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stahle - ¥ ! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stahle O 0
T P2 hochfeste Stéhle Gruppe 5300 K2+K3 Sphéro- und Temperguss :
Gruppe 3060 N3 Kupferlegierungen fiir Grundloch

ftir Grund- und Durchgangsloch

P
—

mm

__SCHUMNSC

. SCHUNHCHER

M3 05 5% 11 35 27 28 22,80

| 27,60 M8 1 90 10 6 49 70 18,80 | 27,90

M4 0.7 63 13 45 34 37 22,80 | 27,60 M 10 1 90 10 7 55 90 19,50 | 30,60

: - M5 08 70 15 6 49 465 2350 | 2890 M 12 1 0 11 9 7 110 2350 | 39,00
E :—. M6 1 80 17 6 49 555 2350 | 28,90 M12 15 100 15 9 7 105 22,80 | 41,00
= = M8 1,25 90 20 8 62 74 2620 | 37,60 M 16 15 100 15 12 9 145 41,70 | 57,80
::' :: M 10 1,5 100 22 10 8 93 33,30 | 47,00 M 20 15 125 17 16 12 185 53,80 | 75,90

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 00 - blank | 25 - TiN beschichtet

, DIN 374 HSS-E Art.-Nr. | 51000 - 51000/25 DIN 5156 HSS-E Art.-Nr. | 56000
'. 'l Schalanschnitt Technologie: Schélanschnitt Technologie:
B fiir gut spanbare Stéhle Anschnittlange: B/3,5-5 x P fir gut spanbare Stahle Anschnittlange: B/ 3,5-5x P
Oberfléche:  blank | TiN Oberflache:  blank
Toleranz: 1S02 (6H)
i [] 2xd Schnitidaten [] 2xd Schnittdaten
w ! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stahle ORS00 1 Schnittdaten: P1 gut spanbare Stahle i
:El Gruppe 5100 K2+K3 Spharo- und Temperguss o ﬂ G"ruppe 5600 K2+K3 Sphéro- und Temperguss b '
T fiir Durchgangsloch . fur Durchgangsloch

. =Ct

M8 1 90 17 6 49 70 17,50 | 27,90 G1/8" 28 90 20 7 55 88 19,50
M10 1 % 18 7 55 90 17,50 | 31,90 G1/4 19 100 22 11 9 118 24,90
M12 1 00 18 9 7 110 21,20 | 38,30 G 3/8" 19 100 22 12 9 153 37,00
M 16 1 100 18 12 9 150 3560 | 57,10 G1/2" 14 125 25 16 12 190 51,10
M12 15 00 22 9 7 105 19,80 | 39,00 G 5/8" 14 125 25 18 145 210 67,20
M 16 15 100 22 12 9 145 3560 | 57,10 G 3/4" 14 140 28 20 16 245 83,30
M 20 15 125 25 16 12 185 49,70 | 73,20

00 - blank | 25 - TiN beschichtet




ARNO | ©Kofler

HIGH VOLUME

SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228

DIN 5156 HSS-E Art.-Nr. | 58000

Rechtsspirale 40°

) . Technologie:
flir gut spanbare Stéhle

Anschnittlange:  C/2-3xP
Oberflache: blank

@ 2xd Schnltdaten
2.

! H . a
Gruppe 5800 Schnittdaten: E; gKuBtSsp:Pbare :?hle
fiir Grundloch +K3 Sphéro- und Temperguss

G1/8" 28 90 20 7 55 88 21,20
G1/4" 19 100 22 11 9 11,8 26,50
G3/8" 19 100 22 12 9 15,3 41,70
G1/2" 14 125 25 16 12 19,0 53,80
G 5/8" 14 125 25 18 145 210 70,60
G 3/4" 14 140 28 20 16 245 91,40

UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

[
H
-—

DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 34500

Schélanschnitt Technologie:
flr gut spanbare Stahle Anschnittlange: B/ 3,5-5 x P
Oberflache:  blank

[] Schnittdaten
c 2xd

! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
K2+K3 Sphéro- und Temperguss

Gruppe 3450
fur Durchgangsloch

Nr.6 32 5% 12 4 3 285 14,40
Nr.8 32 63 13 45 34 35 14,40
Nr.10 24 70 15 6 49 39 14,80
1/4" 20 80 17 7 55 52 16,80
5/16" 18 90 20 8 62 66 18,80
3/8" 16 00 22 9 7 80 22,20

SCHUNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

HIGH VOLUME

ARNO | ©Kofler

UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

DIN 371 HSS-E

Art.-Nr. | 35200

Rechtsspirale 40°
flir gut spanbare Stahle

@ 2xd

Gruppe 3520
ftr Grundloch

1

Technologie:
Anschnittlange:  C/2-3xP
Oberflache: blank
Schnittdaten
Schnittdaten: P1 gut spanbare Stahle E 2

K2+K3 Sphéro- und Temperguss

Nr6 2 5 7 4 3 28 14,80
Nr8 32 63 8 45 34 35 14,80
Nr.10 2 70 10 6 49 39 16,80
1/4" 20 80 13 7 55 52 18,80
5/16" 18 9 14 8 62 66 19,50
3/8" 16 0016 9 7 80 22,20
UNF - Unified Grobgewinde ANSI B1.1
DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 36500

Schélanschnitt
flir gut spanbare Stahle

1.

Gruppe 3650
ftir Durchgangsloch

1

Nr.6 40
Nr8 36
Nr.10 32
1/4" 28
5/16" 24
3/8" 24

Technologie:
Anschnittlange: B/ 3,5-5x P
Oberflache:  blank

Schnittdaten

Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
K2+K3 Spharo- und Temperguss

5% 12 4 3 30 30,80
63 13 45 34 35 30,80
70 15 6 49 41 31,60
80 17 7 55 55 34,10
90 18 8 62 69 37,40
00 18 9 7 85 38,70




ARNO° ©@Kofler B2 aa=s= Saha=l ARNO @ Kofler

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 E'L?ZIE E;%ENSCHAFTEN VON

BLIZZARD Prozesssichere Gewindebearbeitung in schwierigen Stahllegierungen m

DIN 371 | 376 HSS-E PM|  Art.-Nr. | 33010/63 | 43010/63

Rechtsspirale 45°

N e Technologie:
flr rosireie Stahle Anschnittlange: C/2-3xP
Oberflache: SG7
Toleranz: 1SO2 (6H)
[] Schnittdaten
25xd; Schnittdaten:  P1 Gut Spanbare Stahle
Gruppe 33010 P2 Hochfeste Stéhle

fir tiefe Grundlécher <2,5x D

M3 05 5% 11 35 27 25 31,20

M4 07 63 13 45 34 33 34,30

M5 08 7015 8 43 42 37,60 Die Vorteile von BLIZZARD:

Mo 1 80 176 49 50 31,60 . Breites Anwendungsspektrum

M8 125 90 20 8 62 68 53,80 Hohere P herheit

M 10 15 100 22 10 8 85 6120 + MONEre Frozesssichernel o

M 12 175 110 24 9 7 102 75.30 - Verbesserte Spanbildung und optimierter Spantransport
M 16 2 10 27 12 9 140 112,20 - Verringerte Adhésion des Werkstiickmaterials

M20 25 140 32 16 12 175 149,20 - Besondere Eignung fiir die Serienfertigung

63 - SG7 beschichtet

1. DIE HERAUSFORDERUNG 2. DAS ENTWICKLUNGSPROJEKT . .
oo . , , o , UNI M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
Stahlwerkstoffe mit einem breiten Spektrum von Legierungs- Im Rahmen eines zweijahrigen F&E-Projekts wurde ge-
elementen bringen eine Reihe von Herausforderungen mit meinsam mit Partnern aus dem Substratbereich, der War-
sich: msb_esondere in der Serlep_l‘tirtlgung wird Gewindewerk-  mebehandlung und der Obeﬁlaghentechnologlg ein neues DIN 371 376 HSSE Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25 |41900/26/241600/25
zeugen eine hohe Prozessstabilitat abverlangt. Um Anwen- Werkzeugkonzept zur prozesssicheren Bearbeitung unter-
dern hierbei eine optimierte Gewindelosung an die Hand zu schiedlicher Stahllegierungen in der Serienfertigung entwickelt. Schalanschnitt Technologie:
) ; ) fiir den Universaleinsatz Anschnittlange: B/35-5xP
geben, wurde das Projekt BLIZZARD gestartet. Parameter waren hierbei: Oberfiache: _
erflache: VAP | TiN
Toleranz: 1S02 (6H)
o Schnittdaten
Zugfestigkeit [N/mm?] il HSS-E/PM Substrat fiir ! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stédhle ]
- erhohte Verschleilfestigkeit Gruppe 3190 M1 Rostfreie Stahle
_ fur Durchgangsloch N1 Aluminum
Mool Simulationsbasierte Nutgeometrie N3 Kupferlegierungen
1.100
Y- 3 Hochprazise Verrundung der
- Zugfestigkeiten Schneidkante M3 05 %6 11 35 27 25 760 | 11,70
_ Innovatives Beschichtungsverfahren M 07 B3 13 45 34 33 800 | 1240
Standard- 4 O M5 08 0 15 6 49 42 820 | 12,60
Technologie (HIPIMS)
600 M6 1 80 17 6 49 50 820 | 12,60
M8 125 90 20 8 62 68 10,70 | 16,60
- Beispielhafte Stahle im prozesssicheren mg 135 l?g ;i ;0 3 ?652 i : e
ST37-2 X38CrMoV5-1 X155CrMo12-1 42CrMo4  Materialspektrum . g b J J
Anwendungsspekrum: M 16 2 110 27 12 9 140 3560 | 51,10
M 20 25 140 32 16 12 175 53,0 | 73,20
Baustahl Vergutungsstahl Werkzeugstahl 26 - VAP | 25 - TiN beschichtet
1.0037 (St37-2) 1.7225 (42CrMo4) 1.2343 (X38CrMoV5-1)
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HIGH VOLUME T HIGH VOLUME T

UNI

Stainless

DIN 371 [376 HSS-E Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25 |43300/26 - 43300/25 DIN 371 [376 HSS-E Art-Nr. | 31200/26 - 31200/25 [41200/26 - 41200125
Rechtsspirale 40° Technologie: S"Chélansc_hnitt" Technol.ogi.(la:
ftir den Universaleinsatz Anschnittlange: C / 2-3 x P fur rostfreie Stahle Anschnittlange:  B/3,5-5 X P
Oberflache: VAP | TiN Oberflache: VAP | TiN
[] Toleranz: 1S02 (6H) [] Toleranz: 1S02 (6H) it
' ; j Schnittdaten
2xd Schnittdaten i 2xd, ] i - T
! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stahle O 0] ii Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle [w] e [w]
Gruppe 3330 M1 Rostfreie Stahle - I Gruppe 3120 M1 rostfreie Stahle ¥
fiir Grundloch N1 Aluminum T fiir Durchgangsloch S1 Titanlegierung

N3 Kupferlegierungen

N ——

M3 05 5% 6 35 27 25 7,60

| 11,70 M3 05 5% 11 35 27 25 11,80 | 17,10
M4 07 63 7 45 34 33 800 | 1240 M4 0,7 63 13 45 34 33 12,10 | 17,50
M5 08 70 8 6 49 42 820 | 1260 M5 0.8 70 1% 6 49 42 12,40 | 19,50
M6 1 80 10 6 49 50 820 | 12,60 M6 1 80 17 6 49 50 12,80 | 19,80
M8 125 0 13 8 62 68 1070 | 16,60 M8 1,25 90 20 8 62 68 13,40 | 23,90
M10 15 | M 10 1,5 100 22 10 8 85 17,10 | 25,50
M 12 175 M12 1.75
M 16 2 M16 2
M 20 25 M20 25
26 - VAP | 25 - TiN beschichtet 26 - VAP | 25 - TiN beschichtet

otainiess
DIN 371 [376 HSSE Art.-Nr. | 30500/4853 [40500/4853! DIN 371 [376 HSS'E Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25 |43500/26 - 43500/25
Gerade Olnuten, fiir Stahl, Technologie: Rechtsspirale 40° Technologie:
VergUt_ungsg'éhle und Anschnittlénge: C / 2-3 x P flr gut spanbare Stéhle Anschnittlange: C / 2-3 x P
rostfreie Stéhle Oberflache:  TiCN Oberflache: VAP | TiN
Toleranz: 6HX Toleranz: 1502 (6H) .
@ 2 Schnittdaten
X -
2xd, Schnittdaten: P17 gut spanbare Stéahle ! Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle ;
Gruppe 3050 P2 hochfeste Stahle Gruppe 3350 M1 Rostfreie Stahle
ie St3 fiir Grundloch i i
fir Grund - und Durchgangsloch M1 rostfreie Stahle S1 Titanlegierung

M3 05 5% 11 35 27 28

M3 05 56 6 35 27 25 12,40 | 18,80
M4 0.7 63 13 45 34 37 M4 07 63 7 45 34 33 12,40 | 18,80
M5 08 7015 6 49 485 M5 08 70 8 6 49 42 12,80 | 19,80
M6 1 80 17 6 49 55 M6 1 80 10 6 49 50 13,10 | 20,80
M8 1.25 % 20 8 62 74 M8 125 0 13 8 62 68 14,80 | 24,50
M 10 1,5 100 22 10 8 93 M 10 15 100 15 10 8 85 17,50 | 27,60
M 12 175 omos 9 7 Mz e8s0 M 12 175

M 16 2 oMoz 29 81 9340 M 16 2

48 - TicN beschichtet M 20 25

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet
1180
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HIGH VOLUME T HIGH VOLUME T
POLAR MISTRAL

DIN 371 876 HSS-E PM_  Art.-Nr. | 31210/48 | 41210/48 DIN 371 876 HSS-E PM_  Art.-Nr. | 31000/24 | 41000/24 |

= Schélanschnitt Technologie:
fiir rostfreie Stahle Anschnittlange: B/35-5xP
Oberflache: TiCN
[] Toleranz: BHX
2xd Schnittdaten
! Schnittdaten: P2 hochfeste Stéhle 2]
Gruppe 3121 M1 + M2 Rostfreie Stahle s
fiir Durchgangsloch $1 Titanlegierung s _ 3,
M3 0,5 5% 11 35 27 25 21,20
M4 0,7 63 13 45 34 33 22,20
M5 0,8 70 15 6 49 42 23,50
M6 1 80 17 6 49 50 23,90
M8 1,25 90 20 8 62 68 25,20
M 10 15 100 22 10 8 85 31,90
M 12 1,75
M 16 2
M 20 25

48 - TICN beschichtet

Schélanschnitt Technologie:
fir Aluminium- und Bronzelegierung  Anschnittlange: B/ 3,5-5x P
Oberflache: DLC
Toleranz: IS02 (6H)
Schnittdaten
2xd, .
Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung
Gruppe 3100

N6 Thermoplaste
ftir Durchgangsloch P

M3 05 5% 11 35 27 25 26,20
M4 0,7 63 13 45 34 33 29,20
M5 0,8 70 15 6 49 42 33,60
M6 1 80 17 6 49 50 33,60
M8 1,25 90 20 8 62 68 43,00
M 10 15 100 22 10 8 8,5 53,10

24 - DLC beschichtet

DIN 371 [376 HSS-EPM|  Art.-Nr. | 33510/48 | 43510/48 DIN 371 [876 HSS-E PM|  Art.-Nr. | 33600/24 | 43600/24

&l MISTRAL
Rechtsspirale 45° Technologie: . Rechtsspirale 45° Technologie:
fiir rostfreie Stahle Anschnittlange: C/2-3xP fir Aluminium- und Bronzelegierung - Anschnittlange: G / 2-3 x P
Oberflache: TICN Oberflache: ~ DLC
Toleranz: 6HX [] Toleranz: 1802 (6H) _
[] Schnittdaten 2xd Schnitidaten
25xd; Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle E = E ! Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung E i E
M1 + M2 Rostfreie Stahle T3 L N6 Thermoplaste =
Gruppe 4351 : 'f'u p k- T flp
e r

MU POLAR

S1 Titanlegierung Gruppe 3360

fir tiefe Grundlécher < 2,5 xd fiir Grundloch

1

P

mm

M3 05 56 6 35 27 25 25,50
M4 07 63 7 45 34 33 25,50
M5 08 08 6 49 42 26,20
M6 1 80 10 6 49 50 26,50
M8 1.25 % 13 8 62 68 30,60 M8 125 0 13 8 62 68 53,80
M 10 15 100 15 10 8 85 37,60 M 10 5

we oz mem oo W  aam

M3 05 % 6 35 27 25 31,20
M4 0,7 63 7 45 34 33 34,30
M5 08 0 8 6 49 42 37,60

M6 1 80 10 6 49 50 37,60

M 20 25 24 - DLC beschichtet

48 - TICN beschichtet
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HIGH VOLUME T HIGH VOLUME .
TYPHOON B CONDOR | FORMER

DIN 371 [876 HSS-E PM_  Art.-Nr. | 31300/48 | 41300/48 DIN 371 876 HSS-EPM  Art.-Nr. | 30550/5367 | 40550/5367

Schélanschnitt Technologie: Gerade Olnuten, Technologie: PM Line
fiir hochfeste Stahle Anschnittlange:  B/3,5-5xP = fur hochfeste und rostfreie Stahle Anschnittlange: C/2-3xP
Oberflache: TiCN Oberflache: SG6
[] Toleranz: ISO2 (6H) ) ; @ Toleranz: 6HX
5 2 . Schnittdaten \ 3, _ . -
i Schnittdaten: P2 Hochfeste Stahle T ‘ Schnittdaten: ~ P3 hochlegierte Stahle,
T Gruppe 3130 M1 Rostfreie Stahle ‘ Gruppe 3055 M1 Rostfreie Stahle

ftir Durchgangsloch N1 Aluminiumlegierung Fur Grund- und Durchgangsloch S1 Reintitan / Titanlegierung

B —

0 d1 Pmm LW LZ dZ D 5 €/Stk

M3 05 M3 05 % 5 35 27 28 137,60
M4 07 M4 07 B3 6 45 34 37 141,00
M5 08 M5 08 707 6 43 4685 47,00
M6 1 M6 1 80 8 6 49 56 47,00
M8 125 M8 125 @ 108 62 745 66,50
M 10 15 M 10 15 100 12 10 8 9% 74,60
M 12 175 M 12 175

M16 2 67 - SG6 beschichtet

M 20 25

48 - TicN beschichtet

CAST

HIGH
. IRON

SiaEaE $ TYPHOON

DIN 371 [376 HSS-EPM|  Art.-Nr. | 33400/48 | 43400/48 " DIN 371 [376 HSSE| Art.-Nr. | 30300/01 - 30300/25 |40300/01 - 40300/25

Rechtsspirale 45° Technologie: gerade Nuten Technologie:
fiir hochfeste Stahle Anschnittlange: C / 2-3 x P ‘ ' fir Guss Anschnittlange: C / 2-3 x P

' Oberflache:  TiCN | Oberflache:  nitirert | TiN

[] Toleranz: 1S02 (6H) @ Toleranz: BHX
| 25, Schnittdaten: ~ P2 Hochfeste Stahl SCh'nmdaten I 2 Schnittdaten: K1 G Egindat%
chnittaaten: ocnreste octanle LI chnittaaten: rauguss I -IP:
Gruppe 3340 M1 Rostfreie Stahle o EI = Gruppe 3030 ) N7 Duroplaste :
fiir tiefe Grundlgcher < 2,5 x D N1 Aluminiumlegierung : o ,'2 fir Grund- und Durchgangslécher
[m] sz 3

M3 05 56 6 35 27 25 25,50 M3 05 5% 11 35 27 25 1080 |15,80
M 4 0,7 63 7 45 34 33 25 50 M4 0.7 63 13 45 34 33 11,10 |16,80
M5 0.8 70 8 6 49 42 26,20 M5 08 70 15 6 49 42 11,80 |17,50
M6 1 80 10 6 49 50 26,50 s M6 1 80 17 6 49 50 11,80 |17,50
M8 1,25 90 13 8 62 68 30,60 = M8 1,25 90 20 8 62 68 13,10 |22,20
M 10 15 00 15 10 8 85 37.60 = M 10 15 100 22 10 8 85 15,80 | 24,90
M 12 175 = M12 175
M 16 2 = M 16 2
M 20 25 = M 20 25

00 - nitriert | 25 - TiN beschichtet

48 - TicN beschichtet
/84
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MARCAL | Digitale Messschieber
Digital mit Referenzsystem - eine sichere Wahl

Spanntechnik Zerspanung

MarCal

Der Standard

105,00 € 2L g hemo varia Polytec

MarCal 16 ER

4103010 Mit einem Klick von klein zu gross

156,00 €

MarCal 16 EWR

Spannkraft

3799 €

Sondernettopreis’

Spannweite

Der Unempfindliche

Wiederholgenauigkeit

fir die Fertigung und Werkstatt

=] O

‘ Digimatic RS232C IP 67
I [ = 35 4 asl
I 10| 120

MarCal !

4103300

Kein Vorpragen nétig

Quality made in Switzerland

242,00 €

MarCal 16 EWR-H

4103073

Harter geht nicht

mit hartmetallbestiickten
AuBenmessflachen

Bestell-Nr.  Produkt Messbereich Ziffernschrittwert TiefenmalR Details Listenpreis Aktionspreis
mm mm EUR EUR
4103010 16 ER 0-150 0,01 rund —H3:50— 105,00
4103012 16 ER 0-150 0,01 eckig —1-3;50— 105,00
4103205 16 ER 0-200 0,01 eckig —7800— 168,00
4103207 16 ER 0-300 0,01 ohne —222:50— 209,00
4103300 16 EWR 0-150 0,01 rund P67 —169,00— 156,00
4103302 16 EWR 0-150 0,01 eckig IP67 —+69;00— 156,00 X
4103304 16 EWR 0-200 0,07 eckig P67 —23450— 221,00 Preis gilltig fur die Konfiguration der folgenden Elemente:
4103306  16EWR  0-300 0,01 ohne P67 —376:00— 298,00 - Aufsatzbacken: ZQ78S oder ZQ114S
4103073 16 EWR-H 0-150 0,01 rund P67, hartmetallbewehrte Messflachen —253;00— 242,00 - Grundplatte: 320G

- Adapterbohrung: 0 (ohne Adapterbohrungen)
- Spannsatz: gr, sg, fg, th, fl, ps (2x Set mit je 6 Stk. inklusive)

/186
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hemo

Vorteile | hemo varia Polytec
Mit einem Klick von klein zu gross

Bohrung Seitenanschlag Aufsatzbackengeometrie
Seitenanschlag geschraubt oder Beste Zuganglichkeit durch optimi-
magnetisch montierbar. erte Aufsatzbackengeometrie.
Spanneinsatzen
Mit den hemo Grip Spaneinsétzen
ist kein Vorpragen nétig. Weitere
Abdeckung Spanngeometrien erhaltlich.

Zum Schutz der
Spanneinsatztaschen.

Grundbacken

Die Grundbacken sind wendbar und
mit einem Backenschnellwechsel-
system, sowie einer Backensch-
nellverstellung ausgeriistet. Diese
ermdglicht ein Umriisten innert
Sekundenschnelle. Das angepasste

Spindel Fuhrungsverhaltnis erhoht die Stabil-
Grundplatte Obenliegende Spindel fiir hochste itdt und die Prézision des Spanners.
Die Bauweise garantiert hochste Haltekrafte. Freiliegend, dadurch
Steifigkeit ohne Verformung der schmutzunempfindlich.

Grundplatte. Es stehen diverse
Standard-Adapterbohrbilder zur Aus-
wahl. Kompatibel zu speed.change
30, EROWA und Quickpoint 96.

hemo

Backenverstellung | hemo varia Polytec
Mit einem Klick von klein zu gross

3sec.

Backenschnellverstellung mit einem Klick
Schnelles Umrlsten per Knopfdruck und komplett werkzeuglos. Die hemo Backenschnellverstellung
ermdglicht ein Umriisten von der minimalen zur maximalen Spannweite in Sekundenschnelle.



https://www.linkedin.com/posts/hemo-ag_umr�sten-in-sekundenschnelle-per-knopfdruck-activity-6970998179387342848-zbGc?utm_source=share&utm_medium=member_desktop

ARNO | O Koflcr gw==s: hemo ARNO ©Kofier

K.onflgl'!ratlon. | hemo varia Polytec Wahl der Adapterbohrung Wahl des Spannsatzes
Mit einem Klick von klein zu gross
Wahl der Aufsatzbacken Wahl der Grundplatte - -

mit Spanngeomentrie e,
S B, hemo Grip

gr

ohne
Spitz geriffelt
sg
78 mm
hemo speed.
change30 fa flach geriffelt
EROWA VPC 96 /
Quick-Point 96
flach, Hartmetall beschichtet
R50 M12 / R50 M8 fh
1  Passnuten 20H7
114 mm
flach
fl
ZQ114S 320G kundenspezifisch
fur Prégesystem
pPs
bearbeitbar 2 o
Bestellbeispiel
T e hemo speed. ZQ78S-320G-0-gr
114 mm = %
change30
EROWA VPC 96 o
Bestellbeispiel
ZQ114B Quick-Point 96

ZQ114B-320G-2

Konfigurieren Sie lhren eigenen hemo varia Polytec in nur vier Schritten (1 - 4)
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Technische Informationen | hemo varia Polytec
Mit einem Klick von klein zu gross

ZQT8S-320G-_- 20H7 6-106  86-186 1335 1485 1515

ZQ114S-320G-_- 120 114 114  20H7 6-106 86-186 320 223 50 65 1335 1485 1515 15

| EEE TOOLMANAGEMENT

A2

s
@ | .
=

n f

M

Torx T60

D4

3

ZQ78S-320G-_- 20H7  124-226 204-306 1335 1485 1515
ZQ114S-320G-_- 120 114 114 20H7  124-226 204-306 320 223 50 65 1335 1485 1515 15 515
e A2
‘ 1 ‘
] ﬁ - K J5]
Fh LWL 8 Ni0RAI0
g = o °
| —] | il H
S i ~
= ET;I L L.
| — I L
: R
u u
50 100 <0.01

Spannkraft - Drehmoment Diagramm hemo varia Polytec

Gemessen am Werkstiick in Produktionsumgebung mit Kuhl-
schmierstoffemulsion. DIN6386: Die Spannkraft ist die Summe
aller auf das Werkstiick wirkenden Backenkréfte.
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Automatische Werkzeugverwaltung
Ubersicht StoreManager Systeme

Neuer Katalog

L STOREMANAGER

ARNO [ ©Korler

STOREMANAGER TOOLMANAGEMENT

| TOOLMANAGEMENT StoreManager StoreManager
2.160 Facher auf 1,5 m?
Der StoreManager~™ ist ein echtes Raumwunder.
Es kann zwischen 4 FachergréBen gewahlt werden,
die individuell aufgeteilt und belegt werden kdnnen.

Rund 10 Sekunden pro Zugriff

So schnell hat der Bediener das gewiinschte Werkzeug

im Schnitt griffbereit.

5 Jahre Updates garantiert

Von den StoreManagern profitieren Sie langfristig. Mindes- =
-

tens 5 Jahre bekommen Sie regelméaRige Updates fir das

System im Rahmen unseres Wartungs- und

Support- Vertrags. ——

Ab 15 Euro pro Fach

Die StoreManager bieten ein hervorragendes

Preis-Leistungsverhaltnis. . . .
Nahtlose Integration in lhre Fertigung

Mit Schnittstellen zu allen géangigen ERP- und Werkzeugverwaltungs-
systemen sind die StoreManager einfach in bestehende Prozessstruk-
turen zu integrieren. Fehlen Schnittstellen, passen wir das System

schnell und gunstig fur Sie an .

il ARNO (©Kofler

Garantierte Einzelentnahmen

Es o6ffnet sich immer nur das vorher ausgewahlte

DUOFLEX StoreMan ager Fach - keine anderen Entnahmen sind méglich.
Locker

So wird wirklich jede einzelne Entnahme

riickverfolgbar.

100% Zugriffskontrolle und
Kostentransparenz

Dank der garantierten Einzelentnahme haben Sie

den vollen Uberblick.

- e 24/7 Verfugbarkeit

Praktisch, gerade im Mehrschichtbetrieb: Es kann
jederzeit auf die bendétigten Werkzeuge zugegriffen

werden.

- 0% Fehlbestand

Durch Bestandswarnungen bei Unterschreitung der
Mindestbestande und automatischer Bestellung bzw.
Bestellvorschlage, sind Maschinenstillstdnde aufgrund

fehlender Werkzeuge ausgeschlossen.

R . Variabel und modular

Die Schranke kénnen mit 4 Fachergré3en individuell
konfiguriert werden. Falls der Platz irgendwann nicht mehr aus-

Dateni mpo rt reicht, kann das System um weitere Schranke erganzt werden.

Mit der Ubernahme bestehender Werkzeugdaten in das
StoreManager-System erleichtern wir Ihnen den Start mit
Ihrem neuen Werkzeugautomaten.

Vorstellungsvideo
StoreManager Systeme
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TROCKENBEARBEITUNG VON ALUMINIUMPROFILEN

D

S
.
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1196

GRATARME
BEARBEITUNG

BIS ZU 5-FACH
HOHERE STANDZEITEN

BEARBEITUNG BEREITS
ELOXIERTER BAUTEILE

VERZICHT VON
KUHLSCHMIERSTOFFEN

NI

ARNO° ©@Koficr BN Beit': ARNO° ©Kofler
I

Desert Cut
Trockenbearbeitung von
Aluminium Profilen

Sonderwerkzeuge
Metall Kofler GmbH

Made in Austria

Sonderwerkzeuge

Seit tiber 50 Jahren haben wir uns auf die Entwicklung, die Her-
stellung und den Vertrieb von Zerspanungswerkzeugen jeglicher
Art spezialisiert. An unserem Standort in Fulpmes fertigen wir
Sonderwerkzeuge nach Kundenwunsch in hichster Qualitét.

Moderner Maschinenpark

AuRerste Prazision, kiirzeste Fertigungszeiten und hochste
Positionier- und Wiederholgenauigkeit stellen die Anforderungen
dar, die mit unserem hochwertigen Maschinenpark erfiillt werden

LA .
konnen.

sy
SR
L

B e
o =

| g AR R ST RIS T i TR TR

I

Additive Fertigung

Mit der additiven Fertigung wagen wir einen Schritt in Richtung
Zukunft, um ,Future Tools", die herkémmlich nicht hergestellt
werden kdnnen, additiv zu fertigen.

REINIGUNG DER
PROFILE ENTFALLT

ZEISS, ZOLLER und MAHR

ARBEITNEHMER- Messmaschinen
SCHUTZ

Um unseren Kunden die beste Qualitat anbieten zu kénnen, set-

zen wir auf Messmaschinen von ZEISS, ZOLLER und MAHR.
TROCKENE
SPANE

NACHHALTIGE
ZERSPANUNG

©® O

Weitere Informationen finden Sie unter www.desert-cut.com

I@@@



www.desert-cut.com
https://www.mkofler.at/arno/desert-cut/

hemo

GERARDI

WERKZEUGE

TELA thoaiols,

storetec scHUMRCHER

SYSLEmMS ~  reecsonmoos s s

(Gomern’  heimatec’ SPOKoIm

ARNO ©Kofler

lhr Partner fur moderne Zerspanung und
Maschinenausristung

Metall Kofler GmbH
Industriezone B14
AT-6166 Fulpmes

office@mkofier.at
www.mkofler.at
Tel.: +43 (0)6225 62712
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