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Übersicht ARNO Werkzeuge 
Systemvorstellung 

Direktaufnahmen

SA/SE - Stechsystem
AWL -  Linearschlitten

Bohrwerkzeuge 

ATS - Außenstechen 

Hochpositive
Wendeschneidplatten

Wirtschaftlich dank dreischneidiger Schneidplatten 
und schnelligkeit beim Werkzeugwechsel

Extrem wirtschaftlich und flexibel zum Ein- und 
Abstechen bis 140 mm  Durchmesser: 

Das ARNO SA-Stechsystem

Eine Schnittstelle weniger für mehr Prozesssicherheit:
Mit  Direktaufnahmen für  Monoblockhalter, Stechmodule
und Stechklingen

mit integrierter Kühlmittelzufuhr

Ideal für langspanende Werkstoffe, filigrane Bauteile und 
höchste Oberflächengüten: Hochpositive Wendeschneid-
platten mit scharfer Schneidkante von ARNO.

Werkzeuge und Wendeschneidplatten 
zum Bohren 

AKB - Bohrversuche 

Arno Fast Change: Die Revolution für den 
schnellen Werkzeugwechsel

AFC -  Trägerwerkzeuge

Systemvorstellung und 
Webcast  

https://qrco.de/bcVZlB
https://qrco.de/bcVZQC
https://qrco.de/bcVYLZ
https://qrco.de/bcVZGt
https://qrco.de/bcVZ0N
https://qrco.de/bcVZ0N
https://qrco.de/bcVYbQ
https://qrco.de/bcVYYh
https://qrco.de/bcVYSg
https://qrco.de/bcVYkg
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Übersicht ARNO Werkzeuge 
Systemvorstellung 

Stabil und effizient: das FT-Planfrässystem von 
ARNO mit 45° Anstellwinkel und acht effektiven 
Schneidkanten

FT - Planfrässystem

FE - Frässystem

Ein Trägerwerkzeug für Eckfräs- und HFC-Wen-
deschneidplatten im Durchmesserbereich von 16 

bis 80 mm: das FE-Frässystem von ARNO

FT09 - Fräsversuche  

FE11 - Fräsversuche  

1 Freie Stückelung unter Berücksichtigunag der VPE. 
2 Das Shark-Cut Trägerwerkzeug muss passend zu einem der ausgewählten Schneideinsätze sein.

ARNO   

BEIM KAUF VON 20

WENDESCHNEIDPLATTEN1

ERHALTEN SIE EIN

TRÄGERWERKZEUG2 FÜR 1 €

SYSTEM SHARK-CUT

AKTION 
ARNO® SHARK-CUT 1,5xD & 2,25xD

Modular und präzise: das ARNO Mini-System AMS 
für die Innen bearbeitung ab 0,7 mm  
Durchmesser und bis 50 mm Bohrtiefe

AMS – ARNO Mini-System

20x 
Wendeschneidplatten

Metall Kofler GmbH 
Jubiläumsaktionen 

https://qrco.de/bcVhJw
https://qrco.de/bcVhDt
https://qrco.de/bcVhDt
https://qrco.de/bcVhxW
https://qrco.de/bcVi11
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MULTIFUNKTIONAL. MEGA PROFITABEL.

Sie möchten Platz und Geld sparen, schneller fertigen und weniger rüsten?  
Kein Problem mit dem SHARK-CUT. Mit diesem Multifunktionswerkzeug können 
Sie Dreh- und Bohroperationen durchführen, ohne das Werkzeug zu wechseln. Sie 
brauchen weniger Werkzeugplätze an der Maschine und sparen Platz im Lager. Sie 
reduzieren Programmieraufwand und Voreinstellzeiten. Und Sie  
erreichen zusätzlich einen ebenen Bohrgrund und eine hohe Oberflächengüte. 

Mit drei Varianten sind Sie für jede Anforderung gerüstet: SHARK-CUT Mini mit Schnei-
deinsätzen aus Vollhartmetall startet ab 4 mm, SHARK-CUT Standard mit Wendesch-
neidplatten in verschiedenen Geometrien ab 8 mm Durchmesser und SHARK-CUT 
Rebore zwei- oder dreischneidig mit verschiedenen Wendeschneidplatten-Geometrien 
ab 12 mm bzw. 24 mm Durchmesser.

Drehen und Bohren mit nur einem Werkzeug: SHARK-CUT.

VIELSEITIGE VORTEILE 
mit SHARK-CUT 

Sparsam – weniger Werkzeugkosten  
und weniger belegte Maschinenplätze

Schnell – weniger Werkzeugwechsel  
und geringerer Programmieraufwand

Hochwertig – ebener Bohrungsgrund 
und hohe Oberflächengüte

3 Varianten für jeden 
Durchmesser

 · SHARK-CUT Mini – Trägerwerkzeug für Schneideinsätze  
aus Vollhartmetall: ø 4 bis 8 mm, 2,25 x D und 4 x D

 · SHARK-CUT Standard – Trägerwerkzeug für Wende
schneidplatten: ø 8 bis 32 mm, 1,5 x D, 2,25 x D  
und 3 x D

 · SHARK-CUT Rebore – Trägerwerkzeug für Wende
schneidplatten: zweischneidig ab ø 12 mm bzw. dreischneidig 
ab ø 24 mm, jeweils 2,25 x D

Multifunktional
 · Bohren ins Volle mit ebenem Bohrgrund
 · Drehen von Plankonturen
 · Drehen von Innenkonturen
 · Drehen von Außenkonturen

Schneideinsätze &  
Wendeschneidplatten

 · Schneideinsätze aus Vollhartmetall: 
beschichtet und unbeschichtet

 · Wendeschneidplatten in 3 Geometrien und 12 Sorten:  
beschichtet und unbeschichtet, umfangsgeschliffen  
und poliert bzw. gesintert, einfacher Wechsel  
mit einer Schraube

SHARK-CUT 
Das Werkzeugsystem zum Drehen und Bohren 
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Rechte Ausführung abgebildet

TRÄGERWERKZEUG
Bezeichnung D l l2 dA

f PG 32 / 
Preis in €

TOP-PREISE 
2022* Schneideinsatz

SC08L/R-0012G-04-IP 1) 8 80 12,0 12 4,0 157,90 1 € LPET / LPNT 0401...

SC10L/R-0015G-05-IP 10 90 15,0 12 5,0 157,90 1 € LPET / LPNT 0502...
SC12L/R-0018G-06-IP 12 100 18,0 16 6,0 157,90 1 € LPET / LPNT 0602...
SC14L/R-0021G-07-IP 14 110 21,0 16 7,0 165,35 1 € LPET / LPNT 0703...
SC16L/R-0024G-08-IP 16 125 24,0 20 8,0 165,35 1 € LPET / LPNT 0803...
SC18L/R-0027G-09-IP 18 135 27,0 25 9,0 195,25 1 € LPET / LPNT 09T3...
SC20L/R-0030G-10-IP 20 150 30,0 25 10,0 213,50 1 € LPET / LPNT 10T3...
SC25L/R-0038G-13-IP 25 180 37,5 32 12,5 246,70 1 € LPET / LPNT 1304...
SC32L/R-0048G-17-IP 32 200 48,0 40 16,0 278,20 1 € LPET / LPNT 1705...

    

Hinweis: Trägerwerkzeuge werden mit Klemmschrauben und Ersatzschrauben geliefert, jedoch ohne Schlüssel. 

1) Rechter Halter –> Rechte Wendeschneidplatte, Linker Halter –> Linke Wendeschneidplatte

ERSATZTEILE
Trägerwerkzeug Schraube PG 11 / Preise in € Schlüssel PG 11 / Preise in €

SC08L/R- ..SP04-IP AS 0100 3,90 T5106-IP 8,05
SC10L/R- ..SP05-IP AS 0101 3,90 T5106-IP 8,05
SC12L/R- ..SP06-IP AS 0102 3,90 T5107-IP 8,05
SC14L/R- ..SP07-IP AS 0103 3,90 T5108-IP 8,05
SC16L/R- ..SP08-IP AS 0104 3,90 T5109-IP 8,30
SC18L/R- ..SP09-IP AS 0104 3,90 T5109-IP 8,30
SC20L/R- ..SP10-IP AS 0105 3,90 T5115-IP 9,40
SC25L/R- ..SP13-IP AS 0105 3,90 T5115-IP 9,40
SC32L/R- ..SP17-IP AS 0105 3,90 T5115-IP 9,40

8,0 - 32,0 mm

2,25 x D
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Rechte Ausführung abgebildet

TRÄGERWERKZEUG
Bezeichnung D l l2 l3 d1 dA

f PG 32 / 
Preis in €

TOP-PREISE 
2022* Schneideinsatz

SC08L/R-0018SP-04-IP 1) 8 60,0 18,0 38 12 10 4,0 237,50 1 € LPET / LPNT 0401...

SC10L/R-0023SP-05-IP 10 69,5 22,5 42 16 12 5,0 237,50 1 € LPET / LPNT 0502...
SC12L/R-0027SP-06-IP 12 78,0 27,0 45 20 16 6,0 237,50 1 € LPET / LPNT 0602...
SC14L/R-0032SP-07-IP 14 83,5 31,5 45 20 16 7,0 248,50 1 € LPET / LPNT 0703...
SC16L/R-0036SP-08-IP 16 94,0 36,0 50 25 20 8,0 248,50 1 € LPET / LPNT 0803...
SC18L/R-0041SP-09-IP 18 109,5 40,5 56 32 25 9,0 281,05 1 € LPET / LPNT 0903...
SC20L/R-0045SP-10-IP 20 111,0 45,0 56 32 25 10,0 299,00 1 € LPET / LPNT 10T3...
SC25L/R-0057SP-13-IP 25 129,0 56,5 60 40 32 12,5 346,25 1 € LPET / LPNT 1304...
SC32L/R-0072SP-17-IP 32 158,0 72,0 70 50 40 16,0 389,50 1 € LPET / LPNT 1705...

Hinweis: Trägerwerkzeuge werden mit Klemmschrauben und Ersatzschrauben geliefert, jedoch ohne Schlüssel. 

1) Rechter Halter –> Rechte Wendeschneidplatte, Linker Halter –> Linke Wendeschneidplatte

COOLANT-
BOOSTER

8,0 - 32,0 mm

ARNO Werkzeuge - System SHARK-CUT  
Das Werkzeugsystem zum Drehen und Bohren 

ARNO Werkzeuge - System SHARK-CUT
Das Werkzeugsystem zum Drehen und Bohren 

ERSATZTEILE
Trägerwerkzeug Schraube PG 11 / Preise in € Schlüssel PG 11 / Preise in €

SC08L/R- ..SP04-IP AS 0100 3,90 T5106-IP 8,05
SC10L/R- ..SP05-IP AS 0101 3,90 T5106-IP 8,05
SC12L/R- ..SP06-IP AS 0102 3,90 T5107-IP 8,05
SC14L/R- ..SP07-IP AS 0103 3,90 T5108-IP 8,05
SC16L/R- ..SP08-IP AS 0104 3,90 T5109-IP 8,30
SC18L/R- ..SP09-IP AS 0104 3,90 T5109-IP 8,30
SC20L/R- ..SP10-IP AS 0105 3,90 T5115-IP 9,40
SC25L/R- ..SP13-IP AS 0105 3,90 T5115-IP 9,40
SC32L/R- ..SP17-IP AS 0105 3,90 T5115-IP 9,40

* Beim Kauf von 20 Schneideinsätzen. Trägerwerkzeug muss 
  passend zu einem der ausgewählten Schneideinsätzen sein.

* Beim Kauf von 20 Schneideinsätzen. Trägerwerkzeug muss 
  passend zu einem der ausgewählten Schneideinsätzen sein.
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Geometriebeschreibung 
ISO - Wendeschneidplatten 

Geometriebeschreibung
ISO - Wendeschneidplatten

-WI  WIPER

• Breitschlichtgeometrie
• Hochglanzpolierte 

Spanfläche für minimalste 
Aufklebungen

• Hohe Oberflächengüte 
erreichbar

• Breitschlichtgeometrie 
• höhere Vorschübe möglich
• Hohe Oberflächengüte 

erreichbar

Schlichten

Schlichten

P M K N


S H

P


M


K


N S


H

Mittlere Bearbeitung

Mittlere Bearbeitung

Schruppen

Schruppen

einseitig

einseitig

SCHLICHTEN  
BIS MITTLERE  
BEARBEITUNG

UNIVERSAL

-ALU

• Universelle Geometrie
• Stabile Schneidkanten- 

ausführung
• Guter Spanbruch

• Hochglanzpolierte Spanfläche 
für minimalste Aufklebungen

• Hochpositive 
Schneidengeometrie

• Sehr gut geeignet für 
Aluminium, NE-Metalle  
sowie Kunststoffe

Schlichten

Schlichten

P


M


K


N S


H

P M K N


S H

Mittlere Bearbeitung

Mittlere Bearbeitung

Schruppen

Schruppen

einseitig

einseitig

MITTLERE  
BEARBEITUNG BIS 
SCHRUPPZERSPANUNG

-AWI  WIPER
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LPET

PG 33 / Preise in €

Bezeichnung l d s r d1

HC HU

AL
10

AM
35

C

AR
26

C

AK
10

LPET 040104FL/R-ALU 1) 4,0 4,5 1,80 0,4 2,10 17,85 15,80

LPET 050204FN-ALU 5,0 5,8 2,10 0,4 2,25 17,85 15,80
LPET 060204FN-ALU 6,0 6,5 2,38 0,4 2,50 17,85 15,80
LPET 070304FN-ALU 7,0 7,6 3,18 0,4 2,80 17,85 15,80
LPET 080304FN-ALU 8,0 8,5 3,18 0,4 3,40 18,10 16,05
LPET 09T304FN-ALU 9,0 9,6 3,00 0,4 3,40 18,40 16,30
LPET 10T304FN-ALU 10,0 10,6 3,97 0,4 4,40 18,75 16,60
LPET 130404FN-ALU 12,5 13,5 4,76 0,4 5,30 22,95 21,00
LPET 170508FN-ALU 16,0 17,5 5,56 0,8 5,30 24,05 21,00

LPET 040102FL/R-AWI 1) 4,0 4,5 1,80 0,2 2,10 20,95 18,75

LPET 040104FL/R-AWI 1) 4,0 4,5 1,80 0,4 2,10 20,95 18,75

LPET 050202FN-AWI 5,0 5,8 2,10 0,2 2,25 20,95 18,75
LPET 050204FN-AWI 5,0 5,8 2,10 0,4 2,25 20,95 18,75
LPET 060202FN-AWI 6,0 6,5 2,38 0,2 2,50 20,95 18,75
LPET 060204FN-AWI 6,0 6,5 2,38 0,4 2,50 20,95 18,75
LPET 070304FN-AWI 7,0 7,6 3,18 0,4 2,80 20,95 18,75
LPET 080304FN-AWI 8,0 8,5 3,18 0,4 3,40 21,25 19,05
LPET 09T304FN-AWI 9,0 9,6 3,97 0,4 3,40 21,65 19,30
LPET 10T304FN-AWI 10,0 10,6 3,97 0,4 4,40 21,95 19,50
LPET 10T308FN-AWI 10,0 10,6 3,97 0,8 4,40 21,95 19,50
LPET 130404FN-AWI 12,5 13,5 4,76 0,4 5,30 26,25 23,75
LPET 130408FN-AWI 12,5 13,5 4,76 0,8 5,30 26,25 23,75
LPET 170508FN-AWI 16,0 17,5 5,56 0,8 5,30 26,95 23,75

LPET 060204EN-WI 6,0 6,5 2,38 0,4 2,50 20,80 20,80
LPET 070304EN-WI 7,0 7,6 3,18 0,4 2,80 20,80 20,80
LPET 080304EN-WI 8,0 8,5 3,18 0,4 3,40 21,15
LPET 09T304EN-WI 9,0 9,6 3,97 0,4 3,40 21,95
LPET 10T304EN-WI 10,0 10,6 3,97 0,4 4,40 21,95
LPET 130404EN-WI 12,5 13,5 4,76 0,4 5,30 26,25

HC = Hartmetall beschichtet
HU = Hartmetall unbeschichtet
1) Rechter Halter -> Rechte Wendeschneidplatte, Linker Halter -> Linke Wendeschneidplatte

P   

M  

K   

N  

S  

H

 Hauptanwendung
 Nebenanwendung

LPNT
 d 
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PG 33 / Preise in €

Bezeichnung l d s r d1

HC HU

AK
20

15

AL
35

0

AM
35

C

AM
41

30

AM
50

35

AP
22

25

AP
22

35

AP
70

20

AR
26

C

AP
40

LPNT 040102EL/R 1) 4,0 4,5 1,80 0,2 2,10 14,15 14,15 14,15

LPNT 040104EL/R 1) 4,0 4,5 1,80 0,4 2,10 14,80 14,15 14,15 14,80 14,40 14,80 14,80 14,152) 10,95

LPNT 050202EN 5,0 5,8 2,10 0,2 2,25 14,15 14,15 14,80 14,80 14,80 10,95
LPNT 050204EN 5,0 5,8 2,10 0,4 2,25 14,80 14,15 14,15 14,80 14,40 14,80 14,80 14,15
LPNT 060202EN 6,0 6,5 2,38 0,2 2,50 14,15 14,15 14,15
LPNT 060204EN 6,0 6,5 2,38 0,4 2,50 14,80 14,15 14,15 14,80 14,40 14,80 14,80 14,15
LPNT 070304EN 7,0 7,6 3,18 0,4 2,80 14,15 14,15 14,80 14,40 14,80 14,80 14,15 10,95
LPNT 080304EN 8,0 8,5 3,18 0,4 3,40 15,15 14,40 14,40 15,15 14,80 15,15 15,15 14,40 11,15
LPNT 09T304EN 9,0 9,6 3,97 0,4 3,40 15,95 15,15 15,15 15,95 15,60 15,95 15,95 15,15 11,55
LPNT 10T304EN 10,0 10,6 3,97 0,4 4,40 15,60 15,15 15,15 15,60 15,60 15,60 15,60 15,60 15,15 11,55
LPNT 10T308EN 10,0 10,6 3,97 0,8 4,40 15,15 15,15 15,15 11,55
LPNT 130404EN 12,5 13,5 4,76 0,4 5,30 17,70 17,70 18,50 18,10 18,50 18,50 17,70 14,15
LPNT 130408EN 12,5 13,5 4,76 0,8 5,30 17,70 17,70 18,50 18,50 18,50 18,50 17,70
LPNT 170508EN 16,0 17,5 5,56 0,8 5,30 17,80 17,80 18,65 18,20 18,65 18,65 17,80 14,25

LPNT 080304EN-WI 8,0 8,5 3,18 0,4 3,40 16,75 16,75 16,75
LPNT 09T304EN-WI 9,0 9,6 3,97 0,4 3,40 17,60 17,60 17,60
LPNT 10T304EN-WI 10,0 10,6 3,97 0,4 4,40 17,20 17,20 17,20

HC = Hartmetall beschichtet
HU = Hartmetall unbeschichtet
1) Rechter Halter -> Rechte Wendeschneidplatte, Linker Halter -> Linke Wendesch-
neidplatte
2) Sorte AR26C nur für linke Ausführung (LPNT 040104EL) verfügbar

P          

M        

K     

N 

S     

H

 Hauptanwendung
 Nebenanwendung

 d 
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Wendeschneidplatten 
ARNO® SHARK-CUT

Wendeschneidplatten
ARNO® SHARK-CUT
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HC HU

AK
20

15

AL
10

AL
35

0

  AM
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41
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35
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22
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22

35

AP
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20
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26

C
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10

AP
40

P

Unlegierter Stahl

C ≤ 0,25 % geglüht 125 428 P1 120 - 170 - 220 200 - 250 - 300 120 - 175 - 230   140 - 195 - 250 120 - 185 - 250 120 - 175 - 230 150 - 225 - 300 140 - 210 - 280 120 -180-250 150 - 215 - 280 - 80 - 110 - 140
C >= 0,25 ...  >= 0,55 % geglüht 190 639 P2 100 - 130 - 160 170 - 225 - 280 80 - 120 - 160   100 - 140 - 180 120 - 185 - 250 80 - 120 - 160 150 - 225 - 300 140 - 210 - 280 100 -150- 200 120 - 160 - 200 - 70 - 85 - 100
C >= 0,25 ...  >= 0,55 % vergütet 210 708 P3 100 - 130 - 160 160 - 205 - 250 80 - 120 - 160   100 - 140 - 180 80 - 130 - 180 80 - 120 - 160 120 - 170 - 220 100 - 150 - 200 80 -130- 190 120 - 160 - 200 - 70 - 85 - 100
C ≤ 0,55 % geglüht 190 639 P4 100 - 130 - 160 160 - 205 - 250 80 - 120 - 160   100 - 140 - 180 80 - 130 - 180 80 - 120 - 160 120 - 170 - 220 100 - 150 - 200 80 -130- 180 120 - 160 - 200 - 70 - 85 - 100
C ≤ 0,55 % vergütet 300 1013 P5 80 - 105 - 130 150 - 200 - 250 50 - 90 - 130   70 - 110 - 150 50 - 90 - 130 50 - 90 - 130 70 - 115 - 160 50 - 100 - 150 50 -90- 130 100 - 135 - 170 - 50 - 75 - 100
Automatenstahl (kurzspanend) geglüht 220 745 P6 80 - 110 - 140 150 - 200 - 250 60 - 95 - 130   80 - 115 - 150 80 - 130 - 180 60 - 95 - 130 120 - 170 - 220 100 - 150 - 200 80 -120- 170 100 - 140 - 180 - 60 - 80 - 100

Niedrig legierter Stahl

geglüht 175 591 P7 100 - 130 - 160 170 - 220 - 270 80 - 120 - 160   100 - 140 - 180 80 - 130 - 180 80 - 120 - 160 120 - 170 - 220 100 - 150 - 200 80 -130- 180 120 - 160 - 200 - 60 - 80 - 100
vergütet 300 1013 P8 70 - 100 - 130 160 - 205 - 250 60 - 95 - 130   80 - 115 - 150 60 - 105 - 150 60 - 95 - 130 100 - 140 - 180 80 - 120 - 160 60 -110- 150 90 - 125 - 160 - 50 - 70 - 90
vergütet 380 1282 P9 60 - 95 - 130 150 - 200 - 250 60 - 90 - 120   80 - 115 - 150 60 - 90 - 120 60 - 90 - 120 80 - 110 - 140 70 - 100 - 130 60 -90- 120 80 - 120 - 160 - 50 - 65 - 80
vergütet 430 1477 P10 60 - 85 - 110 150 - 185 - 220 60 - 80 - 100   70 - 95 - 120 60 - 90 - 120 60 - 80 - 100 80 - 110 - 140 70 - 100 - 130 50 -80- 110 80 - 110 - 140 - 50 - 65 - 80

Hochlegierter Stahl und 
hochlegierter Werkzeugstahl

geglüht 200 675 P11 90 - 115 - 140 - 80 - 110 - 140   100 - 130 - 160 80 - 125 - 170 80 - 110 - 140 110 - 150 - 190 100 - 140 - 180 80 -130- 170 110 - 145 - 180 - 60 - 70 - 80
gehärtet und angelassen 300 1013 P12 60 - 85 - 110 - 50 - 75 - 100   60 - 90 - 120 50 - 90 - 130 50 - 75 - 100 70 - 110 - 150 60 - 100 - 140 50 -90- 130 80 - 110 - 140 - -
gehärtet und angelassen 400 1361 P13 60 - 85 - 110 - 50 - 75 - 100   60 - 90 - 120 50 - 90 - 130 50 - 75 - 100 70 - 110 - 150 60 - 100 - 140 60 -90- 120 80 - 110 - 140 - -

Nichtrostender Stahl ferretisch / martensitisch, geglüht 200 675 P14 - 160 - 220 - 280 50 - 125 - 200   100 - 140 - 180 50 - 125 - 200 50 - 125 - 200 110 - 165 - 220 100 - 150 - 200 50 -120- 190 - - -
martensitisch, vergütet 330 1114 P15 - 140 - 210 - 280 50 - 100 - 150   80 - 115 - 150 50 - 100 - 150 50 - 100 - 150 100 - 140 - 180 80 - 115 - 150 50 -80- 120 - - -

M Nichtrostender Stahl
austenitisch, abgeschreckt 200 675 M1 - 140 - 210 - 280 50 - 120 - 190   100 - 145 - 190 50 - 115 - 180 50 - 120 - 190 100 - 150 - 200 100 - 140 - 180 50 -120- 180 - - 50 - 100 - 150
ausenitisch, ausscheidungsgehärtet (PH) 300 1013 M2 - - 50 - 75 - 100   - 50 - 90 - 130 50 - 75 - 100 - - 50 -80- 120 - - 40 - 65 - 90
austentisch-ferritisch, Duplex 230 778 M3 - - 50 - 75 - 100   - 50 - 90 - 130 50 - 75 - 100 - - 50 -90- 130 - - 40 - 65 - 90

K
Temperguss ferritisch 200 675 K1 120 - 180 - 240 150 - 175 - 200 -   - 90 - 125 - 160 - 110 - 195 - 280 100 - 175 - 250 - 100 - 150 - 200 100 - 150 - 200 -

perlitisch 260 867 K2 120 - 180 - 240 140 - 170 - 200 -   - 70 - 110 - 150 - 110 - 195 - 280 100 - 175 - 250 - 100 - 150 - 200 100 - 150 - 200 -

Grauguss niedrige Festigkeit 180 602 K3 140 - 190 - 240 170 - 235 - 300 -   - 120 - 160 - 200 - 130 - 205 - 280 120 - 185 - 250 - 120 - 160 - 200 120 - 160 - 200 -
hohe Festigkeit / austenitisch 245 825 K4 120 - 155 - 190 120 - 180 - 240 -   - 80 - 155 - 230 - 110 - 165 - 220 100 - 150 - 200 - 100 - 130 - 160 100 - 130 - 160 -

Gusseisen mit Kugelgraphit ferritisch 155 518 K5 130 - 185 - 240 140 - 185 - 230 -   - 120 - 160 - 200 - 120 - 200 - 280 110 - 180 - 250 - 110 - 155 - 200 110 - 155 - 200 -
perlitisch 265 885 K6 130 - 185 - 240 120 - 145 - 170 -   - 100 - 140 - 180 - 120 - 200 - 280 110 - 180 - 250 - 110 - 155 - 200 110 - 155 - 200 -

GGV (CGI) 200 675 K7 140 - 190 - 240 170 - 235 - 300 -   - 120 - 160 - 200 - 130 - 205 - 280 120 - 185 - 250 - 120 - 160 - 200 120 - 160 - 200 -

N

Aluminium-Knetlegierung nicht aushärtbar 30 - N1 - 800 - 1050 - 
1300 -   - 80 - 1040 - 2000 - - - - - 100 - 300 - 500 -

aushärtbar, ausgehärtet 100 343 N2 - 400 - 650 - 900 -   - 80 - 790 - 1500 - - - - - 100 - 200 - 300 -

Aluminium-Gusslegierung
≤ 12 % Si, nicht aushärtbar 75 260 N3 - 250 - 525 - 800 -   - 80 - 790 - 1500 - - - - - 100 - 300 - 500 -
≤ 12 % Si, aushärtbar, ausgehärtet 90 314 N4 - 200 - 375 - 550 -   - 80 - 690 - 1300 - - - - - 100 - 200 - 300 -
> 12 % Si, nicht aushärtbar 130 447 N5 - 200 - 375 - 550 -   - 80 - 340 - 600 - - - - - 100 - 200 - 300 -

Magnesiumlegierung 70 250 N6 - - -   - - - - - - - - -

Kupfer und Kupferlegi-
erung (Bronze / Messing)

unlegiert, Elektolykupfer 100 343 N7 - - -   - 80 - 140 - 200 - - - - - 100 - 200 - 300 -
Messing, Bronze, Rotguss 90 314 N8 - - -   - 80 - 240 - 400 - - - - - 100 - 300 - 500 -
Cu-Legierung, kurzspanend 110 382 N9 - - -   - 80 - 240 - 400 - - - - - 100 - 300 - 500 -
hochfest, Ampco 300 1013 N10 - - -   - - - - - - - - -

Nichtmetallische Werkstoffe

Thermoplaste (ohne abrasive Füllstoffe) - - N11 - - -   - 60 - 110 - 160 - - - - - 80 - 130 - 180 -
Duroplaste (ohne abrasive Füllstoffe) - - N12 - - -   - 60 - 110 - 160 - - - - - 80 - 130 - 180 -
Kunststoff glasfaserverstärkt GFRP - - N13 - - -   - 50 - 95 - 140 - - - - - 60 - 105 - 150 -
Kunststoff kohlefaserverstärkt CFRP - - N14 - - -   - 50 - 95 - 140 - - - - - 60 - 105 - 150 -
Kunstoff aramidfaserverstärkt AFRP - - N15 - - -   - 50 - 95 - 140 - - - - - 60 - 105 - 150 -
Graphit (technisch) 80 Shore - N16 - - -   - - - - - - - - -

S
Warmfeste Legierungen

Fe-Basis geglüht 200 675 S1 - 20 - 35 - 50 20 - 35 - 50   - 20 - 55 - 90 20 - 35 - 50 - 20 - 35 - 50 20 -55- 90 - - -
Fe-Basis ausgehärtet 280 943 S2 - 20 - 35 - 50 20 - 30 - 40   - 20 - 55 - 90 20 - 30 - 40 - 20 - 30 - 40 20-55-90 - - -
Ni- oder Co-Basis geglüht 250 839 S3 - 15 - 30 - 40 15 - 20 - 25   - 20 - 55 - 90 15 - 20 - 25 - 15 - 20 - 20 20-55-90 - - -
Ni- oder Co-Basis ausgehärtet 350 1177 S4 - 15 - 25 - 30 -   - 20 - 55 - 90 10 - 15 - 20 - 10 - 15 - 20 20-50-80 - - -
Ni- oder Co-Basis gegossen 320 1076 S5 - 15 - 25 - 30 -   - 20 - 55 - 90 10 - 15 - 20 - 10 - 15 - 20 20-55-90 - - -

Titanlegierung
Reintitan 200 675 S6 - - 50 - 85 - 120   - 40 - 70 - 100 50 - 85 - 120 - 50 - 85 - 120 40 -70-100 - 50 - 85 - 120 -
a- und ß-Legierungen, ausgehärtet 375 1262 S7 - - 30 - 40 - 50   - 30 - 60 - 90 30 - 40 - 50 - 30 - 40 - 50 30 -60- 90 - 30 - 40 - 50 -
ß-Legierungen 410 1396 S8 - - 30 - 40 - 50   - 30 - 60 - 90 30 - 40 - 50 - 30 - 40 - 50 30 -55-80 - 30 - 40 - 50 -

Wolframlegierungen 300 1013 S9 - - -   - - - - - 30 -65-100 - - -
Molybdänlegierungen 300 1013 S10 - - -   - - - - - 30 -65- 100 - - -

H Gehärteter Stahl
gehärtet und angelassen 50 HRC - H1 - - -   - - - - - - - - -
gehärtet und angelassen 55 HRC - H2 - - -   - - - - - - - - -
gehärtet und angelassen 60 HRC - H3 - - -   - - - - - - - - -

Gehärtetes Gusseisen gehärtet und angelassen 55 HRC - H4 - - -   - - - - - - - - -

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. 
Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumständen anzupassen.
HC = Hartmetall beschichtet 
HU = Hartmetall unbeschichtet

Schnittwerte  
ARNO® SHARK-CUT
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Längsdrehen 

Längsdrehen 

1,5 x D

2,25 x D

SHARK-CUT-Ø 
[mm]

Spantiefe ap [mm] 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14

Vorschub f [mm/U] 
SC08…(LP…04) 0,12 0,11 0,10 0,07 - - - - - - - -
SC10…(LP…05) 0,15 0,15 0,12 0,10 0,09 - - - - - - -
SC12…(LP…06) 0,16 0,16 0,15 0,13 0,12 0,10 - - - - - -
SC14…(LP…07) 0,18 0,18 0,18 0,15 0,13 0,11 - - - - - -
SC16…(LP…08) 0,20 0,20 0,20 0,19 0,17 0,15 0,14 0,12 - - - -
SC18…(LP…09) 0,21 0,21 0,21 0,21 0,19 0,17 0,16 0,14 - - - -
SC20…(LP…10) 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,21 0,19 0,17 0,16 0,15 - -
SC25…(LP…13) 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,25 0,23 0,22 0,20 0,16 -
SC32…(LP…17) 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,28 0,27 0,25 0,17 0,18

SHARK-CUT-Ø 
[mm]

Spantiefe ap [mm] 
1 2 2,5 3 3,5 4 5 6 7

Vorschub f [mm/U] 
SC08…(LP…04) 0,12 0,09 0,07 - - - - - -
SC10…(LP…05) 0,15 0,12 0,10 0,09 - - - - -
SC12…(LP…06) 0,16 0,16 0,13 0,12 0,10 - - - -
SC14…(LP…07) 0,18 0,18 0,16 0,14 0,11 - - - -
SC16…( LP…08) 0,20 0,20 0,18 0,16 0,14 0,12 - - -
SC18…(LP…09) 0,21 0,21 0,20 0,18 0,16 0,14 - - -
SC20…(LP…10) 0,22 0,22 0,22 0,21 0,19 0,17 0,12 - -
SC25…(LP…13) 0,28 0,28 0,28 0,28 0,25 0,23 0,20 0,17 -
SC32…(LP…17) 0,30 0,30 0,30 0,30 0,28 0,28 0,25 0,20 0,18

SHARK-CUT-Ø 
[mm] 1,5 x D 2,25 x D

ap [mm] f [mm/U] ap [mm] f [mm/U]
SC08…(LP…04) 2,00 0,10 1,50 0,07
SC10…(LP…05) 2,50 0,12 2,00 0,12
SC12…(LP…06) 3,00 0,15 2,50 0,14
SC14…(LP…07) 3,50 0,16 3,00 0,15
SC16…(LP…08) 4,00 0,17 3,50 0,16
SC18…(LP…09) 5,00 0,18 3,50 0,17
SC20…(LP…10) 5,00 0,20 4,00 0,18
SC25…(LP…13) 6,00 0,24 5,00 0,22
SC32…(LP…17) 8,00 0,27 6,00 0,26

SHARK-CUT-Ø 
[mm] 1,5 - 2,25 x D 

f [mm/U]
SC08…(LP…04) 0,01 - 0,04
SC10…(LP…05) 0,01 - 0,05
SC12…(LP…06) 0,01 - 0,05
SC14…(LP…07) 0,01 - 0,07
SC16…(LP…08) 0,02 - 0,08
SC18…(LP…09) 0,03 - 0,09
SC20…(LP…10) 0,03 - 0,10
SC25…(LP…13) 0,03 - 0,12
SC32…(LP…17) 0,05 - 0,15

Plandrehen 

Bohren 

Schnittwerte / Anwedungshinweise 
ARNO® SHARK-CUT

Schnittwerte / Anwedungshinweise
ARNO® SHARK-CUT

SHARK-CUT-Ø [mm] 1,5 x D 
[mm]

2,25 x D 
[mm]

4 - -
5 - -
6 - -
7 - -
8 12 18,0
10 15 22,0
12 18 27,0
14 21 31,5
16 24 36,0
18 27 40,5
20 30 45,0
25 38 56,0
32 48 72,0

Maximale Bohrtiefen 

Kühlmitteldruck
Als innovative Detaillösung bietet der SHARK-CUT eine spezielle Kühlmittelzufuhr zur besseren Ausbringung der 
Späne aus der Bohrung. Ein eigener, rückwärtsgerichteter Kühlmittelstrahl sorgt für einen verbesserten Spän-
etransport. Der Kühlmitteldruck muss dafür, unabhängig vom Durchmesser, ca. 1,5 – 3 bar (optimal 5 – 7 bar) 
betragen.

Innere Kühlmittelzufuhr (Coolant-Booster)

Axiale Plananlage (Stabilität)

Coolant Booster 
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1 Freie Stückelung unter Berücksichtigung der VPE. 
2 Beim Kauf von 20 WSP, AKB2, AKB3 und AKB5 zum Sonderpreis von ab 1€ (Siehe Preisliste).  
  Trägerwerkzeug muss passend zu einem der ausgewählten Wendeschneidplatten sein.

ARNO   

BEIM KAUF VON 20 

WENDESCHNEIDPLATTEN 1

ERHALTEN SIE EIN

TRÄGERWERKZEUG2 AB 1 €

BOHRSYSTEM    AKB 

AKTION 
ARNO® AKB 2xD, 3xD und 5xD

20x 
Wendeschneidplatten

Metall Kofler GmbH 
Jubiläumsaktionen 

Anwendungsproblem

Abhilfe 
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➔ ➔ Schneidstoff

Spannung Werkzeug
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Spannung Werkstück

➔

Auskragung

Spitzenhöhe

Kühlschmierstoff

➔

➔

➔

➔

erhöhen, vergrößern - großer Einfluss senken, verkleinern - großer Einfluss

erhöhen, vergrößern - kleiner Einfluss senken, verkleinern - kleiner Einfluss

verwenden kontrollieren, optimieren

Anwendungsprobleme und Abhilfe 
ARNO® SHARK-CUT
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Übersicht AKB Bohrsystem  
ARNO® AKB

4 Geometrien für ein extra-
breites Anwendungsgebiet

Optimierte Spankammern für  
verbessertes Bohrergebnis

Optimierter 
Kühlmittelaustritt 

TORX-Plus® Schraube

Großer Bund-Ø, geschliffen, für  
optimale Plananlage im Halter

Optimierter Auslauf der  
Spankammer im Bund 

Schaft nach DIN ISO 9766 mit 
durchgehender Spannfläche 

Beschichteter und polierter 
Halter für optimale Spanabfuhr 
und lange Lebensdauer 

Einfache Identifikation  
durch umfangreiche  
Werkzeugbeschriftung:
• Bezeichnung 
• Nenn-Ø 
• Schraubenanzugsmoment 
• Ersatzteile und Zubehör

Innere  
Kühlmittelzuführung 

ARNO®-AKB Vorteile
Das ARNO®-AKB Bohrsystem bietet dem Anwender  
noch mehr Möglichkeiten beim Hochleistungsbohren. 

• In 2 × D, 3 × D und 5 × D als Standard verfügbar

• Effektiv 4 Schneidkanten einsetzbar

• Wendeschneidplatten in 4 Geometrien und 4 Sorten

• Stabile Schneidkanten und Eckenradien 

• Geringe Axialkräfte

• Unempfindliche Zentrumsschneide durch Schneide  
über der Mitte

• Durch positive Abdrängung keine Rückzugsriefen

• Hohe Prozesssicherheit durch stabile Wendeschneidplatte

• Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe Vorschubwerte

• Auch für Schnittunterbrechungen geeignet

• Ideal für Auskesselungen 

Ausrichtung Wendeschneidplatten 
Effektiv 4 Schneidkanten einsetzbar

Innere Schneidkante 

Innere Schneidkante 

Äußere Schneidkante Äußere Schneidkante 

Leichtes Handling und rationell im Einsatz!

Die hochleistungsfähigen AKB-Bohrer überzeugen durch stabile Schneidkanten und 
Eckradien, geringe Axialkräfte und einer enormen Wirtschaftlichkeit dank hoher Vorschub-
werte. Zudem bieten Ihnen AKB-Bohrer eine hohe Prozesssicherheit durch ihre stabilen 
Wendeschneidplatten und sind ideal für Schnittunterbrechungen und Auskesselungen.

Profitieren Sie außerdem von unempfindlichen Zentrums schneiden und einer positiven 
Abdrängung, die keine Rückzugsstreifen verursacht. 

AKB - Bohrversuche 

https://qrco.de/bcVYkg
https://qrco.de/bcVYSg
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2 × D TRÄGERWERKZEUG 

Bezeichnung D l l2 l3 dA
PG 34 / 

Preis in €
TOP-PREISE 

2022*
Wendeschneidplatte

AKB2-1400R20-04 14,0 46,0 28,0 44 20 312,85 1 € XDMT 04…
AKB2-1450R20-04 14,5 47,0 29,0 44 20 312,85 1 € XDMT 04…
AKB2-1500R20-04 15,0 48,0 30,0 44 20 312,85 1 € XDMT 04…
AKB2-1550R20-05 15,5 46,0 31,0 44 20 312,85 1 € XDMT 05…
AKB2-1600R20-05 16,0 50,0 32,0 44 20 312,85 1 € XDMT 05…
AKB2-1650R20-05 16,5 51,0 33,0 44 20 312,85 1 € XDMT 05…
AKB2-1700R20-05 17,0 52,0 34,0 44 20 312,85 1 € XDMT 05…
AKB2-1750R25-05 17,5 53,0 35,0 56 25 312,85 1 € XDMT 05…
AKB2-1800R25-05 18,0 54,0 36,0 56 25 316,35 1 € XDMT 05…
AKB2-1850R25-06 18,5 55,0 37,0 56 25 316,35 1 € XDMT 06…
AKB2-1900R25-06 19,0 56,0 38,0 56 25 316,35 1 € XDMT 06…
AKB2-1950R25-06 19,5 57,0 39,0 56 25 316,35 1 € XDMT 06…
AKB2-2000R25-06 20,0 58,0 40,0 56 25 316,35 1 € XDMT 06…
AKB2-2050R25-06 20,5 59,0 41,0 56 25 316,35 1 € XDMT 06…
AKB2-2100R25-06 21,0 60,0 42,0 56 25 316,35 1 € XDMT 06…
AKB2-2150R25-06 21,5 61,0 43,0 56 25 316,35 1 € XDMT 06…
AKB2-2200R25-06 22,0 62,0 44,0 56 25 316,35 1 € XDMT 06…
AKB2-2250R25-06 22,5 63,0 45,0 56 25 316,35 1 € XDMT 06…
AKB2-2300R25-07 23,0 67,0 46,0 56 25 331,30 1 € XDMT 07…
AKB2-2350R25-07 23,5 68,0 47,0 56 25 331,30 1 € XDMT 07…
AKB2-2400R25-07 24,0 69,0 48,0 56 25 331,30 1 € XDMT 07…
AKB2-2450R25-07 24,5 70,0 49,0 56 25 331,30 1 € XDMT 07…
AKB2-2500R25-07 25,0 71,0 50,0 56 25 331,30 1 € XDMT 07…
AKB2-2550R32-07 25,5 74,0 51,0 60 32 331,30 1 € XDMT 07…
AKB2-2600R32-07 26,0 75,0 52,0 60 32 331,30 1 € XDMT 07…
AKB2-2650R32-07 26,5 76,0 53,0 60 32 331,30 1 € XDMT 07…
AKB2-2700R32-07 27,0 77,0 54,0 60 32 331,30 1 € XDMT 07…
AKB2-2750R32-07 27,5 78,0 55,0 60 32 331,30 1 € XDMT 07…
AKB2-2800R32-07 28,0 79,0 56,0 60 32 370,40 1 € XDMT 07…
AKB2-2850R32-07 28,5 80,0 57,0 60 32 370,40 1 € XDMT 07…
AKB2-2900R32-09 29,0 83,0 58,0 60 32 370,40 1 € XDMT 09…
AKB2-2950R32-09 29,5 84,0 59,0 60 32 370,40 1 € XDMT 09…
AKB2-3000R32-09 30,0 88,0 60,0 70 32 370,40 1 € XDMT 09…
AKB2-3100R32-09 31,0 90,0 62,0 70 32 370,40 1 € XDMT 09…

xD
2

mit IK

✓
DIN ISO 9766 Bezeichnung D l l2 l3 dA

PG 34 / 
Preis in €

TOP-PREISE 
2022*

Wendeschneidplatte

AKB2-3200R32-09 32,0 92,0 64,0 70 32 322,00 1 € XDMT 09…
AKB2-3300R32-09 33,0 94,0 66,0 70 32 370,40 1 € XDMT 09…
AKB3-3400R32-09 34,0 96,0 68,0 70 32 475,10 39 € XDMT 09…
AKB2-3500R32-09 35,0 98,0 70,0 70 32 475,10 39 € XDMT 09…
AKB2-3600R32-09 36,0 100,0 72,0 70 32 475,10 39 € XDMT 09…
AKB2-3700R32-12 37,0 109,0 74,0 70 32 475,10 39 € XDMT 12…
AKB2-3800R32-12 38,0 111,0 76,0 70 32 475,10 39 € XDMT 12…
AKB2-3900R32-12 39,0 113,0 78,0 70 32 475,10 39 € XDMT 12…
AKB2-4000R32-12 40,0 115,0 80,0 70 32 475,10 39 € XDMT 12…
AKB2-4100R32-12 41,0 117,0 82,0 70 32 475,10 39 € XDMT 12…
AKB2-4200R32-12 42,0 119,0 84,0 70 32 475,10 39 € XDMT 12…
AKB2-4300R32-12 43,0 121,0 86,0 70 32 475,10 39 € XDMT 12…
AKB2-4400R32-12 44,0 123,0 88,0 70 32 475,10 39 € XDMT 12…
AKB2-4500R32-12 45,0 125,0 90,0 70 32 475,10 39 € XDMT 12…

2 × D TRÄGERWERKZEUG 

Bezeichnung D l l2 l3 dA
PG 34 / 

Preis in €
TOP-PREISE 

2022* Wendeschneidplatte 

AKB2-3650R32-09 N 36,5 101 73 70 32 475,10 39 € XDMT 09…
AKB2-4150R32-12 N 41,5 118 83 40 32 475,10 39 € XDMT 12…
AKB2-4600R40-15 46 127 92 70 40 526,10 69 € XDMT 15…
AKB2-4700R40-15 47 129 94 70 40 526,10 69 € XDMT 15…
AKB2-4800R40-15 48 131 96 70 40 526,10 69 € XDMT 15…
AKB2-4900R40-15 49 133 98 70 40 526,10 69 € XDMT 15…
AKB2-5000R40-15 50 135 100 70 40 526,10 69 € XDMT 15…
AKB2-5100R40-15 51 137 102 70 40 526,10 69 € XDMT 15…
AKB2-5200R40-15 52 139 104 70 40 526,10 69 € XDMT 15…
AKB2-5300R40-15 53 141 106 70 40 526,10 69 € XDMT 15…
AKB2-5400R40-15 54 143 108 70 40 526,10 69 € XDMT 15…
AKB2-5500R40-15 55 145 110 70 40 526,10 69 € XDMT 15…

N NEU DURCHMESSER BIS 55MM

AKB Bohrsystem 2xD 
ARNO® AKB

AKB Bohrsystem 2xD
ARNO® AKB

HINWEIS: Trägerwerkzeuge werden mit 2 Klemmschrauben und Schlüssel geliefert. 
  Bitte beachten Sie unsere Schnittdatenempfehlungen auf Seite 32 und 33.

* Beim Kauf von 20 Wendeschneidplatten. Trägerwerkzeug muss 
  passend zu einem der ausgewählten Wendeschneidplatten sein.
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Bezeichnung D l l2 l3 dA
PG 34 / 

Preis in €
TOP-PREISE 

2022*
Wendeschneidplatte

AKB3-1400R20-04 14,0 60,0 42,0 44 20 329,65 1 € XDMT 04…
AKB3-1450R20-04 14,5 61,5 43,5 44 20 329,65 1 € XDMT 04…
AKB3-1500R20-04 15,0 63,0 45,0 44 20 329,65 1 € XDMT 04…
AKB3-1550R20-05 15,5 64,5 46,5 44 20 329,65 1 € XDMT 05…
AKB3-1600R20-05 16,0 66,0 48,0 44 20 329,65 1 € XDMT 05…
AKB3-1650R20-05 16,5 67,5 49,5 44 20 329,65 1 € XDMT 05…
AKB3-1700R20-05 17,0 69,0 51,0 44 20 329,65 1 € XDMT 05…
AKB3-1750R25-05 17,5 70,5 52,5 56 25 329,65 1 € XDMT 05…
AKB3-1800R25-05 18,0 72,0 54,0 56 25 333,50 1 € XDMT 05…
AKB3-1850R25-06 18,5 73,5 55,5 56 25 333,50 1 € XDMT 06…
AKB3-1900R25-06 19,0 75,0 57,0 56 25 333,50 1 € XDMT 06…
AKB3-1950R25-06 19,5 76,5 58,5 56 25 333,50 1 € XDMT 06…
AKB3-2000R25-06 20,0 78,0 60,0 56 25 333,50 1 € XDMT 06…
AKB3-2050R25-06 20,5 79,5 61,5 56 25 333,50 1 € XDMT 06…
AKB3-2100R25-06 21,0 81,0 63,0 56 25 333,50 1 € XDMT 06…
AKB3-2150R25-06 21,5 82,5 64,5 56 25 333,50 1 € XDMT 06…
AKB3-2200R25-06 22,0 84,0 66,0 56 25 333,50 1 € XDMT 06…
AKB3-2250R25-06 22,5 85,5 67,5 56 25 333,50 1 € XDMT 06…
AKB3-2300R25-07 23,0 90,0 69,0 56 25 348,30 1 € XDMT 07…
AKB3-2350R25-07 23,5 91,5 70,5 56 25 348,30 1 € XDMT 07…
AKB3-2400R25-07 24,0 93,0 72,0 56 25 348,30 1 € XDMT 07…
AKB3-2450R25-07 24,5 94,5 73,5 56 25 348,30 1 € XDMT 07…
AKB3-2500R25-07 25,0 96,0 75,0 56 25 348,30 1 € XDMT 07…
AKB3-2550R32-07 25,5 99,5 76,5 60 32 348,30 1 € XDMT 07…
AKB3-2600R32-07 26,0 101,0 78,0 60 32 348,30 1 € XDMT 07…
AKB3-2650R32-07 26,5 102,5 79,5 60 32 348,30 1 € XDMT 07…
AKB3-2700R32-07 27,0 104,0 81,0 60 32 348,30 1 € XDMT 07…
AKB3-2750R32-07 27,5 105,5 82,5 60 32 348,30 1 € XDMT 07…
AKB3-2800R32-07 28,0 107,0 84,0 60 32 389,45 1 € XDMT 07…
AKB3-2850R32-07 28,5 108,5 85,5 60 32 389,45 1 € XDMT 07…
AKB3-2900R32-09 29,0 112,0 87,0 60 32 389,45 1 € XDMT 09…
AKB3-2950R32-09 29,5 113,5 88,5 60 32 389,45 1 € XDMT 09…
AKB3-3000R32-09 30,0 118,0 90,0 70 32 389,45 1 € XDMT 09…
AKB3-3000R40-09 30,0 118,0 90,0 70 40 389,45 1 € XDMT 09…

3 × D TRÄGERWERKZEUG 

xD
3

mit IK

✓
DIN ISO 9766 Bezeichnung D l l2 l3 dA

PG 34 / 
Preis in €

TOP-PREISE 
2022*

Wendeschneidplatte

AKB3-3100R32-09 31,0 121,0 93,0 70 32 389,45 1 € XDMT 09…
AKB3-3100R40-09 31,0 121,0 93,0 70 40 389,45 1 € XDMT 09…
AKB3-3200R32-09 32,0 124,0 96,0 70 32 389,45 1 € XDMT 09…
AKB3-3200R40-09 32,0 124,0 96,0 70 40 389,45 1 € XDMT 09…
AKB3-3300R32-09 33,0 127,0 99,0 70 32 389,45 1 € XDMT 09…
AKB3-3300R40-09 33,0 127,0 99,0 70 40 389,45 1 € XDMT 09…
AKB3-3400R32-09 34,0 130,0 102,0 70 32 500,05 39 € XDMT 09…
AKB3-3400R40-09 34,0 130,0 102,0 70 40 500,05 39 € XDMT 09…
AKB3-3500R32-09 35,0 133,0 105,0 70 32 500,05 39 € XDMT 09…
AKB3-3500R40-09 35,0 133,0 105,0 70 40 500,05 39 € XDMT 09…
AKB3-3600R32-09 36,0 136,0 108,0 70 32 500,05 39 € XDMT 09…
AKB3-3600R40-09 36,0 136,0 108,0 70 40 500,05 39 € XDMT 09…
AKB3-3700R32-12 37,0 146,0 111,0 70 32 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-3700R40-12 37,0 146,0 111,0 70 40 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-3800R32-12 38,0 149,0 114,0 70 32 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-3800R40-12 38,0 149,0 114,0 70 40 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-3900R32-12 39,0 152,0 117,0 70 32 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-3900R40-12 39,0 152,0 117,0 70 40 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4000R32-12 40,0 155,0 120,0 70 32 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4000R40-12 40,0 155,0 120,0 70 40 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4100R32-12 41,0 158,0 123,0 70 32 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4100R40-12 41,0 158,0 123,0 70 40 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4200R32-12 42,0 161,0 126,0 70 32 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4200R40-12 42,0 161,0 126,0 70 40 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4300R32-12 43,0 164,0 129,0 70 32 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4300R40-12 43,0 164,0 129,0 70 40 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4400R32-12 44,0 167,0 132,0 70 32 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4400R40-12 44,0 167,0 132,0 70 40 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4500R32-12 45,0 170,0 135,0 70 32 500,05 39 € XDMT 12…
AKB3-4500R40-12 45,0 170,0 135,0 70 40 500,05 39 € XDMT 12…

Bezeichnung D l l2 l3 dA
PG 34 / 

Preis in €
TOP-PREISE 

2022* Wendeschneidplatte

AKB3-4600R40-15 46 173 138 70 40 555,05 69 € XDMT 15…
AKB3-4700R40-15 47 176 141 70 40 555,05 69 € XDMT 15…
AKB3-4800R40-15 48 179 144 70 40 555,05 69 € XDMT 15…
AKB3-4900R40-15 49 182 147 70 40 555,05 69 € XDMT 15…
AKB3-5000R40-15 50 185 150 70 40 555,05 69 € XDMT 15…
AKB3-5100R40-15 51 188 153 70 40 555,05 69 € XDMT 15…
AKB3-5200R40-15 52 191 156 70 40 555,05 69 € XDMT 15…
AKB3-5300R40-15 53 194 159 70 40 555,05 69 € XDMT 15…
AKB3-5400R40-15 54 197 162 70 40 555,05 69 € XDMT 15…
AKB3-5500R40-15 55 200 165 70 40 555,05 69 € XDMT 15…

N NEU DURCHMESSER BIS 55MM

AKB Bohrsystem 3xD 
ARNO® AKB

AKB Bohrsystem 3xD
ARNO® AKB

3 × D TRÄGERWERKZEUG 

HINWEIS: Trägerwerkzeuge werden mit 2 Klemmschrauben und Schlüssel geliefert. 
  Bitte beachten Sie unsere Schnittdatenempfehlungen auf Seite 32 und 33.

* Beim Kauf von 20 Wendeschneidplatten. Trägerwerkzeug muss 
  passend zu einem der ausgewählten Wendeschneidplatten sein.
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- BR 
Robuste Schneidkante  für höhere Vorschübe 
•  Verstärkte Schneidkante für  

hohe Vorschübe
• Kaum Neigung zu Vibrationen 
• Reduzierte Geräuschbildung 

- BAL 
Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen 
• Gute Spankontrolle 
•  Geringe Neigung zur  

Aufbauschneidenbildung 

- BS  
Geringe Vorschübe / Spankontrolle
• Ausgezeichnete Spankontrolle bei geringen Vorschüben
• Exzellente Bohrungsqualität 
• Gute Oberflächengüte 

- BM 
Allgemeine Anwendung 
•  Geometrie zur allgemeinen Anwendung
• Ausgezeichnete Spankontrolle
•  Geringe Schnittkräfte bei geringen bis  

mittleren Vorschüben 

 

l2

Ø
 d
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l3

l

D

xD
5

✓DIN ISO 9766

Bezeichnung D l l2 l3 dA
PG 34 / 

Preis in €
TOP-PREISE 

2022* Wendeschneidplatte 

AKB5-1700R20-05 17,0 103,0 85,0 44 20 423,55 69 € XDMT 05…
AKB5-1800R25-05 18,0 108,0 90,0 56 25 423,55 69 € XDMT 05…
AKB5-1900R25-06 19,0 113,0 95,0 56 25 423,55 69 € XDMT 06…
AKB5-2000R25-06 20,0 118,0 100,0 56 25 423,55 69 € XDMT 06…
AKB5-2100R25-06 21,0 123,0 105,0 56 25 423,55 69 € XDMT 06…
AKB5-2200R25-06 22,0 128,0 110,0 56 25 471,50 69 € XDMT 06…
AKB5-2250R25-06 N 22,5 130,5 112,5 56 25 471,50 69 € XDMT 06…
AKB5-2300R25-07 23,0 136,0 115,0 56 25 471,50 69 € XDMT 07…
AKB5-2400R25-07 24,0 141,0 120,0 56 25 471,50 69 € XDMT 07…
AKB5-2500R25-07 25,0 146,0 125,0 56 25 471,50 69 € XDMT 07…
AKB5-2600R32-07 26,0 153,0 130,0 60 32 501,55 69 € XDMT 07…
AKB5-2700R32-07 27,0 158,0 135,0 60 32 501,55 69 € XDMT 07…
AKB5-2800R32-07 28,0 163,0 140,0 60 32 501,55 69 € XDMT 07…
AKB5-2900R32-09 29,0 173,0 145,0 60 32 501,55 69 € XDMT 09…
AKB5-3000R32-09 30,0 178,0 150,0 60 32 501,55 69 € XDMT 09…
AKB5-3100R32-09 31,0 183,0 155,0 60 32 574,05 69 € XDMT 09…
AKB5-3200R32-09 32,0 188,0 160,0 60 32 574,05 69 € XDMT 09…
AKB5-3300R32-09 33,0 193,0 165,0 60 32 574,05 69 € XDMT 09…
AKB5-3400R32-09 34,0 198,0 170,0 60 32 574,05 69 € XDMT 09…
AKB5-3500R32-09 35,0 203,0 175,0 60 32 574,05 69 € XDMT 09…

AKB Bohrsystem 5xD 
ARNO® AKB

N NEU 5 × D TRÄGERWERKZEUG

Hartmetall beschichtet 

PVD-Mehrlagenbeschichtung  
Eine universiell einsetzbare Sorte im Be-
reich P30 – P35. Hauptanwendungsbereich 
für die Stahlbearbeitung und rostfreie Stähle. 
Zähes und unempfindliches Basissubstrat. 
Für unterbrochene Schnitte geeignet. 

PVD-Mehrlagenbeschichtung  
Hauptwahl und sicherste Sorte für die Bear-
beitung von Gusswerkstoffen. Äußerst leis-
tungsfähige Kombination von feinstkörnigem 
Hartmetall. Anwendungsbereich bei norma-
len bis stabilen Bedingungen und bei mittle-
ren Schnittgeschwindigkeiten. 

Hartmetallsorte für die Bearbeitung von 
Grauguss (GG), Aluminium und Aluminium-
legierungen, Kupfer und Kupferlegierungen, 
sowie Bronze und Messing bei mittleren 
Spanquerschnitten und unter günstigen Be-
arbeitungsbedingungen. 

AP5030

AK5020 Hartmetall unbeschichtet  - AK1010

CVD-Mehrlagenbeschichtung  
Sehr verschleißfestes Hartmetallsubstrat im Bereich  
P10 – P20. Die Anwendung der Sorte sollte bei äußerst 
stabilen und ruhigen Bohranwendungen stattfinden.  
Einsatz kann mit höheren Schnitt geschwindigkeiten und 
moderaten Vorschüben erfolgen.

AP2520

Geometrie- und Sortenbeschreibung 
ARNO® AKB

          AKB5 - Bohrtiefen bis 5 x D 

Mit den neuen AKB5 komplettieren wir unser Kurzlochbohrer 
Programm um Bohrtiefen bis 5 x D.

N NEU

HINWEIS: Trägerwerkzeuge werden mit 2 Klemmschrauben und Schlüssel geliefert. 
  Bitte beachten Sie unsere Schnittdatenempfehlungen auf Seite 32 und 33.

* Beim Kauf von 20 Wendeschneidplatten. Trägerwerkzeug muss 
  passend zu einem der ausgewählten Wendeschneidplatten sein.
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XDMT BM – Geometrie 

XDMT BS – Geometrie

P l

M l

K l

N l

S l

H

PG 36 / 
Preis in €

beschichtet

 

unbeschichtet

Bezeichnung l d s d1
r

A
K

50
20

A
P5

03
0

A
K1

01
0

XDMT 042004EN-BS 4,80 4,3 2,0 1,8 0,4 12,35 12,35
XDMT 052504EN-BS 5,70 5,1 2,5 2,3 0,4 12,45 12,45
XDMT 063006EN-BS 6,90 6,2 3,0 2,5 0,6 12,75 12,75
XDMT 073506EN-BS 8,55 7,7 3,5 2,9 0,6 13,05 13,05
XDMT 094008EN-BS 10,96 9,9 4,0 4,0 0,8 15,15 15,15
XDMT 125012EN-BS 14,14 12,8 5,0 5,5 1,2 17,05 17,05

PG 36 / 
Preis in €

beschichtet

 

unbeschichtet

Bezeichnung l d s d1
r

A
K

50
20

A
P5

03
0

A
K1

01
0

XDMT 042004EN-BM 4,80 4,3 2,0 1,8 0,4 12,35 12,35
XDMT 052504EN-BM 5,70 5,1 2,5 2,3 0,4 12,45 12,45
XDMT 063006EN-BM 6,90 6,2 3,0 2,5 0,6 12,75 12,75
XDMT 073506EN-BM 8,55 7,7 3,5 2,9 0,6 13,05 13,05
XDMT 094008EN-BM 10,96 9,9 4,0 4,0 0,8 15,15 15,15
XDMT 125012EN-BM 14,14 12,8 5,0 5,5 1,2 17,05 17,05

P l

M l

K l

N l

S l

H

l  Hauptanwendung 
l  Nebenanwendung

l  Hauptanwendung
l Nebenanwendung

XDMT BR – Geometrie 

XDMT BAL – Geometrie 

P
M
K
N l

S
H

P l

M l

K l

N l

S l

H

PG 36 / 
Preis in €

beschichtet

 

unbeschichtet

Bezeichnung l d s d1
r

A
K

50
20

A
P5

03
0

A
K1

01
0

XDMT 042004EN-BR 4,80 4,3 2,0 1,8 0,4 12,35 12,35
XDMT 052504EN-BR 5,70 5,1 2,5 2,3 0,4 12,45 12,45
XDMT 063006EN-BR 6,90 6,2 3,0 2,5 0,6 12,75 12,75
XDMT 073506EN-BR 8,55 7,7 3,5 2,9 0,6 13,05 13,05
XDMT 094008EN-BR 10,96 9,9 4,0 4,0 0,8 15,15 15,15
XDMT 125012EN-BR 14,14 12,8 5,0 5,5 1,2 17,05 17,05

 

beschichtet

PG 36 / 
Preis in €

unbeschichtet

Bezeichnung l d s d1
r

A
K

50
20

A
P5

03
0

A
K1

01
0

XDMT 042004EN-BAL 4,80 4,3 2,0 1,8 0,4 9,60
XDMT 052504EN-BAL 5,70 5,1 2,5 2,3 0,4 9,70
XDMT 063006EN-BAL 6,90 6,2 3,0 2,5 0,6 10,35
XDMT 073506EN-BAL 8,55 7,7 3,5 2,9 0,6 10,95
XDMT 094008EN-BAL 10,96 9,9 4,0 4,0 0,8 12,95
XDMT 125012EN-BAL 14,14 12,8 5,0 5,5 1,2 14,80

Auf Anfrage auch beschichtet erhältlich.

l Hauptanwendung
l Nebenanwendung

l Hauptanwendung
l  Nebenanwendung

Wendeschneidplatten
ARNO® AKB

Wendeschneidplatten
ARNO® AKB
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XDMT

Schrauben und Schraubendreher 

PG 36 / Preise in €

beschichtet unbeschichtet

Bezeichnung l d s d1
r

A
K

50
20

A
P2

52
0

A
P5

03
0

A
K1

01
0

XDMT 156012EN-BS 17,32 15,7 6,0 6,5 1,2 19,90 19,90

XDMT 052504EN-BM N 5,70 5,1 2,5 2,3 0,4 12,45
XDMT 156012EN-BM N 17,32 15,7 6,0 6,5 1,2 19,90 19,90 19,90

XDMT 156012EN-BR 17,32 15,7 6,0 6,5 1,2 19,40 19,90

XDMT 156012EN-BAL 17,32 15,7 6,0 6,5 1,2 17,60

Wendeschneidplatte Klemmschraube PG 11/ 
Preise in € max. Anzugsmoment Schlüssel PG 11/ 

Preise in €

XDMT 05… SS 4106 2,60 0,8 Nm T5107-IP 8,05

XDMT 15… SS 4115 3,05 5,5 Nm T5125-IP 10,45

P l l

M l l

K l l

N l l

S l l

H

l Hauptanwendung
ll Nebenanwendung 

N NEU

Wendeschneidplatten
ARNO® AKB

Anbohren auf balligen Flächen 
•  Gegebenenfalls den Vorschub  

reduzieren 
•  Gegebenenfalls vorher Plansenken
•  Vorschub reduzieren 

Anbohren einer Sicke oder großen Zentrierbohrung 

Anbohren auf schrägen Flächen 
•  Bis max 3° Schräglage keine  

Vorschubreduzierung erforderlich  
(Gussschrägen)

•  >3° Schräglage, Vorschub um 
50 – 70 % reduzieren/ bis zum Errei-
chen des vollen Nenndurch messers

•  Stabilen Eckenradius verwenden 

•  Vorschub reduzieren 

Anbohren auf einer Schmiede-, Schweiß- oder Gussnaht 

Querbohrungen 
•  Vorschub um 50 – 70 % reduzieren
•  Auf verklemmte Späne achten
•  Zähe WSP-Sorte verwenden
•  Stabilen Eckenradius verwenden 

•  Aufgrund der undefinierten  
Anbohrfläche muss vorbearbeitet  
werden (Plansenken/Planfräsen) 

Anbohren auf einer Kante 

Schräger Bohrungsaustritt 
•  >3° Schräglage: Vorschub ab  

Schnittunterbrechung um 50 – 70 %  
reduzieren

•  Zähe WSP-Sorte verwenden
•  Stabilen Eckenradius verwenden 

•  Spanverklemmungen vermeiden
•  Eventuell Werkzeugträger im  

Durchmesser reduzieren 

Aufbohren 

•  Reihenfolge (siehe Bild) beachten
•  Auf symmetrische Aufteilung achten
•  Vorschub um 50 – 70 % reduzieren
•  Zähe WSP-Sorte verwenden
•  Stabilen Eckenradius verwenden 

Bohren einer Auskesselung 

Anwendungshinweise 
ARNO® AKB

Anbohren auf unebenen Flächen (Gussflächen) 
•  Je nach Qualität der Oberfläche  

muss gegebenenfalls der Vorschub 
beim Anbohren reduziert werden 
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Gliederung der Werkstoffhauptgruppen 
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Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) Vorschub pro Umdrehung fn (mm/U)
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P

Unlegierter Stahl

C ≤ 0,25 % geglüht 125 428 P1 - - 150 - 230 - 310 150 - 200 - 250 150 - 200 - 250 -BS 0,04 - 0,08 - 0,12 0,04 - 0,08 - 0,12 0,04 - 0,09 - 0,13 0,05 - 0,1 - 0,15 0,1 - 0,13 - 0,15
C >= 0,25 ...  >= 0,55 % geglüht 190 639 P2 - - 130 - 195 - 260 150 - 200 - 250 150 - 200 - 250 -BM 0,08 - 0,16 - 0,24 0,04 - 0,14 - 0,24 0,08 - 0,17 - 0,26 0,09 - 0,19 - 0,29 0,16 - 0,23 - 0,29
C >= 0,25 ...  >= 0,55 % vergütet 210 708 P3 - - 130 - 195 - 260 120 - 175 - 230 120 - 175 - 230 -BM 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 0,13 - 0,18 - 0,22
C ≤ 0,55 % geglüht 190 639 P4 - - 130 - 195 - 260 150 - 200 - 250 150 - 200 - 250 -BM 0,08 - 0,16 - 0,24 0,04 - 0,14 - 0,24 0,08 - 0,17 - 0,26 0,09 - 0,19 - 0,29 0,16 - 0,23 - 0,29
C ≤ 0,55 % vergütet 300 1013 P5 - - 90 - 150 - 210 100 - 135 - 170 100 - 135 - 170 -BM 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 0,13 - 0,17 - 0,2
Automatenstahl (kurzspanend) geglüht 220 745 P6 - - 100 - 170 - 240 120 - 175 - 230 120 - 175 - 230 -BM 0,08 - 0,15 - 0,22 0,08 - 0,16 - 0,24 0,08 - 0,16 - 0,23 0,09 - 0,18 - 0,26 0,16 - 0,21 - 0,26

Niedrig legierter Stahl

geglüht 175 591 P7 - - 130 - 180 - 230 150 - 185 - 220 150 - 185 - 220 -BS 0,05 - 0,1 - 0,14 0,05 - 0,1 - 0,14 0,05 - 0,11 - 0,16 0,06 - 0,12 - 0,17 0,09 - 0,13 - 0,17
vergütet 300 1013 P8 - - 90 - 150 - 210 125 - 170 - 215 125 - 170 - 215 -BM 0,06 - 0,1 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 0,13 - 0,17 - 0,2
vergütet 380 1282 P9 - - 75 - 120 - 165 100 - 135 - 170 100 - 135 - 170 -BM 0,06 - 0,1 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 0,13 - 0,17 - 0,2
vergütet 430 1477 P10 - - 75 - 120 - 165 80 - 115 - 150 80 - 115 - 150 -BM 0,06 - 0,1 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 0,13 - 0,17 - 0,2

Hochlegierter Stahl und 
hochlegierter Werkzeugstahl

geglüht 200 675 P11 - - 120 - 180 - 240 100 - 150 - 200 100 - 150 - 200 -BM 0,08 - 0,16 - 0,24 0,08 - 0,16 - 0,24 0,08 - 0,17 - 0,26 0,09 - 0,19 - 0,29 0,16 - 0,23 - 0,29
gehärtet und angelassen 300 1013 P12 - - 100 - 140 - 180 80 - 120 - 160 80 - 120 - 160 -BM 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 0,13 - 0,18 - 0,22
gehärtet und angelassen 400 1361 P13 - - 100 - 140 - 180 80 - 120 - 160 80 - 120 - 160 -BM 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 0,13 - 0,18 - 0,22

Nichtrostender Stahl ferretisch / martensitisch, geglüht 200 675 P14 - - 130 - 180 - 230 100 - 150 - 200 100 - 150 - 200 -BS / -BM 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 0,13 - 0,18 - 0,22
martensitisch, vergütet 330 1114 P15 - - 120 - 155 - 190 90 - 120 - 150 90 - 120 - 150 -BS / -BM 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 0,13 - 0,18 - 0,22

M Nichtrostender Stahl
austenitisch, abgeschreckt 200 675 M1 - - 130 - 180 - 230 100 - 150 - 200 100 - 150 - 200 -BS / -BM 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 0,13 - 0,18 - 0,22
ausenitisch, ausscheidungsgehärtet (PH) 300 1013 M2 - - 100 - 140 - 180 90 - 120 - 150 90 - 120 - 150 -BS / -BM 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 0,13 - 0,18 - 0,22
austentisch-ferritisch, Duplex 230 778 M3 - - 120 - 155 - 190 80 - 115 - 150 80 - 115 - 150 -BS / -BM 0,04 - 0,11 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 -

K
Temperguss ferritisch 200 675 K1 - 90 - 170 - 250 120 - 155 - 190 - - -BR 0,09 - 0,20 - 0,32 0,1 - 0,23 - 0,36 0,11 - 0,25 - 0,39 0,12 - 0,28 - 0,44 -

perlitisch 260 867 K2 - 90 - 120 - 150 120 - 155 - 190 - - -BR 0,09 - 0,20 - 0,32 0,1 - 0,23 - 0,36 0,11 - 0,25 - 0,39 0,12 - 0,28 - 0,44 0,26 - 0,35 - 0,44

Grauguss niedrige Festigkeit 180 602 K3 - 120 - 160 - 200 150 - 205 - 260 - - -BR 0,09 - 0,20 - 0,32 0,1 - 0,23 - 0,36 0,11 - 0,25 - 0,39 0,12 - 0,28 - 0,44 0,26 - 0,35 - 0,44
hohe Festigkeit / austenitisch 245 825 K4 - 120 - 160 - 200 150 - 205 - 260 - - -BR 0,09 - 0,20 - 0,32 0,1 - 0,23 - 0,36 0,11 - 0,25 - 0,39 0,12 - 0,28 - 0,44 -

Gusseisen mit Kugelgraphit ferritisch 155 518 K5 - 90 - 170 - 250 150 - 205 - 260 - - -BR 0,09 - 0,20 - 0,32 0,1 - 0,23 - 0,36 0,11 - 0,25 - 0,39 0,12 - 0,28 - 0,44 -
perlitisch 265 885 K6 - 90 - 120 - 150 120 - 155 - 190 - - -BR 0,09 - 0,20 - 0,32 0,1 - 0,23 - 0,36 0,11 - 0,25 - 0,39 0,12 - 0,28 - 0,44 0,26 - 0,35 - 0,44

GGV (CGI) 200 675 K7 - 120 - 160 - 200 120 - 155 - 190 - - -BR 0,09 - 0,20 - 0,32 0,1 - 0,23 - 0,36 0,11 - 0,25 - 0,39 0,12 - 0,28 - 0,44 0,26 - 0,35 - 0,44

N

Aluminium-Knetlegierung nicht aushärtbar 30 - N1 - - - - - - - - - - -
aushärtbar, ausgehärtet 100 343 N2 200 - 260 - 320 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 0,13 - 0,17 - 0,2

Aluminium-Gusslegierung
≤ 12 % Si, nicht aushärtbar 75 260 N3 - - - - - - - - - - -
≤ 12 % Si, aushärtbar, ausgehärtet 90 314 N4 200 - 260 - 320 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 0,13 - 0,17 - 0,2
> 12 % Si, nicht aushärtbar 130 447 N5 200 - 260 - 320 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 0,13 - 0,17 - 0,2

Magnesiumlegierung 70 250 N6 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 -

Kupfer und Kupferlegierung 
(Bronze / Messing)

unlegiert, Elektolykupfer 100 343 N7 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 -
Messing, Bronze, Rotguss 90 314 N8 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 -
Cu-Legierung, kurzspanend 110 382 N9 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 -
hochfest, Ampco 300 1013 N10 - - - - - - - - - - -

Nichtmetallische Werkstoffe

Thermoplaste (ohne abrasive Füllstoffe) - - N11 - - - - - - - - - - -
Duroplaste (ohne abrasive Füllstoffe) - - N12 - - - - - - - - - - -
Kunststoff glasfaserverstärkt GFRP - - N13 - - - - - - - - - - -
Kunststoff kohlefaserverstärkt CFRP - - N14 - - - - - - - - - - -
Kunstoff aramidfaserverstärkt AFRP - - N15 - - - - - - - - - - -
Graphit (technisch) 80 Shore - N16 - - - - - - - - - - -

S
Warmfeste Legierungen

Fe-Basis geglüht 200 675 S1 - - 30 - 60 - 90 25 - 50 - 75 25 - 50 - 75 -BS / -BM 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 0,13 - 0,18 - 0,22
Fe-Basis ausgehärtet 280 943 S2 - - - 25 - 50 - 75 25 - 50 - 75 -BS / -BM 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 0,13 - 0,18 - 0,22
Ni- oder Co-Basis geglüht 250 839 S3 - - - 25 - 50 - 75 25 - 50 - 75 -BS / -BM 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 0,13 - 0,18 - 0,22
Ni- oder Co-Basis ausgehärtet 350 1177 S4 - - - - - - - - - - -
Ni- oder Co-Basis gegossen 320 1076 S5 - - - - - - - - - - -

Titanlegierung
Reintitan 200 675 S6 - - - 25 - 50 - 75 25 - 50 - 75 -BS / -BM 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,18 0,06 - 0,13 - 0,19 0,07 - 0,15 - 0,22 0,13 - 0,18 - 0,22
a- und ß-Legierungen, ausgehärtet 375 1262 S7 - - - - - - - - - - -
ß-Legierungen 410 1396 S8 - - - - - - - - - - -

Wolframlegierungen 300 1013 S9 - - - - - - - - - - -
Molydänlegierungen 300 1013 S10 - - - - - - - - - - -

H Gehärteter Stahl
gehärtet und angelassen 50 HRC - H1 - - - - - - - - - - -
gehärtet und angelassen 55 HRC - H2 - - - - - - - - - - -
gehärtet und angelassen 60 HRC - H3 - - - - - - - - - - -

Gehärtetes Gusseisen gehärtet und angelassen 55 HRC - H4 - - - - - - - - - - -

Achtung: 
Beim Einsatz der Sorte AP2520 sollte die Vorschubempfehlung auf 75 % gesetzt werden. 
Die Vorschubwerte beziehen sich auf die angegebene Geometrieempfehlung.

Schnittdaten AKB Bohrsystem 2xD 
ARNO® AKB

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. 
Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumständen anzupassen.
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Unlegierter Stahl

C ≤ 0,25 % geglüht 125 428 P1 - - 150 - 230 - 310 150 - 200 - 250 150 - 200 - 250 -BS 0,04 - 0,07 - 0,1 0,04 - 0,07 - 0,1 0,04 - 0,08 - 0,11 0,05 - 0,09 - 0,12 0,09 - 0,11 - 0,12
C >= 0,25 ...  >= 0,55 % geglüht 190 639 P2 - - 130 - 195 - 260 150 - 200 - 250 150 - 200 - 250 -BM 0,08 - 0,14 - 0,2 0,08 - 0,14 - 0,2 0,08 - 0,15 - 0,22 0,09 - 0,17 - 0,24 0,14 - 0,19 - 0,24
C >= 0,25 ...  >= 0,55 % vergütet 210 708 P3 - - 130 - 195 - 260 120 - 175 - 230 120 - 175 - 230 -BM 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,11 - 0,18 0,12 - 0,15 - 0,18
C ≤ 0,55 % geglüht 190 639 P4 - - 130 - 195 - 260 150 - 200 - 250 150 - 200 - 250 -BM 0,08 - 0,14 - 0,2 0,08 - 0,14 - 0,2 0,08 - 0,15 - 0,22 0,09 - 0,17 - 0,24 0,14 - 0,19 - 0,24
C ≤ 0,55 % vergütet 300 1013 P5 - - 90 - 150 - 210 100 - 135 - 170 100 - 135 - 170 -BM 0,06 - 0,1 - 0,14 0,06 - 0,1 - 0,14 0,06 - 0,11 - 0,15 0,07 - 0,12 - 0,17 0,12 - 0,15 - 0,17
Automatenstahl (kurzspanend) geglüht 220 745 P6 - - 100 - 170 - 240 120 - 175 - 230 120 - 175 - 230 -BM 0,08 - 0,13 - 0,18 0,08 - 0,13 - 0,18 0,08 - 0,14 - 0,19 0,09 - 0,16 - 0,22 0,14 - 0,18 - 0,22

Niedrig legierter Stahl

geglüht 175 591 P7 - - 130 - 180 - 230 150 - 185 - 220 150 - 185 - 220 -BS 0,05 - 0,09 - 0,12 0,05 - 0,1 - 0,12 0,05 - 0,09 - 0,13 0,06 - 0,11 - 0,15 0,08 - 0,12 - 0,15
vergütet 300 1013 P8 - - 90 - 150 - 210 125 - 170 - 215 125 - 170 - 215 -BM 0,06 - 0,1 - 0,14 0,06 - 0,1 - 0,14 0,06 - 0,11 - 0,15 0,07 - 0,12 - 0,17 0,12 - 0,15 - 0,17
vergütet 380 1282 P9 - - 75 - 120 - 165 100 - 135 - 170 100 - 135 - 170 -BM 0,06 - 0,1 - 0,14 0,06 - 0,1 - 0,14 0,06 - 0,11 - 0,15 0,07 - 0,12 - 0,17 -
vergütet 430 1477 P10 - - 75 - 120 - 165 80 - 115 - 150 80 - 115 - 150 -BM 0,06 - 0,1 - 0,14 0,06 - 0,1 - 0,14 0,06 - 0,11 - 0,15 0,07 - 0,12 - 0,17 -

Hochlegierter Stahl und 
hochlegierter Werkzeugstahl

geglüht 200 675 P11 - - 120 - 180 - 240 100 - 150 - 200 100 - 150 - 200 -BM 0,08 - 0,14 - 0,2 0,08 - 0,14 - 0,2 0,08 - 0,15 - 0,22 0,09 - 0,17 - 0,24 0,14 - 0,19 - 0,24
gehärtet und angelassen 300 1013 P12 - - 100 - 140 - 180 80 - 120 - 160 80 - 120 - 160 -BM 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,13 - 0,18 0,12 - 0,15 - 0,18
gehärtet und angelassen 400 1361 P13 - - 100 - 140 - 180 80 - 120 - 160 80 - 120 - 160 -BM 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,13 - 0,18 0,12 - 0,15 - 0,18

Nichtrostender Stahl ferretisch / martensitisch, geglüht 200 675 P14 - - 130 - 180 - 230 100 - 150 - 200 100 - 150 - 200 -BS / -BM 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,13 - 0,18 -
martensitisch, vergütet 330 1114 P15 - - 120 - 155 - 190 90 - 120 - 150 90 - 120 - 150 -BS / -BM 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,13 - 0,18 -

M Nichtrostender Stahl
austenitisch, abgeschreckt 200 675 M1 - - 130 - 180 - 230 100 - 150 - 200 100 - 150 - 200 -BS / -BM 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,13 - 0,18 -
ausenitisch, ausscheidungsgehärtet (PH) 300 1013 M2 - - 100 - 140 - 180 90 - 120 - 150 90 - 120 - 150 -BS / -BM 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,13 - 0,18 -
austentisch-ferritisch, Duplex 230 778 M3 - - 120 - 155 - 190 80 - 115 - 150 80 - 115 - 150 -BS / -BM 0,04 - 0,1 - 0,15 0,05 - 0,1 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,13 - 0,18 -

K
Temperguss ferritisch 200 675 K1 - 90 - 170 - 250 120 - 155 - 190 - - -BR 0,09 - 0,18 - 0,27 0,1 - 0,2 - 0,3 0,11 - 0,22 - 0,32 0,12 - 0,24 - 0,36 -

perlitisch 260 867 K2 - 90 - 120 - 150 120 - 155 - 190 - - -BR 0,09 - 0,18 - 0,27 0,1 - 0,2 - 0,3 0,11 - 0,22 - 0,32 0,12 - 0,24 - 0,36 -

Grauguss niedrige Festigkeit 180 602 K3 - 120 - 160 - 200 150 - 205 - 260 - - -BR 0,09 - 0,18 - 0,27 0,1 - 0,2 - 0,3 0,11 - 0,22 - 0,32 0,12 - 0,24 - 0,36 0,24 - 0,3 - 0,36
hohe Festigkeit / austenitisch 245 825 K4 - 120 - 160 - 200 150 - 205 - 260 - - -BR 0,09 - 0,18 - 0,27 0,1 - 0,2 - 0,3 0,11 - 0,22 - 0,32 0,12 - 0,24 - 0,36 -

Gusseisen mit Kugelgraphit ferritisch 155 518 K5 - 90 - 170 - 250 150 - 205 - 260 - - -BR 0,09 - 0,18 - 0,27 0,1 - 0,2 - 0,3 0,11 - 0,22 - 0,32 0,12 - 0,24 - 0,36 -
perlitisch 265 885 K6 - - 120 - 155 - 190 - - -BR 0,09 - 0,18 - 0,27 0,1 - 0,2 - 0,3 0,11 - 0,22 - 0,32 0,12 - 0,24 - 0,36 -

GGV (CGI) 200 675 K7 - - 120 - 155 - 190 - - -BR 0,09 - 0,18 - 0,27 0,1 - 0,2 - 0,3 0,11 - 0,22 - 0,32 0,12 - 0,24 - 0,36 0,24 - 0,3 - 0,36

N

Aluminium-Knetlegierung nicht aushärtbar 30 - N1 - - - - - - - - - - -
aushärtbar, ausgehärtet 100 343 N2 200 - 260 - 320 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 0,13 - 0,17 - 0,2

Aluminium-Gusslegierung
≤ 12 % Si, nicht aushärtbar 75 260 N3 - - - - - - - - - - -
≤ 12 % Si, aushärtbar, ausgehärtet 90 314 N4 200 - 260 - 320 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 0,13 - 0,17 - 0,2
> 12 % Si, nicht aushärtbar 130 447 N5 200 - 260 - 320 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 0,13 - 0,17 - 0,2

Magnesiumlegierung 70 250 N6 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 -

Kupfer und Kupferlegierung 
(Bronze / Messing)

unlegiert, Elektolykupfer 100 343 N7 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 -
Messing, Bronze, Rotguss 90 314 N8 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 -
Cu-Legierung, kurzspanend 110 382 N9 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,14 - 0,2 -
hochfest, Ampco 300 1013 N10 - - - - - - - - - - -

Nichtmetallische Werkstoffe

Thermoplaste (ohne abrasive Füllstoffe) - - N11 - - - - - - - - - - -
Duroplaste (ohne abrasive Füllstoffe) - - N12 - - - - - - - - - - -
Kunststoff glasfaserverstärkt GFRP - - N13 - - - - - - - - - - -
Kunststoff kohlefaserverstärkt CFRP - - N14 - - - - - - - - - - -
Kunstoff aramidfaserverstärkt AFRP - - N15 - - - - - - - - - - -
Graphit (technisch) 80 Shore - N16 - - - - - - - - - - -

S
Warmfeste Legierungen

Fe-Basis geglüht 200 675 S1 - - 30 - 60 - 90 25 - 50 - 75 25 - 50 - 75 -BS / -BM 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,13 - 0,18 0,12 - 0,15 - 0,18
Fe-Basis ausgehärtet 280 943 S2 - - - 25 - 50 - 75 25 - 50 - 75 -BS / -BM 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,13 - 0,18 0,12 - 0,15 - 0,18
Ni- oder Co-Basis geglüht 250 839 S3 - - - 25 - 50 - 75 25 - 50 - 75 -BS / -BM 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,13 - 0,18 0,12 - 0,15 - 0,18
Ni- oder Co-Basis ausgehärtet 350 1177 S4 - - - - - - - - - - -
Ni- oder Co-Basis gegossen 320 1076 S5 - - - - - - - - - - -

Titanlegierung
Reintitan 200 675 S6 - - - 25 - 50 - 75 25 - 50 - 75 -BS / -BM 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 0,07 - 0,13 - 0,18 0,12 - 0,15 - 0,18
a- und ß-Legierungen, ausgehärtet 375 1262 S7 - - - - - - - - - - -
ß-Legierungen 410 1396 S8 - - - - - - - - - - -

Wolframlegierungen 300 1013 S9 - - - - - - - - - - -
Molydänlegierungen 300 1013 S10 - - - - - - - - - - -

H Gehärteter Stahl
gehärtet und angelassen 50 HRC - H1 - - - - - - - - - - -
gehärtet und angelassen 55 HRC - H2 - - - - - - - - - - -
gehärtet und angelassen 60 HRC - H3 - - - - - - - - - - -

Gehärtetes Gusseisen gehärtet und angelassen 55 HRC - H4 - - - - - - - - - - -

Achtung: 
Beim Einsatz der Sorte AP2520 sollte die Vorschubempfehlung auf 75 % gesetzt werden. 
Die Vorschubwerte beziehen sich auf die angegebene Geometrieempfehlung.

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. 
Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumständen anzupassen.

Schnittdaten AKB Bohrsystem 3xD 
ARNO® AKB
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Unlegierter Stahl

C ≤ 0,25 % geglüht 125 428 P1 - - - - - - - -
C >= 0,25 ...  >= 0,55 % geglüht 190 639 P2 - - - - - - - -
C >= 0,25 ...  >= 0,55 % vergütet 210 708 P3 - - 130 - 195 - 260 120 - 175 - 230 120 - 175 - 230 -BM 0,09 - 0,1 - 0,11 0,09 - 0,11 - 0,12
C ≤ 0,55 % geglüht 190 639 P4 - - - - - - - -
C ≤ 0,55 % vergütet 300 1013 P5 - - 90 - 150 - 210 100 - 135 - 170 100 - 135 - 170 -BM 0,09 - 0,1 - 0,11 0,09 - 0,11 - 0,12
Automatenstahl (kurzspanend) geglüht 220 745 P6 - - 100 - 170 - 240 120 - 175 - 230 120 - 175 - 230 -BM 0,1 - 0,12 - 0,14 0,11 - 0,13 - 0,15

Niedrig legierter Stahl

geglüht 175 591 P7 - - - - - - - -
vergütet 300 1013 P8 - - 90 - 150 - 210 125 - 170 - 215 125 - 170 - 215 -BM 0,09 - 0,1 - 0,11 0,09 - 0,11 - 0,12
vergütet 380 1282 P9 - - 75 - 120 - 165 100 - 135 - 170 100 - 135 - 170 -BM 0,09 - 0,1 - 0,11 0,09 - 0,11 - 0,12
vergütet 430 1477 P10 - - 75 - 120 - 165 80 - 115 - 150 80 - 115 - 150 -BM 0,09 - 0,1 - 0,11 0,09 - 0,11 - 0,12

Hochlegierter Stahl und 
hochlegierter Werkzeugstahl

geglüht 200 675 P11 - - - - - - - -
gehärtet und angelassen 300 1013 P12 - - 100 - 140 - 180 80 - 120 - 160 80 - 120 - 160 -BM 0,09 - 0,1 - 0,11 0,09 - 0,11 - 0,12
gehärtet und angelassen 400 1361 P13 - - 100 - 140 - 180 80 - 120 - 160 80 - 120 - 160 -BM 0,09 - 0,1 - 0,11 0,09 - 0,11 - 0,12

Nichtrostender Stahl ferretisch / martensitisch, geglüht 200 675 P14 - - - - - - - -
martensitisch, vergütet 330 1114 P15 - - - - - - - -

M Nichtrostender Stahl
austenitisch, abgeschreckt 200 675 M1 - - - - - - - -
ausenitisch, ausscheidungsgehärtet (PH) 300 1013 M2 - - - - - - - -
austentisch-ferritisch, Duplex 230 778 M3 - - - - - - - -

K
Temperguss ferritisch 200 675 K1 - 90 - 170 - 250 120 - 155 - 190 - - -BR 0,17 - 0,2 - 0,23 0,18 - 0,22 - 0,25

perlitisch 260 867 K2 - 90 - 120 - 150 120 - 155 - 190 - - -BR 0,17 - 0,2 - 0,23 0,18 - 0,22 - 0,25

Grauguss niedrige Festigkeit 180 602 K3 - 120 - 160 - 200 150 - 205 - 260 - - -BR 0,17 - 0,2 - 0,23 0,18 - 0,22 - 0,25
hohe Festigkeit / austenitisch 245 825 K4 - 120 - 160 - 200 150 - 205 - 260 - - -BR 0,17 - 0,2 - 0,23 0,18 - 0,22 - 0,25

Gusseisen mit Kugelgraphit ferritisch 155 518 K5 - 90 - 170 - 250 150 - 205 - 260 - - -BR 0,17 - 0,2 - 0,23 0,18 - 0,22 - 0,25
perlitisch 265 885 K6 - 90 - 120 - 150 120 - 155 - 190 - - -BR 0,17 - 0,2 - 0,23 0,18 - 0,22 - 0,25

GGV (CGI) 200 675 K7 - 120 - 160 - 200 120 - 155 - 190 - - -BR 0,17 - 0,2 - 0,23 0,18 - 0,22 - 0,25

N

Aluminium-Knetlegierung nicht aushärtbar 30 - N1 - - - - - - - -
aushärtbar, ausgehärtet 100 343 N2 200 - 260 - 320 - - - - -BAL 0,1 - 0,13 - 0,15 0,11 - 0,14 - 0,16

Aluminium-Gusslegierung
≤ 12 % Si, nicht aushärtbar 75 260 N3 - - - - - - - -
≤ 12 % Si, aushärtbar, ausgehärtet 90 314 N4 200 - 260 - 320 - - - - -BAL 0,1 - 0,13 - 0,15 0,11 - 0,14 - 0,16
> 12 % Si, nicht aushärtbar 130 447 N5 200 - 260 - 320 - - - - -BAL 0,1 - 0,13 - 0,15 0,11 - 0,14 - 0,16

Magnesiumlegierung 70 250 N6 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,1 - 0,13 - 0,15 0,11 - 0,14 - 0,16

Kupfer und Kupferlegierung 
(Bronze / Messing)

unlegiert, Elektolykupfer 100 343 N7 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,1 - 0,13 - 0,15 0,11 - 0,14 - 0,16
Messing, Bronze, Rotguss 90 314 N8 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,1 - 0,13 - 0,15 0,11 - 0,14 - 0,16
Cu-Legierung, kurzspanend 110 382 N9 180 - 230 - 280 - - - - -BAL 0,1 - 0,13 - 0,15 0,11 - 0,14 - 0,16
hochfest, Ampco 300 1013 N10 - - - - - - - -

Nichtmetallische Werkstoffe

Thermoplaste (ohne abrasive Füllstoffe) - - N11 - - - - - - - -
Duroplaste (ohne abrasive Füllstoffe) - - N12 - - - - - - - -
Kunststoff glasfaserverstärkt GFRP - - N13 - - - - - - - -
Kunststoff kohlefaserverstärkt CFRP - - N14 - - - - - - - -
Kunstoff aramidfaserverstärkt AFRP - - N15 - - - - - - - -
Graphit (technisch) 80 Shore - N16 - - - - - - - -

S
Warmfeste Legierungen

Fe-Basis geglüht 200 675 S1 - - - - - - - -
Fe-Basis ausgehärtet 280 943 S2 - - - - - - - -
Ni- oder Co-Basis geglüht 250 839 S3 - - - - - - - -
Ni- oder Co-Basis ausgehärtet 350 1177 S4 - - - - - - - -
Ni- oder Co-Basis gegossen 320 1076 S5 - - - - - - - -

Titanlegierung
Reintitan 200 675 S6 - - - - - - - -
a- und ß-Legierungen, ausgehärtet 375 1262 S7 - - - - - - - -
ß-Legierungen 410 1396 S8 - - - - - - - -

Wolframlegierungen 300 1013 S9 - - - - - - - -
Molydänlegierungen 300 1013 S10 - - - - - - - -

H Gehärteter Stahl
gehärtet und angelassen 50 HRC - H1 - - - - - - - -
gehärtet und angelassen 55 HRC - H2 - - - - - - - -
gehärtet und angelassen 60 HRC - H3 - - - - - - - -

Gehärtetes Gusseisen gehärtet und angelassen 55 HRC - H4 - - - - - - - -

Achtung: 
Beim Einsatz der Sorte AP2520 sollte die Vorschubempfehlung auf 75 % gesetzt werden. 
Die Vorschubwerte beziehen sich auf die angegebene Geometrieempfehlung.

Schnittdaten AKB Bohrsystem 5xD 
ARNO® AKB

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. 
Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumständen anzupassen.
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1 Freie Stückelung unter Berücksichtigung der VPE. 
2 Der Monoblockhalter (VDI-Aufnahme und AFC-System nicht in Aktion enthalten) muss passend zu einem der ausgewählten Schneideinsätze sein.

ARNO   

BEIM KAUF VON  

10 SCHNEIDEINSÄTZEN1

ERHALTEN SIE EINEN 

HALTER2 FÜR 1 €

ATS-STECHSYSTEM

10x 
Schneideinsätze

Notizen

AKTION 
ARNO® ATS-STECHSYSTEM

Metall Kofler GmbH 
Jubiläumsaktionen 
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Verfaügbar in den Formen 
B1 bis B4 und C1 bis C4

VDI-Schaft Eine Schnittstelle weniger 
für mehr Prozesssicherheit: 

Trägerwerkzeug und KMH-
Werkzeugaufnahme passen 

perfekt zusammen

Zusätzliche Kühlung über 
Kühlmitteldüse

Zielgerichtete Kühlmittelübergabe 
für sichere Prozesse

Längeneinstellung über  
definierten Bereich

Vielseitig bei präzisen Einstichen: 
Das neue ATS-System von ARNO

Toleranz Einstechbreite 
EB ±0,02 mm

Geometrie -GA mit 
8° Spanwinkel

Geschliffene 
Auflagefläche Einstechtiefe ET 

max. 6,5 mm

Geschliffene 
Anlageflächen

Universelle Hochleistungs-
Sorte AP5020

Standard: direkte Kühlung der 
Spanfläche

Geeignet zum Stechen an der 
Schulter

Optimale Positioniergenauigkeit durch 
komplett geschliffene Ausführung 

Standard: optimale Kühlung 
der Freifläche

Stechsystem mit 3-schneidiger 
T-Wendeschneidplatte

Wirtschaftlich dank dreischneidiger Schneidplatten, schnell beim  
Werkzeug wechsel und stabil durch die Torx-Plus Schraubenklemmung  
mit optimalem Form- und Kraftschluss: 

Das ATS Werkzeugsystem zum Außenstechen hat viele Stärken. 
Vielseitigkeit gehört ebenfalls dazu:

Durch die versenkte Klemmschraube und die kompakte  Bauform können Sie das ATS-
System auch beim Schulterstechen oder im Langdrehbereich einsetzen. Für eine  
reibungslose Spanabfuhr und hohe Standzeiten sorgt die optimierte Kühlmittelzufuhr  
der Halter auf die Span und Freifläche.

Gesamtkatalog ATS

SYSTEM ATS

https://qrco.de/bcVYLZ
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– K
op

ier
frä

se
r

HP
C 
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r

Artikel 351 936.2 114 928 736 924.6 945 664 583 584 1.741 1.743 1.390

Seite 45 45 46 46 47 47 48 48 49 49 50 50 51

Zähnezahl 3 6/8 4 4 5/6 4 3 2 2 2 4 4 4

Stirngeometrie
ER

Beschichtung TIALN TIALN TIALN TIALN ALTIN TIALN ZrN TIALN blue
naco

blue
naco TIALN TIALN VAROCON

High Performance/ 
General Purpose GP GP GP GP GP GP GP

N N N N N N-H W H H H N N N

Übersicht und Einsatzempfehlung
INOVATOOLS - German Tools Group  
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351...
VHM - Schaftfräser
Standard – Schlichtfräser

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr.
BLANK TIALN

Brutto 

F1
0 Preis TP 2022 Brutto 

F1
0 Preis TP 2022

h9 h6 Listenpreis BLANK Listenpreis TIALN

1,00 6,00 4 57 3 351.010... - .00 - - 22,56 13,54
1,50 6,00 4 57 3 351.015... - .00 - - 22,56 13,54
2,00 6,00 6 57 3 351.020... .09 .00 19,18 11,51 22,56 13,54
2,50 6,00 6 57 3 351.025... .09 .00 19,18 11,51 22,56 13,54
3,00 6,00 7 57 3 351.030... .09 .00 19,18 11,51 22,56 13,54
3,50 6,00 8 57 3 351.035... - .00 - - 22,56 13,54
4,00 6,00 8 57 3 351.040... .09 .00 19,18 11,51 22,56 13,54
4,50 6,00 10 57 3 351.045... .09 .00 19,18 11,51 22,56 13,54
5,00 6,00 10 57 3 351.050... .09 .00 19,18 11,51 22,56 13,54
5,50 6,00 10 57 3 351.055... - .00 - - 22,56 13,54
6,00 6,00 10 57 3 351.060... .09 .00 19,18 11,51 22,56 13,54
6,50 8,00 16 63 3 351.065... .09 .00 22,56 13,54 27,08 16,25
7,00 8,00 16 63 3 351.070... .09 .00 22,56 13,54 27,08 16,25
7,50 8,00 19 63 3 351.075... .09 .00 22,56 13,54 27,08 16,25
8,00 8,00 19 63 3 351.080... .09 .00 22,56 13,54 28,20 16,92
9,00 10,00 19 72 3 351.090... - .00 - - 45,12 27,07
10,00 10,00 19 72 3 351.100... .09 .00 38,35 23,01 45,12 27,07
12,00 12,00 22 83 3 351.120... .09 .00 54,14 32,48 64,03 38,58
14,00 14,00 22 83 3 351.140... .09 .00 67,68 40,61 78,97 47,38
16,00 16,00 26 92 3 351.160... .09 .00 87,99 52,79 104,90 62,94
20,00 20,00 32 104 3 351.200... - .00 - - 163,56 98,14

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten

TYP N
3 45° HA Norm

BLANK TIALN

Werkzeugempfehlung

Universal

D2

L1
L2

D1

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
5 Preis TP 2022

F1
5 Preis TP 2022

h10 h6 HA - TIALN HB - TIALN

6,00 6,00 13 57 6 936.206... .00 .10 13,97 14,94
8,00 8,00 19 63 6 936.208... .00 .10 18,93 19,91

10,00 10,00 22 72 6 936.210... .00 .10 26,41 27,87
12,00 12,00 26 83 6 936.212... .00 .10 37,13 38,59
16,00 16,00 32 92 6 936.216... .00 .10 63,37 65,41
16,00 16,00 65 120 6 936.21601... .00 .10 97,10 99,14
20,00 20,00 38 104 8 936.220... .00 .10 96,90 99,34
20,00 20,00 75 135 8 936.22001... .00 .10 168,71 171,15

936.2...
VHM - Schaftfräser
Standard – Schlichtfräser

GP

Einsatz 

xy

Werkzeugdaten 

TYP N
6-8 45° HA HB Norm

TIALN

Werkzeugempfehlung 

Universal

D2

L1
L2

D1

MT
C 

– K
or

de
lfr

äs
er

 

TS
C 

– T
ro

ch
oi

da
lfr

äs
er

St
an

da
rb

oh
re

r
Artikel 953.1 953.2 591 592 593 595 843 505 845

Seite 52 52 53 53 54 54 55 57 60

Zähnezahl 3-4 3-6 5 5 5 4 2 2 2

Stirngeometrie
EFx45° EFx45° EFx45° EFx45°

Beschichtung TIALN TIALN VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON TIALN TIALN TIALN

High Performance/ 
General Purpose GP GP

N H N N-W N-W N N-W N N-W

Übersicht und Einsatzempfehlung
INOVATOOLS - German Tools Group  

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 
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114...

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr. Brutto

F1
0 Preis TP 2022 

h9 h6 Listenpreis TIALN

2,00 6,00 7 57 4 114.020.00 19,18 11,51
3,00 6,00 8 57 4 114.030.00 22,56 13,54
3,50 6,00 10 57 4 114.035.00 22,56 13,54
4,00 6,00 11 57 4 114.040.00 22,56 13,54
5,00 6,00 13 57 4 114.050.00 22,56 13,54
6,00 6,00 13 57 4 114.060.00 22,56 13,54
7,00 8,00 16 63 4 114.070.00 30,46 18,28
8,00 8,00 19 63 4 114.080.00 30,46 18,28
9,00 10,00 22 73 4 114.090.00 46,25 27,75
10,00 10,00 22 72 4 114.100.00 46,25 27,75
11,00 12,00 26 83 4 114.110.00 64,30 38,58
12,00 12,00 26 83 4 114.120.00 64,30 38,58
13,00 14,00 26 83 4 114.130.00 99,26 59,56
14,00 14,00 26 83 4 114.140.00 99,26 59,56
15,00 16,00 32 92 4 114.150.00 119,57 71,74
16,00 16,00 32 92 4 114.160.00 119,57 71,74
18,00 18,00 32 92 4 114.180.00 163,56 98,14
20,00 20,00 38 104 4 114.200.00 186,12 111,67

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten

TYP N
4 30° HB long

DIN 6527 TIALN

Werkzeugempfehlung

Universal

D2

L1
L2

D1

VHM - Schaftfräser
Standard – Schlichtfräser

928...
VHM - Schaftfräser
Standard – Schlichtfräser

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr.

F1
5 Preis TP 2022 

h10 h6 TIALN

2,00 6,00 8 57 0,05 4 928.002.00 10,96
3,00 6,00 14 57 0,05 4 928.003.00 10,96
4,00 6,00 18 57 0,10 4 928.004.00 10,96
5,00 6,00 20 57 0,10 4 928.005.00 14,19
6,00 6,00 22 57 0,10 4 928.006.00 15,49
8,00 8,00 30 63 0,15 4 928.008.00 19,36

10,00 10,00 33 72 0,15 4 928.100.00 28,40
12,00 12,00 34 83 0,20 4 928.120.00 37,42
16,00 16,00 38 92 0,20 4 928.160.00 67,11
20,00 20,00 47 104 0,30 4 928.200.00 96,79

GP

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten

TYP N
4 45° HB Norm

long TIALN

Werkzeugempfehlung

Universal

D2

EFx45°

L1
L2

D1

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr. HA

BLANK

HB

BLANK

HA

TIALN

HB

TIALN

F1
5 Preis TP 22

F1
5 Preis TP 22

F1
5 Preis TP 22

F1
5 Preis TP 22

h10 h6 HA - BLANK HB - BLANK HA - TIALN HB - TIALN

3,00 6,00 12 50 4 924.603... .09 .19 .00 .10 10,32 11,29 11,44 12,42
4,00 6,00 15 50 4 924.604... .09 .19 .00 .10 10,32 11,29 11,44 12,42
5,00 6,00 20 60 4 924.605... .09 .19 .00 .10 13,61 14,59 14,79 15,77
6,00 6,00 20 60 4 924.606... .09 .19 .00 .10 14,89 15,87 16,14 17,12
8,00 8,00 25 70 4 924.608... .09 .19 .00 .10 18,76 19,74 19,97 20,95

10,00 10,00 30 90 4 924.610... .09 .19 .00 .10 26,74 28,20 28,52 29,98
12,00 12,00 30 90 4 924.612... .09 .19 .00 .10 33,21 34,67 37,94 39,41
16,00 16,00 50 110 4 924.616... .09 .19 .00 .10 64,41 66,45 68,13 70,17
20,00 20,00 55 110 4 924.620... .09 .19 .00 .10 93,14 95,59 98,70 101,14

924.6...GP

Einsatz

xyz

Werkzeugdaten

TYP N
4 30° HA HB Norm long

extra BLANK TIALN

Werkzeugempfehlung

Universal

D2

L1
L2

D1

736...
VHM - Schlichtfräser Starmax Super Finish
Standard – Schlichtfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr. Brutto

F2
0 Preis TP 2022 

h9 h6 Listenpreis ALTIN

3,00 6,00 8 57 - - 0,05 5 736.030.00 39,48 23,69
3,00 6,00 8 57 2,80 11 0,05 5 736.031.00 44,22 26,53
4,00 6,00 8 57 - - 0,10 6 736.040.00 39,48 23,69
4,00 6,00 8 57 3,70 16 0,10 6 736.041.00 44,22 26,53
5,00 6,00 10 57 - - 0,10 6 736.050.00 39,48 23,69
5,00 6,00 10 57 4,70 18 0,10 6 736.051.00 44,22 26,53
6,00 6,00 13 57 - - 0,10 6 736.060.00 39,48 23,69
6,00 6,00 22 65 5,50 29 0,10 6 736.061.00 44,22 26,53
8,00 8,00 19 63 - - 0,10 6 736.080.00 48,50 29,10
8,00 8,00 28 80 7,50 44 0,10 6 736.081.00 81,58 48,95

10,00 10,00 22 72 - - 0,10 6 736.100.00 77,83 46,70
10,00 10,00 32 100 9,50 60 0,10 6 736.101.00 109,41 65,65
12,00 12,00 26 83 - - 0,10 6 736.120.00 103,78 62,27
12,00 12,00 40 100 11,50 55 0,10 6 736.121.00 131,31 78,79
16,00 16,00 32 92 - - 0,20 6 736.160.00 186,12 111,67
16,00 16,00 50 115 15,50 67 0,20 6 736.161.00 239,84 143,90
20,00 20,00 42 104 - - 0,20 6 736.200.00 265,08 159,05
20,00 20,00 62 125 19,50 75 0,20 6 736.201.00 301,17 180,70
25,00 25,00 42 110 - - 0,20 6 736.250.00 407,21 244,33

Einsatz

xy

Werkzeugdaten

TYP N-H
5-6 40°/42° = HA long

DIN 6527 ALTIN

Werkzeugempfehlung

Universal

Ino
D3

D2

EFx45°

L3
L1

L2

D1

VHM - Bohrnutenfräser
Standard – Schlichtfräser

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

https://qrco.de/bcc8Tu
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945...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr. HA

BLANK

HB

BLANK

HA

ZrN

HB

ZrN

F1
5 Preis TP 22

F1
5 Preis TP 22

F1
5 Preis TP 22

F1
5 Preis TP 22

h10 h6 HA - BLANK HB - BLANK HA - ZrN HB - ZrN

3,00 6,00 12 38 - - 3 945.030... .00 .10 .11 .19 16,26 17,23 21,12 22,10
4,00 6,00 15 54 3,80 18 3 945.040... .00 .10 .11 .19 16,26 17,23 21,12 22,10
5,00 6,00 15 54 4,80 18 3 945.050... .00 .10 .11 .19 16,26 17,23 21,12 22,10
6,00 6,00 16 57 5,80 21 3 945.060... .00 .10 .11 .19 18,06 19,04 22,99 23,97
8,00 8,00 22 64 7,80 28 3 945.080... .00 .10 .11 .19 27,09 28,07 34,13 35,11

10,00 10,00 25 73 9,70 33 3 945.100... .00 .10 .11 .19 35,61 37,08 44,93 46,39
12,00 12,00 28 84 11,70 39 3 945.120... .00 .10 .11 .19 48,78 50,24 60,42 61,89
16,00 16,00 35 93 15,70 45 3 945.160... .00 .10 .11 .19 74,85 76,89 91,51 93,55
20,00 20,00 40 104 19,70 54 3 945.200... .00 .10 .11 .19 123,62 126,07 143,11 145,56
25,00 25,00 45 121 24,00 65 3 945.250... .00 .10 .11 .19 203,88 209,58 234,62 240,32

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten

TYP W
3 45° HA HB Norm

long BLANK ZrN

Werkzeugempfehlung

Kunststoff 
plastic

ALU
NE KSS

GP

D2

L3
L1

L2

D1

D3

VHM - ALU-Cutter
Standard – Schlichtfräser

664...

D1 D2 L2 L1 R Z Artikel-Nr. Brutto 

F4
0 Preis TP 2022

+0,00
- 0,02 h6 Listenpreis TIALN

3,00 3,00 6 50 1,50 2 664.030.00 26,62 15,97
4,00 4,00 8 54 2,00 2 664.040.00 36,10 21,66
5,00 5,00 10 54 2,50 2 664.050.00 38,35 23,01
6,00 6,00 12 54 3,00 2 664.060.00 39,48 23,69
8,00 8,00 14 58 4,00 2 664.080.00 45,12 27,07
10,00 10,00 18 66 5,00 2 664.100.00 63,16 37,90
12,00 12,00 22 73 6,00 2 664.120.00 121,82 73,09
14,00 14,00 26 75 7,00 2 664.140.00 178,23 106,94
16,00 16,00 30 82 8,00 2 664.160.00 217,71 130,63
18,00 18,00 34 84 9,00 2 664.180.00 257,18 154,31
20,00 20,00 38 92 10,00 2 664.200.00 284,26 170,56

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten 

TYP H
2 R 30° HA Norm

TIALN

Werkzeugempfehlung 

HSC HRC
45-65

Stahl
steel

D2

L1
L2

D1

R

VHM - Vollradiusfräser
HSC – Kopierfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr. Preis TP 2022 
h9 h6

1,00 4,00 1,50 54 0,95 5 0,10 2 583.010.00 14,53
1,00 4,00 1,50 54 0,95 8 0,10 2 583.020.00 14,97
1,50 4,00 2,20 54 1,44 5 0,15 2 583.030.00 15,29
1,50 4,00 2,20 54 1,44 8 0,15 2 583.040.00. 15,62
2,00 4,00 2,50 54 1,92 6 0,20 2 583.050.00 15,94
2,00 4,00 2,50 54 1,92 10 0,20 2 583.060.00 16,38
3,00 4,00 3,00 54 2,90 8 0,30 2 583.070.00 16,71
3,00 4,00 3,00 54 2,90 15 0,30 2 583.080.00 17,04
4,00 4,00 4,00 54 3,90 15 0,40 2 583.090.00 17,37

583...VHM – Minikopierfräser
HSC – Kopierfräser

Radiustoleranz
rp max + 0,01
            – 0,01

Einsatz

xyz

Werkzeugdaten

TYP H
2

0,005

Werkzeugempfehlung

HSC HRC
45-65

Stahl
steel30° HA Norm blue

naco
ER

584...VHM – Minikopierfräser
HSC – Kopierfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr. Preis TP 2022 
h9 h6  

1,00 4,00 0,80 54 0,95 5 0,50 2 584.010.00 14,53
1,00 4,00 0,80 54 0,95 8 0,50 2 584.020.00 14,97
1,50 4,00 1,20 54 1,44 5 0,75 2 584.030.00 15,29
1,50 4,00 1,20 54 1,44 8 0,75 2 584.040.00. 15,62
2,00 4,00 1,50 54 1,92 6 1,00 2 584.050.00 15,94
2,00 4,00 1,50 54 1,92 10 1,00 2 584.060.00 16,38
3,00 4,00 2,50 54 2,90 8 1,50 2 584.070.00 16,71
3,00 4,00 2,50 54 2,90 15 1,50 2 584.080.00 17,04
4,00 4,00 3,20 54 3,90 15 2,00 2 584.090.00 17,37

Radiustoleranz
rp max + 0,01
            – 0,01

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten 

TYP H
2

0,005

Werkzeugempfehlung 

HSC HRC
45-65

Stahl
steel30° HA Norm blue

naco
R

D3

D2

R

L3
L1

L2

D1

D3

D2

ER

L3
L1

L2
D1

INOCUT
Schnittdaten

ähnlich Art 559 

INOCUT
Schnittdaten

ähnlich Art 559 

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 
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1.741...
VHM - UNI-Hochleistungsfräser
HPC – Hochleistungsfräser

GP

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten 

TYP N
4 35°/38° = HA HB Norm

short TIALN

Werkzeugempfehlung

HPC Stahl
steel GG(G)

D2

L1
L2

D1

EFx45°

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
6 Preis TP 2022

F1
6 Preis TP 2022

h9 h6 HA - TIALN HB - TIALN

3,00 6,00 6 54 0,10 4 1.741.030... .00 .10 13,61 14,59
4,00 6,00 8 54 0,13 4 1.741.040... .00 .10 13,61 14,59
5,00 6,00 9 54 0,18 4 1.741.050... .00 .10 13,61 14,59
6,00 6,00 10 54 0,20 4 1.741.060... .00 .10 13,61 14,59
8,00 8,00 12 58 0,20 4 1.741.080... .00 .10 18,19 19,17
10,00 10,00 14 66 0,20 4 1.741.100... .00 .10 24,17 25,64
12,00 12,00 16 73 0,30 4 1.741.120... .00 .10 33,45 34,91
14,00 14,00 18 75 0,30 4 1.741.140... .00 .10 44,17 45,64
16,00 16,00 22 82 0,30 4 1.741.160... .00 .10 57,37 59,40
18,00 18,00 24 84 0,40 4 1.741.180... .00 .10 75,92 77,96
20,00 20,00 26 92 0,40 4 1.741.200... .00 .10 84,34 86,79

1.743...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
6 Preis TP 2022

F1
6 Preis TP 2022

h9 h6 HA - TIALN HB - TIALN

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,13 4 1.743.030... .00 .10 18,76 19,74
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,13 4 1.743.040... .00 .10 18,76 19,74
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,20 4 1.743.050... .00 .10 18,76 19,74
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 1.743.060... .00 .10 18,76 19,74
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 1.743.080... .00 .10 26,41 27,38

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 1.743.100... .00 .10 32,84 34,31
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 1.743.120... .00 .10 45,75 47,22
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 1.743.140... .00 .10 61,84 63,30
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 1.743.160... .00 .10 70,28 72,32
18,00 18,00 32 92 17,50 50 0,40 4 1.743.180... .00 .10 90,10 92,13
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 1.743.200... .00 .10 104,41 106,85

GP

Einsatz

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N
4 35°/38° = HA HB long

DIN 6527 TIALN

Werkzeugempfehlung

HPC Stahl
steel GG(G)

D2

EFx45°

L3
L1

L2

D1

D3

VHM - UNI-Hochleistungsfräser
HPC – Hochleistungsfräser

Ersetzt Typ 973.1 - Neue Variante 
mit optimierter Beschichtung

VHM-INOX-HOCHLEISTUNGSFRÄSER
HPC – Hochleistungsfräser

Für INOX- und Titan-Werkstoffe
Ungleich gedrallt
Schruppen und Schlichten
mit nur einem Werkzeug
Für große Schnitttiefen
Höchste Zerspanleistung
Sehr hohe Laufruhe 
Sehr weicher Schnitt
Rundlauf < 0,01mm

1.390...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
6 Preis TP 2022

F1
6 Preis TP 2022

h9 h6 HA - VAROCON HB - VAROCON

3,00 6,00 8 57 2,75 18 0,10 4 1.390.030... .00 .10 21,12 22,10
4,00 6,00 11 57 3,50 21 0,13 4 1.390.040... .00 .10 21,12 22,10
5,00 6,00 13 57 4,50 21 0,20 4 1.390.050... .00 .10 21,12 22,10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 1.390.060... .00 .10 21,12 22,10
7,00 8,00 16 63 6,50 24 0,20 4 1.390.070... .00 .10 28,62 29,60
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 1.390.080... .00 .10 28,62 29,60
9,00 10,00 20 72 8,50 29 0,20 4 1.390.090... .00 .10 37,69 39,16

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 1.390.100... .00 .10 39,31 40,78
11,00 12,00 24 83 10,50 35 0,30 4 1.390.110... .00 .10 51,74 53,21
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 1.390.120... .00 .10 53,97 55,43
13,00 14,00 28 83 12,50 40 0,30 4 1.390.130... .00 .10 63,69 65,16
14,00 14,00 30 83 13,50 42 0,30 4 1.390.140... .00 .10 68,91 69,96
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 1.390.160... .00 .10 82,71 84,75
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 1.390.200... .00 .10 122,60 125,04

GP

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N
4 35°/38° = HA HB long

DIN 6527 VAROCON

Werkzeugempfehlung 

HPC VA
INOX

TITAN
INCONEL

KSS

D2

L2

D1

EFx45°

L3
L1

D3
Ino

VHM - INOX-Hochleistungsfräser
HPC – Hochleistungsfräser

INOCUT
Schnittdaten INOCUT

Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

Ersetzt Typ 973.2 und 973.3 - Neue Variante 
mit optimierter Beschichtung

https://qrco.de/bcc8Tu


// 53// 52

953.2...
VHM - Schruppfräser
MTC – Kordelfräser

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
5 Preis TP 2022

F1
5 Preis TP 2022 

h10 h6 HA - TIALN HB - TIALN

4,00 6,00 11 57 0,15 3 953.204... .00 .10 14,65 15,63
5,00 6,00 13 57 0,15 4 953.205... .00 .10 14,65 15,63
6,00 6,00 16 57 0,15 4 953.206... .00 .10 16,01 16,98
8,00 8,00 16 63 0,15 4 953.208... .00 .10 20,96 21,93
10,00 10,00 22 72 0,20 4 953.210... .00 .10 29,11 30,58
12,00 12,00 28 83 0,20 4 953.212... .00 .10 42,56 44,02
16,00 16,00 32 92 0,25 5 953.216... .00 .10 71,50 73,54
20,00 20,00 38 104 0,25 6 953.220... .00 .10 119,93 122,38

GP

Einsatz 

xy

Werkzeugdaten 

TYP N-W
3-6 45° HA HB Norm

long TIALN

Werkzeugempfehlung

MTC Stahl
steel GG(G)

D2

L2

D1

L1

EFx45°

953.1...

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
5 Preis TP 2022

F1
5 Preis TP 2022

h10 h6 HA - TIALN HB - TIALN

3,00 6,00 6 57 3 953.103... .00 .10 13,97 14,94
4,00 6,00 8 57 3 953.104... .00 .10 13,97 14,94
5,00 6,00 10 57 3 953.105... .00 .10 13,97 14,94
6,00 6,00 16 57 3 953.106... .00 .10 15,33 16,31
8,00 8,00 16 63 3 953.108... .00 .10 20,28 21,26

10,00 10,00 22 72 4 953.110... .00 .10 28,43 29,90
12,00 12,00 26 83 4 953.112... .00 .10 41,88 43,35
16,00 16,00 32 92 4 953.116... .00 .10 67,43 69,47
20,00 20,00 38 104 4 953.120... .00 .10 113,16 115,61

GP

Einsatz 

xy

Werkzeugdaten

TYP N
3-4 30° HA HB Norm

long TIALN

Werkzeugempfehlung

MTC Universal

D2 D1

L1
L2

VHM - Schruppfräser
MTC – Kordelfräser

591...
VHM - Dynamikfräser
TSC – Trochoidalfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

Brutto 

F3
0 Preis TP 2022 Brutto 

F3
0 Preis TP 2022

h9 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 591.060... .00 .10 47,46 28,48 48,40 29,04
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 591.080... .00 .10 64,98 38,99 65,92 39,55
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 591.100... .00 .10 86,88 52,13 88,29 52,97
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 591.120... .00 .10 113,17 67,90 114,58 68,75
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 591.160... .00 .10 175,22 105,13 177,18 106,31
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 591.200... .00 .10 281,09 168,65 283,44 170,06

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N
5 40° = HA HB Norm

VAROCON

Werkzeugempfehlung 

TSC Stahl
steel GG(G)

D3

D2

EFx45°

L3
L1

L2

D1

Ino

592...
VHM - Dynamikfräser
TSC – Trochoidalfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

F3
0 Preis TP 2022 Brutto

F3
0 Preis TP 2022

h9 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 592.060... .00 .10 57,68 34,61 58,62 35,17
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 592.080... .00 .10 74,47 44,68 75,41 45,25
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 592.100... .00 .10 96,37 57,82 97,78 58,67
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 592.120... .00 .10 120,47 72,28 121,88 73,13
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 592.160... .00 .10 197,13 118,28 199,09 119,45
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 592.200... .00 .10 306,64 183,98 308,99 185,39

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N-W
5 40° = HA HB Norm

VAROCON

Werkzeugempfehlung

TSC VA
INOX

KSS

D3

D2

EFx45°

L3
L1

L2

D1

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

https://qrco.de/bceHmM


// 55// 54

593...
VHM - Dynamikfräser
TSC – Trochoidalfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr. Brutto 

F3
0 Preis TP 2022

h9 h6 Listenpreis VAROCON

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 593.060.10 66,65 39,99
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 593.080.10 84,90 50,94

10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 593.100.10 107,27 64,36
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 593.120.10 136,48 81,89
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 593.160.10 220,26 132,16
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 593.200.10 330,90 198,54

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N-W
5 40° = HB Norm

VAROCON

Werkzeugempfehlung

TSC
TITAN

INCONEL
KSS

D3

D2

EFx45°

L3
L1

L2

D1

595...
VHM - Hybridfräser
TSC – Trochoidalfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

F3
0 Preis TP 2022 Brutto 

F3
0 Preis TP 2022

h9 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
6,00 6,00 14 54 - - 0,08 4 595.060... .00 .10 41,07 24,64 42,01 25,21
6,00 6,00 23 80 5,60 36 0,08 4 595.063... .00 .10 61,21 36,73 62,15 37,29
8,00 8,00 18 60 - - 0,10 4 595.080... .00 .10 62,32 37,39 63,26 37,96
8,00 8,00 32 100 7,50 55 0,10 4 595.083... .00 .10 79,72 47,83 80,66 48,40
10,00 10,00 22 70 - - 0,10 4 595.100... .00 .10 76,66 46,00 78,07 46,84
10,00 10,00 40 100 9,50 58 0,10 4 595.103... .00 .10 107,93 64,76 109,34 65,60
12,00 12,00 26 83 - - 0,15 4 595.120... .00 .10 105,13 63,08 106,54 63,92
12,00 12,00 45 110 11,00 65 0,15 4 595.123... .00 .10 139,83 83,90 141,24 84,74
16,00 16,00 34 92 - - 0,20 4 595.160... .00 .10 185,08 111,05 187,04 112,22
16,00 16,00 55 150 15,00 90 0,20 4 595.163... .00 .10 218,33 131,00 220,29 132,17
20,00 20,00 42 104 - - 0,25 4 595.200... .00 .10 272,69 163,61 275,04 165,02
20,00 20,00 65 150 19,00 100 0,25 4 595.203... .00 .10 329,95 197,97 332,30 199,38

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N-H
4 48° = HA HB Norm

VAROCON

Werkzeugempfehlung

TSC HPC Stahl
steel VA

INOX

D2

EFx45°

L2

D1

L3
L1

D3 Ino

843...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

D3
5 Preis TP 2022 Brutto 

D3
5 Preis TP 2022

m7 h6 Listenpreis HA - TIALN Listenpreis HB - TIALN

3,00 6,00 20 62 843.030... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
3,10 6,00 20 62 843.031... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
3,20 6,00 20 62 843.032... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
3,30 6,00 20 62 843.033... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
3,40 6,00 20 62 843.034... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
3,50 6,00 20 62 843.035... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
3,60 6,00 20 62 843.036... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
3,70 6,00 20 62 843.037... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
3,80 6,00 24 66 843.038... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
3,90 6,00 24 66 843.039... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
4,00 6,00 24 66 843.040... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
4,10 6,00 24 66 843.041... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
4,20 6,00 24 66 843.042... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
4,30 6,00 24 66 843.043... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
4,40 6,00 24 66 843.044... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
4,50 6,00 24 66 843.045... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
4,60 6,00 24 66 843.046... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
4,70 6,00 24 66 843.047... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
4,80 6,00 28 66 843.048... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
4,90 6,00 28 66 843.049... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
5,00 6,00 28 66 843.050... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
5,10 6,00 28 66 843.051... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
5,20 6,00 28 66 843.052... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
5,30 6,00 28 66 843.053... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
5,40 6,00 28 66 843.054... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
5,50 6,00 28 66 843.055... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
5,60 6,00 28 66 843.056... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
5,70 6,00 28 66 843.057... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
5,80 6,00 28 66 843.058... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
5,90 6,00 28 66 843.059... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
6,00 6,00 28 66 843.060... .00 .10 48,13 26,47 49,07 26,99
6,10 8,00 34 79 843.061... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
6,20 8,00 34 79 843.062... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
6,30 8,00 34 79 843.063... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
6,40 8,00 34 79 843.064... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
6,50 8,00 34 79 843.065... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
6,60 8,00 34 79 843.066... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
6,70 8,00 34 79 843.067... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
6,80 8,00 34 79 843.068... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
6,90 8,00 34 79 843.069... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
7,00 8,00 34 79 843.070... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
7,10 8,00 41 79 843.071... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
7,20 8,00 41 79 843.072... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
7,30 8,00 41 79 843.073... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
7,40 8,00 41 79 843.074... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
7,50 8,00 41 79 843.075... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
7,60 8,00 41 79 843.076... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
7,70 8,00 41 79 843.077... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
7,80 8,00 41 79 843.078... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
7,90 8,00 41 79 843.079... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
8,00 8,00 41 79 843.080... .00 .10 57,16 31,44 58,10 31,95
8,10 10,00 47 89 843.081... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
8,20 10,00 47 89 843.082... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
8,30 10,00 47 89 843.083... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82

Einsatz 

z 3xD

Werkzeugdaten

TYP N-W
2 135° HA HB

TIALN

Werkzeugempfehlung

HPC Universal

D2 D1

L1
L2

tmax = L2 - 1,5 x D1

VHM - Hochleistungsspiralbohrer 3xD 
Standarbohrer

Mit Innenkühlung 

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

https://qrco.de/bceI1W


// 57// 56

843...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

D3
5 Preis TP 2022 Brutto 

D3
5 Preis TP 2022 

m7 h6 Listenpreis HA - TIALN Listenpreis HB - TIALN

8,40 10,00 47 89 843.084... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
8,50 10,00 47 89 843.085... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
8,60 10,00 47 89 843.086... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
8,70 10,00 47 89 843.087... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
8,80 10,00 47 89 843.088... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
8,90 10,00 47 89 843.089... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
9,00 10,00 47 89 843.090... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
9,10 10,00 47 89 843.091... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
9,20 10,00 47 89 843.092... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
9,30 10,00 47 89 843.093... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
9,40 10,00 47 89 843.094... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
9,50 10,00 47 89 843.095... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
9,60 10,00 47 89 843.096... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
9,70 10,00 47 89 843.097... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
9,80 10,00 47 89 843.098... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
9,90 10,00 47 89 843.099... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82

10,00 10,00 47 89 843.100... .00 .10 69,18 38,05 70,59 38,82
10,10 12,00 55 102 843.101... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
10,20 12,00 55 102 843.102... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
10,30 12,00 55 102 843.103... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
10,40 12,00 55 102 843.104... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
10,50 12,00 55 102 843.105... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
10,60 12,00 55 102 843.106... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
10,70 12,00 55 102 843.107... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
10,80 12,00 55 102 843.108... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
10,90 12,00 55 102 843.109... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
11,00 12,00 55 102 843.110... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
11,10 12,00 55 102 843.111... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
11,20 12,00 55 102 843.112... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
11,30 12,00 55 102 843.113... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
11,40 12,00 55 102 843.114... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
11,50 12,00 55 102 843.115... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
11,60 12,00 55 102 843.116... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
11,70 12,00 55 102 843.117... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
11,80 12,00 55 102 843.118... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
11,90 12,00 55 102 843.119... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
12,00 12,00 55 102 843.120... .00 .10 90,24 49,63 91,65 50,41
12,30 14,00 60 107 843.123... .00 .10 132,35 72,79 133,76 73,57
12,50 14,00 60 107 843.125... .00 .10 132,35 72,79 133,76 73,57
12,80 14,00 60 107 843.128... .00 .10 132,35 72,79 133,76 73,57
13,00 14,00 60 107 843.130... .00 .10 132,35 72,79 133,76 73,57
13,50 14,00 60 107 843.135... .00 .10 132,35 72,79 133,76 73,57
13,80 14,00 60 107 843.138... .00 .10 132,35 72,79 133,76 73,57
14,00 14,00 60 107 843.140... .00 .10 132,35 72,79 133,76 73,57
14,20 16,00 65 115 843.142... .00 .10 162,44 89,34 164,40 90,42
14,50 16,00 65 115 843.145... .00 .10 162,44 89,34 164,40 90,42
14,80 16,00 65 115 843.148... .00 .10 162,44 89,34 164,40 90,42
15,00 16,00 65 115 843.150... .00 .10 162,44 89,34 164,40 90,42
15,50 16,00 65 115 843.155... .00 .10 162,44 89,34 164,40 90,42
15,80 16,00 65 115 843.158... .00 .10 162,44 89,34 164,40 90,42
16,00 16,00 65 115 843.160... .00 .10 162,44 89,34 164,40 90,42
16,50 18,00 73 123 843.165... .00 .10 222,59 122,42 224,55 123,50
16,80 18,00 73 123 843.168... .00 .10 222,59 122,42 224,55 123,50
17,00 18,00 73 123 843.170... .00 .10 222,59 122,42 224,55 123,50
17,50 18,00 73 123 843.175... .00 .10 222,59 122,42 224,55 123,50
17,80 18,00 73 123 843.178... .00 .10 222,59 122,42 224,55 123,50
18,00 18,00 73 123 843.180... .00 .10 222,59 122,42 224,55 123,50
18,50 20,00 79 131 843.185... .00 .10 282,76 155,52 285,11 156,81
19,00 20,00 79 131 843.190... .00 .10 282,76 155,52 285,11 156,81
19,50 20,00 79 131 843.195... .00 .10 282,76 155,52 285,11 156,81
20,00 20,00 79 131 843.200... .00 .10 282,76 155,52 285,11 156,81

Einsatz 

z 3xD

Werkzeugdaten

TYP N-W
2 135° HA HB

TIALN

Werkzeugempfehlung 

HPC Universal

VHM - Hochleistungsspiralbohrer 3xD 
Standarbohrer 505...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto 

D1
0 Preis Brutto 

D1
0 Preis

m7 h6 Listenpreis HA - TIALN Listenpreis HB - TIALN

0,50 3,00 10 50 505.005... .00 - 30,24 16,63 - -
0,60 3,00 10 50 505.006... .00 - 30,24 16,63 - -
0,70 3,00 10 50 505.007... .00 - 30,24 16,63 - -
0,80 3,00 10 50 505.008... .00 - 30,24 16,63 - -
0,90 3,00 10 50 505.009... .00 - 30,24 16,63 - -
1,00 3,00 10 55 505.010... .00 - 30,24 16,63 - -
1,10 3,00 12 55 505.011... .00 - 30,24 16,63 - -
1,20 3,00 12 55 505.012... .00 - 30,24 16,63 - -
1,30 3,00 12 55 505.013... .00 - 30,24 16,63 - -
1,40 3,00 12 55 505.014... .00 - 30,24 16,63 - -
1,50 3,00 12 55 505.015... .00 - 30,24 16,63 - -
1,60 3,00 16 55 505.016... .00 - 30,24 16,63 - -
1,70 3,00 16 55 505.017... .00 - 30,24 16,63 - -
1,80 3,00 16 55 505.018... .00 - 30,24 16,63 - -
1,90 3,00 16 55 505.019... .00 - 30,24 16,63 - -
2,00 3,00 21 57 505.020... .00 - 30,24 16,63 - -
2,10 3,00 21 57 505.021... .00 - 30,24 16,63 - -
2,20 3,00 21 57 505.022... .00 - 30,24 16,63 - -
2,30 3,00 21 57 505.023... .00 - 30,24 16,63 - -
2,40 3,00 21 57 505.024... .00 - 30,24 16,63 - -
2,50 3,00 21 57 505.025... .00 - 30,24 16,63 - -
2,60 3,00 21 57 505.026... .00 - 30,24 16,63 - -
2,70 3,00 21 57 505.027... .00 - 30,24 16,63 - -
2,80 3,00 21 57 505.028... .00 - 30,24 16,63 - -
2,90 3,00 21 57 505.029... .00 - 30,24 16,63 - -
3,00 6,00 28 66 505.030... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
3,10 6,00 28 66 505.031... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
3,20 6,00 28 66 505.032... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
3,25 6,00 28 66 505.325... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
3,30 6,00 28 66 505.033... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
3,40 6,00 28 66 505.034... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
3,50 6,00 28 66 505.035... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
3,60 6,00 28 66 505.036... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
3,70 6,00 28 66 505.037... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
3,80 6,00 36 74 505.038... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
3,90 6,00 36 74 505.039... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
4,00 6,00 36 74 505.040... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
4,10 6,00 36 74 505.041... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
4,20 6,00 36 74 505.042... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
4,30 6,00 36 74 505.043... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
4,40 6,00 36 74 505.044... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
4,50 6,00 36 74 505.045... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
4,60 6,00 36 74 505.046... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
4,65 6,00 36 74 505.465... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
4,70 6,00 36 74 505.047... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
4,80 6,00 44 82 505.048... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
4,90 6,00 44 82 505.049... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
5,00 6,00 44 82 505.050... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
5,10 6,00 44 82 505.051... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
5,20 6,00 44 82 505.052... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
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D1
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m7 h6 Listenpreis HA - TIALN Listenpreis HB - TIALN
5,30 6,00 44 82 505.053... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
5,40 6,00 44 82 505.054... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
5,50 6,00 44 82 505.055... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
5,55 6,00 44 82 505.555... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
5,60 6,00 44 82 505.056... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
5,70 6,00 44 82 505.057... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
5,80 6,00 44 82 505.058... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
5,90 6,00 44 82 505.059... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
6,00 6,00 44 82 505.060... .00 .10 34,57 19,01 35,51 19,53
6,10 8,00 53 91 505.061... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
6,20 8,00 53 91 505.062... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
6,30 8,00 53 91 505.063... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
6,40 8,00 53 91 505.064... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
6,50 8,00 53 91 505.065... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
6,60 8,00 53 91 505.066... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
6,70 8,00 53 91 505.067... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
6,80 8,00 53 91 505.068... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
6,90 8,00 53 91 505.069... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
7,00 8,00 53 91 505.070... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
7,10 8,00 53 91 505.071... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
7,20 8,00 53 91 505.072... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
7,30 8,00 53 91 505.073... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
7,40 8,00 53 91 505.074... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
7,50 8,00 53 91 505.075... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
7,60 8,00 53 91 505.076... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
7,70 8,00 53 91 505.077... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
7,80 8,00 53 91 505.078... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
7,90 8,00 53 91 505.079... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
8,00 8,00 53 91 505.080... .00 .10 42,34 23,29 43,28 23,80
8,10 10,00 61 103 505.081... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
8,20 10,00 61 103 505.082... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
8,30 10,00 61 103 505.083... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
8,40 10,00 61 103 505.084... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
8,50 10,00 61 103 505.085... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
8,60 10,00 61 103 505.086... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
8,70 10,00 61 103 505.087... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
8,80 10,00 61 103 505.088... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
8,90 10,00 61 103 505.089... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
9,00 10,00 61 103 505.090... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
9,10 10,00 61 103 505.091... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
9,20 10,00 61 103 505.092... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
9,30 10,00 61 103 505.093... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
9,40 10,00 61 103 505.094... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
9,50 10,00 61 103 505.095... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
9,60 10,00 61 103 505.096... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
9,70 10,00 61 103 505.097... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
9,80 10,00 61 103 505.098... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
9,90 10,00 61 103 505.099... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
10,00 10,00 61 103 505.100... .00 .10 47,52 26,14 48,93 26,91
10,10 12,00 71 118 505.101... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
10,20 12,00 71 118 505.102... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
10,30 12,00 71 118 505.103... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
10,40 12,00 71 118 505.104... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
10,50 12,00 71 118 505.105... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
10,60 12,00 71 118 505.106... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
10,70 12,00 71 118 505.107... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
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10,80 12,00 71 118 505.108... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
10,90 12,00 71 118 505.109... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
11,00 12,00 71 118 505.110... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
11,10 12,00 71 118 505.111... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
11,20 12,00 71 118 505.112... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
11,30 12,00 71 118 505.113... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
11,40 12,00 71 118 505.114... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
11,50 12,00 71 118 505.115... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
11,60 12,00 71 118 505.116... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
11,70 12,00 71 118 505.117... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
11,80 12,00 71 118 505.118... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
11,90 12,00 71 118 505.119... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
12,00 12,00 71 118 505.120... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
12,20 14,00 77 124 505.122... .00 .10 95,05 52,28 96,46 53,05
12,30 14,00 77 124 505.123... .00 .10 95,05 52,28 96,46 53,05
12,50 14,00 77 124 505.125... .00 .10 95,05 52,28 96,46 53,05
12,80 14,00 77 124 505.128... .00 .10 95,05 52,28 96,46 53,05
13,00 14,00 77 124 505.130... .00 .10 95,05 52,28 96,46 53,05
13,20 14,00 77 124 505.132... .00 .10 95,05 52,28 96,46 53,05
13,50 14,00 77 124 505.135... .00 .10 95,05 52,28 96,46 53,05
13,80 14,00 77 124 505.138... .00 .10 95,05 52,28 96,46 53,05
14,00 14,00 77 124 505.140... .00 .10 95,05 52,28 96,46 53,05
14,50 16,00 83 133 505.145... .00 .10 116,65 64,16 118,61 65,23
14,80 16,00 83 133 505.148... .00 .10 116,65 64,16 118,61 65,23
15,00 16,00 83 133 505.150... .00 .10 116,65 64,16 118,61 65,23
15,50 16,00 83 133 505.155... .00 .10 116,65 64,16 118,61 65,23
15,80 16,00 83 133 505.158... .00 .10 116,65 64,16 118,61 65,23
16,00 16,00 83 133 505.160... .00 .10 116,65 64,16 118,61 65,23
16,50 18,00 93 143 505.165... .00 .10 138,25 76,04 140,21 77,11
16,80 18,00 93 143 505.168... .00 .10 138,25 76,04 140,21 77,11
17,00 18,00 93 143 505.170... .00 .10 138,25 76,04 140,21 77,11
17,50 18,00 93 143 505.175... .00 .10 138,25 76,04 140,21 77,11
17,80 18,00 93 143 505.178... .00 .10 138,25 76,04 140,21 77,11
18,00 18,00 93 143 505.180... .00 .10 138,25 76,04 140,21 77,11
18,50 20,00 101 153 505.185... .00 .10 172,81 95,05 175,16 96,34
19,00 20,00 101 153 505.190... .00 .10 172,81 95,05 175,16 96,34
19,50 20,00 101 153 505.195... .00 .10 172,81 95,05 175,16 96,34
20,00 20,00 101 153 505.200... .00 .10 172,81 95,05 175,16 96,34

505...

Einsatz 

z 5xD

Werkzeugdaten 

TYP N
2 140°   o.IK HA HB

TIALN

Werkzeugempfehlung

Universal

VHM - Spiralbohrer 5xD
Standarbohrer



// 61// 60

845...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto 

D3
5 Preis Brutto 

D3
5 Preis

m7 h6 Listenpreis HA - TIALN Listenpreis HB - TIALN

3,00 6,00 28 66 845.030... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
3,10 6,00 28 66 845.031... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
3,20 6,00 28 66 845.032... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
3,30 6,00 28 66 845.033... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
3,40 6,00 28 66 845.034... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
3,50 6,00 28 66 845.035... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
3,60 6,00 28 66 845.036... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
3,70 6,00 28 66 845.037... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
3,80 6,00 36 74 845.038... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
3,90 6,00 36 74 845.039... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
4,00 6,00 36 74 845.040... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
4,10 6,00 36 74 845.041... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
4,20 6,00 36 74 845.042... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
4,30 6,00 36 74 845.043... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
4,40 6,00 36 74 845.044... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
4,50 6,00 36 74 845.045... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
4,60 6,00 36 74 845.046... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
4,65 6,00 36 74 845.465... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
4,70 6,00 36 74 845.047... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
4,80 6,00 44 82 845.048... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
4,90 6,00 44 82 845.049... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
5,00 6,00 44 82 845.050... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
5,10 6,00 44 82 845.051... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
5,20 6,00 44 82 845.052... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
5,30 6,00 44 82 845.053... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
5,40 6,00 44 82 845.054... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
5,50 6,00 44 82 845.055... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
5,55 6,00 44 82 845.555... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
5,60 6,00 44 82 845.056... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
5,70 6,00 44 82 845.057... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
5,80 6,00 44 82 845.058... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
5,90 6,00 44 82 845.059... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
6,00 6,00 44 82 845.060... .00 .10 60,16 33,09 61,10 33,60
6,10 8,00 53 91 845.061... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
6,20 8,00 53 91 845.062... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
6,30 8,00 53 91 845.063... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
6,40 8,00 53 91 845.064... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
6,50 8,00 53 91 845.065... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
6,60 8,00 53 91 845.066... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
6,70 8,00 53 91 845.067... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
6,80 8,00 53 91 845.068... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
6,90 8,00 53 91 845.069... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
7,00 8,00 53 91 845.070... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
7,10 8,00 53 91 845.071... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
7,20 8,00 53 91 845.072... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
7,30 8,00 53 91 845.073... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
7,40 8,00 53 91 845.074... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
7,50 8,00 53 91 845.075... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
7,60 8,00 53 91 845.076... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
7,70 8,00 53 91 845.077... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
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7,80 8,00 53 91 845.078... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
7,90 8,00 53 91 845.079... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
8,00 8,00 53 91 845.080... .00 .10 71,44 39,29 72,38 39,81
8,10 10,00 61 103 845.081... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
8,20 10,00 61 103 845.082... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
8,30 10,00 61 103 845.083... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
8,40 10,00 61 103 845.084... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
8,50 10,00 61 103 845.085... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
8,60 10,00 61 103 845.086... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
8,70 10,00 61 103 845.087... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
8,80 10,00 61 103 845.088... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
8,90 10,00 61 103 845.089... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
9,00 10,00 61 103 845.090... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
9,10 10,00 61 103 845.091... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
9,20 10,00 61 103 845.092... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
9,30 10,00 61 103 845.093... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
9,40 10,00 61 103 845.094... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
9,50 10,00 61 103 845.095... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
9,60 10,00 61 103 845.096... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
9,70 10,00 61 103 845.097... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
9,80 10,00 61 103 845.098... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
9,90 10,00 61 103 845.099... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35

10,00 10,00 61 103 845.100... .00 .10 86,49 47,57 87,90 48,35
10,10 12,00 71 118 845.101... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
10,20 12,00 71 118 845.102... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
10,30 12,00 71 118 845.103... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
10,40 12,00 71 118 845.104... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
10,50 12,00 71 118 845.105... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
10,60 12,00 71 118 845.106... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
10,70 12,00 71 118 845.107... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
10,80 12,00 71 118 845.108... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
10,90 12,00 71 118 845.109... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
11,00 12,00 71 118 845.110... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
11,10 12,00 71 118 845.111... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
11,20 12,00 71 118 845.112... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
11,30 12,00 71 118 845.113... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
11,40 12,00 71 118 845.114... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
11,50 12,00 71 118 845.115... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
11,60 12,00 71 118 845.116... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
11,70 12,00 71 118 845.117... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
11,80 12,00 71 118 845.118... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
11,90 12,00 71 118 845.119... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
12,00 12,00 71 118 845.120... .00 .10 112,80 62,04 114,21 62,82
12,20 14,00 77 124 845.122... .00 .10 165,44 90,99 166,85 91,77
12,30 14,00 77 124 845.123... .00 .10 165,44 90,99 166,85 91,77
12,50 14,00 77 124 845.125... .00 .10 165,44 90,99 166,85 91,77
12,80 14,00 77 124 845.128... .00 .10 165,44 90,99 166,85 91,77
13,00 14,00 77 124 845.130... .00 .10 165,44 90,99 166,85 91,77
13,50 14,00 77 124 845.135... .00 .10 165,44 90,99 166,85 91,77
13,80 14,00 77 124 845.138... .00 .10 165,44 90,99 166,85 91,77
14,00 14,00 77 124 845.140... .00 .10 165,44 90,99 166,85 91,77
14,50 16,00 83 133 845.145... .00 .10 203,04 111,67 205,00 112,75
14,80 16,00 83 133 845.148... .00 .10 203,04 111,67 205,00 112,75
15,00 16,00 83 133 845.150... .00 .10 203,04 111,67 205,00 112,75
15,10 16,00 83 133 845.151... .00 .10 203,04 111,67 205,00 112,75
15,50 16,00 83 133 845.155... .00 .10 203,04 111,67 205,00 112,75
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15,80 16,00 83 133 845.158... .00 .10 203,04 111,67 205,00 112,75
16,00 16,00 83 133 845.160... .00 .10 203,04 111,67 205,00 112,75
16,50 18,00 93 143 845.165... .00 .10 278,24 153,03 280,20 154,11
16,80 18,00 93 143 845.168... .00 .10 278,24 153,03 280,20 154,11
17,00 18,00 93 143 845.170... .00 .10 278,24 153,03 280,20 154,11
17,50 18,00 93 143 845.175... .00 .10 278,24 153,03 280,20 154,11
17,80 18,00 93 143 845.178... .00 .10 278,24 153,03 280,20 154,11
18,00 18,00 93 143 845.180... .00 .10 278,24 153,03 280,20 154,11
18,50 20,00 101 153 845.185... .00 .10 353,44 194,39 355,79 195,68
19,00 20,00 101 153 845.190... .00 .10 353,44 194,39 355,79 195,68
19,50 20,00 101 153 845.195... .00 .10 353,44 194,39 355,79 195,68
20,00 20,00 101 153 845.200... .00 .10 353,44 194,39 355,79 195,68

VHM - Hochleistungsspiralbohrer 5xD 
Standarbohrer

GEWINDEBOHREN  
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Former-M

Stahl, NE-Metalle und 
Vergütungsstähle

STAHL

30600/53
30600/2553

Seite 68

Grund-/
Durchgangsloch 

GWB-M

Stahl

STAHL
NUMERIC

33030/43030/48
(Für synchronisierte 

Antriebe)

Seite 67

Grund-/
Sackloch 

GWB-M

Gut spanbare Stähle

STAHL
NUMERIC

31130/41130/48
(Für synchronisierte 

Antriebe)

Seite 67

Durchgangsloch 

GWB-M

Gut spanbare Stähle

STAHL

33000/43000
33000/43000/25

Seite 66

Grund-/
Sackloch 

GWB-M

Gut spanbare Stähle

STAHL

31100/41100
31100/41100/25 (TIN)

Seite 66

Durchgangsloch 

GWB-UNC GWB-M GWB-M GWB-M

35200 31900/41900/26 (VAP)
31900/41900/25 (TIN)

33300/43300/26 (VAP)
33300/43300/25 (TIN)

91900/26 (VAP)-DL
91900/25 (TIN)-DL
93300/26 (VAP)-GL
93300/25 (TIN) -GL

Gut spanbare Stähle Universeller Einsatz Universeller Einsatz Universeller Einsatz

STAHL UNI UNI UNI
UNI-SET

Seite 71 Seite 72 Seite 72 Seite 73

Grund-/
Sackloch 

Grund-/
Durchgangsloch  

Grund-/
Sackloch Durchgangsloch 

GWB-UNF

36500

Gut spanbare Stähle

STAHL

Seite 71

Durchgangsloch

GWB-UNC

STAHL

34500

Gut spanbare Stähle

Seite 70

Durchgangsloch

GWB-G

STAHL

58000

Gut spanbare Stähle

Seite 70

Grund-/
Sackloch 

GWB-G

STAHL

Gut spanbare Stähle

Seite 69

Durchgangsloch

GWB-MF

STAHL

53000 
53000/25 (TiN)

Gut spanbare Stähle

Seite 69

Grund-/
Sackloch 

GWB-MF

STAHL

51000
51000/25 (TIN)

Gut spanbare Stähle

Seite 68

Durchgangsloch 

56000

Schumacher Precision Tools - Übersicht   
Schumacher Precision Tools - overview

GWB-M

30500/4853
40500/4853

Stahl, Vergütungsstähle 
und rostfreie Stähle

UNI
TORNADO

Seite 73

Grund-/
Durchgangsloch  

GWB-M

312/41200/26 (VAP)
312/41200/25 (TIN)

Rostfreie Stähle

INOX

Durchgangsloch  

Seite 74

GWB-M

335/43500/26 (VAP)
335/43500/25 (TIN)

Rostfreie Stähle

INOX

Grund-/
Sacksloch  

Seite 74

GWB-M

312/41210/48 (TICN)

Rostfreie Stähle

POLAR

Durchgangsloch

Seite 75

GWB-M

Rostfreie Stähle

POLAR

Grund-/
Sackloch 

Seite 75

335/43510/48 (TICN)

GWB-M

Guss

GUSS

Grund-/
Durchgangsloch 

Seite 78

303/40300
303/40300/25 (TIN)

GWB-M

310/41000/24(DLC)

für ALU- und
 Bronzelegierungen

ALU
MISTRAL

Durchgangsloch

Seite 76

GWB-M

336/43600/24 (DLC)

für ALU- und
 Bronzelegierungen

ALU
MISTRAL

Grund-/
Sackloch 

Seite 76

GWB-M

Hochfeste Stähle

HOCHFESTE
TYPHON

Durchgangsloch  

Seite 77

313/41300/48 (TICN)

Former-M

Hochfeste Stähle

HOCHFESTE
CONDOR

Grund-/
Durchgangsloch 

Seite 78

305/40550/48 (TICN)

GWB-M

Hochfeste Stähle

HOCHFESTE
TYPHON

Grund-/
Sackloch  

Seite 77

334/43400/48 (TICN)
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Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3110
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31100 - 31100/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2 €/Stk.

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 blank   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
 K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3300
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33000 - 33000/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2 €/Stk.

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 blank   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Seite  1 

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

STEEL

M 3   0,5                                  56 11 3,5 2,7 2,5 7,10    |  10,60
M 4   0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,50    |  11,00
M 5   0,8 70 15 6 4,9 4,2 7,70    |  11,70
M 6   1 80 17 6 4,9 5,0 7,80    |  12,80
M 8   1,25 90 20 8 6,2 6,8 9,20    |  16,30
M 10   1,5 100 22 10 8 8,5 11,20  |  18,80
M 12   1,75 110 24 9 7 10,2 14,20  |  24,60
M 16   2 110 27 12 9 14,0 22,60  |  33,80
M 20   2,5 140 32 16 12 17,5 31,20  |  46,50

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 7,80   |  12,50
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 7,80   |  12,50
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 7,90   |  13,40
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 8,30   |  14,20
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 10,10 |  17,40
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 12,10 |  19,60
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 15,50 |  26,30
M 16 2 110 20 12 9 14,0 23,70 |  35,30
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 35,90 |  51,70

STEEL

2xd1

2xd1

11,908,00

12,308,30

13,008,10

14,308,70
18,2010,30
21,0012,60
27,5015,90
37,8025,30

52,1034,90

14,008,70
14,008,70
15,008,80
15,909,30
19,5011,30
22,0013,50
29,4017,40

39,5026,60
57,8040,20

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31100 - 31100/25 41100 - 41100/25 DIN 371

Art.-Nr. | 33000 - 33000/25 43000 - 43000/25 DIN 371 376 HSS-E

376 HSS-E

Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3113
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31130/48 

Ø d1 Pmm L1 L2 d2 €/Stk.

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:													TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
 P2 hochfeste Stähle
 M1 rostfreie Stähle

Rechtsspirale 45°
für Stahl

Gruppe 3303
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 33030/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2 €/Stk.

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 					TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          P2 hochfeste Stähle
                          M1 rostfreie Stähle

Seite   2

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

STEEL

M 3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,5            16,30   
M 4 0,7 63 6 4,5 3,4 3,3            17,00
M 5 0,8 70 7 6 4,9 4,2            17,70
M 6 1 80 8 6 4,9 5,0            18,10
M 8 1,25 90 10 8 6,2 6,8            19,50
M 10 1,5 100 12 10 8                         24,80
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2            29,20
M 16 2 110 20 12 9 14,0            39,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5            54,10

M 3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,5             19,80
M 4 0,7 63 6 4,5 3,4 3,3             19,50
M 5 0,8 70 7 6 4,9 4,2             19,80
M 6 1 80 8 6 4,9 5,0             20,60
M 8 1,25 90 10 8 6,2 6,8             24,20
M 10 1,5 100 12 10 8 8,5             29,10
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2             32,80
M 16 2 110 20 12 9 14,0             44,70
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5             62,70

STEEL

2xd1

2xd1

NUMERIC 

NUMERIC 

8,5

18,20
19,00
19,80
20,20
21,80
27,80
32,70
43,60
60,60

22,20
21,80
22,20
23,10
27,10
32,60
36,70
50,10
70,20

NUMERIC

NUMERIC

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

48 - TiCN beschichtet 

48 - TiCN beschichtet 

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 33030/48 DIN 371 43030/48376 HSS-E PM

Art.-Nr. | 31130/48 41130/48DIN 371 376 HSS-E PM
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Gerade Ölnuten für Stahl, 
NE-Metalle und Vergütungsstähle

Gruppe 3060
für Grund- und Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 30600/53 - 30600/2553

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 blank   |   TiN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                                P2 hochfeste Stähle
                                N3 Kupferlegierungen

Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 5100
für Durchgangsloch

DIN 374 HSS-E Art.-Nr. | 51000 - 51000/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 blank   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Seite 3

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

            MF - Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

STEEL

STEEL

2xd1

2xd1

FORMER 

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,8 16,90   |  20,00
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,7 16,90   |  20,00
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,65 17,30   |  21,30
M 6 1 80 17 6 4,9 5,55 17,30   |  21,20
M 8 1,25 90 20 8 6,2 7,4 19,80   |  27,50
M 10 1,5 100 22 10 8 9,3 25,10   |  33,10

M 8 1 90 17 6 4,9 7,0 12,90   |   21,00
M 10 1 90 18 7 5,5 9,0 12,90   |   24,10
M 12 1 100 18 9 7 11,0 15,80   |   29,10
M 16 1 100 18 12 9 15,0 27,30   |   43,40
M 12 1,5 100 22 9 7 10,5 14,70   |   29,40
M 16 1,5 100 22 12 9 14,5 27,00   |   43,40
M 20 1,5 125 25 16 12 18,5 37,10   |   55,20

€/Stk.

€/Stk.

22,3018,90
22,3018,90
23,9019,40
23,7019,40
30,8022,10
37,0028,10

23,5014,50
27,0014,50
32,6017,60
48,7030,50
32,6016,50
48,60
61,80

30,20
41,50

FORMER

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

MF - Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 30600/53 - 30600/2553 DIN 371 HSS-E

Art.-Nr. | 51000 - 51000/25DIN 374 HSS-E

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 5300
für Grundloch

DIN 371/374 HSS-E Art.-Nr. | 53000 - 53000/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 blank   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                                K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 5600
für Durchgangsloch

DIN 5156 HSS-E Art.-Nr. | 56000 

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 blank   

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Seite 4

HIGH VOLUME 

           G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228

MF - Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

STEEL

STEEL

2xd1

2xd1

M 8 1 90 10 6 4,9 7,0 13,00   |   20,70
M 10 1 90 10 7 5,5 13,80   |   22,50
M 12 1 100 11 9 7 11,0 17,20   |   29,80
M 12 1,5 100 15 9 7 10,5 17,20   |   32,40
M 16 1,5 100 15 12 9 14,5 33,30   |   42,40
M 20 1,5 125 17 16 12 39,00   |   57,30

G 1/8“ 28 90 20 7 5,5 8,8             13,80      
G 1/4“ 19 100 22 11 9 11,8             17,60   
G 3/8“ 19 100 22 12 9 15,3             26,70   
G 1/2“ 14 125 25 16 12 19,0             36,70   
G 5/8“ 14 125 25 18 14,5 21,0             48,40   
G 3/4“ 14 140 28 20 16 24,5             61,60   

9,0

18,5

€/Stk.

€/Stk.

23,2014,60
25,2015,50

33,3019,20

36,3019,20

47,5037,30

64,1043,60

15,50
19,70

29,80

41,00

54,10

68,90

MF - Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228

Art.-Nr. | 56000DIN 5156 HSS-E

Art.-Nr. | 53000 - 53000/25DIN 374 HSS-E

25 - TiN beschichtet 

Schnittdaten 

Schnittdaten 
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Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 5800
für Grundloch

DIN 5156 HSS-E Art.-Nr. | 58000 

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 blank   

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                                K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3450
für Durchgangsloch

DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 34500 

Ø d1

Nr.6        - 32 56 12 4 3 2,85              10,50    
Nr.8        - 32 63 13 4,5 3,4 3,5              10,50    
Nr.10      - 24 70 15 6 4,9 3,9              10,80    
1/4“    - 20 80 17 7 5,5 5,2              12,20    
5/16“  - 18 90 20 8 6,2 6,6              13,60   
3/8“       - 16 100 22 9 7 8,0              16,50    

Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 blank   

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Seite 5

HIGH VOLUME  G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228

           	UNC	-	Unified	Grobgewinde	ANSI	B1.1

STEEL

G 1/8“ 28 90 20 7 5,5 8,8              14,80   
G 1/4“ 19 100 22 11 9 11,8              19,10   
G 3/8“ 19 100 22 12 9 15,3              30,50   
G 1/2“ 14 125 25 16 12 19,0              38,80   
G 5/8“ 14 125 25 18 14,5 21,0              51,90   
G 3/4“ 14 140 28 20 16 24,5              67,20  

STEEL

2xd1

2xd1

€/Stk.

€/Stk.

16,60
21,40
34,10
43,40
58,10
75,20

11,80
11,80
12,10
13,70
15,30
18,40

G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228

UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 58000DIN 5156 HSS-E

Art.-Nr. | 34500DIN 371 HSS-E

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3520
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 35200 

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 blank   

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                                K2+K3 Sphäro- und Temperguss

HIGH VOLUME UNC	-	Unified	Grobgewinde	ANSI	B1.1

STEEL

Nr.6        - 32 56 7 4 3 2,85                  10,80   
Nr.8        - 32 63 8 4,5 3,4 3,5                  10,80   
Nr.10     - 24 70 10 6 4,9 3,9                  12,20   
1/4“    - 20 80 13 7 5,5 5,2                  13,60   
5/16“  - 18 90 14 8 6,2 6,6                  14,30   
3/8“        - 16 100 16 9 7 8,0                  16,50   

2xd1

Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3650
für Durchgangsloch

DIN 371/374 HSS-E Art.-Nr. | 36500  

Ø d1

Nr.6        - 40 56 12 4 3 3,0             21,30    
Nr.8        - 36 63 13 4,5 3,4 3,5             21,30    
Nr.10      - 32 70 15 6 4,9 4,1             22,10    
1/4“    - 28 80 17 7 5,5 5,5             23,70    
5/16“  - 24 90 18 8 6,2 6,9             26,20    
3/8“       - 24 100 18 9 7 8,5             27,30    

Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 blank   

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Seite 6

          		UNF	-	Unified	Grobgewinde	ANSI	B1.1STEEL

2xd1

€/Stk.

€/Stk.

12,10
12,10
13,70
15,30
16,10
18,40

23,90
23,90
24,80
26,50
29,30
30,50

UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

UNF - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 35200DIN 371 HSS-E 

Art.-Nr. | 36500DIN 371 HSS-E
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Schälanschnitt
für den Universaleinsatz

Gruppe 3190
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
 M1 Rostfreie Stähle
                                  N1 Aluminum
                                  N3 Kupferlegierungen

 

Rechtsspirale 40°
für den Universaleinsatz

Gruppe 3300
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                            N1 Aluminum
                            N3 Kupferlegierungen

Seite 7

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

UNI

UNI

M 3   0,5                                  56 11 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4   0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5   0,8 70 15 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6   1 80 17 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8   1,25 90 20 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10   1,5 100 22 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12   1,75 110 24 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16   2 110 27 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20   2,5 140 32 16 12 17,5 37,00   |  48,30

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16 2 110 20 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 37,00   |  48,30

€/Stk.

€/Stk.

10,207,00
10,807,30
11,107,40
11,107,40
14,509,80
19,1011,60
23,8017,70
35,2026,80
54,0041,40

10,207,00
10,807,30

11,107,40

11,107,40
14,509,80
19,1011,60
23,8017,70
35,2026,80
54,0041,40

/376 HSS-E

/376 HSS-E

M 12
M 16
M 20

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25 41900/26 - 41900/25 DIN 371 

Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25 43300/26 - 43300/25 DIN 371

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet 

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet 

376 HSS-E

376 HSS-E

Gerade Ölnuten, für Stahl,
Vergütungsstähle und
rostfreie Stähle

Gruppe 3050
für Grund - und Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 30500/4853

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          P2 hochfeste Stähle
                          M1 rostfreie Stähle

Seite 8

BOOM BOX 

2xd1

TORNADO 

UNI

UNI

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,8              23,90
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,7              23,90
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,65              26,00
M 6 1 80 17 6 4,9 5,55              26,00
M 8 1,25 90 20 8 6,2 7,4              32,10
M 10 1,5 100 22 10 8 9,3              39,40
M 12 1,75 110 24 9 7 11,2              49,40
M 16 2 110 27 12 9 16,1              69,20

 

Art.-Nr. 93300A/26

HSS-E | DIN 371/376

vaporisiert | vapourized

M3 · M4 · M5 · M6 · M8 · M10 · M12

Grundloch | blind hole

 

METRISCHES REGELGEWINDE DIN 13 
METRIC THREAD DIN 13

UNIVERSAL

€/Stk.

per Set 

€ 69,00

Gerade Ölnuten, für Stahl,
Vergütungsstähle und
rostfreie Stähle

Gruppe 3050
für Grund - und Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 30500/4853

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          P2 hochfeste Stähle
                          M1 rostfreie Stähle

Seite 8

BOOM BOX 

2xd1

TORNADO 

UNI

UNI

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,8              23,90
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,7              23,90
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,65              26,00
M 6 1 80 17 6 4,9 5,55              26,00
M 8 1,25 90 20 8 6,2 7,4              32,10
M 10 1,5 100 22 10 8 9,3              39,40
M 12 1,75 110 24 9 7 11,2              49,40
M 16 2 110 27 12 9 16,1              69,20

 

Art.-Nr. 93300A/26

HSS-E | DIN 371/376

vaporisiert | vapourized

M3 · M4 · M5 · M6 · M8 · M10 · M12

Grundloch | blind hole

 

METRISCHES REGELGEWINDE DIN 13 
METRIC THREAD DIN 13

UNIVERSAL

€/Stk.

per Set 

€ 69,00

26,70
26,70
29,00
29,00
36,00
44,10

77,50

/376 HSS-E PM

55,30

TORNADO

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 30500/4853 40500/4853DIN 371 

48 - TiCN beschichtet 

376 HSS-E

SPT-Art.: 91900/25 (DL)
93300/25 (GL)

SPT-Art.: 91900/26 (DL)
93300/26 (GL)

Sondernettopreis: Sondernettopreis:

99,00 Euro / Set 71,00 Euro / Set

METRISCHES REGELGEWINDE DIN 13
METRIC THREAD DIN 13

UNIVERSAL
GRUNDLOCH | blind hole

Schälanschnitt
für den Universaleinsatz

Gruppe 3190
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
 M1 Rostfreie Stähle
                                  N1 Aluminum
                                  N3 Kupferlegierungen

 

Rechtsspirale 40°
für den Universaleinsatz

Gruppe 3300
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                            N1 Aluminum
                            N3 Kupferlegierungen

Seite 7

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

UNI

UNI

M 3   0,5                                  56 11 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4   0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5   0,8 70 15 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6   1 80 17 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8   1,25 90 20 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10   1,5 100 22 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12   1,75 110 24 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16   2 110 27 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20   2,5 140 32 16 12 17,5 37,00   |  48,30

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16 2 110 20 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 37,00   |  48,30

€/Stk.

€/Stk.

Art.-Nr. 93300A/26
HSS - E | DIN 371/76
Vaporisiert 
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

METRISCHES REGELGEWINDE DIN 13
METRIC THREAD DIN 13

UNIVERSAL
GRUNDLOCH | blind hole

Art.-Nr. 93300A/25
HSS - E | DIN 371/76
TiN - Beschichtung 
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

Schälanschnitt
für den Universaleinsatz

Gruppe 3190
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
 M1 Rostfreie Stähle
                                  N1 Aluminum
                                  N3 Kupferlegierungen

 

Rechtsspirale 40°
für den Universaleinsatz

Gruppe 3300
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                            N1 Aluminum
                            N3 Kupferlegierungen

Seite 7

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

UNI

UNI

M 3   0,5                                  56 11 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4   0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5   0,8 70 15 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6   1 80 17 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8   1,25 90 20 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10   1,5 100 22 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12   1,75 110 24 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16   2 110 27 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20   2,5 140 32 16 12 17,5 37,00   |  48,30

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16 2 110 20 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 37,00   |  48,30

€/Stk.

€/Stk.



// 75// 74

Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3120
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten:         P2 hochfeste Stähle
                                M1 rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3350
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP  |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          S1 Titanlegierung

Seite 9

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 7,70     |    11,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,70     |    11,70
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 7,70     |    12,80
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0 8,10     |    14,60
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 10,10   |    17,00
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5 11,90   |    19,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2 16,30   |    26,70
M 16 2 110 27 12 9 14,0 27,80   |    38,40
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5 37,90   |    53,00

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 10,10   |   14,10
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 8,80     |   12,50
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 9,20     |   13,80
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 9,60     |   14,10
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 11,20   |   18,30
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 12,80   |   21,30
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 17,10   |   28,70 
M 16 2 110 20 12 9 14,0 30,00   |   41,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 40,80   |   55,80 

€/Stk.

€/Stk.

12,708,60
13,008,60
14,308,60
16,309,00
19,0011,30
22,0013,30
29,8018,20
43,0031,10
59,3042,40

15,7011,30

14,009,90

15,4010,30

15,7010,70

20,4012,60

23,9014,30

32,1019,20

45,8033,60

62,4045,70

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25 41200/26 - 41200/25 DIN 371 

Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25 43500/26 - 43500/25 DIN 371 

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet 

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet 

376 HSS-E

376 HSS-E

Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3121
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31210/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                                M1 + M2 Rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung

Seite 10

HIGH VOLUME 

Technische  Informationen

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless POLAR 

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5            15,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3            16,00
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2            16,70
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0            17,00
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8            18,30
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5            23,40
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2            27,50
M 16 2 110 27 12 9 14,0            36,70
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5            50,90

 ·                         ·          

FÜR  
ROSTFREIE  

WERKSTOFFE

P2 M1 M2

Austenitisch - Ferritisch
x2 CrNiMoN25
x2 CrNiMoN22 [Duplex]

Austenitisch
x5 CrNi  [1.4301]
x6 CrNiMoTi 1712-2  [1.4571]

Ferritisch
Martensitisch

Standard (S) 
VA-Werkzeug, 
Wettbewerb

Gewinde  
pro Kosten:  
+ 32 %

Schumacher POLAR (P) 

Im Fokus: die ISO-Materialgruppen P2, M1, M2

Unter Einbindung einer technischen Universität und Rückgriff auf die 

Module ToolDesign und ToolSimulation wurden folgende Eigen-

Rostfreie Werkstoffe in Serienfertigung – 
das Einsatzgebiet von POLAR

In einem 18-monatigen Entwicklungsprojekt wurde eine neue 

Geometrie für rostfreie Materialien erarbeitet. Es ist ein neues 

Werkzeug für die Serienfertigung in anspruchsvollen Werkstoffen 

entstanden.

Kosten-Nutzen: Vorteil von mehr als 30 % durch POLAR

31
21

0/
48

41
21

0/
48

33
51

0/
48

43
51

0/
48

Die Eigenschaften von POLAR ·Hochwertiges PM-Substrat · Geometrie	mit	spezifischer	Schnitt-	und	Freiwin-
kel-Kombination  · Verlängerter Nutauslauf und 45°-Spiralisierung 
zur besseren Bearbeitung tiefer Grundlöcher · Spezielle Nutausführung erleichtert das Abscheren  
des langen, zähen Spans · Verbesserte Ausführung der Konizität im Führungsteil · Optimierung von Nutenkern und Stegbreite auf  
Zielmaterialien · Verschleißfeste PVD-Beschichtung (TiCN)

Service + Support:

Standzeit

Werkzeugkosten

200

P1S1 S2 S3P2

400

600

800

1000

€/Stk.

Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3121
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31210/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                                M1 + M2 Rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung

Seite 10

HIGH VOLUME 

Technische  Informationen

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless POLAR 

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5            15,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3            16,00
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2            16,70
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0            17,00
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8            18,30
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5            23,40
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2            27,50
M 16 2 110 27 12 9 14,0            36,70
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5            50,90

 ·                         ·          

FÜR  
ROSTFREIE  

WERKSTOFFE

P2 M1 M2

Austenitisch - Ferritisch
x2 CrNiMoN25
x2 CrNiMoN22 [Duplex]

Austenitisch
x5 CrNi  [1.4301]
x6 CrNiMoTi 1712-2  [1.4571]

Ferritisch
Martensitisch

Standard (S) 
VA-Werkzeug, 
Wettbewerb

Gewinde  
pro Kosten:  
+ 32 %

Schumacher POLAR (P) 

Im Fokus: die ISO-Materialgruppen P2, M1, M2

Unter Einbindung einer technischen Universität und Rückgriff auf die 

Module ToolDesign und ToolSimulation wurden folgende Eigen-

Rostfreie Werkstoffe in Serienfertigung – 
das Einsatzgebiet von POLAR

In einem 18-monatigen Entwicklungsprojekt wurde eine neue 

Geometrie für rostfreie Materialien erarbeitet. Es ist ein neues 

Werkzeug für die Serienfertigung in anspruchsvollen Werkstoffen 

entstanden.

Kosten-Nutzen: Vorteil von mehr als 30 % durch POLAR

31
21

0/
48

41
21

0/
48

33
51

0/
48

43
51

0/
48

Die Eigenschaften von POLAR ·Hochwertiges PM-Substrat · Geometrie	mit	spezifischer	Schnitt-	und	Freiwin-
kel-Kombination  · Verlängerter Nutauslauf und 45°-Spiralisierung 
zur besseren Bearbeitung tiefer Grundlöcher · Spezielle Nutausführung erleichtert das Abscheren  
des langen, zähen Spans · Verbesserte Ausführung der Konizität im Führungsteil · Optimierung von Nutenkern und Stegbreite auf  
Zielmaterialien · Verschleißfeste PVD-Beschichtung (TiCN)

Service + Support:

Standzeit

Werkzeugkosten

200

P1S1 S2 S3P2

400

600

800

1000

€/Stk.

17,10
17,90
18,60
19,00
20,50
26,20
30,70
41,00
57,00

Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3120
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten:         P2 hochfeste Stähle
                                M1 rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3350
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP  |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          S1 Titanlegierung

Seite 9

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 7,70     |    11,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,70     |    11,70
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 7,70     |    12,80
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0 8,10     |    14,60
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 10,10   |    17,00
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5 11,90   |    19,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2 16,30   |    26,70
M 16 2 110 27 12 9 14,0 27,80   |    38,40
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5 37,90   |    53,00

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 10,10   |   14,10
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 8,80     |   12,50
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 9,20     |   13,80
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 9,60     |   14,10
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 11,20   |   18,30
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 12,80   |   21,30
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 17,10   |   28,70 
M 16 2 110 20 12 9 14,0 30,00   |   41,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 40,80   |   55,80 

€/Stk.

€/Stk.

2,5 xd1
Gruppe 4351
für tiefe Grundlöcher ≤ 2,5 xd1

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31210/48 41210/48DIN 371 

48 - TiCN beschichtet 

M6
M8
M10
M12
M16

1
1,25
1,5
1,75
2

80 10 4,5 3,4 5,0
90 14 6 4,9 6,8
100 16 7 5,5 8,5
110 18 9 7 10,2
110 20 12 9 14,0
140 25 16 12 17,5

21,70
25,10

30,40

34,60
47,10
66,10

INOX
Stainless

Art.-Nr.

verfügbar – Zwischengrößen auf Anfrage

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie

Anschnittformen

Oberfläche

Toleranz

Schnittdaten

Seite 8.1

Seite 8.2

Seite 8.3

Seite 8.4

Seite 8.5

M 6 1 80 10 4,5 3,4 5,0
M 7 1 80 10 5,5 4,3 6,0
M 8 1,25 90 14 6 4,9 6,8
M 9 1,25 90 14 7 5,5 7,8
M 10 1,5 100 16 7 5,5 8,5
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2
M 14 2 110 20 11 9 12,0
M 16 2 110 20 12 9 14,0
M 18 2,5 125 25 14 11 15,5
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5
M 22 2,5 140 25 18 14,5 19,5
M 24 3 160 30 18 14,5 21,0
M 27 3 160 30 20 16 24,0
M 30 3,5 180 35 22 18 26,5
M 33 3,5 180 35 25 20 29,5
M 36 4 200 40 28 22 32,0

Blauring

C / 2-3 x P
L1

d1

L2

d2

P2 Hochfeste Stähle   M1+M2 Rostfreie Stähle   S1 Titanlegierungen

TiCN
6HX

43510/48

2,5xd1

DIN 376 HSS-E PMDIN 376 HSS-E PM
Rechtsspirale 45°Rechtsspirale 45°
für rostfreie Stählefür rostfreie Stähle

Gruppe 4351Gruppe 4351
für tiefe Grundlöcher für tiefe Grundlöcher ≤≤ 2,5xd1  2,5xd1 

Maschinengewindebohrer Blauring - POLAR

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 132.612.61

SchnittdatenSchnittdaten

Art.-Nr. | 33510/48 43510/48DIN 371 

48 - TiCN beschichtet 

376 HSS-E PM

376 HSS-E PM

Rechtsspirale 45°
für rostfreie Stähle C / 2-3 x P 

TiCN
6HX

2,5M20



// 77// 76

Schälanschnitt
für Aluminium- und Bronzelegierung

Gruppe 3100
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31000/24

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 DLC
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung
                                N6 Thermoplaste
                                

Rechtsspirale 45°
für Aluminium- und Bronzelegierung

Gruppe 3360
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 33600/24

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 DLC
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung
                          N6 Thermoplaste

Seite 11

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

AL

AL

MISTRAL 

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5                19,10
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3                21,80
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2                24,70
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0                24,70
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8                32,10
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5                38,80
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2                50,90
M 16 2 110 27 12 9 14,0                74,20

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5              23,30
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3              25,40
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2              27,80
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0              27,80
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8              39,60
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5              45,20
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2              56,10
M 16 2 110 20 12 9              85,0014,0

€/Stk.

€/Stk.

21,30
24,40
27,70
27,70
36,00
43,50
56,90
83,00

26,10
28,50
31,10
31,10
44,30
50,60
62,80
95,10

/376 HSS-E PM

MISTRAL

MISTRAL

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31000/24 41000/24DIN 371 

Art.-Nr. | 33600/24 43600/24DIN 371 

24 - DLC beschichtet 

24 - DLC beschichtet 

376 HSS-E PM

376 HSS-E PM

Schälanschnitt
für hochfeste Stähle

Gruppe 3130
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31300/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 Hochfeste Stähle
                                M1 Rostfreie Stähle
                                N1 Aluminiumlegierung

Rechtsspirale 45°
für hochfeste Stähle

Gruppe 3340
für tiefe Grundlöcher ≤ 2,5 x D

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 33400/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 Hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          N1 Aluminiumlegierung

Seite 13

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2,5xd1

TYPHOON B 

TYPHOON  

HIGH
STRENGTH

HIGH
STRENGTH

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5               14,60
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3               15,20
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2               15,90
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0               16,20
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8               17,50
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5               22,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2               28,40
M 16 2 110 27 12 9 14,0               37,30
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5               51,90

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5               17,90
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3               17,90
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2               18,20
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0               18,50
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8               21,60
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5               26,40
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2               31,90
M 16 2 110 20 12 9 14,0               43,60
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5               56,70

€/Stk.

€/Stk.

16,30
17,00
17,70
18,10
19,60
25,30
31,80
41,70
58,10

20,00
20,00
20,30
20,70
24,20
29,50
35,70
48,80
63,50

TYPHOON B

TYPHOON

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31300/48 41300/48DIN 371 

Art.-Nr. | 33400/48 43400/48DIN 371 

48 - TiCN beschichtet 

48 - TiCN beschichtet 

376 HSS-E PM

376 HSS-E PM
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Rechtsspirale 20°
für hochfeste Stähle

Gruppe 4241
für tiefe Grundlöcher ≤ 3 xd 1

nach Werksnorm HSS-E Art.-Nr. | 42410/4048

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge:  C / 2-3 x P
Oberfläche:	 TiCN 
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P2 + P3 Hochfeste Stähle
                               

gerade Nuten
für Guss

Gruppe 3030
für Grund- und Durchgangslöcher

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 30300 /01- 30300/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 nitirert  |   TiN
Toleranz:          6HX

Schnittdaten: K1 Grauguss
                          N7 Duroplaste

Seite 14

HIGH VOLUME 

          M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

3xd1

2xd1

HIGH
STRENGTH HEAVY DUTY

M 20 2,5 140 25 16 12 17,5             117,60
M 24 3 160 30 18 14,5 21,0             152,20
M 27 3 160 30 20 16 24,0             173,00
M 30 3,5 180 35 22 18 26,5             221,50
M 33 3,5 180 35 25 20 29,5             359,90

M 3 0,5 56 11 2,7 2,5 7,40     |   11,60
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,80     |   12,20
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 8,10     |   12,90
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0 8,10     |   12,90
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 9,50     |   16,20
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5 11,70   |   18,30
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2 14,50   |   24,20
M 16 2 110 27 12 9 14,0 25,10   |   32,30
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5 37,50   |   48,20

3,5

€/Stk.

€/Stk.

12,908,30

13,608,70

14,509,10

14,509,10

18,1010,70

20,4013,10

27,0016,20

36,2028,10

53,9041,90

verfügbar – Zwischengrößen auf Anfrage

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

STEEL

Art.-Nr.

Technologie

Anschnittformen

Oberfläche

Toleranz

Seite 8.1

Seite 8.2

Seite 8.3

Seite 8.4

Seite 8.5Schnittdaten

46,00 €
49,50 €
56,00 €
56,00 €
81,00 €
92,00 €
121,00 €

M 3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,8
M 4 0,7 63 6 4,5 3,4 3,7
M 5 0,8 70 7 6 4,9 4,65
M 6 1 80 8 6 4,9 5,6
M 8 1,25 90 10 8 6,2 7,45
M 10 1,5 100 12 10 8 9,35
M 12 1,75 110 18 9 7 11,25

30550/5367

C / 2-3 x P

SG6 beschichtet

6HX

P3 hochlegierte Stähle  M1 Rostfreie Stähle   S1 Reintitan/Titanlegierung

L1

d1

L2

d2

h6

€

€/Stk.

HIGH
STRENGTH

2xd1

Maschinengewindeformer - CONDOR

DIN 371/376 HSS-E/PM
Gerade Ölnuten, 
für hochfeste und rostfreie Stähle
Gruppe 3055
für Grund- und Durchgangsloch 

verfügbar – Zwischengrößen auf Anfrage

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

STEEL

Art.-Nr.

Technologie

Anschnittformen

Oberfläche

Toleranz

Seite 8.1

Seite 8.2

Seite 8.3

Seite 8.4

Seite 8.5Schnittdaten

46,00 €
49,50 €
56,00 €
56,00 €
81,00 €
92,00 €
121,00 €

M 3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,8
M 4 0,7 63 6 4,5 3,4 3,7
M 5 0,8 70 7 6 4,9 4,65
M 6 1 80 8 6 4,9 5,6
M 8 1,25 90 10 8 6,2 7,45
M 10 1,5 100 12 10 8 9,35
M 12 1,75 110 18 9 7 11,25

30550/5367

C / 2-3 x P

SG6 beschichtet

6HX

P3 hochlegierte Stähle  M1 Rostfreie Stähle   S1 Reintitan/Titanlegierung

L1

d1

L2

d2

h6

€

€/Stk.

HIGH
STRENGTH

2xd1

Maschinengewindeformer - CONDOR

DIN 371/376 HSS-E/PM
Gerade Ölnuten, 
für hochfeste und rostfreie Stähle
Gruppe 3055
für Grund- und Durchgangsloch 

Gruppe 3055
Für Grund- und Durchgangsloch

P3 hochlegierte Stähle,
M1 Rostfreie Stähle
S1 Reintitan / Titanlegierung

PM LineGerade Ölnuten,
für hochfeste und rostfreie Stähle

33,70
36,30
41,10
41,10
59,40
67,50
88,80

30550/5367DIN 371

SG6

CONDOR | FORMER 

6HX

C / 2-3 x P 

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 30550/5367 DIN 371

67 - SG6 beschichtet 

Art.-Nr. | 30300/01 - 30300/25 40300/01 - 40300/25 DIN 371 

00 - nitriert | 25 - TiN beschichtet 

376 HSS-E

376 HSS-E

M
ah

rli
gh

ts

4103010

4103300

4103073

Alle Abbildungen und Zahlenangaben usw. sind ohne Gewähr. Alle genannten Preise sind unverbindliche 
Preisempfehlungen. Die Nettopreise in € zzgl. MwSt. sind gültig ab 15.09.2020 bis 31.10.2020

6  |  Mahrlights II Herbst 2020

Der Unempfindliche

für die Fertigung und Werkstatt

Der Standard

in der Werkstatt

Härter geht nicht

mit hartmetallbestückten  
Außenmessflächen

Bestell-Nr. Produkt Messbereich Ziffernschrittwert Tiefenmaß Details Listenpreis Aktionspreis
  mm mm   EUR EUR
4103010 16 ER 0 – 150 0,01 rund 113,50 83,00
4103012 16 ER 0 – 150 0,01 eckig 113,50 83,00
4103205 16 ER 0 – 200 0,01 eckig 178,00 134,00
4103207 16 ER 0 – 300 0,01  ohne 222,50 167,00
4103300 16 EWR 0 – 150 0,01  rund IP67 169,00 123,00
4103302 16 EWR 0 – 150 0,01  eckig IP67 169,00 123,00
4103304 16 EWR 0 – 200 0,01  eckig IP67 234,50 176,00
4103306 16 EWR 0 – 300 0,01 ohne IP67 316,00 237,00
4103073 16 EWR-H 0 – 150 0,01 rund IP67, hartmetallbewehrte Messflächen 253,00 215,00

MARCAL | DIGITALE MESSSCHIEBER
Digital mit Referenzsystem – eine sichere WahlXXX

123,00 €
MarCal 16 EWR

83,00 €
MarCal 16 ER

215,00 €
MarCal 16 EWR-H

MARCAL | Digitale Messschieber
Digital mit Referenzsystem - eine sichere Wahl 

M
ah

rli
gh

ts

4103010

4103300

4103073

Alle Abbildungen und Zahlenangaben usw. sind ohne Gewähr. Alle genannten Preise sind unverbindliche 
Preisempfehlungen. Die Nettopreise in € zzgl. MwSt. sind gültig ab 15.09.2020 bis 31.10.2020

6  |  Mahrlights II Herbst 2020

Der Unempfindliche

für die Fertigung und Werkstatt

Der Standard

in der Werkstatt

Härter geht nicht

mit hartmetallbestückten  
Außenmessflächen

Bestell-Nr. Produkt Messbereich Ziffernschrittwert Tiefenmaß Details Listenpreis Aktionspreis
  mm mm   EUR EUR
4103010 16 ER 0 – 150 0,01 rund 113,50 83,00
4103012 16 ER 0 – 150 0,01 eckig 113,50 83,00
4103205 16 ER 0 – 200 0,01 eckig 178,00 134,00
4103207 16 ER 0 – 300 0,01  ohne 222,50 167,00
4103300 16 EWR 0 – 150 0,01  rund IP67 169,00 123,00
4103302 16 EWR 0 – 150 0,01  eckig IP67 169,00 123,00
4103304 16 EWR 0 – 200 0,01  eckig IP67 234,50 176,00
4103306 16 EWR 0 – 300 0,01 ohne IP67 316,00 237,00
4103073 16 EWR-H 0 – 150 0,01 rund IP67, hartmetallbewehrte Messflächen 253,00 215,00

MARCAL | DIGITALE MESSSCHIEBER
Digital mit Referenzsystem – eine sichere WahlXXX

123,00 €
MarCal 16 EWR

83,00 €
MarCal 16 ER

215,00 €
MarCal 16 EWR-H

M
ah

rli
gh

ts

4103010

4103300

4103073

Alle Abbildungen und Zahlenangaben usw. sind ohne Gewähr. Alle genannten Preise sind unverbindliche 
Preisempfehlungen. Die Nettopreise in € zzgl. MwSt. sind gültig ab 15.09.2020 bis 31.10.2020

6  |  Mahrlights II Herbst 2020

Der Unempfindliche

für die Fertigung und Werkstatt

Der Standard

in der Werkstatt

Härter geht nicht

mit hartmetallbestückten  
Außenmessflächen

Bestell-Nr. Produkt Messbereich Ziffernschrittwert Tiefenmaß Details Listenpreis Aktionspreis
  mm mm   EUR EUR
4103010 16 ER 0 – 150 0,01 rund 113,50 83,00
4103012 16 ER 0 – 150 0,01 eckig 113,50 83,00
4103205 16 ER 0 – 200 0,01 eckig 178,00 134,00
4103207 16 ER 0 – 300 0,01  ohne 222,50 167,00
4103300 16 EWR 0 – 150 0,01  rund IP67 169,00 123,00
4103302 16 EWR 0 – 150 0,01  eckig IP67 169,00 123,00
4103304 16 EWR 0 – 200 0,01  eckig IP67 234,50 176,00
4103306 16 EWR 0 – 300 0,01 ohne IP67 316,00 237,00
4103073 16 EWR-H 0 – 150 0,01 rund IP67, hartmetallbewehrte Messflächen 253,00 215,00

MARCAL | DIGITALE MESSSCHIEBER
Digital mit Referenzsystem – eine sichere WahlXXX

123,00 €
MarCal 16 EWR

83,00 €
MarCal 16 ER

215,00 €
MarCal 16 EWR-H

89,00
89,00

139,00
174,00
132,00
132,00
183,00
246,00
215,00

89,00 €
MarCal 16 ER

132,00 €
MarCal 16 EWR

215,00 €
MarCal 16 EWR-H
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GRATIS :               Set mit 4 Spannpratzen Art. 298 + n.6 T-Nutensteinen Art.287

Art.230B
weich

Art.230C
glatt

Art.230E
mit Stufe

Art.230F
prisma

Art.138
winkel
Aufsatzbacke

Art.150
prisma
Aufsatzbacken

Art.212
bewegliche
Zwischenbacke
mit zwei Stufen

Art.257
Hand-Hydraulik
spindel

Typ 2 - 25kN 3 - 30kN 4 - 30kN 5 - 40kN

Max. Spannweite  A 150 200 300 200 300 400 200 300 400
Backenbreite   W 121 mm 146 mm 171 mm 196 mm

Max. Backenhöhe  B 38 48 58 63
Basislänge  D 345 420 520 455 555 655 495 595 695

Code 1.1A.20000 1.1A.32000 1.1A.33000 1.1A.42000 1.1A.43000 1.1A.44000 1.1A.52000 1.1A.53000 1.1A.54000

LISTENPREIS € 814 979 1.129 1.245 1.369 1.494 1.626 1.947 2.274
ANGEBOTSPREIS € 715 769 869 1.050 1.120 1.230 1.430 1.690 1.890

StandardFlex Präzisions Modular
Schraubstock mit Serienausstattung +

*X

Typ 2  - 25kN 3 -  30kN 4 -  30kN

Max. Spannweite  A 320 360 460 500 600 700
Backenbreite   W 125 mm 150 mm 175mm

Max. Backenhöhe  B 40 50 60
Basislänge  D 520 580 680 766 866 966

Code 2.21.23200 2.21.33600 2.21.34600 2.21.45000 2.21.46000 2.21.47000
kg 17 32 35 52 56 61

LISTENPREIS € 1.009 1.254 1.390 1.609 1.752 1.901
ANGEBOTSPREIS € 750 950 1.100 1.300 1.400 1.500

XL Schraubstock
mit Serienausstattung +

Art.150
Prisma
Aufsatzbacke

Art.138
Winkel
Aufsatzbacke

Art.217
Bewegliche
Prismabacke

Art.230S
Geriffelte
Aufsatzbacke

Art.313
Magnetische
Parallelzulagen

(Einfachspannen)

Art.1A

Art.21

5 JAHRE GARANTIE

EINSPARUNGEN VON BIS ZU 26 %

GRATIS :               Set mit 4 Spannpratzen Art. 298 + n.4 T-Nutensteinen Art.287
* Bei Bestellung gewünschte Nutenbreite angeben

STANDARD FLEX
Innovatives Kammsystem für schnellen Wechsel der Aufsatzbacken!
FÜR VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTREN

XL
Schraubstöcke mit wesentlich längerer Basis als Art 1.A
FÜR VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTREN

20% Rabatt auf Zubehör - Nur in Verbindung mit einer Schraubstockbestellung

20% Rabatt auf Zubehör - Nur in Verbindung mit einer Schraubstockbestellung

Typ 2 3 4 5
Basislänge D 160 230 240 300

Code 1.80.23160 1.80.33230 1.80.43250 1.80.53300
kg 3,4 8,2 11,5 20

LISTENPREIS € 174 236 275 439

Art.51

+ Art.51Art.1/1A

GRATIS:                        Set mit 4 Spannpratzen Art.298 + 2 Nutensteinen Art.297

Typ Art.600 / Art.600W Art.606

mm B   C D W A1mm Code LISTENPREIS
 €

ANGEBOTSPREIS 
€ A2mm Code LISTENPREIS

 €
ANGEBOTSPREIS 

€

1
20kN

32/25 50 300 49 4x8 6.60.01300 1.059 699 3x19 6.60.61300 1.604 1.150
32/25 50 400 49 4x33 6.60.01400 1.151 799 4x23 6.60.61400 1.671 1.250
32/25 50 500 49 4x58 6.60.01500 1.254 899 4x48 6.60.61500 1.773 1.350
32/25 50 600 49 4x83 6.60.01600 1.367 999 4x73 6.60.61600 1.886 1.450
32/25 50 700 49 4x108 6.60.01700 1.529 1.099 4x97 6.60.61700 2.050 1.550

2
30kN
NEU

40 75 400 74 4x12 6.60.02400 1.379 1.019 3x28 6.60.62400 1.997 1.450
40 75 500 74 4x37 6.60.02500 1.481 1.149 4x24 6.60.62500 2.101 1.550
40 75 600 74 4x62 6.60.02600 1.595 1.249 4x49 6.60.62600 2.217 1.650
40 75 700 74 4x87 6.60.02700 1.708 1.349 4x74 6.60.62700 2.331 1.750
40 75 800 74 4x112 6.60.02800 1.862 1.449 4x99 6.60.62800 2.495 1.850
40 75 900 74 4x137 6.60.02900 2.027 1.649 4x124 6.60.62900 2.661 1.950

3
40kN

60 100 700 99 4x59 6.60.03700 1.976 1.549 4x44 6.60.63700 2.693 2.050
60 100 800 99 4x84 6.60.03800 2.139 1.649 4x69 6.60.63800 2.858 2.150
60 100 900 99 4x109 6.60.03900 2.306 1.849 4x94 6.60.63900 3.023 2.350
60 100 1000 99 4x134 6.60.03100 2.527 2.049 4x119 6.60.63100 3.244 2.550

   GRATIS:                              Set mit 6 Spannpratzen Art.298Schraubstock mit Serienausstattung: 4 einstellbare Werkstückanschläge,
2 Positionier-Nutensteine (16mm) und Spannschlüssel +

+0
 -0,02

W

A1

C

B

D

Art.605
Feste und
Bewegliche Backen

Art.600

Art.600W Art.609 
Stufen-
SpannbackeA2

W

Art.606

5 JAHRE GARANTIE

EINSPARUNGEN VON BIS ZU 34 %

MODULAR ELEMENTE
Modular Element (Basis für bewegliche Spannbacke) für Art.1  Art. 1A

MULTIFLEX
Je nach Größe können 1 bis 19 Werkstücke gespannt werden!

FÜR VERTIKAL-UND HORIZONTAL BEARBEITUNGSZENTREN

Spannbacken Art.1/1A sind nicht im Angebot enhalten. Müssen seperat eworben werden oder vorhanden sein. 
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5 JAHR GARANTIE

EINSPARUNGEN VON BIS ZU 23 %

Lieferumfang: 1 Spannschlüssel, 1 kalibrierter Zentrierzapfen oder
Einzugszapfen für Z.P., 2 Positionier-Nutensteine und 2 Zentrier-Nutensteine +

W

D

B
C

4mm

A

E

W
Tipo 1

Typ 2&3

H

A

Art.650

Art.651H

Spezielle GRIP-Einsätze für viele Materialien

Von Einzel- bis 
Doppelspannung

Typ 1 -  12kN 2 -  22kN 3 -  32kN 

Backenbreite W 50 88 123

Max. Spannweite A 54 94 134 96 136 176 216 133 183 233 283 333

Gesamthöhe B 65 65 89

Basishöhe C 45 38 57

Basisbreite D 79,9 89,9 124,9

Basislänge E 80 120 160 120 160 200 240 160 210 260 310 360

Kg 1,9 2,7 3,4 3,6 4,4 5,2 5,8 9,1 10,9 12,8 14,8 17

Code 7.65.01080 7.65.01120 7.65.01160 7.65.02120 7.65.02160 7.65.02200 7.65.02240 7.65.03160 7.65.03210 7.65.03260 7.65.03310 7.65.03360

LISTENPREIS € 684 789 894 841 946 1.051 1.156 1.366 1.576 1.787 2.102 2.312

ANGEBOTSPREIS € 599 699 799 699 799 899 999 1.199 1.299 1.499 1.799 1.999

H Typ 1 2 3

Min A 80 120 160 120 160 200 240 160 210 260 310 360

50

Code 7.65.1H1080
/050

7.65.1H1120
/050

7.65.1H1160
/050

7.65.1H2120
/050

7.65.1H2160
/050

7.65.1H2200
/050

7.65.1H2240
/050

7.65.1H3160
/050

7.65.1H3210
/050

7.65.1H3260
/050

7.65.1H3310
/050

7.65.1H3360
/050

LISTENPREIS € 363 432 516 516 516 516 639 599 599 921 955 1.104

ANGEBOTSPREIS € 300 350 400 400 400 400 500 500 500 750 750 900

75

Code 7.65.1H1080
/075

7.65.1H1120
/075

7.65.1H1160
/075

7.65.1H2120
/075

7.65.1H2160
/075

7.65.1H2200
/075

7.65.1H2240
/075

7.65.1H3160
/075

7.65.1H3210
/075

7.65.1H3260
/075

7.65.1H3310
/075

7.65.1H3360
/075

LISTENPREIS € 373 453 545 545 545 545 680 638 638 973 1.008 1.167

ANGEBOTSPREIS € 300 350 450 450 450 450 550 500 500 800 800 950

10
0

Code 7.65.1H1080
/100

7.65.1H1120
/100

7.65.1H1160
/100

7.65.1H2120
/100

7.65.1H2160
/100

7.65.1H2200
/100

7.65.1H2240
/100

7.65.1H3160
/100

7.65.1H3210
/100

7.65.1H3260
/100

7.65.1H3310
/100

7.65.1H3360
/100

LISTENPREIS € 384 474 575 575 575 575 722 676 676 1.028 1.062 1.231

ANGEBOTSPREIS € 300 400 450 450 450 450 600 550 550 800 900 1.000

Glatt +
rauh

Mittelbacke Grip
(1,5mm)

Grip
2mm

Grip
11mm

Schwalben-
schwanz

Art.650SArt.650X Art.650T G01 Art.650T G02 Art.650T G11 Art.650R

GRATIS:                     1 Paar Spanneinsätze G01+Magnetisch Werkstückanschlag 370EM

Für weiche Materialien und 
Endbearbeitung

Für Standardspannen gehärteter 
Werkstücke

Für gehärteter 
Werkstücke

Für weiche Werkstücke Schwalbenschwanz-
spannung

COMPACTGRIP
Selbstzentrierende Schraubstöcke mit auswechselbaren Spannbacken
FÜR 5-ACHS-BEARBEITUNG

COMPACTGRIP
Konsolen für selbstzentrierende Schraubstöcke Art.650 
FÜR 5-ACHS-BEARBEITUNG

WINKELKÖPFE INTEGRAL

Maximale Festigkeit und Steifigkeit
Mit und ohne innere Kühlmittelzufuhr.

Classic
Line

MADE IN ITALY
ATC SERIES  (Für automatischen Werkzeugwechsel)

Typ 1 (Ø90)

Modell ER Rpm
Max Nm LISTEN

PREIS €
Lange

Ausführungen
LISTEN
PREIS €

9.G90.05000 ER-8 10.000 4 3.030 -

9.G90.07000 ER-11 10.000 5 3.540 3.703
9.G90.10000 ER-16 10.000 10 2.865 3.581
9.G90.16000 ER-25 8.000 24 3.493 4.305
9.GMU.13000 ER-20 4.000 6 3.890 -

9.GMU.16000 ER-25 4.000 18 4.093 -

Typ 2 (Ø110)

9.G90.20000 ER-32 4.000 40 3.693 4.616

9.GMU.20000 ER-32 4.000 32 4.384 -

Typ 3 (Ø170)

9.G90.S40000
ISO / 
CAT / 
BT40

4.000 140 5.321 6.518

ATC SERIES (Für automatischen Werkzeugwechsel)

Typ 1 (Ø102)

Modell ER Rpm
Max Nm LISTEN

PREIS €
Lange

Ausführungen
LISTEN
PREIS €

9.FS9.03000 6023E 8.000 2 4.540 5.065
9.FS9.04000 600E 8.000 3,5 4.195 4.860
9.F90.07000 ER-11 10.000 6 3.333 3.690
9.F90.10000 ER-16 10.000 11 2.760 3.425
9.F90.16S00 ER-25 8.000 27 3.390 -
9.FMU.10000 ER-16 8.000 9 3.544 -
9.FMU.16000 ER-25mini 6.000 15 3.800 -

Typ 2 (Ø128)

9.F90.16000 ER-25 5.000 46 3.400 4.222

9.F90.20000 ER-32 3.500 85 3.800 5.000

Typ 3 (Ø157)

9.F90.S4000 ISO / 
CAT / BT40 2.500 135 4.400

-

-

9.FMU20000 ER-32
mini 4.000 48 4.911 -

SCHNITTSTELLE NACH WAHL
(Capto & Km nicht enthalten)

STOP
BALOCK

+ &

BT40 
Standard
Aufnahme 
inclusive

WINKELKÖPFE
Für vertikal, horizontal und 5Achs Bearbeitungszentren 

WINKELKÖPFE MODULAR

Ein Kopf für viele Maschinen
Mit und ohne innereKühlmittelzufuhr.

Evolution
Line

MADE IN ITALY

€ 350,00

1 JAHRE GARANTIE

SONDERANGEBOT SCHNITTSTELLEN
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2.160 Fächer auf 1,5 m2 

Rund 10 Sekunden pro Zugriff

Nahtlose Integration in Ihre Fertigung

Ab 15 Euro pro Fach 

5 Jahre Updates garantiert

StoreManager 
Pro

StoreManager 
Start

Automatische Werkzeugverwaltung  
Übersicht StoreManager Systeme 

Der StoreManagerPro ist ein echtes Raumwunder.

Es kann zwischen 4 Fächergrößen gewählt werden,

die individuell aufgeteilt und belegt werden können.

So schnell hat der Bediener das gewünschte Werkzeug 

im Schnitt griffbereit.

Von den StoreManagern profitieren Sie langfristig. Mindes-

tens 5 Jahre bekommen Sie regelmäßige Updates für das 

System im Rahmen unseres Wartungs- und 

Support- Vertrags. 

Die StoreManager bieten ein hervorragendes 

Preis-Leistungsverhältnis. 

Mit Schnittstellen zu allen gängigen ERP- und Werkzeugverwaltungs-

systemen sind die StoreManager einfach in bestehende Prozessstruk-

turen zu integrieren. Fehlen Schnittstellen, passen wir das System 

schnell und günstig für Sie an .

Datenimport

0 % Fehlbestand

Garantierte Einzelentnahmen

100 % Zugriffskontrolle und  
Kostentransparenz

DUOFLEX

24/7 Verfügbarkeit

Variabel und modular

StoreManager  
Locker 

Mit der Übernahme bestehender Werkzeugdaten in das 

StoreManager-System erleichtern wir Ihnen den Start mit 

Ihrem neuen Werkzeugautomaten.

Die Schränke können mit 4 Fächergrößen individuell 

konfiguriert werden. Falls der Platz irgendwann nicht mehr aus-

reicht, kann das System um weitere Schränke ergänzt werden.

Durch Bestandswarnungen bei Unterschreitung der 

Mindestbestände und automatischer Bestellung bzw. 

Bestellvorschläge, sind Maschinenstillstände aufgrund 

fehlender Werkzeuge ausgeschlossen.

Praktisch, gerade im Mehrschichtbetrieb: Es kann 

jederzeit auf die benötigten Werkzeuge zugegriffen 

werden.  

Dank der garantierten Einzelentnahme haben Sie 

den vollen Überblick.

Es öffnet sich immer nur das vorher ausgewählte 

Fach  -  keine anderen Entnahmen sind möglich. 

So wird wirklich jede einzelne Entnahme

 rückverfolgbar. 

Vorstellungsvideo 
StoreManager Systeme 

https://qrco.de/bcTLK2


// 87// 86

LOCKER –  
VIEL PLATZ BIS  
INS LETZTE FACH.

StoreManagerLOCKER  

Eckdaten
 

System in 2- und 4-reihiger Ausführung

Erhältlich in 800 und 1100 mm Breite

Optionen:

–  Lademöglichkeit im Fach

–  Netzwerkanschluss im Fach

–  Beleuchtete Fächer

–  Sichtfenster

–  Farbwahl nach RAL

Flexible Zahlungsmodalitäten stehen 
zur Verfügung. Bitte sprechen Sie uns an.

Optionaler Zusatzservice

Arbeitsmaterial und Betriebsmittel sicher verwahren im StoreManagerLOCKER

Mit dem StoreManagerLOCKER bieten wir Ihnen ein sehr variables Warenausgabesystem.  

Durch die unterschiedlichen, nahezu frei kombinierbaren Fachgrößen kann er sehr gut an individuelle Kundenbedürfnisse  

angepasst werden. Dadurch ist er ideal für die Lagerung von sperrigen Artikeln wie Elektrowerkzeugen, Schutzausrüstung und 

hochwertigen oder einzigartigen Werkzeugen geeignet. Eine direkte Lademöglichkeit oder ein Netzwerkanschluss können in 

jedes Fach integriert werden.

Mit dem StoreManagerLOCKER profitieren Sie von einer reibungslosen Werkzeugverwaltung,  -nachverfolgung und -wiederbes-

chaffung – und damit von effizienteren internen Produktionsprozessen. Das modulare System bietet Ihnen viele Anpassung-

smöglichkeiten bei der Software und bei der  Konfiguration, die Ihnen zur kontrollierten Einzelentnahme mit  

Rücklagermöglichkeit zur Verfügung stehen. 

Die Bedienung ist mit der Master-Version (PC, Touch Screen und Barcodescanner) am System  

selbst möglich. Ein StoreManagerLOCKER kann aber auch problemlos an ein bestehendes StoreManager Mastermodul als 

 Erweiterung angebunden werden.

VIELSEITIGE VORTEILE 
des StoreManagerLOCKER

Individueller Aufbau aus 16 unterschiedlichen 
 Klappengrößen

Lademöglichkeit im Fach

Viele Fächer auf kompakter Stellfläche

Hohe Fachbelastung

Schulung von mind. einem 
Arbeitstag bei Ihnen vor Ort

Inbetriebnahme des StoreManagerLOCKER 
durch Fachpersonal

Einspielung Ihrer Datenbank  
(gem. vorbereiteter Excel-Tabelle)

N NEU
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VERZICHT VON  
KÜHLSCHMIERSTOFFEN

BIS ZU 5-FACH 
HÖHERE STANDZEITEN

GRATFREIE 
BEARBEITUNG 

WASCHEN DER  
PROFILE ENTFÄLLT 

NACHHALTIGE 
ZERSPANUNG

ARBEITNEHMER-
SCHUTZ 

TROCKENE
SPÄNE

GRATFREI

BEARBEITUNG BEREITS 
ELOXIERTER BAUTEILEELOXIERT

DESERT CUT ®

Desert Cut 
Trockenbearbeitung von
Aluminium Profilen  

IHRE VORTEILE 

TROCKENBEARBEITUNG VON ALUMINIUMPROFILEN

// 88
Weitere Informationen finden Sie unter www.desert-cut.com

Sonderwerkzeuge   
Metall Kofler GmbH 

Made in Austria 

Additive Fertigung 

Mit der additiven Fertigung wagen wir einen Schritt in Richtung 
Zukunft, um „Future Tools“, die herkömmlich nicht hergestellt 
werden können, additiv zu fertigen.

ZEISS und ZOLLER 
Messmaschinen 

Um unseren Kunden die beste Qualität anbieten zu können, 
setzen wir auf Messmaschinen von ZEISS und ZOLLER.

Moderner Maschinenpark

Äußerste Präzision, kürzeste Fertigungszeiten und höchste
Positionier- und Wiederholgenauigkeit stellen die Anforderungen 
dar, die mit unserem hochwertigen Maschinenpark erfüllt werden 

können.

Sonderwerkzeuge

Seit 50 Jahren haben wir uns auf die Entwicklung, die Herstel-
lung und den Vertrieb von Zerspanungswerkzeugen jeglicher 
Art spezialisiert. An unserem Standort in Fulpmes fertigen wir 
Sonderwerkzeuge nach Kundenwunsch in höchster Qualität. 

www.desert-cut.com


Ihr Partner für moderne Zerspanung und 
Maschinenausrüstung 

Metall Kofler GmbH
Industriezone B14 
AT-6166 Fulpmes 

office@mkofler.at
www.mkofler.at 
Tel.: +43 (0)5225 62712

https://www.mkofler.at/arno
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