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Schlichtfréser, Kopierfraser,
Hochleistungsfraser, Kordelfraser,
Trochoidalfrdser und Standardbohrer

Gewindebobhrer fiir:
Stahl, Uni, rostfreie Stahle, Aluminium,
hochfeste Stahle und Guss
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lnom Ubersicht und Einsatzempfehlung
INOVATOOLS - German Tools Group

GERMAN TOOLS GROUP

HSC - Kopierfraser

Standard - Schlichtfrdser
HPC - Hochleistungsfrédser

i
il

1.741 1.743 1.390
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ARNO "OKofler BLCIEEE Loz ARNO " Kofler

Ubersicht und Einsatzempfehlung [ VHM - Schaftfraser 351 O]
INOVATOOLS - German Tools Group e Standard - Schiichtfraser O ﬁ'
S e— -

‘ L2

L1

Standarbohrer

Werkzeugdaten

T T
, 2 i
RIEIEL ) w ) = A2l b e
D1 D2

-
L2 L1 z Brutto Preis TP 2023 Brutto Preis TP 2023
h9 h6é Listenpreis BLANK Listenpreis TIALN
- .00

MTC - Kordelfrdaser
TSC - Trochoidalfrdser

. 1,00 6,00 4 57 3 351.010... - = 25:36 15,18
Artikel 953.1 953.2 591 592 593 595 751 752 753 150 6.00 4 57 3 351.015 ) 00 ) ) 25398 1518
2,00 6,00 6 57 3 351.020... .09 .00 2454 12,91 2530 15,18
Seite 54 54 55 55 56 56 58 61 64 2,50 6,00 6 57 3 351.025... .09 .00 24,54 12,91 25.30 15,18
3,00 6,00 7 57 3 351.030... .09 .00 2954 12,91 2530 15,18
Zahnezah 34 36 5 5 5 4 9 ) 9 3,50 6,00 8 57 3 351.035... - .00 - - 2530 15,18
4,00 6,00 8 57 3 351.040... .09 .00 2454 12,91 25.30 15,18
) ) 4,50 6,00 10 57 3 351.045... .09 .00 24.54 12,91 25.30 15,18
Stirngeometrie/ , ) 3 ) ; ,
Eissatzlén . % % % % % % 3xD 3xD 5xD 5,00 6,00 10 57 3 351.050... .09 .00 2454 12,91 2530 15,18
9 5,50 6,00 10 57 3 351.055... - .00 - - 2530 15,18
) 6,00 6,00 10 57 3 351.060... .09 .00 2454 12,91 25.30 15,18
Beschichtun TIALN | | TIALN VAROCON; VAROCON; 'VAROCON, !VAROCON VAROCON: VAROCON, ‘VAROCON 2 : > 2 > :
¢ [__J [__J [__J [__J [__J [__J [__J 6,50 8,00 16 63 3 351.065... .09 .00 2530 15,18 3037 18,22
7,00 8,00 16 63 3 351.070... .09 .00 2530 15,18 30,37 18,22
High Performance/ ’ ’ ’ ’ ’ ’
e S8 17 (7 ) 0 (R (R (R | R 2 [ o s 1 e s om0 o s mn e tem
8,00 8,00 19 63 3 351.080... .09 .00 25:36 15,18 3162 18,97
9,00 10,00 19 72 3 351.090... - .00 - - 50:60 30,36
o o ® O L | 10,00 10,00 19 72 3 351.100... 09 .00 43:04 25,81 50.60 30,36
12,00 12,00 22 83 3 351.120... .09 .00 6074 36,43 72:40 43,26
4';[‘5(5 O O 14,00 14,00 22 83 3 351.140... .09 .00 75:90 45,54 88:56 53,14
16,00 16,00 26 92 3 351.160... .09 .00 98,67 59,20 44763 70,58
HRC 20,00 20,00 32 104 3 351.200... - .00 = = 48344 110,05
55-60
e VHM - Schaftfraser
—— Standard — Schlichtfréser 936.2...
GG(G) @ | © ) O ® OlNe Y '
D2 D1 INocuT
AU Schnittdaten
@) © OCNN® —L
NE L2
Kunststoff L L1
plastic
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
GFK/CFK Silp — = U
] [T
2 2 ] = s :
Graphit
D1 D2 L2 L1 z ' l Preis TP 2023 Preis TP 2023
- h10 hé HA - TIALN HB - TIALN
VA O ©c e O e | 6,00 6,00 13 57 6 936.206... .00 10 15,06 16,11
8,00 8,00 19 63 6 936.208... .00 10 20,41 21,47
III#%EL O @ O b JdE 10,00 10,00 22 72 6 936.210... .00 10 28,47 30,05
12,00 12,00 26 83 6 936.212... .00 10 40,03 41,62
B 16,00 16,00 32 92 6 936.216... .00 10 68,33 70,52
e o
= 16,00 16,00 65 120 6 936.21601... .00 10 104,71 106,9
20,00 20,00 38 104 8 936.220... .00 10 104,48 107,11
P N H N NW NW N N N N 20,00 20,00 75 135 8 936.22001... .00 10 181,91 184,54




ARNO S Kofler BRI

VHM - Schaftfraser [l
- Standard — Schlichtfraser 114... @
E r ':.-
'y INOCUT
D2 I D1 Schnittdaten
o 12

‘4—»
‘ L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
DIN 6527
EREENEE - e

L2 L1 z Brutto Preis TP 2023
h9 h6 Listenpreis TIALN

2,00 6,00 7 57 4 114.020.00 245t 12,90
3,00 6,00 8 57 4 114.030.00 25;:30 15,18
3,50 6,00 10 57 4 114.035.00 25:30 15,18
4,00 6,00 1" 57 4 114.040.00 25;36 15,18
5,00 6,00 13 57 4 114.050.00 25;308 15,18
6,00 6,00 13 57 4 114.060.00 25:30 15,18
7,00 8,00 16 63 4 114.070.00 3445 20,49
8,00 8,00 19 63 4 114.080.00 3445 20,49
9,00 10,00 22 73 4 114.090.00 5487 31,12
10,00 10,00 22 72 4 114.100.00 5487 31,12
11,00 12,00 26 83 4 114.110.00 2410 43,26
12,00 12,00 26 83 4 114.120.00 246 43,26
13,00 14,00 26 83 4 114.130.00 44430 66,78
14,00 14,00 26 83 4 114.140.00 444536 66,78
15,00 16,00 32 92 4 114.150.00 434,68 80,45
16,00 16,00 32 92 4 114.160.00 434,08 80,45
18,00 18,00 32 92 4 114.180.00 4834+ 110,04
20,00 20,00 38 104 4 114.200.00 208+ 125,23
VHM - Schaftfraser
- Standard — Schlichtfréser 928...
EFx45°
INOCUT

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
CREEWEEE s e
- Xyz

L1 EF Z Artikel-Nr. Preis TP 2023
h10 hé TIALN

2,00 6,00 8 57 0,05 4 928.002.00 11,82
3,00 6,00 14 57 0,05 4 928.003.00 11,82
4,00 6,00 18 57 0,10 4 928.004.00 11,82
5,00 6,00 20 57 0,10 4 928.005.00 15,30
6,00 6,00 22 57 0,10 4 928.006.00 16,70
8,00 8,00 30 63 0,15 4 928.008.00 20,88
10,00 10,00 33 72 0,15 4 928.100.00 30,63
12,00 12,00 34 83 0,20 4 928.120.00 40,34
16,00 16,00 38 92 0,20 4 928.160.00 72,36
20,00 20,00 47 104 0,30 4 928.200.00 104,37

Inovalools

e ARNO | ©Kofler

m VHM - Schlichtfraser Starmax Super Finish Oy O]
——  Standard — Schlichtfraser 736... @
. E = o)
D3 ¢ EFx45 1TV NOCUT
st . Schnittdat
Sm— R R e

CHOICE :

| L2

L3

u

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
EE0E - ZEE"
@@ EE0E - w

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF z Artikel-Nr. Brutto Preis TP 2023
h9 h6é Listenpreis ALTIN

3,00 6,00 8 57 - - 0,05 5 736.030.00 4427 26,56
3,00 6,00 8 57 2,80 1 0,05 5 736.031.00 4958 29,75
4,00 6,00 8 57 - - 0,10 6 736.040.00 4427 26,56
4,00 6,00 8 57 3,70 16 0,10 6 736.041.00 49-58 29,75
5,00 6,00 10 57 - - 0,10 6 736.050.00 4427 26,56
5,00 6,00 10 57 4,70 18 0,10 6 736.051.00 4958 29,75
6,00 6,00 13 57 - - 0,10 6 736.060.00 4427 26,56
6,00 6,00 22 65 5,50 29 0,10 6 736.061.00 681+ 40,90
8,00 8,00 19 63 - - 0,10 6 736.080.00 54:39 32,63
8,00 8,00 28 80 7,50 44 0,10 6 736.081.00 9449 54,89
10,00 10,00 22 72 - - 0,10 6 736.100.00 8FH2F 52,36
10,00 10,00 32 100 9,50 60 0,10 6 736.101.00 422-69 73,61
12,00 12,00 26 83 - - 0,10 6 736.120.00 44638 69,83
12,00 12,00 40 100 11,50 55 0,10 6 736.121.00 4724 88,35
16,00 16,00 32 92 - - 0,20 6 736.160.00 2084 125,23
16,00 16,00 50 115 15,50 67 0,20 6 736.161.00 268595 161,37
20,00 20,00 42 104 - - 0,20 6 736.200.00 29426 178,35
20,00 20,00 62 125 19,50 75 0,20 6 736.201.00 I3 202,64
25,00 25,00 42 110 - - 0,20 6 736.250.00 456,63 273,98

m VHM - Bohrnutenfraser ElipEE
— Standard — Schlichtfraser 924.6... )

[= i3

INOCUT

D2 D1 Schnittdaten

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
FEIELOEE- = e
e

z L B U B 5 preisTP23 [ PreisTP23 [ Preis TP23 [ Preis TP23
h10 hé M W m w HA-BLANK [ HB-BLANK [/ HA-TIALN 5 HB-TIALN
3,00 6,00 12 50 4 924.603... d 11,13 12,18 12,34 13,38
4,00 6,00 15 50 4 924.604... .09 .19 .00 .10 11,13 12,18 12,34 13,38
5,00 6,00 20 60 4 924.605... 09 19 00 .10 14,68 15,72 15,95 17,00
6,00 6,00 20 60 4 924.606... 09 19 00 10 16,06 17,11 17,40 18,45
8,00 8,00 25 70 4 924.608... .09 19 .00 .10 20,23 21,28 21,53 22,58
10,00 10,00 30 ) 4 924.610... 09 19 00 .10 28,83 30,41 30,74 32,33
12,00 12,00 30 90 4 924.612... 09 19 00 .10 35,80 37,38 40,91 42,49
16,00 16,00 50 110 4 924.616... .09 19 .00 .10 69,44 71,64 73,46 75,65

20,00 20,00 655 110 4 924.620... .09 19 .00 .10 100,43 103,06 106,42 109,05




Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

ARNO | ©Kofler

m VHM - ALU-Cutter

—  otandard — Schlichtfraser

EisiE
945... %

D3¢ INOCUT
Schnittdaten

A

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
j (==
Kunsistoff ~ ALU
(080 2 = I vls Ik ZIs!
D1 D2 L2 U D3 L3

N

L P L LR [ Preis TP 23 [ Preis P23 [ Preis P23 || Preis TP 23
[ S 8 o |8 STHA-BLANK (5 HB-BLANK = HA-ZIN || HB-ZN
.00 .10 M .19

Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP

m VHM - Minikopierfraser
- HSC - Kopierfraser

D3 ER
v L Y
) e— L
N L2
L
L3

;

L1

583 3
- ﬁ'

INOCUT
Schnittdaten
ahnlich Art 559

Auslaufartikel
Nur noch Restbesténde verfiighar

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m

h10 hé
3,00 6,00 12 38 - - 3 945.030... 17,53 18,58 22,78 23,83
4,00 6,00 15 54 3,80 18 3 945.040... .00 .10 i 19 17,53 18,58 22,78 23,83
5,00 6,00 15 54 4,80 18 3 945.050... .00 .10 i 19 17,53 18,58 22,78 23,83
6,00 6,00 16 57 5,80 21 3 945.060... .00 .10 Nk 19 19,48 20,52 24,79 25,85
8,00 8,00 22 64 7,80 28 3 945.080... .00 .10 M 19 29,22 30,26 36,81 37,85
10,00 10,00 25 73 9,70 33 3 945.100... .00 .10 1 19 38,40 39,98 48,45 50,03
12,00 12,00 28 84 11,70 39 3 945.120... .00 .10 Ny 19 52,59 54,18 65,16 66,74
16,00 16,00 35 93 15,70 45 3 945.160... .00 .10 Nl 19 80,71 82,90 98,67 100,86
20,00 20,00 40 104 19,70 54 3 945.200... .00 .10 i .19 133,29 135,93 154,31 156,95
25,00 25,00 45 121 24,00 65 3 945.250... .00 .10 1 19 219,84 225,98 252,98 259,13

VHM - Vollradiusfraser
— HSC - Kopierfréser

p R
S
L2
| ]

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m

664...

INOCUT
Schnittdaten

FREDBELERE
D1 D2 L2 L1 D3
h9 hé
1,00 4,00 1,50 54 0,95
1,00 4,00 1,50 54 0,95
1,50 4,00 2,20 54 1,44
1,50 4,00 2,20 54 1,44

2,00 4,00 2,50 54 1,92
2,00 4,00 2,50 54 1,92
3,00 4,00 3,00 54 2,90
3,00 4,00 3,00 54 2,90
4,00 4,00 4,00 54 3,90
Radiustoleranz
rp max + 0,01
-0,01

m VHM - Minikopierfraser
- HSC - Kopierfréser

D2

D3
i
T A

L

L1

R
:.—-/Di
L2
L3

R

0,10
0,10
0,15
0,15
0,20
0,20
0,30
0,30
0,40

HRC
5
El

Z

N NNNDNDNDNDDNDDN

583.010.00 15,53
583.020.00 16,00
583.030.00 16,35
583.040.00. 16,70
583.050.00 17,04
583.060.00 17,51
583.070.00 17,86
583.080.00 18,22
583.090.00 18,57
1

=

584. | 1} ﬁ

E r 'I.'-

INOCUT
Schnittdaten
hnlich Art 559
Auslaufartikel

Nur noch Restbesténde verfiigbar

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m

[]{@][Z]E L] (=] s [ Az
D1 D2 L2 L1 R z Brutto Preis TP 2023
fg;gg hé Listenpreis TIALN
3,00 3,00 6 50 1,50 2 664.030.00 29:85 17,91
4,00 4,00 8 54 2,00 2 664.040.00 46748 24,29
5,00 5,00 10 54 2,50 2 664.050.00 43;64 25,80
6,00 6,00 12 54 3,00 2 664.060.00 4427 26,56
8,00 8,00 14 58 4,00 2 664.080.00 56;60 30,36
10,00 10,00 18 66 5,00 2 664.100.00 76,82 42,49
12,00 12,00 22 73 6,00 2 664.120.00 4366+ 81,96
14,00 14,00 26 75 7,00 2 664.140.00 499,86 119,92
16,00 16,00 30 82 8,00 2 664.160.00 24414 146,48
18,00 18,00 34 84 9,00 2 664.180.00 28839 173,04
20,00 20,00 38 92 10,00 2 664.200.00 38 191,26

D1

=
L2

HRC
45-65

z

D2 L1 D3 L3 R Artikel-Nr. Preis TP 2023
h9 hé
1,00 4,00 0,80 54 0,95 5 0,50 2 584.010.00 15,53
1,00 4,00 0,80 54 0,95 8 0,50 2 584.020.00 16,00
1,50 4,00 1,20 54 1,44 5 0,75 2 584.030.00 16,35
1,50 4,00 1,20 54 1,44 8 0,75 2 584.040.00. 16,70
2,00 4,00 1,50 54 1,92 6 1,00 2 584.050.00 17,04
2,00 4,00 1,50 54 1,92 10 1,00 2 584.060.00 17,51
3,00 4,00 2,50 54 2,90 8 1,50 2 584.070.00 17,86
3,00 4,00 2,50 54 2,90 15 1,50 2 584.080.00 18,22
4,00 4,00 3,20 54 3,90 15 2,00 2 584.090.00 18,57
Radiustoleranz
p max +0,01

-0,01




ARNO "OKofler BLCIEEE Loz ARNO " Kofler

m VHM - UNI-Hochleistungsfraser

—— HPC - Hochleistungsfréser 1.741... VHM-INOX-HOCHLEISTUNGSFRASER
RS’ INOCUT HPC - Hochleistungsfraser
L b Schnittdaten
D2 D1
) Ersetzt.Typ 97{3.1 - Neue \(ariante . .
| . .2 mit optimierter Beschichtung #@ Fuir INOX- und Titan-Werkstoffe

Ungleich gedralit
Schruppen und Schlichten
mit nur einem Werkzeug

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
JE] 5L L[] [ [ ] r &/
Al o [ k=
D D2 L2 L1 EF

i

N

1 M M Preis TP 2023 |-} Preis TP 2023 . L

h9 h6 HA - TIALN HB - TIALN B Fir groBe Schnitttiefen
3,00 6,00 6 54 0,10 4 1.741.030... .00 10 14,68 15,72 . .
4,00 6,00 8 54 0,13 4 1.741.040... .00 10 14,68 15,72 @ Hochste Zerspanlelstung
5,00 6,00 9 54 0,18 4 1.741.050... .00 10 14,68 15,72
6,00 6,00 10 54 0,20 4 1.741.060... 00 10 14,68 15,72 B Sehr hohe Laufruhe
8,00 8,00 12 58 0,20 4 1.741.080... .00 10 19,62 20,66
10,00 10,00 14 66 0,20 4 1.741.100... 00 10 26,06 27,64 B Sehr weicher Schnitt
12,00 12,00 16 73 0,30 4 1.741.120... .00 10 36,07 37,64
14,00 14,00 18 75 0,30 4 1.741.140... .00 10 47,62 49,21
16,00 16,00 22 82 0,30 4 1.741.160... .00 10 61,85 64,05 ® Rundlauf < 0’01 mm
18,00 18,00 24 84 0,40 4 1.741.180... .00 10 81,86 84,06
20,00 20,00 26 92 0,40 4 1.741.200... .00 10 90,94 93,58

VHM - INOX-Hochleistungsfraser
wme HPC — Hochleistungsfréser 1.390...
|

D3 EFx45°
INOCUT o
Schnittdaten D2
| -

13 Ersetzt Typ 973.2 und 973.3 - Neue Variante
‘ mit optimierter Beschichtung - L1 -

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m

Werkzeu en Werkzeugempfehlun m | > DIN 6527 INOX |INCONEL

T — il [ () (B[] () (L) [, o] " AL/ Z=s
2l UL e (52 [ Y/ =}

L1, (o) D — 1 1 |

D1 L1 L3

m VHM - UNI-Hochleistungsfraser
wm HPC — Hochleistungsfréser 1.743...

INOCUT
Schnittdaten

Vo
|
L
L
L3

S
\

= EF z m Preis TP 2023 E Preis TP 2023

D2 L2 D3 EF z Artikel-Nr. . "\ Preis TP 2023 | Preis TP 2023 i i 11 HA-VAROCON | HB - VAROCON
h9 h6 m M e HA - TIALN HB - TIALN 3,00 6,00 8 57 2,75 18 0,10 4 1.390.030... .00 .10 22,78 23,83
300 6,00 8 57 280 18 013 4 1.743.030... 00 10 20,23 21,28 400 6,00 " 57 3% 2 013 4 1:390.040.. 00 10 22,78 23,83
400 6,00 11 57 360 21 0,13 4 1.743.040.. 00 10 20,23 21,28 5,00 6,00 L S ECEN 20 I EC20T0507 L Al 221 25183
600 600 .3 T T ET E {743,050, oS o 2023 2128 600 6,00 13 57 550 21 020 4 1.390.060... 00 10 22,78 23,83
600 600 3 o7 ss0 21 o2 4 743,060, ot o 2023 2128 700 800 16 63 650 24 020 4 1.390.070... 00 10 30,86 31,91
800 800 19 63 750 27 020 4 1.743.080... 00 10 28,47 29,53 800 800 19 63 750 27020 4 1.390.080... 00 10 30,86 31,91
1000 1000 22 72 950 32 020 4 1.743.100... 00 10 35,42 37,00 9,00 10,00 20 K ST I U LEEOL L 01 alll U Sl
= o TR T T {743 120, pot o 4.3 s001 10,00 1000 22 72 950 32 020 4 1.390.100... 00 10 42,39 43,97
1400 1400 26 83 1350 42 030 4 1.743.140... 00 10 66,67 68,26 OO ST I ol MCSUN Iooa SO LS00 L0 o 50 S
16,00 1600 32 92 1550 44 030 4 1.743.160... 00 10 75,78 77,97 1200 1200 26 83 M5 38 030 4 1.390.120... 00 10 58,19 59,77
1800 1800 32 92 1750 50 040 4 1.743.180... 00 10 97,14 99,34 1300 14,00 28 SN SO IR UTON ILEE LIl 02 19 68,67 70,25
2000 2000 38 104 1950 54 040 4 1.743.200... 00 10 112,58 115,21 1400 14,00 30 83 1350 42 030 4 1.390.140... 00 10 74,31 75,44
16,00 1600 32 92 1550 44 030 4 1.390.160... 00 10 89,19 91,38
2000 2000 38 104 1950 54 040 4 1.390.200... 00 10 132,19 134,82




ARNO | ©Kofler

m VHM - Schruppfraser
e MTC - Kordelfréser

Werkzeugdaten

s [

D1
h10

4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L1

EEEEE

o}

Werkzeugdaten

z
hé
6,00 1 57 0,15 3
6,00 13 57 0,15 4
6,00 16 57 0,15 4
8,00 16 63 0,15 4
10,00 22 72 0,20 4
12,00 28 83 0,20 4
16,00 32 92 0,25 5
20,00 38 104 0,25 6
VHM - Schruppfraser
MTC - Kordelfrdser
L2

| ) .

L1

h10 h6
3,00 6,00 6 57
4,00 6,00 8 57
5,00 6,00 10 57
6,00 6,00 16 57
8,00 8,00 16 63
10,00 10,00 22 72
12,00 12,00 26 83
16,00 16,00 32 92
20,00 20,00 38 104

N

A DA DDA OOWWW®W

EFX45°

-I

Werkzeugempfehlung

(] (2] )

Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

953.2...

INOCUT
Schnittdaten

K, e

Artikel-Nr. Preis TP 2023
HA - TIALN

953.204...

953.205...
953.206...
953.208...
953.210...
953.212...
953.216...
953.220...

Werkzeugempfehlung

|Universnl

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

15,80
15,80
17,25
22,60
31,39
45,89
77,10
129,32

953.1...

U |

953.103... 15,06
953.104... .00 .10 15,06
953.105... .00 10 15,06
953.106... .00 10 16,53
953.108... .00 .10 21,87
953.110... .00 10 30,66
953.112... .00 10 45,15
953.116... .00 .10 72,71
953.120... .00 .10 122,02

Preis TP 2023
HB - TIALN

16,85
16,85
18,31
23,65
32,97
47,46
79,29
131,95

INOCUT
Schnittdaten

Artikel-Nr. Preis TP 2023 Preis TP 2023
HA - TIALN HB - TIALN

16,11
16,11
16,11
17,59
22,92
32,24
46,74
74,90
124,65

Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP

ARNO | ©Kofler

m VHM - Dynamikfraser
e [SC - Trochoidalfréser

EFx45°

INOCUT
Schnittdaten
D2 D1
1
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m

\\\‘

D2 L2 L1 D3 L3
h9 hé

Ell 4k o

Brutto Preis TP 2023  Brutto Preis TP 2023
Listenpreis HA-VAROCON Listenpreis HB - VAROCON

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 591.060... 5323 31,94 5427 32,56
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 591.080... .00 .10 72,86 43,72 392 44,35
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5! 591.100... .00 .10 943 58,46 99,64 59,41
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 591.120... .00 .10 426;94 76,15 42848 77,09
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 591.160... .00 .10 496:49 117,90 498,68 119,21
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 591.200... .00 .10 345:24 189,12 3485 190,71
m VHM - Dynamikfraser 1
= TSC - Trochoidalfraser nd 592...
EFx45° INOCUT
I Schnittdaten
L L3
I
A L1
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
ZOEE N EE] l l T
D2 L2 L1 D3 L3 Brutto Preis TP 2023 ~ Brutto Preis TP 2023
h9 hé Llstenprels HA-VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
600 600 18 62 58 25 010 5  592.060.. 38,81 65:73 39,44
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 592.080... .00 .10 8—3:5—1- 50,11 84,56 50,73
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 592.100... .00 .10 468,07 64,84 469,65 65,79
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 592.120... .00 .10 435,69 81,05 436,67 82,00
16,00 16,00 48 108 15,80 55) 0,30 5 592.160... .00 .10 22466 132,64 223;25 133,95
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 592.200... .00 .10 34387 206,32 34649 207,90




Inovalools. e ARNO O Kofler

m VHM - Dynamikfraser

w— TSC - Trochoidalfréser 593... e
D3' Paias INOCUT
I Schnittdaten
DZI [ﬂ
o - L2
I L3 -
B b _

el | ehaugonplbng ] s | : or Typ 751753
e (3] () () (2 (L) (2] Py N INOVATOOLS Spriralbohrer TP
D1 D2 L2 L1 D3

L3 EF Z Artikel-Nr. Brutto Preis TP 2023
h9 hé Listenpreis VAROCON

N

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 593.060.10 473 44,84

8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 593.080.10 95:24 57,12

10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 593.100.10 12628 72,18

12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 593.120.10 45365 91,83

16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 593.160.10 246:99 148,20

20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 593.200.10 374,66 222,64
m VHM - Hybridfraser
w— | SC - Trochoidalfréser

D3 o EFx45° INOCUT
Schnittdaten
02 D1
[ -
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m "Bei Bestellung verschiedener Artikel erhalten Sie den Bohrer mit dem geringsten Preis kostenlos.

[@ o %m ﬁ k % AuRerdem muss auf der Bestellung auf die Aktion hingewiesen werden, um den Naturalrabatt in Anspruch nehmen zu kénnen.
D2 L2 L D3 L3 EF yA

D1 1 Artikel-Nr. M m Brutto Preis TP 2023  Brutto Preis TP 2023
h9 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
.00 .10

6,00 6,00 14 54 - - 0,08 4 595.060 46,65 27,63 At 28,27
6,00 6,00 23 80 560 36 008 4 595.063... .00 .10 68;64 41,18 6969 41,81 I N OVATOO LS VH M - BO H RE R
8,00 8,00 18 60 = = 0,10 4 595.080... .00 .10 69;88 41,93 76;94 42,56
8,00 8,00 32 100 7,50 55 0,0 4 595.083... .00 .10 89740 53,64 96745 54,27
10,00 10,00 22 70 - - 0,10 4 595.100... .00 .10 85,97 51,58 8#55 52,53
10,00 10,00 40 100 950 58 0,90 4 595.103... .00 .10 42463 72,62 422,64 73,57
12,00 12,00 26 83 = = 0,15 4 595.120... .00 .10 89 70,73 947 71,68
12,00 12,00 45 110 11,00 65 0,5 4 595.123... .00 10 456,86 94,08 45838 95,03
16,00 16,00 34 92 - - 020 4 595.160... .00 .10 20755 124,53 26975 125,85
16,00 16,00 55 150 1500 90 020 4 595.163... .00 .10 24483 146,90 247,04 148,22
20,00 20,00 42 104 - - 025 4 595.200... .00 .10 30579 183,47 36843 185,06
20,00 20,00 65 150 19,00 100 0,25 4 595.203... .00 10 376;60 222,00 37263 223,58

1114



ARNO "OKofler BLCIEEE Loz ARNO " Kofler

m VHM - Spiralbohrer 3xD

m VHM - Spiralbohrer 3xD

751...

- Standardbohrer CHOICE Standardbohrer .
. tna=12-1,5%D1 ‘ — i
= =]

o ' 0 Y | Pz 2

-
[ -

L L1 - D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr. l l Preis/Price Preis/Price
‘ m7 h6 HA - VAROCON HB - VAROCON
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung “ 5,70 6,00 28 66 751.057... .00 10 35.03 22,77 36:40 23,47
: , 7 = - = 5,80 6,00 28 66 751.058... .00 10 3583 22,77 3616 23,47
P Ui Z%A 5,90 6,00 28 66 751.059... .00 10 35.03 22,77 36:10 23,47

D1 D2 L2

6,00 6,00 28 66 751.060... .00 .10 3563 22,77 36;16 23,47

-

L1 Artikel-Nr. M M Preis/Price Preis/Price 6,10 8,00 34 79 751.061... .00 10 4433 26,86 42:39 27,55
m7 h6 HA - VAROCON HB - VAROCON 6,20 8,00 34 79 751.062... .00 10 4433 26,86 42339 27,55
1,00 4,00 7 45 751.010... 00 _ 35-63 22,77 - - 6,30 8,00 34 79 751.063... .00 .10 4433 26,86 4239 27,55
1,10 4,00 7 45 751.011... 00 - 35-03 22,77 _ N 6,40 8,00 34 79 751.064... .00 .10 4433 26,86 42-39 27,55
1,20 4,00 7 45 751.012... .00 - 3503 22,77 - - 6,50 8,00 34 79 751.065... .00 .10 4433 26,86 4239 27,55
1,30 4,00 7 45 751.013... .00 - 35.03 2277 - - 6,60 8,00 34 79 751.066... .00 .10 44-33 26,86 42739 27,55
1,40 4,00 7 45 751.014... .00 - 3563 22,77 - N 6,70 8,00 34 79 751.067... .00 .10 4433 26,86 42:39 27,55
1,50 4,00 14 55 751.015... .00 - 3563 22,77 - - 6,80 8,00 34 79 751.068... .00 10 4433 26,86 4239 27,55
1,60 4,00 14 55 751.016... .00 - 3563 22,77 - - 6,90 8,00 34 79 751.069... -00 10 4133 26,86 42:39 27,55
1,70 4,00 14 55 751.017... 00 - 3563 22,77 R R 7,00 8,00 34 79 751.070... .00 .10 4433 26,86 42;39 27,55
1,80 4,00 14 55 751.018... 00 - 3503 22,77 - N 7,10 8,00 41 79 751.071... .00 .10 4433 26,86 42;39 27,55
1,90 4,00 14 55 751.019... .00 - 3503 22,77 - - 7,20 8,00 41 79 751.072... .00 .10 4433 26,86 4239 27,55
2,00 4,00 20 55 751.020... 00 3 3503 2277 B 3 7,30 8,00 41 79 751.073... .00 10 4433 26,86 4239 27,55
2,10 4,00 20 55 751.021... 00 - 35-03 2277 _ N 7,40 8,00 41 79 751.074... .00 .10 4433 26,86 42:39 27,55
2,20 4,00 20 55 751.022... 00 - 3563 22,77 - R 7,50 8,00 41 79 751.075... .00 .10 433 26,86 42;39 27,55
2,30 4,00 20 55 751.023... 00 - 35-63 22,77 - - 7,60 8,00 41 79 751.076... .00 .10 4433 26,86 4239 27,55
2,40 4,00 20 55 751.024... .00 - 3563 22,77 - - 7,70 8,00 41 79 751.077... .00 10 4433 26,86 4239 27,55
2,50 4,00 20 55 751.025... 00 - 3563 22,77 - N 7,80 8,00 41 79 751.078... .00 10 4433 26,86 42;39 27,55
2,60 4,00 20 55 751.026... .00 - 35-63 2277 - - 7,90 8,00 41 79 751.079... .00 .10 4433 26,86 4239 27,55
2,70 4,00 20 55 751.027... .00 - 3563 22,77 - - 8,00 8,00 41 79 751.080... .00 10 4433 26,86 4239 27,55
2,80 4,00 20 55 751.028... .00 = 3503 22,77 = s 8,10 10,00 47 89 751.081... .00 .10 555+ 36,08 5762 37,06
2,90 4,00 20 55 751.029... .00 - 35,03 22,77 - - 8,20 10,00 47 89 751.082... .00 .10 55:5¢ 36,08 5762 37,06
3,00 6,00 20 62 751.030... .00 10 35,63 22,77 36:40 23,47 8,30 10,00 47 89 751.083... -00 10 55:5t 36,08 562 37,06
3,10 6,00 20 62 751.031... .00 10 3503 22,77 36146 23,47 8,40 10,00 47 89 751.084... .00 10 555 36,08 5762 37,06
3,20 6,00 20 62 751.032... .00 10 35.03 22,77 36:40 2347 8,50 10,00 47 89 751.085... .00 10 55:5¢ 36,08 5762 37,06
3,25 6,00 20 62 751.325... .00 10 3563 22,77 36,16 23,47 8,60 10,00 47 89 751.086... .00 10 55:5¢ 36,08 5762 37,06
3,30 6,00 20 62 751.033... 00 10 35063 22,77 36:40 2347 8,70 10,00 47 89 751.087... .00 10 555+ 36,08 5762 37,06
3,40 6,00 20 62 751.034... 00 10 3503 2277 36:40 2347 8,80 10,00 47 89 751.088... .00 .10 5554 36,08 57562 37,06
3,50 6,00 20 62 751.035... .00 10 3563 22,77 36,10 23,47 8,90 10,00 47 89 751.089... -00 10 555 36,08 5762 37,06
3,60 6,00 20 62 751.036... .00 10 35,63 22,77 36:40 23,47 9,00 10,00 47 89 751.090... 00 10 55:5t 36,08 562 37,06
3,70 6,00 20 62 751.037... .00 10 3503 22,77 36146 23,47 9,10 10,00 47 89 751.091... -00 10 55:5¢ 36,08 5762 37,06
3,80 6,00 24 66 751.038... .00 10 3563 22,77 3616 23,47 9,20 10,00 47 89 751.092... 00 10 555 36,08 5762 37,06
3,90 6,00 24 66 751.039... .00 10 35:63 22,77 3616 23,47 9,30 10,00 47 89 751.093... .00 10 55:5% 36,08 5702 37,06
4,00 6,00 24 66 751.040... 00 10 3563 22,77 36:46 2347 9,40 10,00 47 89 751.094... .00 10 555t 36,08 5762 37,06
4,10 6,00 24 66 751.041... .00 10 3563 22,77 36:40 23,47 9,50 10,00 47 89 751.095... .00 10 555+ 36,08 5762 37,06
4,20 6,00 24 66 751.042... .00 10 3503 22,77 3640 23,47 9,60 10,00 47 89 751.096... .00 .10 555+ 36,08 562 37,06
4,30 6,00 24 66 751.043... .00 10 3563 22,77 36,10 23,47 9,70 10,00 47 89 751.097... .00 10 5554 36,08 57.62 37,06
4,40 6,00 24 66 751.044... .00 10 35-63 22,77 36:40 23,47 9,80 10,00 47 89 751.098... .00 10 55:5¢ 36,08 5762 37,06
4,50 6,00 24 66 751.045... .00 10 3563 22,77 36:16 23,47 9,90 10,00 47 89 751.099... -00 10 55:5% 36,08 5762 37,06
4,60 6,00 24 66 751.046... 00 10 35-63 22,77 3640 2347 10,00 10,00 47 89 751.100... .00 .10 55:5¢ 36,08 562 37,06
4,65 6,00 24 66 751.465... 00 10 3563 2277 36:40 23,47 10,10 12,00 55 102 751.101... .00 .10 73;88 48,02 #5:39 49,00
470 6,00 24 66 751.047... .00 10 3503 22,77 3640 23,47 10,20 12,00 55 102 751.102... .00 10 73:88 48,02 75;39 49,00
4,80 6,00 28 66 751.048... .00 10 3563 22,77 3646 23,47 10,30 12,00 55 102 751.103... .00 .10 7388 48,02 7539 49,00
4,90 6,00 28 66 751.049... 00 10 3563 2277 36-40 2347 10,40 12,00 55 102 751.104... .00 10 73;88 48,02 7539 49,00
5,00 6,00 28 66 751.050... .00 10 35.03 2277 36:40 2347 10,50 12,00 55 102 751.105... .00 10 7388 48,02 7539 49,00
5,10 6,00 28 66 751.051... .00 10 3563 22,77 36,10 23,47 10,60 12,00 55 102 751.106... -00 10 7388 48,02 #5:39 49,00
5,20 6,00 28 66 751.052... .00 10 3503 2277 3640 2347 10,70 12,00 55 102 751.107... .00 .10 73;88 48,02 7539 49,00
5,30 6,00 28 66 751.053... 00 10 3503 22,77 36:40 23,47 10,80 12,00 55 102 751.108... .00 .10 73;88 48,02 7539 49,00
5,40 6,00 28 66 751.054... .00 10 3503 22,77 3640 23,47 10,90 12,00 55 102 751.109... 00 10 7388 48,02 7539 49,00
5,50 6,00 28 66 751.055... 00 10 35-63 2277 3640 2347 11,00 12,00 55 102 751.110... .00 .10 73;88 48,02 #5739 49,00
555 6,00 28 66 751.555... 00 10 3563 22,77 3646 23,47 11,10 12,00 55 102 751.111... .00 .10 7388 48,02 7539 49,00

5,60 6,00 28 66 751.056... .00 10 35.63 22,77 36,40 23,47 11,20 12,00 55 102 751.112... 00 10 7388 48,02 7539 49,00




ARNO "OKofler BLCIEEE Loz ARNO " Kofler

m VHM - Spiralbohrer 3xD 1

- Standarbohrer mit Innenkiihlung CHOICE
‘ trax=L2-1,5xD1 ‘

m VHM - Spiralbohrer 3xD

- Standardbohrer CHOICE

751...

Werkzeugdaten

Werkzeugempfehlung “
EREEBEE - s

o
L2
D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr. M M Preis/Price Preis/Price ‘ | L1
m7 hé HA - VAROCON HB - VAROCON ~ ™
11,30 12,00 55 102 751.113... .00 10 73:88 48,02 75:39 49,00 Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung “
11,40 12,00 55 102 751.114... .00 10 3,88 48,02 539 49,00 -
11,50 12,00 55 102 751.115... .00 .10 3;88 48,02 #5:39 49,00 %CON Universal Z]lﬁ
11,60 12,00 55 102 751.116... .00 .10 3;88 48,02 #5;39 49,00 i : i —J — :
1,70 12,00 55 02 V5117 00 AL T 202 T 00 D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr. M m Preis/Price Preis/Price
11,80 12,00 55 102 751.118... .00 .10 3;88 48,02 #5;39 49,00 m7 hé HA - VAROCON HB - VAROCON
11,90 12,00 55 102 751.119... .00 .10 73;88 48,02 7539 49,00
12,00 12,00 55 102 751.120... 00 10 73.88 48,02 75:39 49,00 S il Zt e Lz 00 10 #6:43 30,18 #7550 30,88
12,20 14,00 60 107 751.122... .00 .10 95,69 62,20 97206 63,18 3,10 6,00 20 62 752.031... 00 10 4643 30,18 #7556 30,88
12,30 14,00 60 107 751.123... .00 .10 9569 62,20 9726 63,18 2120 LY 2D 2 220028 40 A i Sl R Sl
12,50 14,00 60 107 751.125... .00 .10 9569 62,20 9726 63,18 3,25 6,00 20 62 752.325... 00 10 4643 30,18 4758 30,88
12,80 14,00 60 107 751.128... .00 .10 95,69 62,20 97206 63,18 Sl DIty 2L B SR L2 il s o Rl sl
13,00 14,00 60 107 751.130... .00 .10 95,69 62,20 9726 63,18 3,40 6,00 20 62 752.034... 00 10 4643 30,18 4758 30,88
13,50 14,00 60 107 751.135... .00 .10 9569 62,20 9720 63,18 £i20 ALY ) 2 HoZ0e o L0 i1 siio Sl Riincit) £z
13.80 14,00 60 107 751.138... 00 10 9569 62,20 97-26 63,18 3,60 6,00 20 62 752.036... .00 .10 46:43 30,18 4750 30,88
14,00 14,00 60 107 751.140... .00 10 95,69 62,20 9726 63,18 il oilo 2 i SR L2 il Enty Lo o Sl
14,20 16,00 65 115 751.142... .00 .10 42428 80,78 42639 82,15 3,80 6,00 24 66 752.038... 00 10 4643 30,18 458 30,88
14,50 16,00 65 115 751.145... .00 .10 42428 80,78 42639 82,15 iy 00 s £o R L0 A o B il LI
14,80 16,00 65 115 751.148... .00 .10 42428 80,78 426,39 82,15 4,00 6,00 24 66 752.040... 00 10 4643 30,18 #7558 30,88
15,00 16,00 65 115 751.150... .00 .10 42428 80,78 42639 82,15 <l 00 24 B e L A s S0, R S0
15,10 16,00 65 115 751.151... .00 .10 42428 80,78 42639 82,15 4,20 6,00 24 66 752.042... 00 10 4643 30,18 47556 30,88
15,20 16,00 65 115 751.152... .00 .10 42428 80,78 426,39 82,15 <20 Ril0 Z 8 RIS 22 il L E £L Rl S
15,50 16,00 65 115 751.155... .00 .10 42428 80,78 42639 82,15 4,40 6,00 24 66 752.044... 00 10 4643 30,18 59 30,88
15,80 16,00 65 115 751.158... .00 .10 42428 80,78 42639 82,15 52 LY 24 i Ll L. Al i Sl Rl Sl
16,00 16,00 65 115 751.160... .00 .10 42428 80,78 42639 82,15 4,60 6,00 24 66 752.046... 00 10 4643 30,18 47558 30,88
16,50 18,00 73 123 751.165... .00 .10 443,95 93,57 446,06 94,94 0D Dilo 2 22 RS L il L EOn i e
16,80 18,00 73 123 751.168... .00 .10 44395 93,57 446,06 94,94 4,70 6,00 24 66 752.047... 00 10 4643 30,18 4758 30,88
17,00 18,00 73 123 751.170... .00 .10 44395 93,57 446,06 94,94 180 200 &t £C [Pl L0 Al Lo EU il LI
17,30 18,00 73 123 751.173... .00 .10 16272 105,77 464,83 107,14 4,90 6,00 28 66 752.049... 00 10 4643 30,18 #7550 30,88
17,50 18,00 73 123 751.175... .00 .10 162,72 105,77 464,83 107,14 5,00 6,00 28 66 TSRS, 22 ald EnG S0, R e
17,70 18,00 73 123 751.177... .00 .10 462,72 105,77 464,83 107,14 5,10 6,00 28 66 752.051... 00 10 4643 30,18 4758 30,88
17,80 18,00 73 123 751.178... .00 .10 162772 105,77 464;83 107,14 2l 0 2 2 U 22 a Liin s £L 8 files S
18,00 18,00 73 123 751.180... .00 .10 16272 105,77 464,83 107,14 5,30 6,00 28 66 752.053... 00 10 4643 30,18 #7558 30,88
18,50 20,00 79 131 751.185... .00 .10 24243 137,88 24466 139,53 2 LY 28 ot 200 40 D i Sl Y Sl
19,00 20,00 79 131 751.190... .00 .10 24243 137,88 24466 139,53 5,50 6,00 28 66 752.055... 00 10 4643 30,18 47558 30,88
19,30 20,00 79 131 751.193... .00 .10 24243 137,88 24466 139,53 5,55 DIty ZE 2 RS L2 il s O R s
19,50 20,00 79 131 751.195... .00 .10 24243 137,88 24466 139,53 5,60 6,00 28 66 752.056... 00 10 4643 30,18 4758 30,88
19,80 20,00 79 131 751.198... .00 .10 24243 137,88 24466 139,53 20 00 20 L L e L0 i1 siio EULE e LI
20,00 20,00 79 131 751.200... .00 .10 2942543 137,88 244,66 139,53 5,80 6,00 28 66 752.058... 00 10 4643 30,18 4758 30,88
5,90 6,00 28 66 752.059... .00 .10 4643 30,18 4750 30,88
6,00 6,00 28 66 752.060... .00 .10 4643 30,18 4750 30,88
6,10 8,00 34 79 752.061... .00 .10 62579 40,81 63;86 41,51
6,20 8,00 34 79 752.062... .00 .10 62579 40,81 63;86 41,51
6,30 8,00 34 79 752.063... .00 .10 6279 40,81 63,86 41,51
6,40 8,00 34 79 752.064... .00 .10 6279 40,81 63;86 41,51
6,50 8,00 34 79 752.065... .00 .10 62579 40,81 63;86 41,51
6,60 8,00 34 79 752.066... .00 .10 6279 40,81 63;86 41,51
6,70 8,00 34 79 752.067... .00 .10 6279 40,81 63;86 41,51
6,80 8,00 34 79 752.068... .00 .10 62,79 40,81 63;86 41,51
6,90 8,00 34 79 752.069... .00 .10 62579 40,81 63;86 41,51
7,00 8,00 34 79 752.070... .00 .10 6279 40,81 63;86 41,51
7,10 8,00 41 79 752.071... .00 .10 6279 40,81 63;86 41,51
7,20 8,00 41 79 752.072... .00 .10 62579 40,81 63;86 41,51
7,30 8,00 41 79 752.073... .00 .10 6279 40,81 63;86 41,51
7,40 8,00 41 79 752.074... .00 .10 6279 40,81 63;86 41,51
7,50 8,00 41 79 752.075... .00 .10 62579 40,81 63;86 41,51

7,60 8,00 41 79 752.076... .00 .10 6279 40,81 63;86 41,51




ARNO "OKofler BLCIEEE Loz ARNO " Kofler

m VHM - Spiralbohrer 3xD

- Standarbohrer mit Innenkiihlung CHOICE

m VHM - Spiralbohrer 3xD

- Standarbohrer mit Innenkiihlung CHOICE

Werkzeugempfehlung “ Werkzeugdaten
r 4 — F 4 / _ e~
EOEE - 4 O . s
D1 D2 L2

- -
L Artikel-Nr. l l Preis/Price Preis/Price D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr. l Preis/Price Preis/Price
m7 hé HA - VAROCON HB - VAROCON m7 h6é HA - VAROCON HB - VAROCON
.00 .10 6279 63:86 .00 .10 46653 168,63

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung

-

7,70 8,00 41 79 752.077 40,81 41,51 15,10 16,00 65 115 752.151 108,24 109,61
7,80 8,00 41 79 752.078... .00 .10 6279 40,81 63;86 41,51 15,20 16,00 65 115 752.152... .00 .10 46653 108,24 46863 109,61
7,90 8,00 41 79 752.079... .00 .10 6279 40,81 63;86 41,51 15,50 16,00 65 115 752.155... .00 .10 466553 108,24 46863 109,61
8,00 8,00 41 79 752.080... .00 .10 6279 40,81 63;86 41,51 15,80 16,00 65 115 752.158... .00 .10 466;53 108,24 468;63 109,61
8,10 10,00 47 89 752.081... .00 .10 56 50,38 796+ 51,36 16,00 16,00 65 115 752.160... .00 .10 46653 108,24 46863 109,61
8,20 10,00 47 89 752.082... .00 .10 56 50,38 796+ 51,36 16,50 18,00 73 123 752.165... .00 .10 25843 230,20 266:24 232,07
8,30 10,00 47 89 752.083... .00 .10 #50 50,38 796+ 51,36 16,80 18,00 73 123 752.168... .00 .10 25813 230,20 26624 232,07
8,40 10,00 47 89 752.084... .00 .10 756 50,38 79,64 51,36 17,00 18,00 73 123 752.170... .00 .10 25843 230,20 266:24 232,07
8,50 10,00 47 89 752.085... .00 .10 756 50,38 796+ 51,36 17,30 18,00 73 123 752.173... .00 .10 258143 230,20 266:24 232,07
8,60 10,00 47 89 752.086... .00 .10 56 50,38 796+ 51,36 17,50 18,00 73 123 752.175... .00 .10 25843 230,20 260:24 232,07
8,70 10,00 47 89 752.087... .00 .10 56 50,38 7964 51,36 17,70 18,00 73 123 752.177... .00 .10 25843 230,20 266:24 232,07
8,80 10,00 47 89 752.088... .00 .10 56 50,38 Eacntal 51,36 17,80 18,00 73 123 752.178... .00 .10 25843 230,20 266:24 232,07
8,90 10,00 47 89 752.089... .00 .10 56 50,38 796+ 51,36 18,00 18,00 73 123 752.180... .00 .10 25843 230,20 266:24 232,07
9,00 10,00 47 89 752.090... .00 .10 #50 50,38 796+ 51,36 18,50 20,00 79 131 752.185... .00 .10 20489 189,73 20442 191,37
9,10 10,00 47 89 752.091... .00 .10 756 50,38 796+ 51,36 19,00 20,00 79 131 752.190... .00 .10 29489 189,73 20442 191,37
9,20 10,00 47 89 752.092... .00 .10 56 50,38 796+ 51,36 19,30 20,00 79 131 752.193... .00 .10 29489 189,73 20442 191,37
9,30 10,00 47 89 752.093... .00 .10 756 50,38 796+ 51,36 19,50 20,00 79 131 752.195... .00 .10 29489 189,73 20442 191,37
9,40 10,00 47 89 752.094... .00 .10 F+50 50,38 79,64 51,36 19,80 20,00 79 131 752.198... .00 .10 29489 189,73 20442 191,37
9,50 10,00 47 89 752.095... .00 .10 56 50,38 796+ 51,36 20,00 20,00 79 131 752.200... .00 .10 29489 189,73 20442 191,37
9,60 10,00 47 89 752.096... .00 .10 F56 50,38 796+ 51,36
9,70 10,00 47 89 752.097... .00 .10 56 50,38 7964 51,36
9,80 10,00 47 89 752.098... .00 .10 756 50,38 796+ 51,36
9,90 10,00 47 89 752.099... .00 .10 756 50,38 7964 51,36
10,00 10,00 47 89 752.100... .00 .10 56 50,38 796+ 51,36
10,10 12,00 55 102 752.101... .00 .10 41646 71,80 497 72,78
10,20 12,00 55 102 752.102... .00 .10 +16:46 71,80 497 72,78
10,30 12,00 55 102 752.103... .00 .10 +16:46 71,80 497 72,78
10,40 12,00 55 102 752.104... .00 .10 41646 71,80 597 72,78
10,50 12,00 55 102 752.105... .00 .10 +16:46 71,80 497 72,78
10,60 12,00 55 102 752.106... .00 .10 +16:46 71,80 497 72,78
10,70 12,00 55 102 752.107... .00 .10 16746 71,80 497 72,78
10,80 12,00 55 102 752.108... .00 .10 41646 71,80 497 72,78
10,90 12,00 55 102 752.109... .00 .10 +16:46 71,80 497 72,78
11,00 12,00 55 102 752.110... .00 .10 +16:46 71,80 497 72,78
11,10 12,00 55 102 752.111... .00 .10 41646 71,80 97 72,78
11,20 12,00 55 102 752.112... .00 .10 +16:46 71,80 Raansd 72,78
11,30 12,00 55 102 752.113... .00 .10 +16:46 71,80 497 72,78
11,40 12,00 55 102 752.114... .00 .10 16746 71,80 497 72,78
11,50 12,00 55 102 752.115... .00 .10 1646 71,80 497 72,78
11,60 12,00 55 102 752.116... .00 .10 +16:46 71,80 Raancd 72,78
11,70 12,00 55 102 752.117... .00 .10 1646 71,80 497 72,78
11,80 12,00 55 102 752.118... .00 .10 41646 71,80 97 72,78
11,90 12,00 55 102 752.119... .00 .10 +16:46 71,80 497 72,78
12,00 12,00 55 102 752.120... .00 .10 41646 71,80 497 72,78
12,20 14,00 60 107 752.122... .00 .10 +41;86 126,45 4334 127,80
12,30 14,00 60 107 752.123... .00 .10 44180 126,45 433t 127,80
12,50 14,00 60 107 752.125... .00 .10 44486 126,45 +43:3¢ 127,80
12,80 14,00 60 107 752.128... .00 .10 44480 126,45 433+ 127,80
13,00 14,00 60 107 752.130... .00 .10 +41;86 126,45 +43:3% 127,80
13,50 14,00 60 107 752.135... .00 .10 44486 126,45 +43:3¢ 127,80
13,80 14,00 60 107 752.138... .00 .10 44486 126,45 4433 127,80
14,00 14,00 60 107 752.140... .00 .10 +41;86 126,45 4334 127,80
14,20 16,00 65 115 752.142... .00 .10 46653 108,24 46863 109,61
14,50 16,00 65 115 752.145... .00 .10 466753 108,24 46863 109,61
14,80 16,00 65 115 752.148... .00 .10 16653 108,24 16863 109,61
15,00 16,00 65 115 752.150... .00 .10 466;53 108,24 468;63 109,61




ARNO "OKofler BLCIEEE Loz ARNO " Kofler

m VHM - Spiralbohrer 5xD

- Standarbohrer mit Innenkiihlung CHOICE

m VHM - Spiralbohrer 5xD

- Standarbohrer mit Innenkiihlung CHOICE

753...

=
D E - A=

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr. l l Preis/Price Preis/Price
m7 hé HA - VAROCON HB - VAROCON
.00 10 5873 5978

= tmac=L2-1,5xD1 - Werkzeugdaten

5,50 6,00 44 82 753.055 38,17 38,86
Tr— T “ 5,55 6,00 44 82 753.555... .00 10 5873 38,17 59,78 38,86

: : — 5,60 6,00 44 82 753.056... .00 10 58.73 38,17 59.78 38,86
vaTmou Universal thﬁ 5,70 6,00 44 82 753.057... .00 10 5873 38,17 5978 38,86
==t I - = : 5,80 6,00 44 82 753.058... .00 10 5873 38,17 59,78 38,86

D1 D2 L2 L1 Preis/Price Preis/Price 5,90 6,00 44 82 753.059... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86
m7 hé M m HA - VAROCON HB - VAROCON 6,00 6,00 44 82 753.060... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86
6,10 8,00 53 91 753.061... .00 10 6734 43,75 68:37 44,44

1,00 3,00 10 =2 e L0 = Sirs =il = = 6,20 8,00 53 91 753.062... .00 10 6734 43,75 68,37 44,44
110 3.00 12 % 753.011... 00 ) 5872 38,17 ) : 6,30 8,00 53 91 753.063... .00 10 6734 43,75 6837 44,44
1,20 3,00 12 % 753.012... 00 : 5873 38,17 s = 6,40 8,00 53 91 753.064... .00 10 6734 43,75 68:37 44,44
1.30 3,00 12 %5 753.013... 00 ) 5873 38,17 ) ; 6,50 8,00 53 91 753.065... .00 10 6734 43,75 68,37 44,44
140 3,00 12 % 753.014... 00 s 872 38,17 s = 6,60 8,00 53 91 753.066... .00 10 6734 43,75 6837 44,44
150 3,00 12 % 753.015... 00 ) 5873 38,17 ) : 6,70 8,00 53 91 753.067... .00 .10 673+ 43,75 68,37 44,44
160 3,00 16 %5 753.016.. 00 = 5873 38,17 = = 6,80 8,00 53 91 753.068... .00 10 6734 43,75 68:37 44,44
1.70 3,00 16 %5 753.017.. 00 ) 5873 38,17 ) : 6,90 8,00 53 91 753.0609... .00 10 6734 43,75 6837 44,44
1.80 3,00 16 % 753.018... 00 s 5872 38,17 s = 7,00 8,00 53 91 753.070... .00 10 6734 43,75 6837 44,44
1.90 3,00 16 %5 753.019... 00 ) 5879 38,17 ) ; 7,10 8,00 53 91 753.071... .00 10 6734 43,75 68:37 44,44
2,00 3,00 21 S7 753.020... 00 = 5873 38,17 = = 7,20 8,00 53 91 753.072... .00 10 6734 43,75 68,37 44,44
2,10 3,00 2 57 753.021... 00 ) 5872 38,17 ) : 7,30 8,00 53 91 753.073... .00 10 6734 43,75 6837 44,44
2,20 3,00 21 57 753.022... 00 : 5873 38,17 s = 7,40 8,00 53 91 753.074... .00 10 6734 43,75 68:37 44,44
2,30 3,00 2 S7 753.023... 00 ) 5873 38,17 ) ; 7,50 8,00 53 91 753.075... .00 10 6734 43,75 68:37 44,44
240 3,00 2 o7 753.024... 00 s S&79 38,17 = = 7,60 8,00 53 91 753.076... .00 10 6734 43,75 6837 44,44
2,50 3,00 2 57 753.025... 00 ) 5872 38,17 ) : 7,70 8,00 53 91 753.077... .00 10 6734 43,75 6837 44,44
2,60 3,00 21 57 753.026... 00 : 5873 38,17 . = 7,80 8,00 53 91 753.078... .00 10 6734 43,75 68:37 44,44
2,70 3,00 21 57 753.027... 00 ) 5873 38,17 ) : 7,90 8,00 53 91 753.079... .00 10 6734 43,75 6837 44,44
z’gg 2‘88 21 g; ;gzgzg :gg ﬁ 221; 8,00 8,00 53 91 753.080... .00 10 6734 43,75 6837 44,44
’ ’ ’ ’ 8,10 10,00 61 103 753.081... .00 10 8552 55,59 8774 57,01
3,00 6,00 28 66 753.030... .00 10 58,73 38,17 59:78 38,86 oET o o1 103 753,082, 00 0 e Eer e =
3,10 6,00 28 66 753.031.. 00 10 5679 38,17 5978 38,86 8,30 10,00 61 103 753.083... .00 10 85.52 55,59 8774 57,01
3,20 6,00 28 66 753.032... 00 A0 5873 38,17 59,78 38,86 8,40 10,00 61 103 753.084... .00 .10 8552 55,59 87Ft 57,01
3,25 6,00 28 66 753.325... .00 10 5873 38,17 5978 38,86 8,50 10,00 61 103 753,085 00 0 8552 55,50 pern 57.01
3,30 6,00 28 66 753.033... 00 10 5873 38,17 5978 38,86 8,60 10,00 61 103 753.086... .00 10 8552 55,59 8774 57,01
3:40 6,00 28 66 753.034... 00 10 5872 38,17 59,78 38,86 8,70 10,00 61 103 753.087... .00 10 85.52 55,59 8774 57,01
3,50 6,00 28 66 753.035... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 218D 605 o1 103 753,088, 00 0 e S e 0
3.60 6,00 28 66 753.036.. 00 10 5873 38,17 5978 38,86 8,90 10,00 61 103 753.089... .00 10 8552 55,59 8774 57,01
3,65 6,00 28 66 753.365... 00 A0 5872 38,17 59,78 38,86 9,00 10,00 61 103 753.090... .00 10 85.52 55,59 8774 57,01
3.70 6,00 28 66 753.037... 00 10 5873 38,17 59,78 38,86 9,10 10,00 61 103 753.091... .00 .10 8552 55,59 87#t 57,01
3,80 6,00 36 74 753.038... .00 .10 5873 38,17 5978 38,86 oE oy o1 103 753,092, 00 0 v Eer Ee =
3,90 6,00 36 4 753.039... 00 10 5873 38,17 5978 38,86 9,30 10,00 61 103 753.093... .00 10 8552 55,59 8774 57,01
4,00 6,00 36 “ 753.040... 00 A0 5872 38,17 59,78 38,86 9,40 10,00 61 103 753.094... .00 10 85.52 55,59 8774 57,01
4,10 6,00 36 74 753.041... .00 10 5873 38,17 5978 38,86 9,50 10,00 61 103 753,095, 00 0 8552 5559 o274 5701
4,20 6,00 36 74 753.042... .00 10 58,73 38,17 59:78 38,86 oH o 61 103 753,096, 00 0 s Een e =
4,30 6,00 36 “ 753.043... 00 10 5872 38,17 59,78 38,86 9,70 10,00 61 103 753.097... .00 10 85.52 55,59 8774 57,01
4,40 6,00 36 74 753.044... .00 .10 5873 38,17 59,78 38,86 580 16106 61 103 753,098, 0 0 et oS e =
4,50 6,00 36 74 753.045... .00 10 5873 38,17 5978 38,86 090 10,00 61 103 753,099, 00 0 85.52 5550 pern 57,01
S S D N N T S D 0 wo s w om0 we  wm o mw o wo
’ ’ ’ ’ ’ ’ 10,10 12,00 71 118 753.101... .00 10 440,84 72,03 44239 73,05
4,70 6,00 36 I 753.047... 00 10 5873 38,17 5978 38,86 10,20 12,00 71 118 753.102... .00 10 410:84 72,03 442:39 73,05
4,80 6,00 a4 82 753.048... 00 10 5873 38,17 5978 38,86 10,30 12,00 71 118 753.103... .00 10 440,84 72,03 442:39 73,05
T I T —T Gomon G e 0 w0 s mo  ses o
’ ’ ’ ’ ’ ’ 10,50 12,00 71 118 753.105... .00 10 446,84 72,03 +42;39 73,05
5,10 6,00 a4 82 753.051.. 00 10 5873 38,17 5978 38,86 10,60 12,00 71 118 753.106... .00 10 410,84 72,03 442:39 73,05
5,20 6,00 a4 82 753.052... 00 10 5679 38,17 5978 38,86 10,70 12,00 71 118 753.107... .00 10 410,84 72,03 44239 73,05
N D N N 6w me o men o e mmo s
’ ’ ’ ’ ’ ’ 10,90 12,00 71 118 753.109... .00 10 410:84 72,03 442:39 73,05




ARNO | ©Kofler

m VHM - Spiralbohrer 5xD

- Standarbohrer mit Innenkiihlung CHOICE

753...

ools

Werkzeugempfehlung “ G E R M A N TO O LS G R 0 U P

@) L - s

-
D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr. l l Preis/Price Preis/Price
m7 hé HA - VAROCON HB - VAROCON
. .00 10 +46;8% +42:39

Werkzeugdaten

11,00 12,00 71 18 753.110. 72,03 73,05
11,10 12,00 71 18 753.111... 00 10 146.84 72,03 44239 73,05
11,20 12,00 71 118 753.112... 00 10 140:84 72,03 44239 73,05
11,30 12,00 71 18 753.113... 00 10 146:84 72,03 239 73,05
11,40 12,00 71 18 753.114... 00 10 146.84 72,03 44239 73,05
11,50 12,00 71 118 753.115... .00 10 140:84 72,03 14239 73,05
11,55 12,00 71 18 753.1155... 00 10 146:84 72,03 +#2.39 73,05
11,60 12,00 71 18 753.116... 00 10 146:8+ 72,03 44239 73,05
11,70 12,00 71 18 753.117... 00 10 146.84 72,03 442.39 73,05
11,80 12,00 71 18 753.118... .00 10 140:84 72,03 14239 73,05
11,90 12,00 71 18 753.119... 00 10 146:84 72,03 4239 73,05
12,00 12,00 71 18 753.120... 00 10 146.84 72,03 14239 73,05
12,20 14,00 77 124 753.122... .00 10 14462 92,05 14320 93,08
12,30 14,00 77 124 753.123... 00 10 4462 92,05 14320 93,08
12,50 14,00 77 124 753.125... 00 10 44462 92,05 443:20 93,08
12,80 14,00 77 124 753.128... 00 10 14462 92,05 443:20 93,08
13,00 14,00 77 124 753.130... 00 10 14462 92,05 14320 93,08
13,50 14,00 77 124 753.135... 00 10 14462 92,05 443:20 93,08
13,80 14,00 77 124 753.138... 00 10 14462 92,05 443:20 93,08
14,00 14,00 77 124 753.140... .00 10 14462 92,05 14320 93,08
14,20 16,00 83 133 753.142... 00 10 47455 111,51 17374 112,93
14,50 16,00 83 133 753.145... 00 10 47455 11,51 473.74 112,93
14,80 16,00 83 133 753.148... .00 10 47455 111,51 17374 112,93
15,00 16,00 83 133 753.150... 00 10 47455 111,51 17374 112,93
15,20 16,00 83 133 753.152... 00 10 47455 11,51 173.74 112,93
15,50 16,00 83 133 753.155... 00 10 47455 11,51 17374 112,93
15,80 16,00 83 133 753.158... 00 10 17455 111,51 17374 112,93
16,00 16,00 83 133 753.160... 00 10 47455 111,51 17374 112,93
16,50 18,00 93 143 753.165... 00 10 26549 172,57 267.69 174,00
16,80 18,00 93 143 753.168... 00 10 26549 172,57 26769 174,00
17,00 18,00 93 143 753.170... 00 10 26549 172,57 26769 174,00
17,50 18,00 93 143 753.175... 00 10 265.49 172,57 267:69 174,00
17,80 18,00 93 143 753.178... 00 10 26549 172,57 267.69 174,00
18,00 18,00 93 143 753.180... 00 10 26549 172,57 26769 174,00
18,50 20,00 101 153 753.185... .00 10 29318 190,57 205.82 192,28 E x P R E s s
19,00 20,00 101 153 753.190... 00 10 29348 190,57 205.82 192,28
19,50 20,00 101 153 753.195... 00 10 29348 190,57 20589 192,28
20,00 20,00 101 153 753.200... 00 10 20348 190,57 205.82 192,28

SONDERWERKZEUGE




SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

ARNO  ©Kofler
Angebot innerhalb i

von 48 Stunden 4 - ] o ! | “

Lieferung in nur

7 Werktagen

PVD Beschichtung
inkludiert

T

B e i
AL
Bt A A8 4 4 Ad

SONDERLOSUNGEN / EXPRESS SERVICE

Sie brauchen eine spezielle Geometrie oder Baumalie, die es in keinem Standardprogramm gibt? - Dann sind Sie bei uns richtig!
Mit unserer Expertise und der langjahrigen Erfahrung kénnen Werkzeuge gezielt fiir Ihre Bearbeitungen ausgelegt werden.
Dadurch wirdlhre Fertigung flexibler und effizienter. Sie sparen Zeit und Geld.

Mit individuell gestalteten Sonderldsungen erreichen Sie die maximale Performance fiir Ihr Zerspanungsprojekt. Anwendungs-
spezifische Beschichtungen bieten Ihnen zuséatzlich hohe Verschleilfestigkeit, Gleiteigenschaften und verlangerte Standzeiten.
Abhéngig von technischen Gegebenheiten werden lhre Anfragen in ca. 24 Stunden bearbeitet. Gerne méchten wir auf unseren
Express Service hinweisen, bei dem wir Ihnen eine Lieferzeit von 5 Arbeitstagen nach Auftragseingang bzw. Zeichnungsfreigabe
anbieten.

Welche Werkzeuge bieten wir an Geeignet fiir Bearbeitungsstrategien

Fraser / Formfraser Universal / HPC / TSC / HSC / CSC
Sotre | Form- & Sufenbotrer SLHUMACHER GEWINDEBOHREN

Reib- und Senkwerkzeuge
Stechwerkzeuge

IHRE Express-Service VORTEILE

Gegen einen Aufpreis von 25% fertigen Angebot: Innerhalb von ca. 48 Stun- Verfligbarkeit: VHM-Sonderfraser
wir innerhalb von 7 Arbeitstagen denerhalten Sie von uns ein exakt auf und -bohrer lieferbar in den Ab-
Sonderwerkzeuge maRgeschneidert lhre Anforderungen zugeschnittenes messungen von; 0,1mm - 40mm
auf Ihre individuellen Anforderungen Angebot (aufler in den Betriebsferien

inklusive PVD Beschichtung. und an Feier- & Wochenendtagen).

AKTlON 10 + 1 GRATIS’

Schumacher Gewindebohren

" Bei Bestellung verschiedener Artikel erhalten Sie den Gewindebohrer mit dem geringsten Preis kostenlos.

/126 AuRerdem muss auf der Bestellung auf die Aktion hingewiesen werden, um den Naturalrabatt in Anspruch nehmen zu kénnen.
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PRECISION TOOLS SINCE 1918

ARNO ' ©Kofler

Schumacher Precision Tools - Ubersicht
Schumacher Precision Tools - overview

GWB-M GWB-M GWB-M GWB-M Former-M
31100/41100 33000/43000 3;.13°/4h111‘?9/:8 3?930143039/:8 30600/53
31100/41100/25 (TiN) 33000/43000/25 G e G e 30600/2553
Gut spanbare Gut spanbare Stahl, NE-Metalle und
Stahle Stahle Sl Sl Vergltungsstéhle
Grund-/
Durchgangsloch Grundloch Durchgangsloch Grundloch Durchgangsloch
Seite 72 Seite 72 Seite 73 Seite 73 Seite 74

GWB-MF GWB-MF GWB-G GWB-G GWB-UNC
51 0(5):)?20.'? (TiN) 53033?20.'? (TiN) 56000 58000 34500
Gut spanbare Gut spanbare Gut spanbare Gut spanbare Gut spanbare
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle
Durchgangsloch Grundloch Durchgangsloch Grundloch Durchgangsloch
Seite 74 Seite 75 Seite 75 Seite 76 Seite 76

STAHL
BLIZZARD

GWB-UNC GWB-UNF GWB-M
33010/63
35200 36500 43010/63

Gut spanbare

Stahle Stahle Stahle
Grundloch Durchgangsloch Grundloch - -
Seite 77 Seite 77 Seite78 | Seite79 | Seite80

Gut spanbare

Gut spanbare

SCHUNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

ARNO ' ©Kofler

UNI INOX INOX
TORNADO POLAR POLAR

GUSS

( GWB-M ]

30300/40300/01 (nit.)
30300/40300/25 (TiN)

Guss

Grund-/
Durchgangsloch

| Seite85 |

1128
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HIGH VOLUME

STEEL

SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

\ SCHUCHCHES

DIN 371 376 HSS-E Art.-Nr. | 31100 - 31100/25 [41100-41100/25

Schélanschnitt Technologie:
fiir gut spanbare Stahle Anschnittlange: B/35-5xP
Oberflache: blank | TiN
Toleranz: 1S02 (6H)
[I oxd Schnittdaten
1 Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stahle [=] a8 [=]
Gruppe 3110 K2+K3 Sphéro- und Temperguss ;'iﬂ;
fiir Durchgangsloch ] "'-,ﬁ.%
O
M3 0,5 5% 11 35 27 25 10,10 | 15,80
M4 0.7 63 13 45 34 33 10,80 | 16,80
M5 0,8 70 15 6 49 42 11,10 | 17,50
M6 1 80 17 6 49 50 1180 | 17,50
M8 1,25 90 20 8 62 68 16,80 | 22,20
M 10 15 100 22 10 8 85 12,80 | 24,90

M12 1,75

s :  mazows w  me | 0

M 20 25

00 - blank | 25 - TiN beschichtet

—=H!\IliETU!EI‘_

DIN 371 376 HSS-E Art.-Nr. | 33000 - 33000/25 | 43000 - 43000/25

Rechtsspirale 40° Technologie:
fiir gut spanbare Stahle Anschnittlange: C/2-3x P
Oberfléche:  blank | TiN

Toleranz: 1S02 (6H) .
[] Schnittdaten
2xd -

Gruppe 3300
fir Grundloch

! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stahle

K2+K3 Sphéro- und Temperguss

-

M3 05 5% 6 35 27 25 11,80 | 17,10
M4 0.7 63 7 45 34 33 11,80 | 17,10
M5 08 0 8 6 49 42 11,80 | 18,80
M6 1 80 10 6 49 50 12,10 | 19,50
M8 1,25 90 13 8 62 68 1340 | 23,90
M10 15 100 15 10 8 85 16,80 | 25,50
M12 1,75

M1 2 M0W 129 W0 3080 | 4700
M2 s ws b o2 ous et | oo
00 - blank | 25 - TiN beschichtet

SCHUNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

HIGH VOLUME

NUMERIC

ARNO ' ©Kofler
| W Merisches 0owindeDIN 10

DIN 371 [376 HSS-EPM_ Art.-Nr. | 31130/48 | 41130/48

Schélanschnitt Technologie:
fur gut spanbare Stéhle Anschnittlange:  B/3,5-5xP
Oberflache: TiCN
Toleranz: BHX
[] 2 Schnittdaten
! Schnittdaten: ~ P1 gut spanbare Stéhle O 0]
Gruppe 3113 P2 hochfeste Stahle 1
fiir Durchgangsloch M1 rostfreie Stahle

M8 1,25 90 10 8 62 68 25,20
M 10 15 100 12 10 8 8,5 31,90
we s TSRS
we 2z | momows we  sme
RN

48 - TicN beschichtet

NUMERIC

DIN 371 [376 HSS-EPM_  Art.-Nr. | 33030/48 | 43030/48

Rechtsspirale 45° Technologie:
fir Stahl Anschnittlange: C / 2-3x P
Oberflache:  TiCN
Toleranz: 6HX )
Schnittdaten
2xd - g

1

Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
P2 hochfeste Stéhle
M1 rostfreie Stahle

Gruppe 3303 »
ftir Grundloch

M3 05 %6 5 35 27 25 25,50
M4 0.7 63 6 45 34 33 25,50
M5 0,8 0 7 6 49 42 26,20
M6 1 80 8 6 49 50 26,50
M8 1,25 90 10 8 62 68 30,60
M 10 15 100 12 10 8 85 37,60
M 12 1,75

M 20 25
48 - TicN beschichtet

we oz mem s we s
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HIGH VOLUME |l HIGH VOLUME | et sOSungmnie N
FORMER

‘ DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 30600/53 - 30600/2553 DIN 374 HSS-E Art.-Nr. | 53000 - 53000/25

Gerade Olnuten fiir Stahl, Technologie: '. '. Rechtsspirale 40° Technologie:

NE-Metalle und Vergitungsstahle  Anschnittldnge: C/2-3xP fiir gut spanbare Stéhle Anschnittlange:  C/2-3xP
Oberfléche: blank | TiN Oberfléche: blank | TiN

fix m Toleranz: BHX ' @ Toleranz: ISO2 (6H)
¥ 3 2 L 1 7 Schnittdaten
= = ! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle s i ! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéahle '
1-} '.2 P2 hochfeste Stéhle E_- 5 Gruppe 5300 K2+K3 Sphéro- und Temperguss
in 1 Gruppe 3060 N3 Kupferlegierungen = .g: fir Grundloch
I ll ftir Grund- und Durchgangsloch

mm

e —

P—

M3 05 5% 11 35 27 28 2280 | 27,60 M8 1 % 10 6 49 70 18,80 | 27,90

M4 07 63 13 45 34 37 22,80 | 27,60 M 10 1 90 10 7 55 90 1950 | 30,60
=z = M5 0.8 70 15 6 49 4,65 23,50 | 28,90 M 12 1 100 11 9 7 11,0 23,50 | 39,00
= = M6 1 80 17 6 49 555 2350 | 2890 M 12 15 100 15 9 7 105 2280 | 41,00
= = M8 125 90 20 8 62 74 2620 | 37,60 M 16 15 100 15 12 9 145 4170 | 57.80
= = M 10 15 100 22 10 8 93 33,30 | 47,00 M 20 15 125 17 16 12 185 5380 | 75,90

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 00 - blank | 25 - TiN beschichtet

DIN 374 HSS-E Art.-Nr. | 51000 - 51000/25 DIN 5156 HSS-E Art.-Nr. | 56000
l . l . Schalanschnitt Technologie: Schélanschnitt Technologie:
- |8 fiir gut spanbare Stéhle Anschnittlange: B/3,5-5 x P fir gut spanbare Stahle Anschnittlange: B/ 3,5-5x P
Oberfléche:  blank | TiN Oberflache:  blank
[] Toleranz: 1S02 (6H)
e Schnittdaten
| 2xd

1

Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle

Gruppe 5100 K2+K3 Spharo- und Temperguss
ftir Durchgangsloch

! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
G"ruppe 5600 K2+K3 Sphéro- und Temperguss
ftir Durchgangsloch

[] 2 Sch[uttdten
Mr

LIMACH

——im

M8 1 90 17 6 49 70 17,50 | 27,90 G1/8" 28 90 20 7 55 88 19,50
M10 1 9 18 7 55 90 17,50 | 31,90 G1/4 19 100 22 11 9 118 24,90
M 12 1 00 18 9 7 110 21,20 | 38,30 G3/8” 19 00 22 12 9 153 37,00
M 16 1 00 18 12 9 150 3560 | 57,10 G1/2" 14 125 25 16 12 190 51,10
M 12 15 00 22 9 7 105 19,80 | 39,00 G5/8" 14 125 25 18 145 210 67,20
M 16 15 100 22 12 9 145 3560 | 57,10 G3/4” 14 140 28 20 16 245 83,30
M 20 15 125 25 16 12 185 49,70 | 73,20

00 - blank | 25 - TiN beschichtet




ARNO  ©Kofler BE=aaa=s= Ssna=l ARNO @ Kofler

H| G H \/O |_U ME G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228 HI G H \/O |_U ME UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

DIN 5156 HSS-E Art.-Nr. | 58000 DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 35200

Bgchtsspirale 40° ) Technologie: Rechtsspirale 40° Technologie:

fir gut spanbare Stahle Anschnittlange:  C/2-3xP fiir gut spanbare Stéhle Anschnittlange:  C/2-3xP
Oberflache: blank Oberflache: blank

@ Schnittdaten @ 2 Schnittdaten
ZXd1 X 1 . . N L

Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle 1l Schnittdaten: P17 gut spanbare Stéhle [x] !

E]rrug?l?n%?ggh K2+K3 Spharo- und Temperguss Gruppe 3520 K2+K3 Spharo- und Temperguss b, 1y

ftr Grundloch

G1/8" 28 0 20 7 55 88 21,20 Nr6 32 5% 7 4 3 285 14,80

G1/4" 19 00 22 11 9 118 26,50 Nr.8 32 63 8 45 34 35 14,80

G3/8" 19 100 22 12 9 153 41,70 Nr.10 24 70 10 6 49 39 16,80

G1/2" 14 125 25 16 12 190 53,80 174" 20 80 13 7 55 52 18,80

G5/8" 14 125 25 18 145 210 70,60 5/16" 18 %0 14 8 62 68 19,50

G 3/4" 14 140 28 20 16 245 91,40 3/8" 16 100 16 9 7 80 22,20
UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1 UNF - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 34500 = DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 36500

Schélanschnitt Technologie: S"chélanschnitt ) Technologie:

fiir gut spanbare Stahle Anschnittiange: B/ 3,5-5 x P fiir gut spanbare Stéhle Anschnittlange: B / 3,5-5 x P

Oberflache:  blank

[] Schnittdaten
c 2xd

! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
K2+K3 Sphéro- und Temperguss

Oberflache:  blank

[] 2xd Schnittdaten

! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
G"ruppe 3650 K2+K3 Spharo- und Temperguss
ftir Durchgangsloch

LIMACH!

Gruppe 3450
fur Durchgangsloch

——

Nr6 32 56 12 4 3 285 Nr.6 40 5 12 4 3 30 30,80

Nr.8 32 63 13 45 34 35 Nr8 36 63 13 45 34 35 30,80
L NI.10 2% 70 15 6 49 39 Nr.10 32 70 15 6 49 41 31,60
= 1/4" 20 80 17 7 55 52 E 1/4" 28 80 17 7 55 b5 34,10
= 5/16" 18 0 20 8 62 66 = 5/16" 2 %0 18 8 62 69 37,40
= 3/8" 16 0022 9 7 80 = 3/8” 24 10018 9 7 85 38,70
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HIGH VOLUME

ARNO | ©Kofler

3. DIE EIGENSCHAFTEN VON

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 BLIZZARD

BLIZZARD Prozesssichere Gewindebearbeitung in schwierigen Stahllegierungen

DIN 371 | 376 HSS-E PM|  Art.-Nr. | 33010/63 | 43010/63

Rechtsspirale 45°

N ale o Technologie:
fiir rostfreie Stahle

Anschnittlange: C/2-3xP
Oberflache: SG7

[] Toleranz: 1S02 (6H)

2,5 xd1 Schnittdaten:

Gruppe 33010
fir tiefe Grundlécher <2,5xD

Schnittdaten

P1 Gut Spanbare Stéhle
P2 Hochfeste Stahle

M3 05 5% 11 35 27 25 31,20

M4 07 63 13 45 34 33 34,30

M5 08 015 6 49 42 37,60 Die Vorteile von BLIZZARD:

M6 1 80 176 43 50 37,60  Breites Anwendungsspektrum

M8 125 90 20 8 62 68 53,80 Hahere P icherheit

M 10 15 100 22 10 8 85 61,20 ohere Frozesssicherhel o

M12 175 M0 24 9 7 102 75.30 - Verbesserte Spanbildung und optimierter Spantransport
M 16 2 10 27 12 9 140 112,20 - Verringerte Adhasion des Werkstlickmaterials

M 20 25 140 32 16 12 175 149,20

- Besondere Eignung fir die Serienfertigung
63 - SG7 beschichtet

1136

1. DIE HERAUSFORDERUNG

Stahlwerkstoffe mit einem breiten Spektrum von Legierungs-
elementen bringen eine Reihe von Herausforderungen mit
sich: insbesondere in der Serienfertigung wird Gewindewerk-
zeugen eine hohe Prozessstabilitat abverlangt. Um Anwen-
dern hierbei eine optimierte Gewindelésung an die Hand zu
geben, wurde das Projekt BLIZZARD gestartet.

Zugfestigkeit [N/mm?]
1.350

2. DAS ENTWICKLUNGSPROJEKT

Im Rahmen eines zweijahrigen F&E-Projekts wurde ge-
meinsam mit Partnern aus dem Substratbereich, der War-
mebehandlung und der Oberflachentechnologie ein neues
Werkzeugkonzept zur prozesssicheren Bearbeitung unter-
schiedlicher Stahllegierungen in der Serienfertigung entwickelt.
Parameter waren hierbei:

HSS-E/PM Substrat fir
erhohte Verschleilkfestigkeit

Die BLIZZARD- : : . .
Technologie n Simulationsbasierte Nutgeometrie
1.100
Mtore] 3 Hochprazise Verrundung der
- Zugfestigkeiten Schneidkante
p— n Innovatives Beschichtungsverfahren
Technologie (HIPIMS)
600
Beispielhafte Stahle im prozesssicheren

350

ST37-2 X38CrMoV5-1 X155CrMo12-1 42CrMo4

Baustahl
1.0037 (St37-2)

Materialspektrum

Verglitungsstahl
1.7225 (42CrMo4)

Anwendungsspektrum:

Werkzeugstahl
1.2343 (X38CrMoV5-1)

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

DIN 371 376 HSS-E

Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25  41900/26 - 41900/25

Schalanschnitt
fiir den Universaleinsatz

.

Gruppe 3190
fur Durchgangsloch

1

M3 05
M4 0.7
M5 08
M6 1

M8 1,25
M 10 1.5
M12 1,75
M 16 2

M 20 25

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet

Technologie:

Anschnittlange: B/3,5-5xP
Oberflache: VAP | TiN

Toleranz: 1S02 (6H)
Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle

100
110
110
140

24
27
32

M1 Rostfreie Stahle
N1 Aluminum
N3 Kupferlegierungen

10,2
14,0
17,5

7,60
8,00
8,20
8,20
10,70
12,80
22,20
35,60
53,10

Schnittdaten

-'II -:':

=]




ARNO ' ©HKofler BESSiizas: sl ARNO  ©Kofler
HIGH VOLUME T HIGH VOLUME MM sodme Nt

UNI

Stainless

DIN 371 [376 HSS®E. Art.-Nr. | 33300126 - 33300/25 |43300/26 < 43300/25 | DIN 371 [376 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25 |41200/26 - 41200/25
Rechtsspirale 40° Technologie: Schalanschnitt Technol.ogi.(le:
fur den Universaleinsatz Anschnittlénge: C /2-3 x P flr rostireie Stahle AnSCh?'ttlénge: B/355 " F
Oberflache: VAP | TiN ?ble”'acf‘e- :{SAflJDZ (|6HT)'N
[] Toleranz 1502 (6H) oleranz:
2xd Schnittdaten i 2xd, ) . . .
G 3330 ! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle OO0 Grupoe 3120 Schnittdaten: Fl:A21hochfes-teSSt?:lle
iruppe M1 Rostfreie Stéhle rupp rostireie Stahle
fiir Grundloch N1 Aluminum fiir Durchgangsloch S1 Titanlegierung

N3 Kupferlegierungen

o
]
LI
[
£
=
i
L]
i
L ]

M3 05 M3 05 5% 11 35 27 25 11,80 | 17,10
Ma 07 M4 07 63 13 45 34 33 1210 | 17,50
M5 08 M5 0.8 70 1% 6 49 42 12,40 | 19,50
M8 1 M6 1 80 17 6 49 50 12,80 | 19,80
M8 125 M8 1,25 90 20 8 62 68 13,40 | 23,90
M 10 15 M10 1,5 100 22 10 8 85 17,10 | 25,50
M 12 175 M12 1.75
M 16 2 M16 2
M 20 25 M20 25
26 - VAP | 25 - TiN beschichtet 26 - VAP | 25 - TiN beschichtet

DIN 371 376 HSS-E. Art.-Nr. | 30500/4853 [40500/4853] DIN 371 [376 HSS-E Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25 |43500/26 - 43500/25
Gerade Olnuten, fur Stahl, Technologie: Rechtsspirale 40° Technologie:
VergUt_ungsst'éhle und Anschnittlénge: C / 2-3 x P flr gut spanbare Stéhle Anschnittlange: C / 2-3 x P
rostfreie Stahle Oberflache:  TiCN Oberflache: VAP | TiN
Toleranz: BHX Toleranz: 1S02 (6H)
@ Schnittdaten 2
- X
2xd, Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle Tl ! Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle
P2 hochfeste Stahle Gruppe 3350 M1 Rostfreie Stahle

Gruppe 3050

ie Sté fiir Grundloch ; ;
fur Grund - und Durchgangsloch M1 rostireie Stahle S1 Titanlegierung

M3 05 5% 11 35 27 28 33,30

M3 05 56 6 35 27 25 1240 | 18,80
M4 0.7 63 13 45 34 37 33,30 M4 07 63 7 45 34 33 12,40 | 18,80
M5 08 7015 6 49 485 35,60 M5 08 70 8 6 49 42 12,80 | 19,80
M6 1 80 17 6 49 55 35,60 M6 1 80 10 6 49 50 13,10 | 20,80
M8 1.25 % 20 8 62 74 45,70 M8 125 0 13 8 62 68 14,80 | 24,50
M10 1.5 100 22 10 8 93 55,10 M 10 15 00 15 10 8 85 17,50 | 27,60
M 12 175 omos 9 7 oMz 680 M 12 175
M 16 2 oMoz 29 81 9340 M 16 2
48 - TicN beschichtet M 20 25

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet
1138
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HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 HIGH VOLUME M - Metrisches 1SO-Gewinde DIN 13

POLAR MISTRAL

DIN 371 [376 HSS-EPM  Art.-Nr. | 31210/48 | 41210/48 DIN 371 [376 HSS-EPM  Art.-Nr. | 31000/24 | 41000/24

Schélanschnitt Technologie: Schalanschnitt Technologie:

fur rostfreie Stahle Anschnittlange: B/3,5-5xP fir Aluminium- und Bronzelegierung  Anschnittlange:  B/3,5-5x P

| ' Oberflache: TiCN Oberflache: DLC
Toleranz: BHX Toleranz: 1S02 (6H)

c Schnittdaten
n 2xd, ] n 2xd, .
i Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle u Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung
= Gruppe 3121 M1 + M2 Rostfreie Stahle = Gruppe 3100 N6 Thermoplaste
g ftr Durchgangsloch $1 Titanlegierung T ftir Durchgangsloch
m

Ll
l

M3 05 5% 11 35 27 25 21,20

M3 05 5% 11 35 27 25 26,20
M 4 0,7 63 13 45 34 33 22,20 M4 0.7 63 13 45 34 33 29,20
M5 08 70 15 6 49 42 23,50 M5 08 0 15 6 49 42 33,60
M6 1 80 17 6 49 50 23,90 M6 1 80 17 6 49 50 33,60
M8 1,25 90 20 8 62 68 25,20 M8 1,25 90 20 8 62 68 43,00
M 10 15 100 22 10 8 85 31,90 M 10 15 100 22 10 8 85 53,10
M12 1,75 110 24 9 7 102 37,60 M12 1,75 110 24 9 7 102 68,50
M 16 2 110 27 12 9 140 50,40 M 16 2 110 27 12 9 140 97,40
M 20 2,5 140 32 16 12 175 69,20

24 - DLC beschichtet
48 - TiCN beschichtet

INOX M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 M - Metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13
POLAR al MISTRAL
DIN 371 | 376 HSS-E PM Art.-Nr. | 33510/48 | 43510/48 DIN 371 376 HSS-E PM  Art.-Nr. | 33600/24 | 43600/24
: Rechtsspirale 45° Technologie: ' & Rechtsspirale 45° Technologie:
fir rosireie Stahle Anschnittlange: C/2-3xP L fiir Aluminium- und Bronzelegierung - Anschnittiange: C / 2-3 x P
] Oberflache: TiCN Oberflache:  DLC
i Toleranz: 6HX [] Toleranz: IS02 (6H) )
& [] Schnittdaten oxd Sch:nttdaten
| E 25 Xd1 Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle H | ! Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung E L E
3 M1 + M2 Rostfreie Stahle % ' N6 Thermoplaste -
ﬁ ruppe 4351 S1 Titanlegierun Gruppe 3360
fir tiefe Grundiécher < 2,5 xd, gierung fiir Grundloch
|

M3 05 5% 6 35 27 25 25,50 M3 05 % 6 35 27 25 31,20
M4 07 63 7 45 34 33 25,50 M4 0,7 63 7 45 34 33 34,30
M5 08 0 8 6 49 42 26,20 M5 0.8 0 8 6 49 42 37,60
M6 1 80 10 6 49 50 26,50 M6 1 80 10 6 49 50 37,60
M8 1,25 90 13 8 62 68 30,60 M8 1,25 90 13 8 62 68 53,80
M 10 1.5 100 15 10 8 85 37,60 M10 15 100 15 10 8 85 61,20
M12 1,75 110 18 9 7 102 41,70 M12 1,75 170 18 9 7 102 75,30
M 16 2 110 20 12 9 140 57,10 M 16 2 110 20 12 9 140 112,20
M 20 25 140 25 16 12 175 78,60

24 - DLC beschichtet
48 - TiCN beschichtet

1140
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DIN 371 [376 HSS-E PM_ Art.-Nr. | 31300/48 | 41300/48

Schéalanschnitt

fir hochfeste Stahle

.

Gruppe 3130

1

Technologie:
Anschnittlange: B/3,5-5xP
Oberflache: TiCN
Toleranz: 1S02 (6H)
Schnittdaten
Schnittdaten: P2 Hochfeste Stéhle

ftir Durchgangsloch

M1 Rostfreie Stahle
N1 Aluminiumlegierung

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M 12
M 16
M 20

05
0.7
0.8

1
1.25
1.5
1,75
2
25

48 - TicN beschichtet

yaEad $TYPHOON

DIN 371 376 HSS-E PM.

Art.-Nr. | 33400/48 | 43400/48

Rechtsspirale 45°

fiir hochfeste Stéhle

...

Gruppe 3340

fur tiefe Grundlécher <2,5xD

M3
M4
M5
M6
M8
M 10
M 12
M 16
M 20

05
0.7
08

1
1.25
1.5
1,75
2
25

48 - TicN beschichtet

Technologie:
Anschnittlange: C/ 2-3 x P
Oberflache:  TiCN
Toleranz: 1S02 (6H)

Schnittdaten: P2 Hochfeste Stahle
M1 Rostfreie Stahle
N1 Aluminiumlegierung

5% 6 35 27 25 25,50
63 7 45 34 33 25,50
0 8 6 49 42 26,20
80 10 6 49 50 26,50
90 13 8 62 68 30,60
100 15 10 8 85 37,60

SCHUNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

HIGH VOLUME

CONDOR | FORMER

ARNO ' ©Kofler
| W Merisches S0Gowinde DN 10

DIN 371 [376 HSS-EPM  Art.-Nr. | 30550/5367 | 40550/5367

Gerade Olnuten, Technologie: PM Line
fur hochfeste und rostfreie Stahle Anschnittlange: C/2-3xP
Oberflache: SG6
Toleranz: B6HX
2, Schnittdaten:  P3 hochlegierte Stahle,
Gruppe 3055

M1 Rostfreie Stahle

Far Grund- und Durchgangsloch S1 Reintitan / Titanlegierung

0 d1 Pmm LW LZ dZ D 5 €/Stk

M3 05 5% 5 35 27 28 137,60
M4 07 B3 6 45 34 37 141,00
M5 08 707 6 43 45 47,00
M6 K 8 8 6 43 56 47,00
M8 1B 0 10 8 62 145 166,50
M10 15 10 12 10 8 93 74,60
M12 175

67 - SG6 beschichtet

CAST
IRON

HE]

SCHUMNHC

SRARLLRRRRttl

DIN 371 [376 HSS:E Art.-Nr. | 30300/01 - 30300/25 |40300/01 - 40300/25

gerade Nuten Technologie:
fiir Guss Anschnittlange: C / 2-3x P
Oberflache:  nitirert | TiN
@ Toleranz: BHX
2, Schnittdaten
. . - -
Gruppe 3030 Schnittdaten: K1 Grauguss [=] S [w]

N7 Duroplast
fir Grund- und Durchgangsldcher uropraste

M3 05 5 11 35 27 25 10,80 | 15,80
M4 07 63 13 45 34 33 11,10 ]16,80
M5 08 70 15 6 49 42 11,80 [17,50
M6 1 80 17 6 49 50 11,80 |17,50
M8 1,25 90 20 8 62 68 13,10  ]22,20
M 10 15 00 22 10 8 85 15,80 | 24,90
M 12 1,75

M 16 2

M 20 25

00 - nitriert | 25 - TiN beschichtet
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MARCAL | Digitale Messschieber
Digital mit Referenzsystem - eine sichere Wahl

Der Standard

in der Werkstatt

156,00 €

MarCal 16 EWR

4103300

Bestell-Nr.

4103010
4103012
4103205
4103207
4103300
4103302
4103304
4103306
4103073

Produkt

16 ER
16 ER
16 ER
16 ER
16 EWR
16 EWR
16 EWR
16 EWR
16 EWR-H

mm
0-150
0-150
0-200
0-300
0-150
0-150
0-200
0-300
0-150

4103073

Messbereich  Ziffernschrittwert

4103010

MarCal w*

Harter geht nicht

105,00 €

MarCal 16 ER

Der Unempfindliche

fir die Fertigung und Werkstatt

=p =) 4)

MarCal .=

242,00 €

MarCal 16 EWR-H

mit hartmetallbestiickten
AuBenmessflachen

TiefenmaR Details

rund
eckig
eckig
ohne
rund
eckig
eckig
ohne
rund

P67 —369.00—
P67 —169.08—
P67 —234;50—
P67 —3+6;00—
P67, hartmetallbewehrte Messflachen —253-00—

Listenpreis

Aktionspreis

EUR
105,00
105,00
168,00
209,00
156,00
156,00
221,00
298,00
242,00
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Automatische Werkzeugverwaltung
Ubersicht StoreManager Systeme

— Neuer Katalog Garantierte Einzelentnahmen
"ARNO’ ©Holer STOREMANAGER - . -

———— TOOLMANAGEMENT Es 6ffnet sich immer nur das vorher ausgewahlte

e Storemanager storeManager DUOFLEX StoreManager Fach - keine anderen Entnahmen sind mdglich.

E
E]
=]

Pro Start Locker

So wird wirklich jede einzelne Entnahme

ruckverfolgbar.

100 % Zugriffskontrolle und

2.160 Facher auf 1,5 m2 Kostentransparenz

P . .
Der StoreManager " ist ein echtes Raumwunder. Dank der garantierten Einzelentnahme haben Sie

Es kann zwischen 4 FachergroRen gewahlt werden, den vollen Uberblick.

die individuell aufgeteilt und belegt werden kénnen.

24/7 Verfugbarkeit

Rund 10 Sekunden pro Zugriff

Praktisch, gerade im Mehrschichtbetrieb: Es kann

So schnell hat der Bediener das gewtinschte Werkzeug jederzeit auf die bendtigten Werkzeuge zugegriffen

im Schnitt griffbereit. werden.

0% Fehlbestand

5 Jahre Updates garantiert

Durch Bestandswarnungen bei Unterschreitung der

Von den StoreManagern profitieren Sie langfristig. Mindes- Mindestbestande und automatischer Bestellung bzw.

tens 5 Jahre bekommen Sie regelméaRige Updates fir das Bestellvorschlage, sind Maschinenstillstande aufgrund
System im Rahmen unseres Wartungs- und fehlender Werkzeuge ausgeschlossen.

Support- Vertrags.

Ab 15 Euro pro Fach s— ' ' — Variabel und modular

. . . Die Schranke kénnen mit 4 FachergréfRen individuell
Die StoreManager bieten ein hervorragendes

. . e s konfiguriert werden. Falls der Platz irgendwann nicht mehr aus-
Preis-Leistungsverhaltnis.

Nahtlose Integration in lhre Fertigu“g Datenimport reicht, kann das System um weitere Schranke erganzt werden.
Mit Schnittstellen zu allen gangigen ERP- und Werkzeugverwaltungs- Mit der Ubernahme bestehender Werkzeugdaten in das @ ﬁn@
systemen sind die StoreManager einfach in bestehende Prozessstruk- StoreManager-System erleichtern wir Ihnen den Start mit D)
turen zu integrieren. Fehlen Schnittstellen, passen wir das System lhrem neuen Werkzeugautomaten. @
schnell und glinstig fir Sie an . Vorstellungsvideo
StoreManager Systeme
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Desert Cut
Trockenbearbeitung von ®

Aluminium Profilen

il — BT e

TROCKENBEARBEITUNG VON ALUMINIUMPROFILEN

Weitere Informationen finden Sie unter www.desert-cut.com
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(e GRATARME REINIGUNG DER
7/ 7) BEARBEITUNG PROFILE ENTFALLT
BIS ZU 5-FACH ARBEITNEHMER-
HOHERE STANDZEITEN SCHUTZ
BEARBEITUNG BEREITS TROCKENE
ELOXIERTER BAUTEILE SPANE
VERZICHT VON NACHHALTIGE
KUHLSCHMIERSTOFFEN ZERSPANUNG

Sonderwerkzeuge
Metall Kofler GmbH

Sonderwerkzeuge

ARNO | ©Kofler

Made in Austria

Seit Uber 50 Jahren haben wir uns auf die Entwicklung, die Her-
stellung und den Vertrieb von Zerspanungswerkzeugen jeglicher
Art spezialisiert. An unserem Standort in Fulpmes fertigen wir
Sonderwerkzeuge nach Kundenwunsch in hichster Qualitét.

Additive Fertigung

Moderner Maschinenpark

AuRerste Prazision, kiirzeste Fertigungszeiten und héchste
Positionier- und Wiederholgenauigkeit stellen die Anforderungen
dar, die mit unserem hochwertigen Maschinenpark erfiillt werden

kénnen.

Mit der additiven Fertigung wagen wir einen Schritt in Richtung
Zukunft, um ,Future Tools", die herkémmilich nicht hergestellt

werden konnen, additiv zu fertigen.

ZEISS, ZOLLER und MAHR
Messmaschinen

Um unseren Kunden die beste Qualitdt anbieten zu kdnnen, set-
zen wir auf Messmaschinen von ZEISS, ZOLLER und MAHR.
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Ihr Partner fiir moderne Zerspanung und
Maschinenausristung

Metall Kofler GmbH
Industriezone B14
AT-6166 Fulpmes

office@mkofier.at

www. mkofler.at

Tel.: +43 (0)5225 62712 .
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