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Artikel 351 936.2 114 928 736 924.6 945 664 583 584 1.741 1.743 1.390

Seite 47 47 48 48 49 49 50 50 51 51 52 52 53

Zähnezahl 3 6/8 4 4 5/6 4 3 2 2 2 4 4 4

Stirngeometrie
ER

Beschichtung TIALN TIALN TIALN TIALN ALTIN TIALN ZrN TIALN blue
naco

blue
naco TIALN TIALN VAROCON

High Performance/ 
General Purpose GP GP GP GP GP GP GP

N N N N N N-H W H H H N N N

Übersicht und Einsatzempfehlung
INOVATOOLS - German Tools Group  
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Artikel 953.1 953.2 591 592 593 595 751 752 753

Seite 54 54 55 55 56 56 58 61 64

Zähnezahl 3-4 3-6 5 5 5 4 2 2 2

Stirngeometrie/ 
Einsatzlänge EFx45° EFx45° EFx45° EFx45°

3xD 3xD 5xD

Beschichtung TIALN TIALN VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON

High Performance/ 
General Purpose GP GP

N H N N-W N-W N N N N

Übersicht und Einsatzempfehlung
INOVATOOLS - German Tools Group  351...

VHM - Schaftfräser
Standard – Schlichtfräser

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr.
BLANK TIALN

Brutto 

F1
0 Preis TP 2023 Brutto 

F1
0 Preis TP 2023

h9 h6 Listenpreis BLANK Listenpreis TIALN

1,00 6,00 4 57 3 351.010... - .00 - - 25,30 15,18
1,50 6,00 4 57 3 351.015... - .00 - - 25,30 15,18
2,00 6,00 6 57 3 351.020... .09 .00 21,51 12,91 25,30 15,18
2,50 6,00 6 57 3 351.025... .09 .00 21,51 12,91 25,30 15,18
3,00 6,00 7 57 3 351.030... .09 .00 21,51 12,91 25,30 15,18
3,50 6,00 8 57 3 351.035... - .00 - - 25,30 15,18
4,00 6,00 8 57 3 351.040... .09 .00 21,51 12,91 25,30 15,18
4,50 6,00 10 57 3 351.045... .09 .00 21,51 12,91 25,30 15,18
5,00 6,00 10 57 3 351.050... .09 .00 21,51 12,91 25,30 15,18
5,50 6,00 10 57 3 351.055... - .00 - - 25,30 15,18
6,00 6,00 10 57 3 351.060... .09 .00 21,51 12,91 25,30 15,18
6,50 8,00 16 63 3 351.065... .09 .00 25,30 15,18 30,37 18,22
7,00 8,00 16 63 3 351.070... .09 .00 25,30 15,18 30,37 18,22
7,50 8,00 19 63 3 351.075... .09 .00 25,30 15,18 30,37 18,22
8,00 8,00 19 63 3 351.080... .09 .00 25,30 15,18 31,62 18,97
9,00 10,00 19 72 3 351.090... - .00 - - 50,60 30,36

10,00 10,00 19 72 3 351.100... .09 .00 43,01 25,81 50,60 30,36
12,00 12,00 22 83 3 351.120... .09 .00 60,71 36,43 72,10 43,26
14,00 14,00 22 83 3 351.140... .09 .00 75,90 45,54 88,56 53,14
16,00 16,00 26 92 3 351.160... .09 .00 98,67 59,20 117,63 70,58
20,00 20,00 32 104 3 351.200... - .00 - - 183,41 110,05

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten

TYP N
3 45° HA Norm

BLANK TIALN

Werkzeugempfehlung

Universal

D2

L1
L2

D1

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
5 Preis TP 2023

F1
5 Preis TP 2023

h10 h6 HA - TIALN HB - TIALN

6,00 6,00 13 57 6 936.206... .00 .10 15,06 16,11
8,00 8,00 19 63 6 936.208... .00 .10 20,41 21,47

10,00 10,00 22 72 6 936.210... .00 .10 28,47 30,05
12,00 12,00 26 83 6 936.212... .00 .10 40,03 41,62
16,00 16,00 32 92 6 936.216... .00 .10 68,33 70,52
16,00 16,00 65 120 6 936.21601... .00 .10 104,71 106,9
20,00 20,00 38 104 8 936.220... .00 .10 104,48 107,11
20,00 20,00 75 135 8 936.22001... .00 .10 181,91 184,54

936.2...
VHM - Schaftfräser
Standard – Schlichtfräser

GP

Einsatz 

xy

Werkzeugdaten 

TYP N
6-8 45° HA HB Norm

TIALN

Werkzeugempfehlung 

Universal

D2

L1
L2

D1 INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 
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114...

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr. Brutto

F1
0 Preis TP 2023

h9 h6 Listenpreis TIALN

2,00 6,00 7 57 4 114.020.00 21,51 12,90
3,00 6,00 8 57 4 114.030.00 25,30 15,18
3,50 6,00 10 57 4 114.035.00 25,30 15,18
4,00 6,00 11 57 4 114.040.00 25,30 15,18
5,00 6,00 13 57 4 114.050.00 25,30 15,18
6,00 6,00 13 57 4 114.060.00 25,30 15,18
7,00 8,00 16 63 4 114.070.00 34,15 20,49
8,00 8,00 19 63 4 114.080.00 34,15 20,49
9,00 10,00 22 73 4 114.090.00 51,87 31,12

10,00 10,00 22 72 4 114.100.00 51,87 31,12
11,00 12,00 26 83 4 114.110.00 72,10 43,26
12,00 12,00 26 83 4 114.120.00 72,10 43,26
13,00 14,00 26 83 4 114.130.00 111,30 66,78
14,00 14,00 26 83 4 114.140.00 111,30 66,78
15,00 16,00 32 92 4 114.150.00 134,08 80,45
16,00 16,00 32 92 4 114.160.00 134,08 80,45
18,00 18,00 32 92 4 114.180.00 183,41 110,04
20,00 20,00 38 104 4 114.200.00 208,71 125,23

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten

TYP N
4 30° HB long

DIN 6527 TIALN

Werkzeugempfehlung

Universal

D2

L1
L2

D1

VHM - Schaftfräser
Standard – Schlichtfräser

928...
VHM - Schaftfräser
Standard – Schlichtfräser

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr.

F1
5 Preis TP 2023 

h10 h6 TIALN

2,00 6,00 8 57 0,05 4 928.002.00 11,82
3,00 6,00 14 57 0,05 4 928.003.00 11,82
4,00 6,00 18 57 0,10 4 928.004.00 11,82
5,00 6,00 20 57 0,10 4 928.005.00 15,30
6,00 6,00 22 57 0,10 4 928.006.00 16,70
8,00 8,00 30 63 0,15 4 928.008.00 20,88

10,00 10,00 33 72 0,15 4 928.100.00 30,63
12,00 12,00 34 83 0,20 4 928.120.00 40,34
16,00 16,00 38 92 0,20 4 928.160.00 72,36
20,00 20,00 47 104 0,30 4 928.200.00 104,37

GP

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten

TYP N
4 45° HB Norm

long TIALN

Werkzeugempfehlung

Universal

D2

EFx45°

L1
L2

D1

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr. HA

BLANK

HB

BLANK

HA

TIALN

HB

TIALN

F1
5 Preis TP 23

F1
5 Preis TP 23

F1
5 Preis TP 23

F1
5 Preis TP 23

h10 h6 HA - BLANK HB - BLANK HA - TIALN HB - TIALN

3,00 6,00 12 50 4 924.603... .09 .19 .00 .10 11,13 12,18 12,34 13,38
4,00 6,00 15 50 4 924.604... .09 .19 .00 .10 11,13 12,18 12,34 13,38
5,00 6,00 20 60 4 924.605... .09 .19 .00 .10 14,68 15,72 15,95 17,00
6,00 6,00 20 60 4 924.606... .09 .19 .00 .10 16,06 17,11 17,40 18,45
8,00 8,00 25 70 4 924.608... .09 .19 .00 .10 20,23 21,28 21,53 22,58

10,00 10,00 30 90 4 924.610... .09 .19 .00 .10 28,83 30,41 30,74 32,33
12,00 12,00 30 90 4 924.612... .09 .19 .00 .10 35,80 37,38 40,91 42,49
16,00 16,00 50 110 4 924.616... .09 .19 .00 .10 69,44 71,64 73,46 75,65
20,00 20,00 55 110 4 924.620... .09 .19 .00 .10 100,43 103,06 106,42 109,05

924.6...GP

Einsatz

xyz

Werkzeugdaten

TYP N
4 30° HA HB Norm long

extra BLANK TIALN

Werkzeugempfehlung

Universal

D2

L1
L2

D1

736...
VHM - Schlichtfräser Starmax Super Finish
Standard – Schlichtfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr. Brutto

F2
0 Preis TP 2023 

h9 h6 Listenpreis ALTIN

3,00 6,00 8 57 - - 0,05 5 736.030.00 44,27 26,56
3,00 6,00 8 57 2,80 11 0,05 5 736.031.00 49,58 29,75
4,00 6,00 8 57 - - 0,10 6 736.040.00 44,27 26,56
4,00 6,00 8 57 3,70 16 0,10 6 736.041.00 49,58 29,75
5,00 6,00 10 57 - - 0,10 6 736.050.00 44,27 26,56
5,00 6,00 10 57 4,70 18 0,10 6 736.051.00 49,58 29,75
6,00 6,00 13 57 - - 0,10 6 736.060.00 44,27 26,56
6,00 6,00 22 65 5,50 29 0,10 6 736.061.00 68,17 40,90
8,00 8,00 19 63 - - 0,10 6 736.080.00 54,39 32,63
8,00 8,00 28 80 7,50 44 0,10 6 736.081.00 91,49 54,89

10,00 10,00 22 72 - - 0,10 6 736.100.00 87,27 52,36
10,00 10,00 32 100 9,50 60 0,10 6 736.101.00 122,69 73,61
12,00 12,00 26 83 - - 0,10 6 736.120.00 116,38 69,83
12,00 12,00 40 100 11,50 55 0,10 6 736.121.00 147,24 88,35
16,00 16,00 32 92 - - 0,20 6 736.160.00 208,71 125,23
16,00 16,00 50 115 15,50 67 0,20 6 736.161.00 268,95 161,37
20,00 20,00 42 104 - - 0,20 6 736.200.00 297,26 178,35
20,00 20,00 62 125 19,50 75 0,20 6 736.201.00 337,73 202,64
25,00 25,00 42 110 - - 0,20 6 736.250.00 456,63 273,98

Einsatz

xy

Werkzeugdaten

TYP N-H
5-6 40°/42° = HA long

DIN 6527 ALTIN

Werkzeugempfehlung

Universal

Ino
D3

D2

EFx45°

L3
L1

L2

D1

VHM - Bohrnutenfräser
Standard – Schlichtfräser

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 
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945...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr. HA

BLANK

HB

BLANK

HA

ZrN

HB

ZrN

F1
5 Preis TP 23

F1
5 Preis TP 23

F1
5 Preis TP 23

F1
5 Preis TP 23

h10 h6 HA - BLANK HB - BLANK HA - ZrN HB - ZrN

3,00 6,00 12 38 - - 3 945.030... .00 .10 .11 .19 17,53 18,58 22,78 23,83
4,00 6,00 15 54 3,80 18 3 945.040... .00 .10 .11 .19 17,53 18,58 22,78 23,83
5,00 6,00 15 54 4,80 18 3 945.050... .00 .10 .11 .19 17,53 18,58 22,78 23,83
6,00 6,00 16 57 5,80 21 3 945.060... .00 .10 .11 .19 19,48 20,52 24,79 25,85
8,00 8,00 22 64 7,80 28 3 945.080... .00 .10 .11 .19 29,22 30,26 36,81 37,85

10,00 10,00 25 73 9,70 33 3 945.100... .00 .10 .11 .19 38,40 39,98 48,45 50,03
12,00 12,00 28 84 11,70 39 3 945.120... .00 .10 .11 .19 52,59 54,18 65,16 66,74
16,00 16,00 35 93 15,70 45 3 945.160... .00 .10 .11 .19 80,71 82,90 98,67 100,86
20,00 20,00 40 104 19,70 54 3 945.200... .00 .10 .11 .19 133,29 135,93 154,31 156,95
25,00 25,00 45 121 24,00 65 3 945.250... .00 .10 .11 .19 219,84 225,98 252,98 259,13

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten

TYP W
3 45° HA HB Norm

long BLANK ZrN

Werkzeugempfehlung

Kunststoff 
plastic

ALU
NE KSS

GP

D2

L3
L1

L2

D1

D3

VHM - ALU-Cutter
Standard – Schlichtfräser

664...

D1 D2 L2 L1 R Z Artikel-Nr. Brutto 

F4
0 Preis TP 2023

+0,00
- 0,02 h6 Listenpreis TIALN

3,00 3,00 6 50 1,50 2 664.030.00 29,85 17,91
4,00 4,00 8 54 2,00 2 664.040.00 40,48 24,29
5,00 5,00 10 54 2,50 2 664.050.00 43,01 25,80
6,00 6,00 12 54 3,00 2 664.060.00 44,27 26,56
8,00 8,00 14 58 4,00 2 664.080.00 50,60 30,36

10,00 10,00 18 66 5,00 2 664.100.00 70,82 42,49
12,00 12,00 22 73 6,00 2 664.120.00 136,61 81,96
14,00 14,00 26 75 7,00 2 664.140.00 199,86 119,92
16,00 16,00 30 82 8,00 2 664.160.00 244,14 146,48
18,00 18,00 34 84 9,00 2 664.180.00 288,39 173,04
20,00 20,00 38 92 10,00 2 664.200.00 318,77 191,26

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten 

TYP H
2 R 30° HA Norm

TIALN

Werkzeugempfehlung 

HSC HRC
45-65

Stahl
steel

D2

L1
L2

D1

R

VHM - Vollradiusfräser
HSC – Kopierfräser

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr. Preis TP 2023 
h9 h6

1,00 4,00 1,50 54 0,95 5 0,10 2 583.010.00 15,53
1,00 4,00 1,50 54 0,95 8 0,10 2 583.020.00 16,00
1,50 4,00 2,20 54 1,44 5 0,15 2 583.030.00 16,35
1,50 4,00 2,20 54 1,44 8 0,15 2 583.040.00. 16,70
2,00 4,00 2,50 54 1,92 6 0,20 2 583.050.00 17,04
2,00 4,00 2,50 54 1,92 10 0,20 2 583.060.00 17,51
3,00 4,00 3,00 54 2,90 8 0,30 2 583.070.00 17,86
3,00 4,00 3,00 54 2,90 15 0,30 2 583.080.00 18,22
4,00 4,00 4,00 54 3,90 15 0,40 2 583.090.00 18,57

583...VHM – Minikopierfräser
HSC – Kopierfräser

Radiustoleranz
rp max + 0,01
            – 0,01

Einsatz

xyz

Werkzeugdaten

TYP H
2

0,005

Werkzeugempfehlung

HSC HRC
45-65

Stahl
steel30° HA Norm blue

naco
ER

584...VHM – Minikopierfräser
HSC – Kopierfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr. Preis TP 2023 
h9 h6  

1,00 4,00 0,80 54 0,95 5 0,50 2 584.010.00 15,53
1,00 4,00 0,80 54 0,95 8 0,50 2 584.020.00 16,00
1,50 4,00 1,20 54 1,44 5 0,75 2 584.030.00 16,35
1,50 4,00 1,20 54 1,44 8 0,75 2 584.040.00. 16,70
2,00 4,00 1,50 54 1,92 6 1,00 2 584.050.00 17,04
2,00 4,00 1,50 54 1,92 10 1,00 2 584.060.00 17,51
3,00 4,00 2,50 54 2,90 8 1,50 2 584.070.00 17,86
3,00 4,00 2,50 54 2,90 15 1,50 2 584.080.00 18,22
4,00 4,00 3,20 54 3,90 15 2,00 2 584.090.00 18,57

Radiustoleranz
rp max + 0,01
            – 0,01

Einsatz 

xyz

Werkzeugdaten 

TYP H
2

0,005

Werkzeugempfehlung 

HSC HRC
45-65

Stahl
steel30° HA Norm blue

naco
R

D3

D2

R

L3
L1

L2

D1

D3

D2

ER

L3
L1

L2
D1

INOCUT
Schnittdaten

ähnlich Art 559 

INOCUT
Schnittdaten

ähnlich Art 559 

Auslaufartikel 
Nur noch Restbestände verfügbar 

Auslaufartikel 
Nur noch Restbestände verfügbar 
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1.741...
VHM - UNI-Hochleistungsfräser
HPC – Hochleistungsfräser

GP

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten 

TYP N
4 35°/38° = HA HB Norm

short TIALN

Werkzeugempfehlung

HPC Stahl
steel GG(G)

D2

L1
L2

D1

EFx45°

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
6 Preis TP 2023

F1
6 Preis TP 2023

h9 h6 HA - TIALN HB - TIALN

3,00 6,00 6 54 0,10 4 1.741.030... .00 .10 14,68 15,72
4,00 6,00 8 54 0,13 4 1.741.040... .00 .10 14,68 15,72
5,00 6,00 9 54 0,18 4 1.741.050... .00 .10 14,68 15,72
6,00 6,00 10 54 0,20 4 1.741.060... .00 .10 14,68 15,72
8,00 8,00 12 58 0,20 4 1.741.080... .00 .10 19,62 20,66

10,00 10,00 14 66 0,20 4 1.741.100... .00 .10 26,06 27,64
12,00 12,00 16 73 0,30 4 1.741.120... .00 .10 36,07 37,64
14,00 14,00 18 75 0,30 4 1.741.140... .00 .10 47,62 49,21
16,00 16,00 22 82 0,30 4 1.741.160... .00 .10 61,85 64,05
18,00 18,00 24 84 0,40 4 1.741.180... .00 .10 81,86 84,06
20,00 20,00 26 92 0,40 4 1.741.200... .00 .10 90,94 93,58

1.743...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
6 Preis TP 2023

F1
6 Preis TP 2023

h9 h6 HA - TIALN HB - TIALN

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,13 4 1.743.030... .00 .10 20,23 21,28
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,13 4 1.743.040... .00 .10 20,23 21,28
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,20 4 1.743.050... .00 .10 20,23 21,28
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 1.743.060... .00 .10 20,23 21,28
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 1.743.080... .00 .10 28,47 29,53

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 1.743.100... .00 .10 35,42 37,00
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 1.743.120... .00 .10 49,33 50,91
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 1.743.140... .00 .10 66,67 68,26
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 1.743.160... .00 .10 75,78 77,97
18,00 18,00 32 92 17,50 50 0,40 4 1.743.180... .00 .10 97,14 99,34
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 1.743.200... .00 .10 112,58 115,21

GP

Einsatz

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N
4 35°/38° = HA HB long

DIN 6527 TIALN

Werkzeugempfehlung

HPC Stahl
steel GG(G)

D2

EFx45°

L3
L1

L2

D1

D3

VHM - UNI-Hochleistungsfräser
HPC – Hochleistungsfräser

Ersetzt Typ 973.1 - Neue Variante 
mit optimierter Beschichtung

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

Ersetzt Typ 973.2 und 973.3 - Neue Variante 
mit optimierter Beschichtung

VHM-INOX-HOCHLEISTUNGSFRÄSER
HPC – Hochleistungsfräser

Für INOX- und Titan-Werkstoffe
Ungleich gedrallt
Schruppen und Schlichten
mit nur einem Werkzeug
Für große Schnitttiefen
Höchste Zerspanleistung
Sehr hohe Laufruhe 
Sehr weicher Schnitt
Rundlauf < 0,01mm

1.390...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
6 Preis TP 2023

F1
6 Preis TP 2023

h9 h6 HA - VAROCON HB - VAROCON

3,00 6,00 8 57 2,75 18 0,10 4 1.390.030... .00 .10 22,78 23,83
4,00 6,00 11 57 3,50 21 0,13 4 1.390.040... .00 .10 22,78 23,83
5,00 6,00 13 57 4,50 21 0,20 4 1.390.050... .00 .10 22,78 23,83
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 1.390.060... .00 .10 22,78 23,83
7,00 8,00 16 63 6,50 24 0,20 4 1.390.070... .00 .10 30,86 31,91
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 1.390.080... .00 .10 30,86 31,91
9,00 10,00 20 72 8,50 29 0,20 4 1.390.090... .00 .10 40,64 42,21

10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 1.390.100... .00 .10 42,39 43,97
11,00 12,00 24 83 10,50 35 0,30 4 1.390.110... .00 .10 55,79 57,37
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 1.390.120... .00 .10 58,19 59,77
13,00 14,00 28 83 12,50 40 0,30 4 1.390.130... .00 .10 68,67 70,25
14,00 14,00 30 83 13,50 42 0,30 4 1.390.140... .00 .10 74,31 75,44
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 1.390.160... .00 .10 89,19 91,38
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 1.390.200... .00 .10 132,19 134,82

GP

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N
4 35°/38° = HA HB long

DIN 6527 VAROCON

Werkzeugempfehlung 

HPC VA
INOX

TITAN
INCONEL

KSS

D2

L2

D1

EFx45°

L3
L1

D3
Ino

VHM - INOX-Hochleistungsfräser
HPC – Hochleistungsfräser

INOCUT
Schnittdaten 
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953.2...
VHM - Schruppfräser
MTC – Kordelfräser

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
5 Preis TP 2023

F1
5 Preis TP 2023 

h10 h6 HA - TIALN HB - TIALN

4,00 6,00 11 57 0,15 3 953.204... .00 .10 15,80 16,85
5,00 6,00 13 57 0,15 4 953.205... .00 .10 15,80 16,85
6,00 6,00 16 57 0,15 4 953.206... .00 .10 17,25 18,31
8,00 8,00 16 63 0,15 4 953.208... .00 .10 22,60 23,65

10,00 10,00 22 72 0,20 4 953.210... .00 .10 31,39 32,97
12,00 12,00 28 83 0,20 4 953.212... .00 .10 45,89 47,46
16,00 16,00 32 92 0,25 5 953.216... .00 .10 77,10 79,29
20,00 20,00 38 104 0,25 6 953.220... .00 .10 129,32 131,95

GP

Einsatz 

xy

Werkzeugdaten 

TYP N-W
3-6 45° HA HB Norm

long TIALN

Werkzeugempfehlung

MTC Stahl
steel GG(G)

D2

L2

D1

L1

EFx45°

953.1...

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr.
HA HB

F1
5 Preis TP 2023

F1
5 Preis TP 2023

h10 h6 HA - TIALN HB - TIALN

3,00 6,00 6 57 3 953.103... .00 .10 15,06 16,11
4,00 6,00 8 57 3 953.104... .00 .10 15,06 16,11
5,00 6,00 10 57 3 953.105... .00 .10 15,06 16,11
6,00 6,00 16 57 3 953.106... .00 .10 16,53 17,59
8,00 8,00 16 63 3 953.108... .00 .10 21,87 22,92

10,00 10,00 22 72 4 953.110... .00 .10 30,66 32,24
12,00 12,00 26 83 4 953.112... .00 .10 45,15 46,74
16,00 16,00 32 92 4 953.116... .00 .10 72,71 74,90
20,00 20,00 38 104 4 953.120... .00 .10 122,02 124,65

GP

Einsatz 

xy

Werkzeugdaten

TYP N
3-4 30° HA HB Norm

long TIALN

Werkzeugempfehlung

MTC Universal

D2 D1

L1
L2

VHM - Schruppfräser
MTC – Kordelfräser

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

591...
VHM - Dynamikfräser
TSC – Trochoidalfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

Brutto 

F3
0 Preis TP 2023 Brutto 

F3
0 Preis TP 2023

h9 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 591.060... .00 .10 53,23 31,94 54,27 32,56
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 591.080... .00 .10 72,86 43,72 73,92 44,35

10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 591.100... .00 .10 97,43 58,46 99,01 59,41
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 591.120... .00 .10 126,91 76,15 128,48 77,09
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 591.160... .00 .10 196,49 117,90 198,68 119,21
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 591.200... .00 .10 315,21 189,12 317,85 190,71

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N
5 40° = HA HB Norm

VAROCON

Werkzeugempfehlung 

TSC Stahl
steel GG(G)

D3

D2

EFx45°

L3
L1

L2

D1

Ino

592...
VHM - Dynamikfräser
TSC – Trochoidalfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

F3
0 Preis TP 2023 Brutto

F3
0 Preis TP 2023

h9 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 592.060... .00 .10 64,69 38,81 65,73 39,44
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 592.080... .00 .10 83,51 50,11 84,56 50,73

10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 592.100... .00 .10 108,07 64,84 109,65 65,79
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 592.120... .00 .10 135,09 81,05 136,67 82,00
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 592.160... .00 .10 221,06 132,64 223,25 133,95
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 592.200... .00 .10 343,87 206,32 346,49 207,90

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N-W
5 40° = HA HB Norm

VAROCON

Werkzeugempfehlung

TSC VA
INOX

KSS

D3

D2

EFx45°

L3
L1

L2

D1

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 
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593...
VHM - Dynamikfräser
TSC – Trochoidalfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr. Brutto 

F3
0 Preis TP 2023

h9 h6 Listenpreis VAROCON

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 593.060.10 74,73 44,84
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 593.080.10 95,21 57,12

10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 593.100.10 120,29 72,18
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 593.120.10 153,05 91,83
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 593.160.10 246,99 148,20
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 593.200.10 371,06 222,64

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N-W
5 40° = HB Norm

VAROCON

Werkzeugempfehlung

TSC
TITAN

INCONEL
KSS

D3

D2

EFx45°

L3
L1

L2

D1

595...
VHM - Hybridfräser
TSC – Trochoidalfräser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

F3
0 Preis TP 2023 Brutto 

F3
0 Preis TP 2023

h9 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
6,00 6,00 14 54 - - 0,08 4 595.060... .00 .10 46,05 27,63 47,11 28,27
6,00 6,00 23 80 5,60 36 0,08 4 595.063... .00 .10 68,64 41,18 69,69 41,81
8,00 8,00 18 60 - - 0,10 4 595.080... .00 .10 69,88 41,93 70,94 42,56
8,00 8,00 32 100 7,50 55 0,10 4 595.083... .00 .10 89,40 53,64 90,45 54,27

10,00 10,00 22 70 - - 0,10 4 595.100... .00 .10 85,97 51,58 87,55 52,53
10,00 10,00 40 100 9,50 58 0,10 4 595.103... .00 .10 121,03 72,62 122,61 73,57
12,00 12,00 26 83 - - 0,15 4 595.120... .00 .10 117,89 70,73 119,47 71,68
12,00 12,00 45 110 11,00 65 0,15 4 595.123... .00 .10 156,80 94,08 158,38 95,03
16,00 16,00 34 92 - - 0,20 4 595.160... .00 .10 207,55 124,53 209,75 125,85
16,00 16,00 55 150 15,00 90 0,20 4 595.163... .00 .10 244,83 146,90 247,04 148,22
20,00 20,00 42 104 - - 0,25 4 595.200... .00 .10 305,79 183,47 308,43 185,06
20,00 20,00 65 150 19,00 100 0,25 4 595.203... .00 .10 370,00 222,00 372,63 223,58

Einsatz 

xy(z)

Werkzeugdaten

TYP N-H
4 48° = HA HB Norm

VAROCON

Werkzeugempfehlung

TSC HPC Stahl
steel VA

INOX

D2

EFx45°

L2

D1

L3
L1

D3 Ino

INOCUT
Schnittdaten 

INOCUT
Schnittdaten 

* Bei Bestellung verschiedener Artikel erhalten Sie den Bohrer mit dem geringsten Preis kostenlos. 
  Außerdem muss auf der Bestellung auf die Aktion hingewiesen werden, um den Naturalrabatt in Anspruch nehmen zu können. 

INOVATOOLS  

5 + 1 GRATIS*

VHM - BOHRER

AKTION 
INOVATOOLS Spriralbohrer Typ 751-753
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751...VHM - Spiralbohrer 3xD
Standardbohrer

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

D1
0 Preis/Price Brutto

D1
0 Preis/Price

m7 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
1,00 4,00 7 45 751.010... .00 - 35,03 22,77 - -
1,10 4,00 7 45 751.011... .00 - 35,03 22,77 - -
1,20 4,00 7 45 751.012... .00 - 35,03 22,77 - -
1,30 4,00 7 45 751.013... .00 - 35,03 22,77 - -
1,40 4,00 7 45 751.014... .00 - 35,03 22,77 - -
1,50 4,00 14 55 751.015... .00 - 35,03 22,77 - -
1,60 4,00 14 55 751.016... .00 - 35,03 22,77 - -
1,70 4,00 14 55 751.017... .00 - 35,03 22,77 - -
1,80 4,00 14 55 751.018... .00 - 35,03 22,77 - -
1,90 4,00 14 55 751.019... .00 - 35,03 22,77 - -
2,00 4,00 20 55 751.020... .00 - 35,03 22,77 - -
2,10 4,00 20 55 751.021... .00 - 35,03 22,77 - -
2,20 4,00 20 55 751.022... .00 - 35,03 22,77 - -
2,30 4,00 20 55 751.023... .00 - 35,03 22,77 - -
2,40 4,00 20 55 751.024... .00 - 35,03 22,77 - -
2,50 4,00 20 55 751.025... .00 - 35,03 22,77 - -
2,60 4,00 20 55 751.026... .00 - 35,03 22,77 - -
2,70 4,00 20 55 751.027... .00 - 35,03 22,77 - -
2,80 4,00 20 55 751.028... .00 - 35,03 22,77 - -
2,90 4,00 20 55 751.029... .00 - 35,03 22,77 - -
3,00 6,00 20 62 751.030... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
3,10 6,00 20 62 751.031... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
3,20 6,00 20 62 751.032... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
3,25 6,00 20 62 751.325... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
3,30 6,00 20 62 751.033... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
3,40 6,00 20 62 751.034... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
3,50 6,00 20 62 751.035... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
3,60 6,00 20 62 751.036... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
3,70 6,00 20 62 751.037... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
3,80 6,00 24 66 751.038... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
3,90 6,00 24 66 751.039... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
4,00 6,00 24 66 751.040... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
4,10 6,00 24 66 751.041... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
4,20 6,00 24 66 751.042... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
4,30 6,00 24 66 751.043... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
4,40 6,00 24 66 751.044... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
4,50 6,00 24 66 751.045... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
4,60 6,00 24 66 751.046... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
4,65 6,00 24 66 751.465... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
4,70 6,00 24 66 751.047... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
4,80 6,00 28 66 751.048... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
4,90 6,00 28 66 751.049... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
5,00 6,00 28 66 751.050... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
5,10 6,00 28 66 751.051... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
5,20 6,00 28 66 751.052... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
5,30 6,00 28 66 751.053... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
5,40 6,00 28 66 751.054... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
5,50 6,00 28 66 751.055... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
5,55 6,00 28 66 751.555... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
5,60 6,00 28 66 751.056... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47

Einsatz

z 3xD

Werkzeugdaten

TYP N
2 140°   o.IK HA HB Norm

VAROCON

Werkzeugempfehlung 

D2

L1
L2

D1

tmax = L2 - 1,5 x D1

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

D1
0 Preis/Price Brutto

D1
0 Preis/Price

m7 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
5,70 6,00 28 66 751.057... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
5,80 6,00 28 66 751.058... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
5,90 6,00 28 66 751.059... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
6,00 6,00 28 66 751.060... .00 .10 35,03 22,77 36,10 23,47
6,10 8,00 34 79 751.061... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
6,20 8,00 34 79 751.062... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
6,30 8,00 34 79 751.063... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
6,40 8,00 34 79 751.064... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
6,50 8,00 34 79 751.065... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
6,60 8,00 34 79 751.066... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
6,70 8,00 34 79 751.067... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
6,80 8,00 34 79 751.068... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
6,90 8,00 34 79 751.069... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
7,00 8,00 34 79 751.070... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
7,10 8,00 41 79 751.071... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
7,20 8,00 41 79 751.072... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
7,30 8,00 41 79 751.073... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
7,40 8,00 41 79 751.074... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
7,50 8,00 41 79 751.075... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
7,60 8,00 41 79 751.076... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
7,70 8,00 41 79 751.077... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
7,80 8,00 41 79 751.078... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
7,90 8,00 41 79 751.079... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
8,00 8,00 41 79 751.080... .00 .10 41,33 26,86 42,39 27,55
8,10 10,00 47 89 751.081... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
8,20 10,00 47 89 751.082... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
8,30 10,00 47 89 751.083... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
8,40 10,00 47 89 751.084... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
8,50 10,00 47 89 751.085... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
8,60 10,00 47 89 751.086... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
8,70 10,00 47 89 751.087... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
8,80 10,00 47 89 751.088... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
8,90 10,00 47 89 751.089... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
9,00 10,00 47 89 751.090... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
9,10 10,00 47 89 751.091... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
9,20 10,00 47 89 751.092... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
9,30 10,00 47 89 751.093... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
9,40 10,00 47 89 751.094... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
9,50 10,00 47 89 751.095... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
9,60 10,00 47 89 751.096... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
9,70 10,00 47 89 751.097... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
9,80 10,00 47 89 751.098... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
9,90 10,00 47 89 751.099... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06

10,00 10,00 47 89 751.100... .00 .10 55,51 36,08 57,02 37,06
10,10 12,00 55 102 751.101... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
10,20 12,00 55 102 751.102... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
10,30 12,00 55 102 751.103... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
10,40 12,00 55 102 751.104... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
10,50 12,00 55 102 751.105... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
10,60 12,00 55 102 751.106... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
10,70 12,00 55 102 751.107... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
10,80 12,00 55 102 751.108... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
10,90 12,00 55 102 751.109... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
11,00 12,00 55 102 751.110... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
11,10 12,00 55 102 751.111... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
11,20 12,00 55 102 751.112... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00

751...VHM - Spiralbohrer 3xD
Standardbohrer

Einsatz 

z 3xD

Werkzeugdaten 

TYP N
2 140°   o.IK HA HB Norm

VAROCON

Werkzeugempfehlung 

Universal

Universal
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751...VHM - Spiralbohrer 3xD
Standardbohrer

Einsatz

z 3xD

Werkzeugdaten 

TYP N
2 140°   o.IK HA HB Norm

VAROCON

Werkzeugempfehlung

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

D1
0 Preis/Price Brutto

D1
0 Preis/Price

m7 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
11,30 12,00 55 102 751.113... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
11,40 12,00 55 102 751.114... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
11,50 12,00 55 102 751.115... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
11,60 12,00 55 102 751.116... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
11,70 12,00 55 102 751.117... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
11,80 12,00 55 102 751.118... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
11,90 12,00 55 102 751.119... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
12,00 12,00 55 102 751.120... .00 .10 73,88 48,02 75,39 49,00
12,20 14,00 60 107 751.122... .00 .10 95,69 62,20 97,20 63,18
12,30 14,00 60 107 751.123... .00 .10 95,69 62,20 97,20 63,18
12,50 14,00 60 107 751.125... .00 .10 95,69 62,20 97,20 63,18
12,80 14,00 60 107 751.128... .00 .10 95,69 62,20 97,20 63,18
13,00 14,00 60 107 751.130... .00 .10 95,69 62,20 97,20 63,18
13,50 14,00 60 107 751.135... .00 .10 95,69 62,20 97,20 63,18
13,80 14,00 60 107 751.138... .00 .10 95,69 62,20 97,20 63,18
14,00 14,00 60 107 751.140... .00 .10 95,69 62,20 97,20 63,18
14,20 16,00 65 115 751.142... .00 .10 124,28 80,78 126,39 82,15
14,50 16,00 65 115 751.145... .00 .10 124,28 80,78 126,39 82,15
14,80 16,00 65 115 751.148... .00 .10 124,28 80,78 126,39 82,15
15,00 16,00 65 115 751.150... .00 .10 124,28 80,78 126,39 82,15
15,10 16,00 65 115 751.151... .00 .10 124,28 80,78 126,39 82,15
15,20 16,00 65 115 751.152... .00 .10 124,28 80,78 126,39 82,15
15,50 16,00 65 115 751.155... .00 .10 124,28 80,78 126,39 82,15
15,80 16,00 65 115 751.158... .00 .10 124,28 80,78 126,39 82,15
16,00 16,00 65 115 751.160... .00 .10 124,28 80,78 126,39 82,15
16,50 18,00 73 123 751.165... .00 .10 143,95 93,57 146,06 94,94
16,80 18,00 73 123 751.168... .00 .10 143,95 93,57 146,06 94,94
17,00 18,00 73 123 751.170... .00 .10 143,95 93,57 146,06 94,94
17,30 18,00 73 123 751.173... .00 .10 162,72 105,77 164,83 107,14
17,50 18,00 73 123 751.175... .00 .10 162,72 105,77 164,83 107,14
17,70 18,00 73 123 751.177... .00 .10 162,72 105,77 164,83 107,14
17,80 18,00 73 123 751.178... .00 .10 162,72 105,77 164,83 107,14
18,00 18,00 73 123 751.180... .00 .10 162,72 105,77 164,83 107,14
18,50 20,00 79 131 751.185... .00 .10 212,13 137,88 214,66 139,53
19,00 20,00 79 131 751.190... .00 .10 212,13 137,88 214,66 139,53
19,30 20,00 79 131 751.193... .00 .10 212,13 137,88 214,66 139,53
19,50 20,00 79 131 751.195... .00 .10 212,13 137,88 214,66 139,53
19,80 20,00 79 131 751.198... .00 .10 212,13 137,88 214,66 139,53
20,00 20,00 79 131 751.200... .00 .10 212,13 137,88 214,66 139,53

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

D1
0 Preis/Price Brutto

D1
0 Preis/Price

m7 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
3,00 6,00 20 62 752.030... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
3,10 6,00 20 62 752.031... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
3,20 6,00 20 62 752.032... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
3,25 6,00 20 62 752.325... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
3,30 6,00 20 62 752.033... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
3,40 6,00 20 62 752.034... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
3,50 6,00 20 62 752.035... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
3,60 6,00 20 62 752.036... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
3,70 6,00 20 62 752.037... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
3,80 6,00 24 66 752.038... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
3,90 6,00 24 66 752.039... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
4,00 6,00 24 66 752.040... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
4,10 6,00 24 66 752.041... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
4,20 6,00 24 66 752.042... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
4,30 6,00 24 66 752.043... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
4,40 6,00 24 66 752.044... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
4,50 6,00 24 66 752.045... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
4,60 6,00 24 66 752.046... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
4,65 6,00 24 66 752.465... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
4,70 6,00 24 66 752.047... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
4,80 6,00 28 66 752.048... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
4,90 6,00 28 66 752.049... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
5,00 6,00 28 66 752.050... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
5,10 6,00 28 66 752.051... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
5,20 6,00 28 66 752.052... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
5,30 6,00 28 66 752.053... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
5,40 6,00 28 66 752.054... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
5,50 6,00 28 66 752.055... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
5,55 6,00 28 66 752.555... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
5,60 6,00 28 66 752.056... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
5,70 6,00 28 66 752.057... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
5,80 6,00 28 66 752.058... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
5,90 6,00 28 66 752.059... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
6,00 6,00 28 66 752.060... .00 .10 46,43 30,18 47,50 30,88
6,10 8,00 34 79 752.061... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
6,20 8,00 34 79 752.062... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
6,30 8,00 34 79 752.063... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
6,40 8,00 34 79 752.064... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
6,50 8,00 34 79 752.065... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
6,60 8,00 34 79 752.066... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
6,70 8,00 34 79 752.067... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
6,80 8,00 34 79 752.068... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
6,90 8,00 34 79 752.069... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
7,00 8,00 34 79 752.070... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
7,10 8,00 41 79 752.071... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
7,20 8,00 41 79 752.072... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
7,30 8,00 41 79 752.073... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
7,40 8,00 41 79 752.074... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
7,50 8,00 41 79 752.075... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
7,60 8,00 41 79 752.076... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51

752...VHM - Spiralbohrer 3xD
Standarbohrer mit Innenkühlung

Einsatz 

z 3xD

Werkzeugdaten 

TYP N
2 140° HA HB

VAROCON

Werkzeugempfehlung

D2

L1
L2

D1

tmax = L2 - 1,5 x D1

Universal

Universal



// 21// 20

Einsatz 

z 3xD

Werkzeugdaten

TYP N
2 140° HA HB

VAROCON

Werkzeugempfehlung

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

D1
0 Preis/Price Brutto

D1
0 Preis/Price

m7 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
7,70 8,00 41 79 752.077... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
7,80 8,00 41 79 752.078... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
7,90 8,00 41 79 752.079... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
8,00 8,00 41 79 752.080... .00 .10 62,79 40,81 63,86 41,51
8,10 10,00 47 89 752.081... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
8,20 10,00 47 89 752.082... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
8,30 10,00 47 89 752.083... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
8,40 10,00 47 89 752.084... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
8,50 10,00 47 89 752.085... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
8,60 10,00 47 89 752.086... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
8,70 10,00 47 89 752.087... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
8,80 10,00 47 89 752.088... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
8,90 10,00 47 89 752.089... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
9,00 10,00 47 89 752.090... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
9,10 10,00 47 89 752.091... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
9,20 10,00 47 89 752.092... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
9,30 10,00 47 89 752.093... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
9,40 10,00 47 89 752.094... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
9,50 10,00 47 89 752.095... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
9,60 10,00 47 89 752.096... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
9,70 10,00 47 89 752.097... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
9,80 10,00 47 89 752.098... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
9,90 10,00 47 89 752.099... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36

10,00 10,00 47 89 752.100... .00 .10 77,50 50,38 79,01 51,36
10,10 12,00 55 102 752.101... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
10,20 12,00 55 102 752.102... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
10,30 12,00 55 102 752.103... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
10,40 12,00 55 102 752.104... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
10,50 12,00 55 102 752.105... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
10,60 12,00 55 102 752.106... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
10,70 12,00 55 102 752.107... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
10,80 12,00 55 102 752.108... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
10,90 12,00 55 102 752.109... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
11,00 12,00 55 102 752.110... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
11,10 12,00 55 102 752.111... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
11,20 12,00 55 102 752.112... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
11,30 12,00 55 102 752.113... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
11,40 12,00 55 102 752.114... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
11,50 12,00 55 102 752.115... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
11,60 12,00 55 102 752.116... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
11,70 12,00 55 102 752.117... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
11,80 12,00 55 102 752.118... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
11,90 12,00 55 102 752.119... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
12,00 12,00 55 102 752.120... .00 .10 110,46 71,80 111,97 72,78
12,20 14,00 60 107 752.122... .00 .10 141,80 126,45 143,31 127,80
12,30 14,00 60 107 752.123... .00 .10 141,80 126,45 143,31 127,80
12,50 14,00 60 107 752.125... .00 .10 141,80 126,45 143,31 127,80
12,80 14,00 60 107 752.128... .00 .10 141,80 126,45 143,31 127,80
13,00 14,00 60 107 752.130... .00 .10 141,80 126,45 143,31 127,80
13,50 14,00 60 107 752.135... .00 .10 141,80 126,45 143,31 127,80
13,80 14,00 60 107 752.138... .00 .10 141,80 126,45 143,31 127,80
14,00 14,00 60 107 752.140... .00 .10 141,80 126,45 143,31 127,80
14,20 16,00 65 115 752.142... .00 .10 166,53 108,24 168,63 109,61
14,50 16,00 65 115 752.145... .00 .10 166,53 108,24 168,63 109,61
14,80 16,00 65 115 752.148... .00 .10 166,53 108,24 168,63 109,61
15,00 16,00 65 115 752.150... .00 .10 166,53 108,24 168,63 109,61

752...VHM - Spiralbohrer 3xD
Standarbohrer mit Innenkühlung

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

D1
0 Preis/Price Brutto

D1
0 Preis/Price

m7 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
15,10 16,00 65 115 752.151... .00 .10 166,53 108,24 168,63 109,61
15,20 16,00 65 115 752.152... .00 .10 166,53 108,24 168,63 109,61
15,50 16,00 65 115 752.155... .00 .10 166,53 108,24 168,63 109,61
15,80 16,00 65 115 752.158... .00 .10 166,53 108,24 168,63 109,61
16,00 16,00 65 115 752.160... .00 .10 166,53 108,24 168,63 109,61
16,50 18,00 73 123 752.165... .00 .10 258,13 230,20 260,24 232,07
16,80 18,00 73 123 752.168... .00 .10 258,13 230,20 260,24 232,07
17,00 18,00 73 123 752.170... .00 .10 258,13 230,20 260,24 232,07
17,30 18,00 73 123 752.173... .00 .10 258,13 230,20 260,24 232,07
17,50 18,00 73 123 752.175... .00 .10 258,13 230,20 260,24 232,07
17,70 18,00 73 123 752.177... .00 .10 258,13 230,20 260,24 232,07
17,80 18,00 73 123 752.178... .00 .10 258,13 230,20 260,24 232,07
18,00 18,00 73 123 752.180... .00 .10 258,13 230,20 260,24 232,07
18,50 20,00 79 131 752.185... .00 .10 291,89 189,73 294,42 191,37
19,00 20,00 79 131 752.190... .00 .10 291,89 189,73 294,42 191,37
19,30 20,00 79 131 752.193... .00 .10 291,89 189,73 294,42 191,37
19,50 20,00 79 131 752.195... .00 .10 291,89 189,73 294,42 191,37
19,80 20,00 79 131 752.198... .00 .10 291,89 189,73 294,42 191,37
20,00 20,00 79 131 752.200... .00 .10 291,89 189,73 294,42 191,37

Einsatz

z 3xD

Werkzeugdaten

TYP N
2 140° HA HB

VAROCON

Werkzeugempfehlung

752...VHM - Spiralbohrer 3xD
Standarbohrer mit Innenkühlung

Universal Universal



// 23// 22

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

D1
0 Preis/Price Brutto

D1
0 Preis/Price

m7 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
1,00 3,00 10 55 753.010... .00 - 58,73 38,17 - -
1,10 3,00 12 55 753.011... .00 - 58,73 38,17 - -
1,20 3,00 12 55 753.012... .00 - 58,73 38,17 - -
1,30 3,00 12 55 753.013... .00 - 58,73 38,17 - -
1,40 3,00 12 55 753.014... .00 - 58,73 38,17 - -
1,50 3,00 12 55 753.015... .00 - 58,73 38,17 - -
1,60 3,00 16 55 753.016... .00 - 58,73 38,17 - -
1,70 3,00 16 55 753.017... .00 - 58,73 38,17 - -
1,80 3,00 16 55 753.018... .00 - 58,73 38,17 - -
1,90 3,00 16 55 753.019... .00 - 58,73 38,17 - -
2,00 3,00 21 57 753.020... .00 - 58,73 38,17 - -
2,10 3,00 21 57 753.021... .00 - 58,73 38,17 - -
2,20 3,00 21 57 753.022... .00 - 58,73 38,17 - -
2,30 3,00 21 57 753.023... .00 - 58,73 38,17 - -
2,40 3,00 21 57 753.024... .00 - 58,73 38,17 - -
2,50 3,00 21 57 753.025... .00 - 58,73 38,17 - -
2,60 3,00 21 57 753.026... .00 - 58,73 38,17 - -
2,70 3,00 21 57 753.027... .00 - 58,73 38,17 - -
2,80 3,00 21 57 753.028... .00 - 58,73 38,17 - -
2,90 3,00 21 57 753.029... .00 - 58,73 38,17 - -
3,00 6,00 28 66 753.030... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
3,10 6,00 28 66 753.031... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
3,20 6,00 28 66 753.032... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
3,25 6,00 28 66 753.325... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
3,30 6,00 28 66 753.033... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
3,40 6,00 28 66 753.034... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
3,50 6,00 28 66 753.035... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
3,60 6,00 28 66 753.036... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
3,65 6,00 28 66 753.365... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
3,70 6,00 28 66 753.037... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
3,80 6,00 36 74 753.038... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
3,90 6,00 36 74 753.039... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
4,00 6,00 36 74 753.040... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
4,10 6,00 36 74 753.041... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
4,20 6,00 36 74 753.042... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
4,30 6,00 36 74 753.043... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
4,40 6,00 36 74 753.044... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
4,50 6,00 36 74 753.045... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
4,60 6,00 36 74 753.046... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
4,65 6,00 36 74 753.465... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
4,70 6,00 36 74 753.047... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
4,80 6,00 44 82 753.048... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
4,90 6,00 44 82 753.049... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
5,00 6,00 44 82 753.050... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
5,10 6,00 44 82 753.051... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
5,20 6,00 44 82 753.052... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
5,30 6,00 44 82 753.053... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
5,40 6,00 44 82 753.054... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86

753...VHM - Spiralbohrer 5xD
Standarbohrer mit Innenkühlung

Einsatz

z 5xD

Werkzeugdaten

TYP N
2 140° HA HB

VAROCON

Werkzeugempfehlung

D2

L1
L2

D1

tmax = L2 - 1,5 x D1

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

D1
0 Preis/Price Brutto

D1
0 Preis/Price

m7 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
5,50 6,00 44 82 753.055... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
5,55 6,00 44 82 753.555... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
5,60 6,00 44 82 753.056... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
5,70 6,00 44 82 753.057... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
5,80 6,00 44 82 753.058... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
5,90 6,00 44 82 753.059... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
6,00 6,00 44 82 753.060... .00 .10 58,73 38,17 59,78 38,86
6,10 8,00 53 91 753.061... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
6,20 8,00 53 91 753.062... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
6,30 8,00 53 91 753.063... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
6,40 8,00 53 91 753.064... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
6,50 8,00 53 91 753.065... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
6,60 8,00 53 91 753.066... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
6,70 8,00 53 91 753.067... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
6,80 8,00 53 91 753.068... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
6,90 8,00 53 91 753.069... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
7,00 8,00 53 91 753.070... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
7,10 8,00 53 91 753.071... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
7,20 8,00 53 91 753.072... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
7,30 8,00 53 91 753.073... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
7,40 8,00 53 91 753.074... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
7,50 8,00 53 91 753.075... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
7,60 8,00 53 91 753.076... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
7,70 8,00 53 91 753.077... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
7,80 8,00 53 91 753.078... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
7,90 8,00 53 91 753.079... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
8,00 8,00 53 91 753.080... .00 .10 67,31 43,75 68,37 44,44
8,10 10,00 61 103 753.081... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
8,20 10,00 61 103 753.082... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
8,30 10,00 61 103 753.083... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
8,40 10,00 61 103 753.084... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
8,50 10,00 61 103 753.085... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
8,60 10,00 61 103 753.086... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
8,70 10,00 61 103 753.087... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
8,80 10,00 61 103 753.088... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
8,90 10,00 61 103 753.089... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
9,00 10,00 61 103 753.090... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
9,10 10,00 61 103 753.091... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
9,20 10,00 61 103 753.092... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
9,30 10,00 61 103 753.093... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
9,40 10,00 61 103 753.094... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
9,50 10,00 61 103 753.095... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
9,60 10,00 61 103 753.096... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
9,70 10,00 61 103 753.097... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
9,80 10,00 61 103 753.098... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
9,90 10,00 61 103 753.099... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01

10,00 10,00 61 103 753.100... .00 .10 85,52 55,59 87,71 57,01
10,10 12,00 71 118 753.101... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
10,20 12,00 71 118 753.102... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
10,30 12,00 71 118 753.103... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
10,40 12,00 71 118 753.104... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
10,50 12,00 71 118 753.105... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
10,60 12,00 71 118 753.106... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
10,70 12,00 71 118 753.107... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
10,80 12,00 71 118 753.108... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
10,90 12,00 71 118 753.109... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05

753...VHM - Spiralbohrer 5xD
Standarbohrer mit Innenkühlung

Einsatz

z 5xD

Werkzeugdaten

TYP N
2 140° HA HB

VAROCON

Werkzeugempfehlung

Universal

Universal
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D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr.
HA HB

Brutto

D1
0 Preis/Price Brutto

D1
0 Preis/Price

m7 h6 Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
11,00 12,00 71 118 753.110... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
11,10 12,00 71 118 753.111... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
11,20 12,00 71 118 753.112... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
11,30 12,00 71 118 753.113... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
11,40 12,00 71 118 753.114... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
11,50 12,00 71 118 753.115... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
11,55 12,00 71 118 753.1155... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
11,60 12,00 71 118 753.116... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
11,70 12,00 71 118 753.117... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
11,80 12,00 71 118 753.118... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
11,90 12,00 71 118 753.119... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
12,00 12,00 71 118 753.120... .00 .10 110,81 72,03 112,39 73,05
12,20 14,00 77 124 753.122... .00 .10 141,62 92,05 143,20 93,08
12,30 14,00 77 124 753.123... .00 .10 141,62 92,05 143,20 93,08
12,50 14,00 77 124 753.125... .00 .10 141,62 92,05 143,20 93,08
12,80 14,00 77 124 753.128... .00 .10 141,62 92,05 143,20 93,08
13,00 14,00 77 124 753.130... .00 .10 141,62 92,05 143,20 93,08
13,50 14,00 77 124 753.135... .00 .10 141,62 92,05 143,20 93,08
13,80 14,00 77 124 753.138... .00 .10 141,62 92,05 143,20 93,08
14,00 14,00 77 124 753.140... .00 .10 141,62 92,05 143,20 93,08
14,20 16,00 83 133 753.142... .00 .10 171,55 111,51 173,74 112,93
14,50 16,00 83 133 753.145... .00 .10 171,55 111,51 173,74 112,93
14,80 16,00 83 133 753.148... .00 .10 171,55 111,51 173,74 112,93
15,00 16,00 83 133 753.150... .00 .10 171,55 111,51 173,74 112,93
15,20 16,00 83 133 753.152... .00 .10 171,55 111,51 173,74 112,93
15,50 16,00 83 133 753.155... .00 .10 171,55 111,51 173,74 112,93
15,80 16,00 83 133 753.158... .00 .10 171,55 111,51 173,74 112,93
16,00 16,00 83 133 753.160... .00 .10 171,55 111,51 173,74 112,93
16,50 18,00 93 143 753.165... .00 .10 265,49 172,57 267,69 174,00
16,80 18,00 93 143 753.168... .00 .10 265,49 172,57 267,69 174,00
17,00 18,00 93 143 753.170... .00 .10 265,49 172,57 267,69 174,00
17,50 18,00 93 143 753.175... .00 .10 265,49 172,57 267,69 174,00
17,80 18,00 93 143 753.178... .00 .10 265,49 172,57 267,69 174,00
18,00 18,00 93 143 753.180... .00 .10 265,49 172,57 267,69 174,00
18,50 20,00 101 153 753.185... .00 .10 293,18 190,57 295,82 192,28
19,00 20,00 101 153 753.190... .00 .10 293,18 190,57 295,82 192,28
19,50 20,00 101 153 753.195... .00 .10 293,18 190,57 295,82 192,28
20,00 20,00 101 153 753.200... .00 .10 293,18 190,57 295,82 192,28

753...VHM - Spiralbohrer 5xD
Standarbohrer mit Innenkühlung

Einsatz

z 5xD

Werkzeugdaten

TYP N
2 140° HA HB

VAROCON

Werkzeugempfehlung

INOEX
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NIEDERLASSUNG / BRANCH PORTUGAL
Inovatools Portugal, Unipessoal, LDA
Rua da Indústria Metalúgica, 593
Cumeiras Embra 
P-2430-528 Marinha Grande
Tel:  +351 244 566 731
info-portugal@inovatools.eu

NIEDERLASSUNG / BRANCH ITALY
Inovatools Italy SRL
Via Malavolti 45/a
I-41122 Modena
Tel:  +39 059250930
Fax: +39 0592559851
info-modena@inovatools.eu

NIEDERLASSUNG / BRANCH
Inovatools Austria GmbH/Fertigung
Sportplatzweg 11
A-6414 Mieming
Tel:  +43 (0) 5264 / 6219-0
Fax: +43 (0) 5264 / 6219-33
info-mieming@inovatools.eu

HAUPTSITZ / HEADQUARTER GERMANY
Inovatools Eckerle & Ertel GmbH
Im Hüttental 3-6
85125 Kinding - Haunstetten
Tel:  +49 (0) 84 67 / 84 00-0
Fax: +49 (0) 84 67 / 796
info@inovatools.eu

NIEDERLASSUNG / BRANCH
Inovatools Eckerle & Ertel GmbH
In der Buttergrube 1
99428 Weimar - Legefeld
Tel:  +49 (0) 36 43 / 90 01 75
Fax: +49 (0) 36 43 / 77 57 72
info@inovatools.eu

NIEDERLASSUNG / BRANCH U.S.A.
Inovatools USA Inc.
10152 Jennings Rd.
Grand Blanc, MI 48439
Tel:  +1 810 991 4716
Fax: +1 810 991 4079
info-usa@inovatools.com

EXPRESS
SONDERWERKZEUGE

Universal
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GEWINDEBOHREN  

INOEX

SONDERLÖSUNGEN / EXPRESS SERVICE
Sie brauchen eine spezielle Geometrie oder Baumaße, die es in keinem Standardprogramm gibt? - Dann sind Sie bei uns richtig! 
Mit unserer Expertise und der langjährigen Erfahrung können Werkzeuge gezielt für Ihre Bearbeitungen ausgelegt werden. Dadurch wird 
Ihre Fertigung flexibler und effizienter. Sie sparen Zeit und Geld.
Mit individuell gestalteten Sonderlösungen erreichen Sie die maximale Performance für Ihr Zerspanungsprojekt. Anwendungsspezifische 
Beschichtungen bieten Ihnen zusätzlich hohe Verschleißfestigkeit, Gleiteigenschaften und verlängerte Standzeiten.

Abhängig von technischen Gegebenheiten werden Ihre Anfragen in ca. 24 Stunden bearbeitet. Gerne möchten wir auf unseren Express 
Service hinweisen, bei dem wir Ihnen eine Lieferzeit von 5 Arbeitstagen nach Auftragseingang bzw. Zeichnungsfreigabe anbieten.

Welche Werkzeuge bieten wir an 
Fräser / Formfräser
Bohrer / Form- & Stufenbohrer
Reib- und Senkwerkzeuge
Stechwerkzeuge

Geeignet für Bearbeitungsstrategien
Universal / HPC / TSC  / HSC / CSC

SPECIAL SOLUTIONS / EXPRESS SERVICE
Do you need a special geometry or dimensions that are not available in any standard program? - Then you’ve come to the right place! 
With our expertise and many years of experience, tools can be designed specifically for your machining operations. This makes your 
production more flexible and efficient. You save time and money.
With individually designed special solutions you can achieve maximum performance for your machining project. Application specific 
coatings also offer you high wear resistance, sliding properties and extended service life.

Depending on the technical conditions, your inquiries will be processed in approx. 24 hours. We would like to refer to our Express Service, 
where we offer you a delivery time of 5 working days after receipt of order or approval of the drawing.

What tools do we offer 
Milling cutter / form cutter
Drills / form & step drills
Reaming and countersinking tools
Grooving tools

Suitable for machining strategies
Universal / HPC / TSC  / HSC / CSC

SONDERLÖSUNGEN / EXPRESS SERVICE
Sie brauchen eine spezielle Geometrie oder Baumaße, die es in keinem Standardprogramm gibt? - Dann sind Sie bei uns richtig!
Mit unserer Expertise und der langjährigen Erfahrung können Werkzeuge gezielt für Ihre Bearbeitungen ausgelegt werden. 
Dadurch wirdIhre Fertigung flexibler und effizienter. Sie sparen Zeit und Geld.
Mit individuell gestalteten Sonderlösungen erreichen Sie die maximale Performance für Ihr Zerspanungsprojekt. Anwendungs-
spezifische Beschichtungen bieten Ihnen zusätzlich hohe Verschleißfestigkeit, Gleiteigenschaften und verlängerte Standzeiten.
Abhängig von technischen Gegebenheiten werden Ihre Anfragen in ca. 24 Stunden bearbeitet. Gerne möchten wir auf unseren 
Express Service hinweisen, bei dem wir Ihnen eine Lieferzeit von 5 Arbeitstagen nach Auftragseingang bzw. Zeichnungsfreigabe 
anbieten.

Welche Werkzeuge bieten wir an
Fräser / Formfräser
Bohrer / Form- & Stufenbohrer
Reib- und Senkwerkzeuge
Stechwerkzeuge

Geeignet für Bearbeitungsstrategien
Universal / HPC / TSC / HSC / CSC

Gegen einen Aufpreis von 25% fertigen
wir innerhalb von 7 Arbeitstagen
Sonderwerkzeuge maßgeschneidert
auf Ihre individuellen Anforderungen
inklusive PVD Beschichtung.

Angebot: Innerhalb von ca. 48 Stun-
denerhalten Sie von uns ein exakt auf
Ihre Anforderungen zugeschnittenes
Angebot (außer in den Betriebsferien
und an Feier- & Wochenendtagen).

Verfügbarkeit: VHM-Sonderfräser
und -bohrer lieferbar in den Ab-
messungen von: 0,1mm - 40mm

IHRE Express-Service VORTEILE

IHRE Express-Service VORTEILE / YOUR Express-Service ADVANTAGES

Gegen einen Aufpreis von 25% fertigen 
wir innerhalb von 5 Arbeitstagen 
Sonderwerkzeuge maßgeschneidert 
auf Ihre individuellen Anforderungen 
inklusive PVD Beschichtung. 

Angebot: Innerhalb von 24 Stunden 
erhalten Sie von uns ein exakt auf 
Ihre Anforderungen zugeschnittenes 
Angebot (außer in den Betriebsferien 
und an Feier- & Wochenendtagen).

Verfügbarkeit: VHM-Sonderfräser 
und -bohrer lieferbar in den Abmes-
sungen von: 0,1mm - 40mm 

Offer: Within 24 hours you will 
receive an offer exactly upon your 
individual request (except public & 
company holidays and weekends).

Availability: Solid carbide special 
mills and drills available in dimensi-
ons from: 0.1mm - 40mm

For an additional charge of 25% we 
manufacture special tools custom-
made on your individual request 
including PVD coating within 5 
working days.

Unsere neuen 5-Achsen CNC-
Werkzeugschleifmaschinen sind 
für Sie im 3-Schicht-Betrieb tätig.

Mit unseren In-House-
Beschichtungsanlagen garantieren 
wir kurze Lieferzeiten. 

Durch die hohe Flexibilität und 
Leistungsbereitschaft unseres 
geschulten Fachpersonals bieten 
wir sichere Lösungen und beste 
Qualitäten.

Our new 5-axis CNC-tool grinding 
machines are running in a 3-shift 
operation.

With our own in-house coating 
machines we can guarantee short 
delivery times.

By high flexibility and readiness to 
perform of our qualifi ed personnel 
we are able to offer safe solutions 
and best qualities.

DAS Express-Service KONZEPT / THE Express-Service CONCEPT

10 + 1 GRATIS*

AKTION 
Schumacher Gewindebohren 

* Bei Bestellung verschiedener Artikel erhalten Sie den Gewindebohrer mit dem geringsten Preis kostenlos. 
  Außerdem muss auf der Bestellung auf die Aktion hingewiesen werden, um den Naturalrabatt in Anspruch nehmen zu können. 

48 Angebot innerhalb 
von 48 Stunden 

Lieferung in nur 
7 Werktagen  

PVD Beschichtung 
inkludiert
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Former-M

Stahl, NE-Metalle und 
Vergütungsstähle

STAHL

30600/53
30600/2553

Seite 74

Grund-/
Durchgangsloch 

GWB-M

Stahl

STAHL
NUMERIC

33030/43030/48
(Für synchronisierte 

Antriebe)

Seite 73

Grundloch 

GWB-M

Stahl

STAHL
NUMERIC

31130/41130/48
(Für synchronisierte 

Antriebe)

Seite 73

Durchgangsloch 

GWB-M

Gut spanbare 
Stähle

STAHL

33000/43000
33000/43000/25

Seite 72

Grundloch

GWB-M

Gut spanbare 
Stähle

STAHL

31100/41100
31100/41100/25 (TiN)

Seite 72

Durchgangsloch 

GWB-UNC GWB-M GWB-M

35200 31900/41900/26 (VAP)
31900/41900/25 (TiN)

33300/43300/26 (VAP)
33300/43300/25 (TiN)

Gut spanbare 
Stähle Universeller Einsatz Universeller Einsatz

STAHL UNI UNI

Seite 77 Seite 79 Seite 80

Grundloch GrundlochDurchgangsloch 

GWB-UNF

36500

Gut spanbare 
Stähle

STAHL

Seite 77

Durchgangsloch

GWB-UNC

STAHL

34500

Gut spanbare 
Stähle

Seite 76

Durchgangsloch

GWB-G

STAHL

58000

Gut spanbare 
Stähle

Seite 76

Grundloch

GWB-G

STAHL

Gut spanbare 
Stähle

Seite 75

Durchgangsloch

GWB-MF

STAHL

53000 
53000/25 (TiN)

Gut spanbare 
Stähle

Seite 75

Grundloch

GWB-MF

STAHL

51000
51000/25 (TiN)

Gut spanbare 
Stähle

Seite 74

Durchgangsloch 

56000

Schumacher Precision Tools - Übersicht   
Schumacher Precision Tools - overview

FORMER-M

30500/4853 (TicN)
40500/4853 (TicN)

Stahl, Vergütungsstäh-
le und rostfreie Stähle

UNI
TORNADO

Seite 80

Grund-/
Durchgangsloch  

GWB-M

31200/41200/26 (VAP)
31200/41200/25 (TiN)

Rostfreie Stähle

INOX

Durchgangsloch  

Seite 81

GWB-M

33500/43500/26 (VAP)
33500/43500/25 (TiN)

Rostfreie Stähle

INOX

Grundloch  

Seite 81

GWB-M

31210/41210/48 
(TicN)

Rostfreie Stähle

INOX
POLAR 

Durchgangsloch

Seite 82

GWB-M

Rostfreie Stähle

INOX
POLAR

Grundloch 

Seite 82

33510/43510/48 
(TicN)

GWB-M

Guss

GUSS

Grund-/
Durchgangsloch 

Seite 85

30300/40300/01 (nit.) 
30300/40300/25 (TiN)

GWB-M

31000/41000/24
(DLC)

für ALU- und
 Bronzelegierungen

ALU
MISTRAL

Durchgangsloch

Seite 83

GWB-M

33600/43600/24 
(DLC)

für ALU- und
 Bronzelegierungen

ALU
MISTRAL

Grundloch 

Seite 83

GWB-M

Hochfeste Stähle

HOCHFESTE
TYPHON

Durchgangsloch  

Seite 84

31300/41300/48 
(TicN)

Former-M

Hochfeste Stähle

HOCHFESTE
CONDOR

Grund-/
Durchgangsloch 

Seite 85

30550/40550/5367 
(SG6)

GWB-M

Hochfeste Stähle

HOCHFESTE
TYPHON

Grundloch 

Seite 84

33400/43400/48 
(TicN)

GWB-M

33010/63  
43010/63

Gut spanbare 
Stähle

STAHL
BLIZZARD

Seite 78

Grundloch
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Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3110
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31100 - 31100/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2 €/Stk.

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 blank   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
 K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3300
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33000 - 33000/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2 €/Stk.

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 blank   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Seite  1 

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

STEEL

M 3   0,5                                  56 11 3,5 2,7 2,5 7,10    |  10,60
M 4   0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,50    |  11,00
M 5   0,8 70 15 6 4,9 4,2 7,70    |  11,70
M 6   1 80 17 6 4,9 5,0 7,80    |  12,80
M 8   1,25 90 20 8 6,2 6,8 9,20    |  16,30
M 10   1,5 100 22 10 8 8,5 11,20  |  18,80
M 12   1,75 110 24 9 7 10,2 14,20  |  24,60
M 16   2 110 27 12 9 14,0 22,60  |  33,80
M 20   2,5 140 32 16 12 17,5 31,20  |  46,50

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 7,80   |  12,50
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 7,80   |  12,50
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 7,90   |  13,40
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 8,30   |  14,20
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 10,10 |  17,40
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 12,10 |  19,60
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 15,50 |  26,30
M 16 2 110 20 12 9 14,0 23,70 |  35,30
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 35,90 |  51,70

STEEL

2xd1

2xd1

15,8010,10

16,8010,80

17,5011,10

17,5011,80
22,2016,80
24,9012,80
31,9019,50
43,0028,60

63,8043,00

17,1011,80
17,1011,80
18,8011,80
19,5012,10
23,9013,40
25,5016,80
34,3021,20

47,0030,60
67,9047,00

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31100 - 31100/25 41100 - 41100/25 DIN 371

Art.-Nr. | 33000 - 33000/25 43000 - 43000/25 DIN 371 376 HSS-E

376 HSS-E

Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3113
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31130/48 

Ø d1 Pmm L1 L2 d2 €/Stk.

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:													TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
 P2 hochfeste Stähle
 M1 rostfreie Stähle

Rechtsspirale 45°
für Stahl

Gruppe 3303
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 33030/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2 €/Stk.

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 					TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          P2 hochfeste Stähle
                          M1 rostfreie Stähle

Seite   2

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

STEEL

M 3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,5            16,30   
M 4 0,7 63 6 4,5 3,4 3,3            17,00
M 5 0,8 70 7 6 4,9 4,2            17,70
M 6 1 80 8 6 4,9 5,0            18,10
M 8 1,25 90 10 8 6,2 6,8            19,50
M 10 1,5 100 12 10 8                         24,80
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2            29,20
M 16 2 110 20 12 9 14,0            39,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5            54,10

M 3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,5             19,80
M 4 0,7 63 6 4,5 3,4 3,3             19,50
M 5 0,8 70 7 6 4,9 4,2             19,80
M 6 1 80 8 6 4,9 5,0             20,60
M 8 1,25 90 10 8 6,2 6,8             24,20
M 10 1,5 100 12 10 8 8,5             29,10
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2             32,80
M 16 2 110 20 12 9 14,0             44,70
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5             62,70

STEEL

2xd1

2xd1

NUMERIC 

NUMERIC 

8,5

21,20
22,20
23,50
23,90
25,20
31,90
37,60
50,40
69,20

25,50
25,50
26,20
26,50
30,60
37,60
41,70
57,10
78,60

NUMERIC

NUMERIC

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

48 - TicN beschichtet 

48 - TicN beschichtet 

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 33030/48 DIN 371 43030/48376 HSS-E PM

Art.-Nr. | 31130/48 41130/48DIN 371 376 HSS-E PM
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Gerade Ölnuten für Stahl, 
NE-Metalle und Vergütungsstähle

Gruppe 3060
für Grund- und Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 30600/53 - 30600/2553

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 blank   |   TiN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                                P2 hochfeste Stähle
                                N3 Kupferlegierungen

Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 5100
für Durchgangsloch

DIN 374 HSS-E Art.-Nr. | 51000 - 51000/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 blank   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Seite 3

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

            MF - Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

STEEL

STEEL

2xd1

2xd1

FORMER 

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,8 16,90   |  20,00
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,7 16,90   |  20,00
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,65 17,30   |  21,30
M 6 1 80 17 6 4,9 5,55 17,30   |  21,20
M 8 1,25 90 20 8 6,2 7,4 19,80   |  27,50
M 10 1,5 100 22 10 8 9,3 25,10   |  33,10

M 8 1 90 17 6 4,9 7,0 12,90   |   21,00
M 10 1 90 18 7 5,5 9,0 12,90   |   24,10
M 12 1 100 18 9 7 11,0 15,80   |   29,10
M 16 1 100 18 12 9 15,0 27,30   |   43,40
M 12 1,5 100 22 9 7 10,5 14,70   |   29,40
M 16 1,5 100 22 12 9 14,5 27,00   |   43,40
M 20 1,5 125 25 16 12 18,5 37,10   |   55,20

€/Stk.

€/Stk.

27,6022,80
27,6022,80
28,9023,50
28,9023,50
37,6026,20
47,0033,30

27,9017,50
31,9017,50
38,3021,20
57,1035,60
39,0019,80
57,10
73,20

35,60
49,70

FORMER

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

MF - Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 30600/53 - 30600/2553 DIN 371 HSS-E

Art.-Nr. | 51000 - 51000/25DIN 374 HSS-E

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 5300
für Grundloch

DIN 371/374 HSS-E Art.-Nr. | 53000 - 53000/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 blank   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 5600
für Durchgangsloch

DIN 5156 HSS-E Art.-Nr. | 56000 

Ø d1 P L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 blank   

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Seite 4

HIGH VOLUME 

           G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228

MF - Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

STEEL

STEEL

2xd1

2xd1

M 8 1 90 10 6 4,9 7,0 13,00   |   20,70
M 10 1 90 10 7 5,5 13,80   |   22,50
M 12 1 100 11 9 7 11,0 17,20   |   29,80
M 12 1,5 100 15 9 7 10,5 17,20   |   32,40
M 16 1,5 100 15 12 9 14,5 33,30   |   42,40
M 20 1,5 125 17 16 12 39,00   |   57,30

G 1/8“ 28 90 20 7 5,5 8,8             13,80      
G 1/4“ 19 100 22 11 9 11,8             17,60   
G 3/8“ 19 100 22 12 9 15,3             26,70   
G 1/2“ 14 125 25 16 12 19,0             36,70   
G 5/8“ 14 125 25 18 14,5 21,0             48,40   
G 3/4“ 14 140 28 20 16 24,5             61,60   

9,0

18,5

€/Stk.

€/Stk.

27,9018,80
30,6019,50

39,0023,50

41,0022,80

57,8041,70

75,9053,80

19,50
24,90

37,00

51,10

67,20

83,30

MF - Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228

Art.-Nr. | 56000DIN 5156 HSS-E

Art.-Nr. | 53000 - 53000/25DIN 374 HSS-E

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 

Schnittdaten 

Schnittdaten 
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Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 5800
für Grundloch

DIN 5156 HSS-E Art.-Nr. | 58000 

Ø d1 P L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 blank   

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3450
für Durchgangsloch

DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 34500 

Ø d1

Nr.6        32 56 12 4 3 2,85              10,50   
Nr.8        32 63 13 4,5 3,4 3,5              10,50   
Nr.10      24 70 15 6 4,9 3,9              10,80   
1/4“    20 80 17 7 5,5 5,2              12,20   
5/16“  18 90 20 8 6,2 6,6              13,60  
3/8“       16 100 22 9 7 8,0              16,50   

P L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 blank   

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Seite 5

HIGH VOLUME  G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228

           	UNC	-	Unified	Grobgewinde	ANSI	B1.1

STEEL

G 1/8“ 28 90 20 7 5,5 8,8              14,80   
G 1/4“ 19 100 22 11 9 11,8              19,10   
G 3/8“ 19 100 22 12 9 15,3              30,50   
G 1/2“ 14 125 25 16 12 19,0              38,80   
G 5/8“ 14 125 25 18 14,5 21,0              51,90   
G 3/4“ 14 140 28 20 16 24,5              67,20  

STEEL

2xd1

2xd1

€/Stk.

€/Stk.

21,20
26,50
41,70
53,80
70,60
91,40

14,40
14,40
14,80
16,80
18,80
22,20

G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228

UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 58000DIN 5156 HSS-E

Art.-Nr. | 34500DIN 371 HSS-E

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3520
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 35200 

Ø d1 P L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 blank   

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
K2+K3 Sphäro- und Temperguss

HIGH VOLUME UNC	-	Unified	Grobgewinde	ANSI	B1.1

STEEL

Nr.6        32 56 7 4 3 2,85 10,80   
Nr.8        32 63 8 4,5 3,4 3,5 10,80   
Nr.10     24 70 10 6 4,9 3,9 12,20   
1/4“    20 80 13 7 5,5 5,2 13,60   
5/16“  18 90 14 8 6,2 6,6 14,30   
3/8“        16 100 16 9 7 8,0 16,50   

2xd1

Schälanschnitt
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3650
für Durchgangsloch

DIN 371/374 HSS-E Art.-Nr. | 36500  

Ø d1

Nr.6        40 56 12 4 3 3,0             21,30   
Nr.8        36 63 13 4,5 3,4 3,5             21,30   
Nr.10      32 70 15 6 4,9 4,1             22,10   
1/4“    28 80 17 7 5,5 5,5             23,70   
5/16“  24 90 18 8 6,2 6,9             26,20   
3/8“       24 100 18 9 7 8,5             27,30   

P L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 blank   

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
K2+K3 Sphäro- und Temperguss

Seite 6

		UNF	-	Unified	Grobgewinde	ANSI	B1.1STEEL

2xd1

€/Stk.

€/Stk.

14,80
14,80
16,80
18,80
19,50
22,20

30,80
30,80
31,60
34,10
37,40
38,70

UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

UNF - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 35200DIN 371 HSS-E 

Art.-Nr. | 36500DIN 371 HSS-E
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Schälanschnitt
für den Universaleinsatz

Gruppe 3190
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
M1 Rostfreie Stähle
N1 Aluminum
N3 Kupferlegierungen

Rechtsspirale 40°
für den Universaleinsatz

Gruppe 33
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
M1 Rostfreie Stähle
N1 Aluminum
N3 Kupferlegierungen

Seite 7

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

UNI

UNI

M 3  0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4   0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5   0,8 70 15 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6   1 80 17 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8   1,25 90 20 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10   1,5 100 22 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12   1,75 110 24 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16   2 110 27 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20   2,5 140 32 16 12 17,5 37,00   |  48,30

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16 2 110 20 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 37,00   |  48,30

€/Stk.

€/Stk.

30

11,707,60
12,408,00
12,608,20
12,608,20
16,6010,70
21,8012,80
34,3022,20
51,1035,60
73,2053,10

/376 HSS-E

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25 41900/26 - 41900/25 DIN 371 

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet 

376 HSS-E

Schälanschnitt
für hochfeste Stähle

Gruppe 3130
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31300/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 Hochfeste Stähle
                                M1 Rostfreie Stähle
                                N1 Aluminiumlegierung

Rechtsspirale 45°
für hochfeste Stähle

Gruppe 3340
für tiefe Grundlöcher ≤ 2,5 x D

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 33400/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 Hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          N1 Aluminiumlegierung

Seite 13

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2,5xd1

TYPHOON B 

TYPHOON  

HIGH
STRENGTH

HIGH
STRENGTH

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5               14,60
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3               15,20
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2               15,90
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0               16,20
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8               17,50
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5               22,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2               28,40
M 16 2 110 27 12 9 14,0               37,30
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5               51,90

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5               17,90
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3               17,90
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2               18,20
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0               18,50
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8               21,60
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5               26,40
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2               31,90
M 16 2 110 20 12 9 14,0               43,60
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5               56,70

€/Stk.

€/Stk.

31,20
34,30
37,60
37,60
53,80
61,20
75,30
112,20
149,20

BLIZZARD

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 33010/63 43010/63DIN 371 

63 - SG7 beschichtet

376 HSS-E PM

Rechtsspirale 45°
für rostfreie Stähle

Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3120
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten:         P2 hochfeste Stähle
                                M1 rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3350
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP  |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          S1 Titanlegierung

Seite 9

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 7,70     |    11,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,70     |    11,70
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 7,70     |    12,80
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0 8,10     |    14,60
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 10,10   |    17,00
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5 11,90   |    19,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2 16,30   |    26,70
M 16 2 110 27 12 9 14,0 27,80   |    38,40
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5 37,90   |    53,00

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 10,10   |   14,10
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 8,80     |   12,50
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 9,20     |   13,80
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 9,60     |   14,10
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 11,20   |   18,30
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 12,80   |   21,30
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 17,10   |   28,70 
M 16 2 110 20 12 9 14,0 30,00   |   41,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 40,80   |   55,80 

€/Stk.

€/Stk.

2,5 xd1
Gruppe 33010
für tiefe Grundlöcher ≤ 2,5 x D

C / 2-3 x P 
SG7
ISO2 (6H)

P1 Gut Spanbare Stähle 
P2 Hochfeste Stähle

Gerade Ölnuten, für Stahl,
Vergütungsstähle und
rostfreie Stähle

Gruppe 3050
für Grund - und Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 30500/4853

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          P2 hochfeste Stähle
                          M1 rostfreie Stähle

Seite 8

BOOM BOX 

2xd1

TORNADO 

UNI

UNI

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,8              23,90
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,7              23,90
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,65              26,00
M 6 1 80 17 6 4,9 5,55              26,00
M 8 1,25 90 20 8 6,2 7,4              32,10
M 10 1,5 100 22 10 8 9,3              39,40
M 12 1,75 110 24 9 7 11,2              49,40
M 16 2 110 27 12 9 16,1              69,20

 

Art.-Nr. 93300A/26

HSS-E | DIN 371/376

vaporisiert | vapourized

M3 · M4 · M5 · M6 · M8 · M10 · M12

Grundloch | blind hole

 

METRISCHES REGELGEWINDE DIN 13 
METRIC THREAD DIN 13

UNIVERSAL

€/Stk.

per Set 

€ 69,00

1. DIE HERAUSFORDERUNG
Stahlwerkstoffe mit einem breiten Spektrum von Legierungs-
elementen bringen eine Reihe von Herausforderungen mit 
sich: insbesondere in der Serienfertigung wird Gewindewerk-
zeugen eine hohe Prozessstabilität abverlangt. Um Anwen-
dern hierbei eine optimierte Gewindelösung an die Hand zu 
geben, wurde das Projekt BLIZZARD gestartet.

2. DAS ENTWICKLUNGSPROJEKT
Im Rahmen eines zweijährigen F&E-Projekts wurde ge-
meinsam mit Partnern aus dem Substratbereich, der Wär-
mebehandlung und der Oberflächentechnologie ein neues 
Werkzeugkonzept zur prozesssicheren Bearbeitung unter-
schiedlicher Stahllegierungen in der Serienfertigung entwickelt. 
Parameter waren hierbei:

2 Simulationsbasierte Nutgeometrie

Innovatives Beschichtungsverfahren  
(HiPiMS)4

3 Hochpräzise Verrundung der
Schneidkante

1 HSS-E/PM Substrat für  
erhöhte Verschleißfestigkeit

Beispielhafte Stähle im prozesssicheren  
Anwendungsspektrum:

2. DAS ENTWICKLUNGSPROJEKT
Im Rahmen eines zweijährigen F&E-Projekts wurde gemeinsam mit 
Partnern aus dem Substratbereich, der Wärmebehandlung und der 
Oberflächentechnologie ein neues Werkzeugkonzept zur prozess- 
sicheren Bearbeitung unterschiedlicher Stahllegierungen in der  
Serienfertigung entwickelt. Parameter waren hierbei:

 HSS-E/PM Substrat für erhöhte Verschleißfestigkeit
 Simulationsbasierte Nutgeometrie
 Hochpräzise Verrundung der Schneidkante
 Innovatives Beschichtungsverfahren (HiPiMS)

1. DIE HERAUSFORDERUNG
Stahlwerkstoffe mit einem breiten Spektrum von Legierungsele-
menten bringen eine Reihe von Herausforderungen mit sich: insbe-
sondere in der Serienfertigung wird Gewindewerkzeugen eine hohe 
Prozessstabilität abverlangt. Um Anwendern hierbei eine optimierte 
Gewindelösung an die Hand zu geben, wurde das Projekt BLIZZARD 
gestartet.

Leistungsspektrum „BLIZZARD“
Der Stahl-Allrounder mit Prozesssicherheitszone

Beispielhafte Stähle  
im prozesssicheren  
Anwendungsspektrum:

· Baustahl
1.0037 (St37-2)

· Vergütungsstahl
1.7225 (42CrMo4)

· Werkzeugstahl
1.2343 (X38CrMoV5-1)

Zugfestigkeit [N/mm2]

1.100

1.350

850

600

350

Standard-
Technologie

Die BLIZZARD-
Technologie

MaterialspektrumST 37-2 X38CrMoV5-1 X155CrMo12-1 42CrMo4

Material
Zugfestigkeiten

Prozesssichere Gewindebearbeitung in schwierigen 
Stahllegierungen – das Einsatzgebiet von BLIZZARD

1
2
3
4

1.0037 
(St 37-2)

1.2379 
(X155CrVMo12-1)

1.7225 
(42CrMo4)

1.2343 
(X38CrMoV5-1)

BLIZZARD

Vergütungsstahl
1.7225 (42CrMo4)

Werkzeugstahl
1.2343 (X38CrMoV5-1)

Baustahl
1.0037 (St37-2)

2. DAS ENTWICKLUNGSPROJEKT
Im Rahmen eines zweijährigen F&E-Projekts wurde gemeinsam mit 
Partnern aus dem Substratbereich, der Wärmebehandlung und der 
Oberflächentechnologie ein neues Werkzeugkonzept zur prozess- 
sicheren Bearbeitung unterschiedlicher Stahllegierungen in der  
Serienfertigung entwickelt. Parameter waren hierbei:

 HSS-E/PM Substrat für erhöhte Verschleißfestigkeit
 Simulationsbasierte Nutgeometrie
 Hochpräzise Verrundung der Schneidkante
 Innovatives Beschichtungsverfahren (HiPiMS)

1. DIE HERAUSFORDERUNG
Stahlwerkstoffe mit einem breiten Spektrum von Legierungsele-
menten bringen eine Reihe von Herausforderungen mit sich: insbe-
sondere in der Serienfertigung wird Gewindewerkzeugen eine hohe 
Prozessstabilität abverlangt. Um Anwendern hierbei eine optimierte 
Gewindelösung an die Hand zu geben, wurde das Projekt BLIZZARD 
gestartet.

Leistungsspektrum „BLIZZARD“
Der Stahl-Allrounder mit Prozesssicherheitszone

Beispielhafte Stähle  
im prozesssicheren  
Anwendungsspektrum:

· Baustahl
1.0037 (St37-2)

· Vergütungsstahl
1.7225 (42CrMo4)

· Werkzeugstahl
1.2343 (X38CrMoV5-1)

Zugfestigkeit [N/mm2]

1.100

1.350

850

600

350

Standard-
Technologie

Die BLIZZARD-
Technologie

MaterialspektrumST 37-2 X38CrMoV5-1 X155CrMo12-1 42CrMo4

Material
Zugfestigkeiten

Prozesssichere Gewindebearbeitung in schwierigen 
Stahllegierungen – das Einsatzgebiet von BLIZZARD

1
2
3
4

1.0037 
(St 37-2)

1.2379 
(X155CrVMo12-1)

1.7225 
(42CrMo4)

1.2343 
(X38CrMoV5-1)

BLIZZARD

3. DIE EIGENSCHAFTEN VON 
BLIZZARD 

Die Vorteile von BLIZZARD:
· Breites Anwendungsspektrum
· Höhere Prozesssicherheit
· Verbesserte Spanbildung und optimierter Spantransport
· Verringerte Adhäsion des Werkstückmaterials
· Besondere Eignung für die Serienfertigung

Hochpräzise Verrundung
der Schneidkante

Neuartige Beschichtung
mit herausragender
Glätte und Dichte

Innovative
Nutgeometrie

Prozesssichere Gewindebearbeitung in schwierigen Stahllegierungen
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Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3120
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten:         P2 hochfeste Stähle
                                M1 rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3350
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP  |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          S1 Titanlegierung

Seite 9

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 7,70     |    11,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,70     |    11,70
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 7,70     |    12,80
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0 8,10     |    14,60
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 10,10   |    17,00
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5 11,90   |    19,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2 16,30   |    26,70
M 16 2 110 27 12 9 14,0 27,80   |    38,40
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5 37,90   |    53,00

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 10,10   |   14,10
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 8,80     |   12,50
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 9,20     |   13,80
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 9,60     |   14,10
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 11,20   |   18,30
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 12,80   |   21,30
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 17,10   |   28,70 
M 16 2 110 20 12 9 14,0 30,00   |   41,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 40,80   |   55,80 

€/Stk.

€/Stk.

17,1011,80
17,5012,10
19,5012,40
19,8012,80
23,9013,40
25,5017,10
34,3022,20
50,4035,60
73,2053,10

18,8012,40

18,8012,40

19,8012,80

20,8013,10

24,5014,80

27,6017,50

37,6023,50

53,1038,30

75,9056,40

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25 41200/26 - 41200/25 DIN 371 

Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25 43500/26 - 43500/25 DIN 371 

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet 

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet 

376 HSS-E

376 HSS-E

Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3120
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten:         P2 hochfeste Stähle
                                M1 rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3350
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP  |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          S1 Titanlegierung
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HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 7,70     |    11,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,70     |    11,70
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 7,70     |    12,80
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0 8,10     |    14,60
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 10,10   |    17,00
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5 11,90   |    19,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2 16,30   |    26,70
M 16 2 110 27 12 9 14,0 27,80   |    38,40
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5 37,90   |    53,00

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 10,10   |   14,10
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 8,80     |   12,50
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 9,20     |   13,80
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 9,60     |   14,10
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 11,20   |   18,30
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 12,80   |   21,30
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 17,10   |   28,70 
M 16 2 110 20 12 9 14,0 30,00   |   41,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 40,80   |   55,80 

€/Stk.

€/Stk.

Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3120
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten:         P2 hochfeste Stähle
                                M1 rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3350
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP  |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          S1 Titanlegierung
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HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 7,70     |    11,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,70     |    11,70
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 7,70     |    12,80
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0 8,10     |    14,60
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 10,10   |    17,00
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5 11,90   |    19,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2 16,30   |    26,70
M 16 2 110 27 12 9 14,0 27,80   |    38,40
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5 37,90   |    53,00

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 10,10   |   14,10
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 8,80     |   12,50
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 9,20     |   13,80
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 9,60     |   14,10
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 11,20   |   18,30
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 12,80   |   21,30
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 17,10   |   28,70 
M 16 2 110 20 12 9 14,0 30,00   |   41,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 40,80   |   55,80 

€/Stk.

€/Stk.

Schälanschnitt
für den Universaleinsatz

Gruppe 3190
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
M1 Rostfreie Stähle
N1 Aluminum
N3 Kupferlegierungen

Rechtsspirale 40°
für den Universaleinsatz

Gruppe 33
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
M1 Rostfreie Stähle
N1 Aluminum
N3 Kupferlegierungen

Seite 7

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

UNI

UNI

M 3  0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4   0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5   0,8 70 15 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6   1 80 17 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8   1,25 90 20 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10   1,5 100 22 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12   1,75 110 24 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16   2 110 27 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20   2,5 140 32 16 12 17,5 37,00   |  48,30

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16 2 110 20 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 37,00   |  48,30

€/Stk.

€/Stk.

30

Gerade Ölnuten, für Stahl,
Vergütungsstähle und
rostfreie Stähle

Gruppe 3050
für Grund - und Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 30500/4853

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
                          P2 hochfeste Stähle
                          M1 rostfreie Stähle

Seite 8

BOOM BOX 

2xd1

TORNADO 

UNI

UNI

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,8              23,90
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,7              23,90
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,65              26,00
M 6 1 80 17 6 4,9 5,55              26,00
M 8 1,25 90 20 8 6,2 7,4              32,10
M 10 1,5 100 22 10 8 9,3              39,40
M 12 1,75 110 24 9 7 11,2              49,40
M 16 2 110 27 12 9 16,1              69,20

 
Art.-Nr. 93300A/26

HSS-E | DIN 371/376

vaporisiert | vapourized

M3 · M4 · M5 · M6 · M8 · M10 · M12

Grundloch | blind hole

 

METRISCHES REGELGEWINDE DIN 13 
METRIC THREAD DIN 13

UNIVERSAL

€/Stk.

per Set 

€ 69,00

33,30
33,30
35,60
35,60
45,70
55,10

93,40

/376 HSS-E PM

68,50

TORNADO | FORMER
M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 30500/4853 40500/4853DIN 371 

48 - TicN beschichtet 

376 HSS-E

Schälanschnitt
für den Universaleinsatz

Gruppe 3190
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
M1 Rostfreie Stähle
N1 Aluminum
N3 Kupferlegierungen

Rechtsspirale 40°
für den Universaleinsatz

Gruppe 33
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stähle
M1 Rostfreie Stähle
N1 Aluminum
N3 Kupferlegierungen

Seite 7

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

UNI

UNI

M 3  0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4   0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5   0,8 70 15 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6   1 80 17 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8   1,25 90 20 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10   1,5 100 22 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12   1,75 110 24 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16   2 110 27 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20   2,5 140 32 16 12 17,5 37,00   |  48,30

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 6,20     |    9,10  
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 6,50     |    9,70
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 6,60     |    9,90
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 6,60     |    9,90
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 8,80     |  13,00
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 10,40   |  17,10
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 15,80   |  21,30
M 16 2 110 20 12 9 14,0 24,00   |  31,50
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 37,00   |  48,30

€/Stk.

€/Stk.

30

11,707,60
12,408,00

12,608,20

12,608,20
16,6010,70
21,8012,80
37,6023,50
53,1038,30
75,9056,40

/376 HSS-E

M 12

M 16

M 20

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25 43300/26 - 43300/25 DIN 371

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet 

376 HSS-E

Schälanschnitt
für hochfeste Stähle

Gruppe 3130
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31300/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 Hochfeste Stähle
                                M1 Rostfreie Stähle
                                N1 Aluminiumlegierung

Rechtsspirale 45°
für hochfeste Stähle

Gruppe 3340
für tiefe Grundlöcher ≤ 2,5 x D

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 33400/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 Hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          N1 Aluminiumlegierung

Seite 13

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2,5xd1

TYPHOON B 

TYPHOON  

HIGH
STRENGTH

HIGH
STRENGTH

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5               14,60
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3               15,20
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2               15,90
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0               16,20
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8               17,50
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5               22,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2               28,40
M 16 2 110 27 12 9 14,0               37,30
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5               51,90

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5               17,90
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3               17,90
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2               18,20
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0               18,50
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8               21,60
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5               26,40
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2               31,90
M 16 2 110 20 12 9 14,0               43,60
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5               56,70

€/Stk.

€/Stk.



// 41// 40

Schälanschnitt
für Aluminium- und Bronzelegierung

Gruppe 3100
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31000/24

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 DLC
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung
N6 Thermoplaste

Rechtsspirale 45°
für Aluminium- und Bronzelegierung

Gruppe 3360
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 33600/24

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 DLC
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung
N6 Thermoplaste
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HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

AL

AL

MISTRAL 

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5                19,10
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3                21,80
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2  24,70
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0                24,70
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8        32,10
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5                38,80
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2   50,90
M 16 2 110 27 12 9 14,0   74,20

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5     23,30
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3         25,40
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2              27,80
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0      27,80
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8              39,60
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5              45,20
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2              56,10
M 16 2 110 20 12 9              85,0014,0

€/Stk.

€/Stk.

26,20
29,20
33,60
33,60
43,00
53,10
68,50
97,40

31,20
34,30
37,60
37,60
53,80
61,20
75,30
112,20

/376 HSS-E PM

MISTRAL

MISTRAL

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31000/24 41000/24DIN 371 

Art.-Nr. | 33600/24 43600/24DIN 371 

24 - DLC beschichtet 

376 HSS-E PM

376 HSS-E PM

Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3121
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31210/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                                M1 + M2 Rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung

Seite 10

HIGH VOLUME 

Technische  Informationen

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless POLAR 

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5            15,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3            16,00
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2            16,70
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0            17,00
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8            18,30
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5            23,40
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2            27,50
M 16 2 110 27 12 9 14,0            36,70
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5            50,90

 ·                         ·          

FÜR  
ROSTFREIE  

WERKSTOFFE

P2 M1 M2

Austenitisch - Ferritisch
x2 CrNiMoN25
x2 CrNiMoN22 [Duplex]

Austenitisch
x5 CrNi  [1.4301]
x6 CrNiMoTi 1712-2  [1.4571]

Ferritisch
Martensitisch

Standard (S) 
VA-Werkzeug, 
Wettbewerb

Gewinde  
pro Kosten:  
+ 32 %

Schumacher POLAR (P) 

Im Fokus: die ISO-Materialgruppen P2, M1, M2

Unter Einbindung einer technischen Universität und Rückgriff auf die 

Module ToolDesign und ToolSimulation wurden folgende Eigen-

Rostfreie Werkstoffe in Serienfertigung – 
das Einsatzgebiet von POLAR

In einem 18-monatigen Entwicklungsprojekt wurde eine neue 

Geometrie für rostfreie Materialien erarbeitet. Es ist ein neues 

Werkzeug für die Serienfertigung in anspruchsvollen Werkstoffen 

entstanden.

Kosten-Nutzen: Vorteil von mehr als 30 % durch POLAR

31
21

0/
48

41
21

0/
48

33
51

0/
48

43
51

0/
48

Die Eigenschaften von POLAR ·Hochwertiges PM-Substrat · Geometrie	mit	spezifischer	Schnitt-	und	Freiwin-
kel-Kombination  · Verlängerter Nutauslauf und 45°-Spiralisierung 
zur besseren Bearbeitung tiefer Grundlöcher · Spezielle Nutausführung erleichtert das Abscheren  
des langen, zähen Spans · Verbesserte Ausführung der Konizität im Führungsteil · Optimierung von Nutenkern und Stegbreite auf  
Zielmaterialien · Verschleißfeste PVD-Beschichtung (TiCN)

Service + Support:

Standzeit

Werkzeugkosten

200

P1S1 S2 S3P2

400

600

800

1000

€/Stk.

Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3121
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31210/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                                M1 + M2 Rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung
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HIGH VOLUME 

Technische  Informationen

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless POLAR 

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5            15,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3            16,00
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2            16,70
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0            17,00
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8            18,30
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5            23,40
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2            27,50
M 16 2 110 27 12 9 14,0            36,70
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5            50,90

 ·                         ·          

FÜR  
ROSTFREIE  

WERKSTOFFE

P2 M1 M2

Austenitisch - Ferritisch
x2 CrNiMoN25
x2 CrNiMoN22 [Duplex]

Austenitisch
x5 CrNi  [1.4301]
x6 CrNiMoTi 1712-2  [1.4571]

Ferritisch
Martensitisch

Standard (S) 
VA-Werkzeug, 
Wettbewerb

Gewinde  
pro Kosten:  
+ 32 %

Schumacher POLAR (P) 

Im Fokus: die ISO-Materialgruppen P2, M1, M2

Unter Einbindung einer technischen Universität und Rückgriff auf die 

Module ToolDesign und ToolSimulation wurden folgende Eigen-

Rostfreie Werkstoffe in Serienfertigung – 
das Einsatzgebiet von POLAR

In einem 18-monatigen Entwicklungsprojekt wurde eine neue 

Geometrie für rostfreie Materialien erarbeitet. Es ist ein neues 

Werkzeug für die Serienfertigung in anspruchsvollen Werkstoffen 

entstanden.

Kosten-Nutzen: Vorteil von mehr als 30 % durch POLAR

31
21

0/
48

41
21

0/
48

33
51

0/
48

43
51

0/
48

Die Eigenschaften von POLAR ·Hochwertiges PM-Substrat · Geometrie	mit	spezifischer	Schnitt-	und	Freiwin-
kel-Kombination  · Verlängerter Nutauslauf und 45°-Spiralisierung 
zur besseren Bearbeitung tiefer Grundlöcher · Spezielle Nutausführung erleichtert das Abscheren  
des langen, zähen Spans · Verbesserte Ausführung der Konizität im Führungsteil · Optimierung von Nutenkern und Stegbreite auf  
Zielmaterialien · Verschleißfeste PVD-Beschichtung (TiCN)

Service + Support:

Standzeit

Werkzeugkosten

200

P1S1 S2 S3P2

400

600

800

1000

€/Stk.

21,20
22,20
23,50
23,90
25,20
31,90
37,60
50,40
69,20

Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3120
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten:         P2 hochfeste Stähle
                                M1 rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3350
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP  |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          S1 Titanlegierung
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HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 7,70     |    11,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,70     |    11,70
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 7,70     |    12,80
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0 8,10     |    14,60
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 10,10   |    17,00
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5 11,90   |    19,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2 16,30   |    26,70
M 16 2 110 27 12 9 14,0 27,80   |    38,40
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5 37,90   |    53,00

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 10,10   |   14,10
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 8,80     |   12,50
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 9,20     |   13,80
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 9,60     |   14,10
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 11,20   |   18,30
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 12,80   |   21,30
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 17,10   |   28,70 
M 16 2 110 20 12 9 14,0 30,00   |   41,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 40,80   |   55,80 

€/Stk.

€/Stk.

2,5 xd1
Gruppe 4351
für tiefe Grundlöcher ≤ 2,5 xd1

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31210/48 41210/48DIN 371 

48 - TiCN beschichtet 

INOX
Stainless

Art.-Nr.

verfügbar – Zwischengrößen auf Anfrage

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie

Anschnittformen

Oberfläche

Toleranz

Schnittdaten

Seite 8.1

Seite 8.2

Seite 8.3

Seite 8.4

Seite 8.5

M 6 1 80 10 4,5 3,4 5,0
M 7 1 80 10 5,5 4,3 6,0
M 8 1,25 90 14 6 4,9 6,8
M 9 1,25 90 14 7 5,5 7,8
M 10 1,5 100 16 7 5,5 8,5
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2
M 14 2 110 20 11 9 12,0
M 16 2 110 20 12 9 14,0
M 18 2,5 125 25 14 11 15,5
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5
M 22 2,5 140 25 18 14,5 19,5
M 24 3 160 30 18 14,5 21,0
M 27 3 160 30 20 16 24,0
M 30 3,5 180 35 22 18 26,5
M 33 3,5 180 35 25 20 29,5
M 36 4 200 40 28 22 32,0

Blauring

C / 2-3 x P
L1

d1

L2

d2

P2 Hochfeste Stähle   M1+M2 Rostfreie Stähle   S1 Titanlegierungen

TiCN
6HX

43510/48

2,5xd1

DIN 376 HSS-E PMDIN 376 HSS-E PM
Rechtsspirale 45°Rechtsspirale 45°
für rostfreie Stählefür rostfreie Stähle

Gruppe 4351Gruppe 4351
für tiefe Grundlöcher für tiefe Grundlöcher ≤≤ 2,5xd1  2,5xd1 

Maschinengewindebohrer Blauring - POLAR

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 132.612.61

SchnittdatenSchnittdaten

Art.-Nr. | 33510/48 43510/48DIN 371 

48 - TiCN beschichtet 

376 HSS-E PM

376 HSS-E PM

Rechtsspirale 45°
für rostfreie Stähle C / 2-3 x P 

TiCN
6HX

Schälanschnitt
für rostfreie Stähle

Gruppe 3120
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 VAP   |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten:         P2 hochfeste Stähle
                                M1 rostfreie Stähle
                                S1 Titanlegierung

Rechtsspirale 40°
für gut spanbare Stähle

Gruppe 3350
für Grundloch

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 VAP  |   TiN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          S1 Titanlegierung

Seite 9

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2xd1

INOX
Stainless

INOX
Stainless

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 7,70     |    11,30
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,70     |    11,70
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 7,70     |    12,80
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0 8,10     |    14,60
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 10,10   |    17,00
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5 11,90   |    19,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2 16,30   |    26,70
M 16 2 110 27 12 9 14,0 27,80   |    38,40
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5 37,90   |    53,00

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5 10,10   |   14,10
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 8,80     |   12,50
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 9,20     |   13,80
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0 9,60     |   14,10
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 11,20   |   18,30
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5 12,80   |   21,30
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2 17,10   |   28,70 
M 16 2 110 20 12 9 14,0 30,00   |   41,00
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 40,80   |   55,80 

€/Stk.

€/Stk.

26,50
30,60

37,60

41,70
57,10
78,60

26,20

25,50

25,50

24 - DLC beschichtet 
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Rechtsspirale 20°
für hochfeste Stähle

Gruppe 4241
für tiefe Grundlöcher ≤ 3 xd 1

nach Werksnorm HSS-E Art.-Nr. | 42410/4048

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge:  C / 2-3 x P
Oberfläche:	 TiCN 
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P2 + P3 Hochfeste Stähle
                               

gerade Nuten
für Guss

Gruppe 3030
für Grund- und Durchgangslöcher

DIN 371/376 HSS-E Art.-Nr. | 30300 /01- 30300/25

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 nitirert  |   TiN
Toleranz:          6HX

Schnittdaten: K1 Grauguss
                          N7 Duroplaste

Seite 14

HIGH VOLUME 

          M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

3xd1

2xd1

HIGH
STRENGTH HEAVY DUTY

M 20 2,5 140 25 16 12 17,5             117,60
M 24 3 160 30 18 14,5 21,0             152,20
M 27 3 160 30 20 16 24,0             173,00
M 30 3,5 180 35 22 18 26,5             221,50
M 33 3,5 180 35 25 20 29,5             359,90

M 3 0,5 56 11 2,7 2,5 7,40     |   11,60
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 7,80     |   12,20
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 8,10     |   12,90
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0 8,10     |   12,90
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 9,50     |   16,20
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5 11,70   |   18,30
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2 14,50   |   24,20
M 16 2 110 27 12 9 14,0 25,10   |   32,30
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5 37,50   |   48,20

3,5

€/Stk.

€/Stk.

15,8010,80

16,8011,10

17,5011,80

17,5011,80

22,2013,10

24,9015,80

31,9019,50

43,0033,30

63,8049,70

verfügbar – Zwischengrößen auf Anfrage

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

STEEL

Art.-Nr.

Technologie

Anschnittformen

Oberfläche

Toleranz

Seite 8.1

Seite 8.2

Seite 8.3

Seite 8.4

Seite 8.5Schnittdaten

46,00 €
49,50 €
56,00 €
56,00 €
81,00 €
92,00 €
121,00 €

M 3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,8
M 4 0,7 63 6 4,5 3,4 3,7
M 5 0,8 70 7 6 4,9 4,65
M 6 1 80 8 6 4,9 5,6
M 8 1,25 90 10 8 6,2 7,45
M 10 1,5 100 12 10 8 9,35
M 12 1,75 110 18 9 7 11,25

30550/5367

C / 2-3 x P

SG6 beschichtet

6HX

P3 hochlegierte Stähle  M1 Rostfreie Stähle   S1 Reintitan/Titanlegierung

L1

d1

L2

d2

h6

€

€/Stk.

HIGH
STRENGTH

2xd1

Maschinengewindeformer - CONDOR

DIN 371/376 HSS-E/PM
Gerade Ölnuten, 
für hochfeste und rostfreie Stähle
Gruppe 3055
für Grund- und Durchgangsloch 

verfügbar – Zwischengrößen auf Anfrage

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

STEEL

Art.-Nr.

Technologie

Anschnittformen

Oberfläche

Toleranz

Seite 8.1

Seite 8.2

Seite 8.3

Seite 8.4

Seite 8.5Schnittdaten

46,00 €
49,50 €
56,00 €
56,00 €
81,00 €
92,00 €
121,00 €

M 3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,8
M 4 0,7 63 6 4,5 3,4 3,7
M 5 0,8 70 7 6 4,9 4,65
M 6 1 80 8 6 4,9 5,6
M 8 1,25 90 10 8 6,2 7,45
M 10 1,5 100 12 10 8 9,35
M 12 1,75 110 18 9 7 11,25

30550/5367

C / 2-3 x P

SG6 beschichtet

6HX

P3 hochlegierte Stähle  M1 Rostfreie Stähle   S1 Reintitan/Titanlegierung

L1

d1

L2

d2

h6

€

€/Stk.

HIGH
STRENGTH

2xd1

Maschinengewindeformer - CONDOR

DIN 371/376 HSS-E/PM
Gerade Ölnuten, 
für hochfeste und rostfreie Stähle
Gruppe 3055
für Grund- und Durchgangsloch 

Gruppe 3055
Für Grund- und Durchgangsloch

P3 hochlegierte Stähle,
M1 Rostfreie Stähle
S1 Reintitan / Titanlegierung

PM LineGerade Ölnuten,
für hochfeste und rostfreie Stähle

37,60
41,00
47,00
47,00
66,50
74,60
97,40

30550/5367DIN 371

SG6

CONDOR | FORMER 

6HX

C / 2-3 x P 

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 30550/5367 DIN 371

67 - SG6 beschichtet 

Art.-Nr. | 30300/01 - 30300/25 40300/01 - 40300/25 DIN 371 

00 - nitriert | 25 - TiN beschichtet 

376 HSS-E

376 HSS-E PM

Schälanschnitt
für hochfeste Stähle

Gruppe 3130
für Durchgangsloch

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 31300/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: B / 3,5-5 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 Hochfeste Stähle
                                M1 Rostfreie Stähle
                                N1 Aluminiumlegierung

Rechtsspirale 45°
für hochfeste Stähle

Gruppe 3340
für tiefe Grundlöcher ≤ 2,5 x D

DIN 371/376 HSS-E PM Art.-Nr. | 33400/48

Ø d1 Pmm L1 L2 d2

Technologie: 
Anschnittlänge: C / 2-3 x P
Oberfläche:	 TiCN
Toleranz: ISO2 (6H)

Schnittdaten: P2 Hochfeste Stähle
                          M1 Rostfreie Stähle
                          N1 Aluminiumlegierung

Seite 13

HIGH VOLUME M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

           M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

2xd1

2,5xd1

TYPHOON B 

TYPHOON  

HIGH
STRENGTH

HIGH
STRENGTH

M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5               14,60
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3               15,20
M 5 0,8 70 15 6 4,9 4,2               15,90
M 6 1 80 17 6 4,9 5,0               16,20
M 8 1,25 90 20 8 6,2 6,8               17,50
M 10 1,5 100 22 10 8 8,5               22,60
M 12 1,75 110 24 9 7 10,2               28,40
M 16 2 110 27 12 9 14,0               37,30
M 20 2,5 140 32 16 12 17,5               51,90

M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 2,5               17,90
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,3               17,90
M 5 0,8 70 8 6 4,9 4,2               18,20
M 6 1 80 10 6 4,9 5,0               18,50
M 8 1,25 90 13 8 6,2 6,8               21,60
M 10 1,5 100 15 10 8 8,5               26,40
M 12 1,75 110 18 9 7 10,2               31,90
M 16 2 110 20 12 9 14,0               43,60
M 20 2,5 140 25 16 12 17,5               56,70

€/Stk.

€/Stk.

21,20
22,20
23,50
23,90
25,20
31,90
37,60
50,40
69,20

25,50
25,50
26,20
26,50
30,60
37,60
41,70
57,10
78,60

TYPHOON B

TYPHOON

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Schnittdaten 

Schnittdaten 

Art.-Nr. | 31300/48 41300/48DIN 371 

Art.-Nr. | 33400/48 43400/48DIN 371 

48 - TicN beschichtet 

48 - TicN beschichtet 

376 HSS-E PM

376 HSS-E PM  40550/5367
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M
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4103010

4103300

4103073

Alle Abbildungen und Zahlenangaben usw. sind ohne Gewähr. Alle genannten Preise sind unverbindliche 
Preisempfehlungen. Die Nettopreise in € zzgl. MwSt. sind gültig ab 15.09.2020 bis 31.10.2020

6  |  Mahrlights II Herbst 2020

Der Unempfindliche

für die Fertigung und Werkstatt

Der Standard

in der Werkstatt

Härter geht nicht

mit hartmetallbestückten  
Außenmessflächen

Bestell-Nr. Produkt Messbereich Ziffernschrittwert Tiefenmaß Details Listenpreis Aktionspreis
  mm mm   EUR EUR
4103010 16 ER 0 – 150 0,01 rund 113,50 83,00
4103012 16 ER 0 – 150 0,01 eckig 113,50 83,00
4103205 16 ER 0 – 200 0,01 eckig 178,00 134,00
4103207 16 ER 0 – 300 0,01  ohne 222,50 167,00
4103300 16 EWR 0 – 150 0,01  rund IP67 169,00 123,00
4103302 16 EWR 0 – 150 0,01  eckig IP67 169,00 123,00
4103304 16 EWR 0 – 200 0,01  eckig IP67 234,50 176,00
4103306 16 EWR 0 – 300 0,01 ohne IP67 316,00 237,00
4103073 16 EWR-H 0 – 150 0,01 rund IP67, hartmetallbewehrte Messflächen 253,00 215,00

MARCAL | DIGITALE MESSSCHIEBER
Digital mit Referenzsystem – eine sichere WahlXXX

123,00 €
MarCal 16 EWR

83,00 €
MarCal 16 ER

215,00 €
MarCal 16 EWR-H

MARCAL | Digitale Messschieber
Digital mit Referenzsystem - eine sichere Wahl 

M
ah

rli
gh

ts

4103010

4103300

4103073

Alle Abbildungen und Zahlenangaben usw. sind ohne Gewähr. Alle genannten Preise sind unverbindliche 
Preisempfehlungen. Die Nettopreise in € zzgl. MwSt. sind gültig ab 15.09.2020 bis 31.10.2020

6  |  Mahrlights II Herbst 2020

Der Unempfindliche

für die Fertigung und Werkstatt

Der Standard

in der Werkstatt

Härter geht nicht

mit hartmetallbestückten  
Außenmessflächen

Bestell-Nr. Produkt Messbereich Ziffernschrittwert Tiefenmaß Details Listenpreis Aktionspreis
  mm mm   EUR EUR
4103010 16 ER 0 – 150 0,01 rund 113,50 83,00
4103012 16 ER 0 – 150 0,01 eckig 113,50 83,00
4103205 16 ER 0 – 200 0,01 eckig 178,00 134,00
4103207 16 ER 0 – 300 0,01  ohne 222,50 167,00
4103300 16 EWR 0 – 150 0,01  rund IP67 169,00 123,00
4103302 16 EWR 0 – 150 0,01  eckig IP67 169,00 123,00
4103304 16 EWR 0 – 200 0,01  eckig IP67 234,50 176,00
4103306 16 EWR 0 – 300 0,01 ohne IP67 316,00 237,00
4103073 16 EWR-H 0 – 150 0,01 rund IP67, hartmetallbewehrte Messflächen 253,00 215,00

MARCAL | DIGITALE MESSSCHIEBER
Digital mit Referenzsystem – eine sichere WahlXXX

123,00 €
MarCal 16 EWR

83,00 €
MarCal 16 ER

215,00 €
MarCal 16 EWR-H

M
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4103010

4103300

4103073

Alle Abbildungen und Zahlenangaben usw. sind ohne Gewähr. Alle genannten Preise sind unverbindliche 
Preisempfehlungen. Die Nettopreise in € zzgl. MwSt. sind gültig ab 15.09.2020 bis 31.10.2020

6  |  Mahrlights II Herbst 2020

Der Unempfindliche

für die Fertigung und Werkstatt

Der Standard

in der Werkstatt

Härter geht nicht

mit hartmetallbestückten  
Außenmessflächen

Bestell-Nr. Produkt Messbereich Ziffernschrittwert Tiefenmaß Details Listenpreis Aktionspreis
  mm mm   EUR EUR
4103010 16 ER 0 – 150 0,01 rund 113,50 83,00
4103012 16 ER 0 – 150 0,01 eckig 113,50 83,00
4103205 16 ER 0 – 200 0,01 eckig 178,00 134,00
4103207 16 ER 0 – 300 0,01  ohne 222,50 167,00
4103300 16 EWR 0 – 150 0,01  rund IP67 169,00 123,00
4103302 16 EWR 0 – 150 0,01  eckig IP67 169,00 123,00
4103304 16 EWR 0 – 200 0,01  eckig IP67 234,50 176,00
4103306 16 EWR 0 – 300 0,01 ohne IP67 316,00 237,00
4103073 16 EWR-H 0 – 150 0,01 rund IP67, hartmetallbewehrte Messflächen 253,00 215,00

MARCAL | DIGITALE MESSSCHIEBER
Digital mit Referenzsystem – eine sichere WahlXXX

123,00 €
MarCal 16 EWR

83,00 €
MarCal 16 ER

215,00 €
MarCal 16 EWR-H

105,00
105,00
168,00
209,00
156,00
156,00
221,00
298,00
242,00

105,00 €
MarCal 16 ER

156,00 €
MarCal 16 EWR

242,00 €
MarCal 16 EWR-H

STOREMANAGER  
TOOLMANAGEMENT
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0 % Fehlbestand

Garantierte Einzelentnahmen

100 % Zugriffskontrolle und  
Kostentransparenz

24/7 Verfügbarkeit

Variabel und modular
Die Schränke können mit 4 Fächergrößen individuell 

konfiguriert werden. Falls der Platz irgendwann nicht mehr aus-

reicht, kann das System um weitere Schränke ergänzt werden.

Durch Bestandswarnungen bei Unterschreitung der 

Mindestbestände und automatischer Bestellung bzw. 

Bestellvorschläge, sind Maschinenstillstände aufgrund 

fehlender Werkzeuge ausgeschlossen.

Praktisch, gerade im Mehrschichtbetrieb: Es kann 

jederzeit auf die benötigten Werkzeuge zugegriffen 

werden.  

Dank der garantierten Einzelentnahme haben Sie 

den vollen Überblick.

Es öffnet sich immer nur das vorher ausgewählte 

Fach  -  keine anderen Entnahmen sind möglich. 

So wird wirklich jede einzelne Entnahme

 rückverfolgbar. 

2.160 Fächer auf 1,5 m2 

Rund 10 Sekunden pro Zugriff

Nahtlose Integration in Ihre Fertigung

Ab 15 Euro pro Fach 

5 Jahre Updates garantiert

StoreManager 
Pro

StoreManager 
Start

Automatische Werkzeugverwaltung   
Übersicht StoreManager Systeme 

Der StoreManagerPro ist ein echtes Raumwunder.

Es kann zwischen 4 Fächergrößen gewählt werden,

die individuell aufgeteilt und belegt werden können.

So schnell hat der Bediener das gewünschte Werkzeug 

im Schnitt griffbereit.

Von den StoreManagern profitieren Sie langfristig. Mindes-

tens 5 Jahre bekommen Sie regelmäßige Updates für das 

System im Rahmen unseres Wartungs- und 

Support- Vertrags. 

Die StoreManager bieten ein hervorragendes 

Preis-Leistungsverhältnis. 

Mit Schnittstellen zu allen gängigen ERP- und Werkzeugverwaltungs-

systemen sind die StoreManager einfach in bestehende Prozessstruk-

turen zu integrieren. Fehlen Schnittstellen, passen wir das System 

schnell und günstig für Sie an . Vorstellungsvideo 
StoreManager Systeme 

Datenimport

DUOFLEX StoreManager  
Locker 

Mit der Übernahme bestehender Werkzeugdaten in das 

StoreManager-System erleichtern wir Ihnen den Start mit 

Ihrem neuen Werkzeugautomaten.

Neuer Katalog 
STOREMANAGER 

TOOLMANAGEMENT
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VERZICHT VON  
KÜHLSCHMIERSTOFFEN

BIS ZU 5-FACH 
HÖHERE STANDZEITEN

GRATARME
BEARBEITUNG 

REINIGUNG DER  
PROFILE ENTFÄLLT 

NACHHALTIGE 
ZERSPANUNG

ARBEITNEHMER-
SCHUTZ 

TROCKENE
SPÄNE

GRATFREI

BEARBEITUNG BEREITS 
ELOXIERTER BAUTEILEELOXIERT

DESERT CUT ®

Desert Cut 
Trockenbearbeitung von
Aluminium Profilen  

IHRE VORTEILE 

TROCKENBEARBEITUNG VON ALUMINIUMPROFILEN

// 48
Weitere Informationen finden Sie unter www.desert-cut.com

Sonderwerkzeuge   
Metall Kofler GmbH 

Made in Austria 

Additive Fertigung 

Mit der additiven Fertigung wagen wir einen Schritt in Richtung 
Zukunft, um „Future Tools“, die herkömmlich nicht hergestellt 
werden können, additiv zu fertigen.

ZEISS, ZOLLER und MAHR
Messmaschinen 

Um unseren Kunden die beste Qualität anbieten zu können, set-
zen wir auf Messmaschinen von ZEISS, ZOLLER und MAHR.

Moderner Maschinenpark

Äußerste Präzision, kürzeste Fertigungszeiten und höchste
Positionier- und Wiederholgenauigkeit stellen die Anforderungen 
dar, die mit unserem hochwertigen Maschinenpark erfüllt werden 

können.

Sonderwerkzeuge

Seit über 50 Jahren haben wir uns auf die Entwicklung, die Her-
stellung und den Vertrieb von Zerspanungswerkzeugen jeglicher 
Art spezialisiert. An unserem Standort in Fulpmes fertigen wir 
Sonderwerkzeuge nach Kundenwunsch in höchster Qualität. 



Ihr Partner für moderne Zerspanung und 
Maschinenausrüstung 

Metall Kofler GmbH
Industriezone B14 
AT-6166 Fulpmes 

office@mkofler.at
www.mkofler.at 
Tel.: +43 (0)5225 62712

SPANNTECHNIK   ENGINEERING  MEDIZINTECHNIK

https://qrco.de/bcVXit

