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Okologische Vorteile
durch den Verzicht von
Kiithlschmierstoffen

Trockene Spane
(besser recyclebar)

Bessere Luftqualitat in
der Fertigungsstatte
(Arbeitnehmerschutz)

Bearbeitung von
eloxierten Bauteilen
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// Fraser

g

VHM Fraser fur die Trockenbearbeitung

vc (m/min) fz (mm)
150-300 0.07-0.25
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109030

109050

109070 10.5

109090 13.5

109110 16.5

109130

109150

109170

. W
S \




VHM Fraser freigestellt fir die Trockenbearbeitung
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vc (m/min) fz (mm)
150-300 0.07-0.25

Artikel Nr.

109030UC

109050UC

109070UC 10.5

109090UC 13.5

109110UC 11 10.5 16.5

109130UC

109150UC

109170UC
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// Bohrer
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VHM Stufenbohrer fiir die Trockenbearbeitung

vc (m/min) fz (mm)
300-400 0.07-0.3
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209030

209050

209070
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Bearbeitung
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VHM Kernlochbobhrer fiir die Trockenbearbeitung . L

vc (m/min) fz (mm)
300-400 0.07-0.3
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219033

219050

219085
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// Gewindebohrer

PM Maschinengewindebohrer fir die Trockenbearbeitung

Technologie:
Anschnittslange: B/ 3,5-5 x P
Toleranz: ISO2 (6H)

A 5
vc (m/min)

25-35
mnnmnﬂn

309040

309060

309100
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PM Maschinengewindebohrer fir die Trockenbearbeitung e
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Technologie:
Anschnittslange: B/ 3,5-5 x P
Toleranz: ISO2 (6H)

vc (m/min)
25-35
B B R N

319040

319060

319100
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// Kreissdgeblatt
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Kreissageblatt fiir die Trockenbearbeitung

mnnn—

419300030

419400038

419500040
—~—— ~ B

Werkstoffbeispiel Schnittgeschwindigkeit Vorschub/Zahn
(DIN EN 10027) vc (m/min) fz (mm/z)




Anwendung: Kappschnitte und Fertigbearbeitung von Aluminium Profilen

Ausfiihrung: Die Desert - Cut Kreissageblatter sind fir die Trockenbearbeitung
konzipiert. Zusatzlich sorgt die vernietete Bauweise fur &duBerst ruhige und
vibrationsarme Schnittergebnisse. Dank einer speziell geschliffenen Schneiden-
geometrie besticht das Werkzeuge durch duBerst gratfreie Schnittergebnisse
und eine hervorragende Schnittqualitat. Dadurch kénnen enorme Einsparun-
gen bei der Nachbearbeitung getroffen werden und auBerdem die Durchlauf-
zeit verkirzt werden. Darlber hinaus punktet das Desert-Cut Kreissageblatt
durch seine hohere Standzeit im Vergleich zu herkédmmlichen Sageblattern.

Werkstoffe: Aluminium-Knetlegierungen (eloxiert), Profile bis 10 mm Wandstéarke

Maschinentypen: mechanische Kappsagemschinen, Unterflurkappsédgemaschinen,
BAZ mit Sageaggregat, Rundtaktmaschinen, Stranggussanlagen

Zahn: Flach-Trapezzahn (FT), HW
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