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Ubersicht ARNO Werkzeuge Ubersicht ARNO Werkzeuge
Overview ARNO tools Overview ARNO tools

SA - Stechsystem AWL - Linearschlitten

Extrem wirtschaftiich und flexibel zum Ein- und mitintegrierter Kuhimittelzufur

Abstechen bis 140 mm Durchmesser:

Das ARNO SA-Stechsystem
Direktaufnahmen AFC - Tragerwerkzeuge
Eine Schnittstelle weniger fir mehr Prozesssicherheit: Amo Fast Change: Die Revolution fir den
Mit Direktaufnahmen flir Monoblockhalter, Stechmodule schnellen Werkzeugwechsel
und Stechklingen
Hochpositive
Wendeschneidplatten
Ideal fir langspanende Werkstoffe, filigrane Bauteile und
hdchste Oberflachengliten: Hochpositive Wendeschneidplatten
ATS - AulRenstechen mit scharfer Schneidkante von ARNO.

Wirtschaftlich dank dreischneidiger Schneidplatten und
schnelligkeit beim Werkzeugwechsel

Bohrer

Werkzeuge und Wendeschneidplatten
zum Bohren
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Ubersicht ARNO Werkzeuge
Overview ARNO tools

FT - Planfrassystem

Stabil und effizient: das FT-Planfrassystem von ARNO
mit 45° Anstellwinkel und acht effektiven Schneidkanten

FE - Frassystem

Ein Tragerwerkzeug flir Eckfrés- und HFC-Wende-
schneidplatten im Durchmesserbereich von 16 bis 80
mm: das FE-Frassystem von ARNO

AMS - ARNO Mini-System

Modular und prézise: das ARNO Mini-System AMS fiir
die Innenbearbeitung ab 0,7 mm Durchmesser und bis
50 mm Bohrtiefe

ARNO | ©Kofler

STARK IM ABTRAG. SANFT ZUR SPINDEL.

Stabil und effizient: Das FT-Planfrassystem von ARNO mit 45° Anstellwinkel und acht
effektiven Schneidkanten.

Maximale Stabilitat, weicher Schnitt und hohe Laufruhe fiir maximale Spindelschonung: Von all diesen Vorteilen profitieren
Sie mit dem FT-System von ARNO. Mdglich wird das durch eine grofl3e Plananlage der Tragerwerkzeuge, einen positiven
Spanwinkel trotz negativer Einbaulage sowie Differenzialteilung der Schneiden. Fir die verschiedenen Anwendungsgebiete
von Stahl, Giber Guss bis Aluminium sind Sie mit je fiinf verschiedenen Geometrien und Sorten ebenfalls bestens geristet.

Zusétzlich sorgen die vernickelten Tragerwerkzeuge, die Torx Plus®-Schrauben sowie die innere Kihimittelzufuhr fir hohe

Standzeiten und angenehmes Handling. Und wie immer bei ARNO kénnen Sie sich auch beim FT-Planfréassystem auf ein
hervorragendes Preis-Leistungsverhaltnis verlassen.

Tragerwerkzeuge

- Planfraser mit 45° Anstellwinkel

- Aufsteck-Tragerwerkzeuge von @ 20 bis 250
mm mit 3 bis 20 Schneiden

- Vernickelte Grundkérper fir hohe Ver-
schlei3festigkeit und angenehmes Handling

- Torx Plus®-Schrauben fiir hohe Drehmo-
mentlbertragungen

- Weite und enge Teilung fiir verschiedene
Materialien

- Differenzialteilung fiir eine zuverlassige
Reduktion der Resonanz-Schwingungen

- Integrierte Kiihlung bis @ 160 mm, geeignet
fir Minimalmengenschmierung

Wendeschneidplatten

- Acht effektive Schneiden pro Wendeschneidplatte

- Stabilitét durch negative Einbaulage

- Positiver Spanwinkel fir einen weichen Schnitt

- Jeweils funf Geometrien und Sorten fur verschiedene Einsatzbereiche

- Highlight-Kombi fiir die Stahlzerspanung: NMS1-Geometrie mit
besonders positivem Spanwinkel von 26° fir weiche Schnitte und
PVD-beschichtete Sorte AP5440 fir instabile Bedingungen
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Aufsteckfraser Einschraubfraser
Shell mill Screw in cutter
FTA-...-09 > FTG-...-09 >
Planfraser mit zylindrischer Bohrung und Quermitnahme V Planfraser mit Gewinde fur Einschraubaufnahmen V
Face milling cutter with cylindrical bore and transverse keyway B Face milling cutter with thread for screw-in holders oot
D2
DA
777777 o
q
f
D
D1
) NEw (N) NEW
Tragerwerkzeuge / Holders Tragerwerkzeuge / Holders
sy o L o2 oA 2 Ve iy o m w2 e 2 Ve
FTA-145.032.R05-09 N 32 41,7 40 35 16 4 5 SN...X 0904... FTG-145.020.R02-09 N 20 29,7 30 21 M12 4 2 SN...X 0904...
FTA-145.040.R06-09 N 40 49,7 40 38 16 4 6 SN...X 0904... FTG-145.025.R03-09 N 25 34,7 35 21 M12 4 3 SN...X 0904...
FTA-145.050.R08-09 N 50 59,7 40 48 22 4 8 SN...X 0904... FTG-145.032.R05-09 N 32 41,7 35 29 M16 4 5 SN...X 0904...
FTA-145.063.R09-09 N 63 72,7 40 48 22 4 9 SN...X 0904...
FTA-145.080.R11-09 N 80 89,7 50 60 27 4 11 SN...X 0904...
Ersatzteile / Spare Parts Ersatzteile / Spare Parts
Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schlissel Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schlissel
Holder Screw Torque Key Holder Screw Torque Key
FTA-...-09 AS 0042 1,6 Nm T5110-I1P FTG-...-09 AS 0042 1,6 Nm T5110-IP
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Erfolgsgeschichte
Sucess story

Bearbeitung Gussgehause / Machining a cast iron housing

Werkstoff GG20 (0.6020)
Material

Werkzeug FTA-145.063.R09-09
Tool

Wendeschneidplatte SNMX 0904ANSN-NMG2
Indexable insert

Sorte AK5315
Grade

Schnittdaten / Cutting data

\évggzz\t';lgge/r / ARNO Werkzeuge
V. | 297 m/min 297 m/min
4 5 9
V, | 2100 mm/min 3780 mm/min
a, 2 mm 2mm
a,  38mm 38 mm
Q | 160 cm®min 287 cm®/min

Ihre Vorteile / Your benefits

* + 80 % hohere Vorschubgeschwindigkeit / +80% faster feed rate
< Optimierung der Bauteilkosten / Optimised component costs

« Optimale Nutzung des Werkzeuges / Optimised use of the tool

Vorschubgeschwindigkeit (mm/min) / Feed rate

0 1000 2000 3000
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Sortenbeschreibung - Planfrasen
Grade description - face milling

HC - HARTMETALL BESCHICHTET
HC - SOLID CARBIDE COATED

A P 5 5 3 O « Erste Wahl fiir die Bearbeitung von Stahl PVD
» Gutes Zusammenspiel von Verschleifestigkeit und Zahigkeit
* Multicolor-Beschichtung mit guter VerschleiRerkennung
« First choice for machining steel

* Good interplay between wear resistance and toughness
* Multi-coloured coating with good wear detection

Abbildung &hnlich
Similar to illustration

Verschleil3festigkeit Zahigkeit

Wear resistance 10 20 30 40 Toughness

P M
) o o (o)
A P 5440 « Fir die mittlere und Schruppbearbeitung von Stahl PVD
« Fir unglinstige Bearbeitungsbedingungen geeignet T
« Sehr gute VerschleiRerkennung
* For medium and rough machining of steel
« Suitable for poor machining conditions
« Very good wear detection
Abbildung ghnlich
Similar to illustration
Verschlei3festigkeit Zahigkeit
Wear resistance 10 20 30 Toughness

40

P | M
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* Flr die Bearbeitung von rostfreien Stahlen PVD . , ..
A M 7 140 * Optimale Schneidkantenpraperation fir rostfreien Stahlt E Geomefcr_lebesc_h_rel bu ng - Planfrasen
« Gute Verschleifestigkeit und sehr gute Zahigkeit Grade description - face milling

« Suitable for machining stainless steels
+ Optimised cutting edge preparation for stainless steels
+ Good wear resistance and very good toughness

Abbildung hnlich * Hervorragend fiir die Bearbeitung von Stahl
Similar to lustration = N M S 1 * Sehr weichschneidende Geometrie
* Geringe Schnittkrafte
%erscmei_rsfestigkeit Zahigkeit + Excellent for machining steel
ear resistance 10 20 30 40 Toughness

* Very soft cutting geometry
* Low cutting forces

(0]

o

() (@)

Doppelseitig
double sided

A K 5 115+ « Fir die Schruppbearbeitung von Grauguss und PVD
Kugelgraphitguss O

« Flr unterbrochene Schnitte geeignet

+ Hohe Besténdigkeit gegen abrasiven Verschlei3

+ Suitable for roughing grey cast iron and nodular cast iron “
+ Suitable for interrupted cuts L4

* High resistance to abrasive wear

Mittlere Bearbeitung Schruppen
Medium machining Rough machining

o<

o (@)

Abbildung ahnlich
Similar to illustration

Verschleifestigkeit Zahigkeit
Wear resistance 30 40 Toughness

10 20
N M S 2 * Hervorragend fiir die Bearbeitung von Stahl
“ | G = + Sehr weichschneidende Geometrie
* Geringe Schnittkréfte
P ] M J
(]

* Excellent for machining steel
« Very soft cutting geometry
* Low cutting forces

A K 53 1 5 * Flr die Bearbeitung von Grauguss und Kugelgraphitguss PVD
« Flr unterbrochene Schnitte geeignet ‘—
* Verschleifestes Basissubstrat ”
Doppelseitig
+ Suitable for machining grey cast iron and nodular cast iron double sided

+ Suitable for interrupted cuts
Mittlere Bearbeitung
. : . Medium machining
Similar to illustration

+» Wear-resistant base substrate
Abbildung ahnlich
(e} (e}

Verschleifestigkeit Zahigkeit L4 o

Wear resistance 10 20 30 40 Toughness
P | M
[ J

/110
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Geometriebeschreibung - Planfrasen Wendeschneidplatten
Grade description - face milling Indexable inserts
SN...X 0904... 45°
N M R 2 « Hervorragend fir die Bearbeitung von nichtrostendem Stahl Wendeschneidplatten zum Planfrasen / Indexable inserts for face milling ‘ —
- + Sehr weichschneidende Geometrie

» Geringe Neigung zur Aufbauschneidenbildung
+ Excellent for machining stainless steel

« Very soft cutting geometry

+ Good resistance to edge build-up

Doppelseitig
double sided

Mittlere Bearbeitung
—— -

(@) (@)

o )
HC
Bezeichnung IK BS s R g
Designation =
=
<
SNMX 0904ANSN-NMS2 9 1,6 5 0,8 N
N M G 2 * Hervorragend fiir die Bearbeitung von Gusswerkstoffen
- * Sehr gute Schneidkantenstabilitét
* Hohe Prozesssicherheit
* Excellent for machining cast materials SNVIX 0904ANSNNMR? 5 16 5 08 N
« Very good cutting edge stability ' '
* High process reliability
SNMX 0904ANSN-NMG2 9 1,6 5 0,8 N
Doppelseitig
double sided

Mittle_re Bearbgityng HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated
Medium machining

B o
M O [ ]
P | M .
o ® M o o
O @)
@Hauptanwendung

Main application

ONebenanwendung
Secondary application
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Wendeschneidplatten Bestimmung Schnittgeschwindigkeit - Planfrasen
Indexable inserts Cutting speed determination - face milling

S N X 1205 ° 2 Schnittgeschwindigkeit V¢ (m/min)
s e 45 %
H = H HIB & beschichtet
Wendeschneidplatten zum Planfréasen / Indexable inserts for face milling ‘ — & Gliederung der Werkstoffhauptgruppen s 3 g
% @ und Kennbuchstaben I o~ 2 5 0 o o o
x 2 ~ ®WE < = o s < @
& S e ZE @ 5 3 = ) i
z 5 & <2 & % < z % %
C=<025% gegliiht 125 428 P1 - - 200 - 240 - 275 200 - 240 - 280
C>=0,25.. >=0,55% gegliht 190 639 P2 170-210-250 170 - 215 - 260
Unlegierter Stahl C>=0,25... >=0,55% verglitet 210 708 P3 - - 170-210-250 170 - 215 - 260
C<055% gegliht 190 639 P4 150 - 200 - 250 170 - 210 - 250
C<0,55% verguitet 300 1013  P5 - - 150-200-250 170 - 210 - 250
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht 220 745  P6 - 150 - 200 - 250 170 - 210 - 250
gegliht 175 591 P7 - - 150-200 - 250 150 - 200 - 250
Niedrig legierter Stahl vergitet 300 1013 P8 - 140-170-200 150 - 200 - 250
vergiitet 380 1282 P9 - - 100 - 140 - 180 150 - 200 - 250
vergiitet 430 1477 P10 100 - 140 - 180 150 - 200 - 250
i gegliiht 200 675 P11 - - 140-175-210 150 - 190 - 230
Hochlegierter Stahlund = g angelassen 300 1013 P12 : . 100- 135 170 150 - 190 - 230
hochlegierter Werkzeugstahl >~
gehértet und angelassen 400 1361 P13 - - 100-135-170 150 - 190 - 230
. ferretisch / martensitisch, gegliht 200 675 P14 - 150 - 190-230 140-165- 190 150 - 190 - 230
Nichtrostender Stahl martenstisch, vergiitet 330 114 Pis . 150-190- 230 140- 165 - 190 150 - 190 - 230
austenitisch, abgeschreckt 200 675 M1 - 90 - 165 - 240 - 90 - 120 - 150
Nichtrostender Stahl ausenitisch, ausscheidungsgehértet (PH) 300 1013 M2 - 80 - 140 - 200 - 70- 105 - 140
austentisch-ferritisch, Duplex 230 778 M3 - - 80 - 140 - 200 - 70-105- 140
Temperguss ferritisch 200 675 K1 150-235-320 150 - 235 - 320 - - -
HC perlitisch 260 867 K2 120-185-250 120 - 185 - 250 - - -

) Grauguss niedrige Festigkeit 180 602 K3 180-265-350 180 - 265 - 350 - - -
Bez_elchn_ung 1K BS s R hohe Festigkeit / austenitisch 245 825 K4 140-210-280 140-210-280 - - -
Designation Gusseisen mit Kugelgraphit ferritisch 155 518 K5 130-190-250 130 - 190 - 250 - - -

perlitisch 265 885 K6 100 -150-200 100 - 150 - 200 - - -
SNMX 120508EN-NMS1 12 2.0 5,56 08 * * GGV (CaI) . “ 200 675 K7 180-265-350 180 - 265 - 350 - - -
Aluminium-Knetlegierung nicht aushartoar %0 - N1 . - . . -
aushértbar, ausgehéartet 100 343 N2 - - - -
<12 % Si, nicht aushartbar 75 260 N3 - - - -
Aluminium-Gusslegierung < 12 % Si, aushartbar, ausgehartet 90 314 N4 - - - -
> 12 % Si, nicht aushartbar 130 447 N5 -
Magnesiumlegierung 70 250 N6 - - - -
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated ﬂ ° unlegiert, Elektolykupfer 100 343 | N7 - 330 - 565 - 800 - 330 - 565 - 800
M Kupfer und Kupferlegie- Messing, Bronze, Rotguss 90 314 N8 - 275 - 540 - 800 - 275 - 540 - 800
° rung (Bronze / Messing) Cu-Legierung, kurzspanend 110 382 N9 - 220 - 410 - 600 - 220 - 410 - 600
hochfest, Ampco 300 1013 N10 - - - -
N Thermoplaste (ohne abrasive Flllstoffe) - - N11 - 90 - 545 - 1000 - 90 - 545 - 1000
S Duroplaste (ohne abrasive Filllstoffe) - - N12 - 90 - 545 - 1000 - 90 - 545 - 1000
. . Kunststoff glasfaserverstarkt GFRP - N13 -
Nichtmetalische Werkstoffe . ctoff kohlefaserverstarkt CFRP . SN . . .
@Hauptanwendung Kunstoff aramidfaserverstérkt AFRP - N15 - -
Main application Graphit (technisch) 80 Shore - N16 - - - -
ONebenanwendung Fe-Basis gegliiht 200 675 S1 - 60-70-75 - 60-70-75
Secondary application Fe-Basis ausgehédrtet 280 943 82 - 60 - 65 - 65 - 60 - 65 - 65
Warmfeste Legierungen Ni- oder Co-Basis gegliht 250 839  S3 - 60 - 65 - 70 - 60-65-70
Ni- oder Co-Basis ausgehartet 350 177 sS4 - 40-50 - 60 - -
Ni- oder Co-Basis gegossen 320 1076 =~ S5 - 40 - 50 - 60 - -
Reintitan 200 675 S6 - 60-70-75 - -
Titanlegierungen a- und p-Legierungen, ausgehartet 375 1262 ST - - -
B-Legierungen 410 1396 S8 - - -
Wolframlegierungen 300 1013  S9 - -
Molybdanlegierungen 300 1013  S10 - - -
gehartet und angelassen 50 HRC - H1 - -
Geharteter Stahl gehartet und angelassen 55HRC - H2 - - -
gehartet und angelassen 60 HRC H3 -
Gehartetes Gusseisen gehartet und angelassen 55HRC - H4 - - -

Die Tabellenwerte sind Richtwerte.
Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumstédnden anzupassen.
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Vorschubbestimmung - Planfrasen
Feed determination - face milling

System / Sytem 09 12

/ /

a

>

o

o

s

8

s D

% Einstellwinkel - K / Approach angle - K 45° 45°

>

é Werkzeug-@ - D [mm] / Tool diameter - D [mm] 20 - 80 40 - 250

o

E Maximale Zustellung - AP [mm] / Maximum infeed - AP [mm] 4,0 6,0

g Vorschub pro Zahn [mm] / Feed rate per tooth [mm] fZ fZ
Unlegierter Stahl / Unalloyed steel 0,20 0,25 0,30 0,20 0,30 0,40
Niedrig legierter Stahl / Low alloyed steel 0,15 0,20 0,25 0,18 0,24 0,30

Economy-Line VHM-Werkzeuge / Solid carbide tools

Hochlegierter Stahl und hochlegierter Werkzeugstahl /

High alloyed steel and high alloyed tool steel e g e 04 Bk 00

Nichtrostender Stahl / Stainless steel 0,12 0,16 0,20 0,15 0,20 0,25
M Nichtrostender Stahl / Stainless steel 0,11 0,15 0,19 0,15 0,20 0,25
Temperguss / Malleable cast iron 0,19 0,26 0,32 0,20 0,29 0,38
Grauguss / Cast iron 0,23 0,29 0,35 0,25 0,33 0,40
K Gusseisen mit Kugelgraphit / Cast iron with nodular graphite 0,19 0,26 0,32 0,20 0,29 0,38
GGV (CGl)/ GGV (CGl) 0,15 0,20 0,24 0,16 0,21 0,26

Aluminium-Knetlegierung / Aluminium alloys long chipping - - - - 5 -
Aluminium-Gusslegierung / Casted aluminium alloys - - - 0,15 0,20 0,25
N Magnesiumlegierung / Magnesium alloys - - 5 . - -

Kupfer und Kupferlegierung (Bronze / Messing) /

Copper and copper alloys (Brass / Bronze) O i O e Lotk gt

Nichtmetallische Werkstoffe / Non-ferrous materials 0,10 0,13 0,16 0,12 0,16 0,20
Warmfeste Legierungen / High temperature resistant alloys 0,10 0,13 0,15 0,10 0,13 0,15
Titanlegierung / Titanium alloys 0,10 0,13 0,15 0,10 0,13 0,15

Wolframlegierungen / Wolfram alloys - - = = - -
Molydéanlegierungen / Molybdén alloys - - o = - -
Geharteter Stahl / Hardened steel - = S - - -

Gehartetes Gusseisen / Hardened cast iron o o - - - -
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Schnittdaten Schnittdaten
Artikel-Nr. 922 1. .. VHM — Bohrnutenfraser Artikel-Nr. 923 .3 .. VHM — Bohrnutenfraser
Solid carbide slotting end mill Solid carbide slotting end mill
< L2 @ 'Universal %Aﬁ L2 % Universal %A
K L2 - xyz ‘ L1 L3 - xyz
D1 D2 L2 LI Z AtkeN/ HA HB HA HB PreisiPrice Preis/Price %} D1 D2 L2 L1 z AtkelNr/  HA  HB  Preis/Price %?
hé Article-No.  blank blank TIALN TIALN  blank TIALN 30 h6 Article-No. TIALN —l
1,00 6,00 5 50 2 922.101... 09 19 00 .10 9,25 10,37 short 1,00 6,00 5 57 3 923.301... 00 .10 10,33 long
2,00 6,00 6 50 2 922.102... 09 19 00 .10 9,25 10,37 2,00 6,00 6 57 3 923.302... 00 .10 10,83
3,00 6,00 6 50 2 922.103... 09 19 .00 .10 9,25 10,37 J 3,00 6,00 7 57 3 923.303... 00 .10 10,83 J
400 6,00 8 50 2 922.104... 09 19 00 .10 9,25 10,37 [ HA) 4,00 6,00 8 57 3 923.304... 00 .10 10,83 ' tA]
500 6,00 8 50 2 922.105... 09 19 .00 .10 9,92 11,00 5,00 6,00 10 57 3 923.305... 00 .10 11,48
6,00 6,00 16 50 2 922.106... 09 19 00 .10 10,60 11,66 o 6,00 6,00 10 57 3 923.306... 00 .10 12,13 >
8,00 8,00 20 63 2 922.108... 09 19 00 .10 16,14 17,26 8,00 8,00 16 63 3 923.308... 00 .10 17,54 =
10,00 10,00 2 72 2 922.110... 09 19 .00 .10 21,43 23,13 BLANK 10,00 10,00 19 72 3 923.310... 00 .10 2343
12,00 12,00 2 73 2 922112... 09 19 00 .10 29,10 30,75 12,00 12,00 22 83 3 923.312... 00 .10 33,75 —
16,00 16,00 25 75 2 922.116... 09 19 .00 .10 46,59 49,89 TIALN 16,00 16,00 26 92 3 923.316... 00 .10 56,36 TIALN
20,00 20,00 32 100 2 922.120... 09 19 00 .10 80,09 85,48 20,00 20,00 32 104 3 923.320... 00 .10 87,97
Bitte fligen Sie bei |hrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00 Bitte fligen Sie bei lhrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00
Schnittdaten Schnittdaten
Artikel-Nr. 923.2... VHM — Bohrnutenfraser Artikel-Nr. 924 4 .. VHM — Bohrnutenfraser
Solid carbide slotting end mill Solid carbide slotting end mill

: : ; : |

- ‘ o D
« L2 % Universal %r& - 2 ' 1 Universa %A
L1 3 > xyz ‘ L1 4 - xyz
DI D2 L2 LI Z AtkeN/ HA HB HA HB PreislPrice Preis/Price % DI D2 L2 L1 Z AtkeNo/ HA HB HA HB PreislPrice Preis/Price %?
h6 Article-No.  blank blank TIALN TIALN blank TIALN 303 h6 Article-No.  blank blank TIALN TIALN blank TIALN 30
1,00 6,00 5 50 3 923.201... .09 19 .00 10 9,25 10,36 short 1,00 6,00 5 50 4 924.401... .09 19 .00 10 9,25 10,36 short
2,00 6,00 6 50 3 923.202... .09 19 .00 10 9,25 10,36 2,00 6,00 7 50 4 924.402... .09 19 .00 .10 9,25 10,36
3,00 6,00 6 50 3 923.203... .09 .19 .00 .10 9,25 10,36 J 3,00 6,00 8 50 4 924 .403... .09 19 .00 .10 9,25 10,36 J
4,00 6,00 8 50 3 923.204... .09 19 .00 .10 9,25 10,36 —— HAJ 4,00 6,00 1 50 4 924.404... .09 19 .00 .10 9,25 10,36 _— HAJ
5,00 6,00 8 50 3 923.205... .09 19 .00 .10 9,92 11,00 5,00 6,00 13 50 4 924 .405... .09 .19 .00 .10 9,92 11,00
6,00 6,00 16 50 3 923.206... .09 19 .00 10 10,60 11,66 HB 6,00 6,00 16 50 4 924.406... .09 19 .00 10 10,60 11,66 HB
8,00 8,00 20 63 8] 923.208... .09 19 .00 10 16,14 17,26 = 8,00 8,00 20 63 4 924 .408... .09 19 .00 10 16,14 17,26 =
10,00 10,00 22 72 3 923.210... .09 19 .00 .10 21,43 23,13 10,00 10,00 22 72 4 924.410... .09 19 .00 .10 21,43 23,13
12,00 12,00 22 73 3 923.212... .09 19 .00 .10 29,10 30,75 12,00 12,00 22 73 4 924.412... .09 .19 .00 .10 29,10 30,75
16,00 16,00 25 75 3 923.216... .09 19 .00 10 46,59 49,89 BLANK 16,00 16,00 25 75 4 924.416... .09 19 .00 .10 46,59 49,89 BLANK
20,00 20,00 32 100 3 923.220... .09 .19 .00 .10 80,09 85,48 20,00 20,00 32 100 4 924.420... .09 .19 .00 .10 80,09 85,48
— —
Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00 TIALN I Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00 TIALN I

/118
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Artikel-Nr. 9245 ..

D1

1,00
2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

D2
h6

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L2

0 0 o b~ W

13
19
22
26
32
38

L1

D1

L2

L1 Z Artikel-Nr./

Article-No.
50 4 924.501...
50 4 924.502...
50 4 924.503...
50 4 924.504...
50 4 924.505...
57 4 924.506...
63 4 924.508...
72 4 924.510...
83 4 924.512...
92 4 924.516...
104 4 924.520...

HA

blank blank TIALN TIALN

.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09

HB

19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

VHM — Bohrnutenfraser
Solid carbide slotting end mill

HB

10
10
10
.10
.10
10
10
10
10
10
10

Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

Artikel-Nr. 924 .6...

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

D2
h6

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L2

12
15
20
20
25
30
30
50
55

L1

L1

50
50
60
60
70
90
90
110
110

L2

B R S T S

D1

Artikel-Nr./
Article-No.

924.603...
924.604...
924.605...
924.606...
924.608...
924.610...
924.612...
924.616...
924.620...

HA

blank blank TIALN TIALN

.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09

HB

19
19
19
19
19
19
19
19
19

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

Preis/Price  Preis/Price

blank

9,25
9,25
9,25
9,25
9,92
10,94
16,36
21,77
32,03
52,91
82,57

TIALN

10,36
10,36
10,36
10,36
11,00
12,13
17,54
2343
33,75
56,36
87,97

VHM — Bohrnutenfraser
Solid carbide slotting end mill

HB

10
.10
.10
.10
10
10
10
10
10

Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

Preis/Price  Preis/Price

blank

9,92

9,92
13,09
14,32
18,04
25,71
31,93
61,93
89,56

TIALN

11,00
11,00
14,22
15,52
19,20
27,42
36,48
65,51
94,90

TN

- Ak

N

:
23

extra
long

U,

HB

BLANK

TIALN

Schnittdaten

1 Universal
Xyz

-

Schnittdaten

Universal
Xyz

-

/1120

Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

Artikel-Nr.

|
\

D1

4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

Bitte fligen Sie bei lhrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

Artikel-Nr.

d

‘ L2
D1 D2 L2 L1
h6
1,00 6,00 3 50
2,00 6,00 4 50
3,00 6,00 S 50
4,00 6,00 6 50
5,00 6,00 7 50
6,00 6,00 7 51
8,00 8,00 9 63
10,00 10,00 10 60
12,00 12,00 14 73
16,00 16,00 16 75
20,00 20,00 20 82

Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

934.1...

D2
h6

6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

942.1...

L2

8
15
18
24
30
36
48
60

L2

L1

62
62
62
68
80
93
108
126

B A S T

N NN DN DNDDNDDNDDNDDNDDNDDND

ARNO | ©Kofler

Artikel-Nr./
Article-No.

934.104...
934.105...
934.106...
934.108...
934.110...
934.112...
934.116...
934.120...

Artikel-Nr./
Article-No.

942.101...
942.102...
942.103...
942.104...
942.105...
942.106...
942.108...
942.110...
942.112...
942.116...
942.120...

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

HB

10
10
10
10
10
10
10
10

HB

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

VHM — Schaftfraser
Solid carbide mill

,,
iz

L4

Preis/Price %}

blank 38
exira

11,30 Iong

12,60

13,89 J

17,56 _— HAJ

24,12

33,23 HB

61,17

97,94 BLANK

VHM — Radiusfraser
Solid carbide ball nose mill

>

N

wv

=

=L L@
2 2y

Preis/Price
TIALN

10,36
10,36
10,36
10,36
11,00
12,13
17,20
21,54
30,75
49,89

l

2 ||

74,98

Schnittdaten

ALU %A
NE o

"
Universal
-

Schnittdaten

Universal
Xyz

=




ARNO | ©Kofler

Artikel-Nr. 942 .2. ..

D1

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

D2
h6

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L1

L2

10
16
19
22
26
32

L2

L1

57
63
72
83
92
104

Artikel-Nr. 936.2...

NI
a
L2
L1
D1 D2 L2 L1 z
h6

6,00 6,00 13 57 6
8,00 8,00 19 63 6
10,00 10,00 22 72 6
12,00 12,00 26 83 6
16,00 16,00 32 92 6
16,00 16,00 65 120 6
20,00 20,00 38 104 8
20,00 20,00 75 135 8

NN N DN DN DN

D1

Artikel-Nr./
Article-No.

942.206...
942.208...
942.210...
942.212...
942.216...
942.220...

Artikel-Nr./
Article-No.

936.206...
936.208...
936.210...
936.212...
936.216..

936.21601...

936.220...

936.22001...

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

HB

10
10
10
10
10
10

HB

10
10
10
10
10
10
10
10

VHM —

Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

Radiusfraser

Solid carbide ball nose mill

Preis/Price
TIALN

13,43
18,20
24,08
34,40
57,67
89,27

N

N

2y

N

oo
=]

|

[— =]
=
- =]
=

B

TIAﬂJ

VHM — Schaftfraser

Preis/Price
TIALN

13,43
18,20
25,39
35,70
60,93
93,37
93,17
162,22

Bitte fligen Sie bei |hrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

Solid carbide mill

45°

long

|

TIALN

Schnittdaten

Universal %A
Xyz

=

Schnittdaten

"
Universal %A
Xyz

=

1122

Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

Artikel-Nr. 953.1....

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

D2
h6

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L1

L2

6

8
10
16
16
22
26
32
38

L2

L1

57
57
57
57
63
72
83
92
104

A B D WO WWWW

ARNO | ©Kofler

D1

Artikel-Nr./
Article-No.

953.103...
953.104...
953.105...
953.106...
953.108...
953.110...
953.112...
953.116...
953.120...

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

HB

10
10
10
10
10
10
10
10
10

VHM — Schruppfréaser

Solid carbide roughing mill

Preis/Price
TIALN

13,43
13,43
13,43
14,74
19,50
27,34
40,27
64,84
108,81

Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

Artikel-Nr. 953.2. ..

D1

4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

D2
h6

6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L1

L2

1
13
16
16
22
28
32
38

D1

L2
L1 z Artikel-Nr./
Article-No.
57 3 953.204...
57 4 953.205...
57 4 953.206...
63 4 953.208...
72 4 953.210...
83 4 953.212...
92 5 953.216...
104 6 953.220...

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

HB

10
10
10
10
10
10
10
10

34

2

30

SRRESL S

2
g

U,

SMMEEENELLLY

=
==

TIALN

VHM — Schruppfréaser

Solid carbide roughing mill

Preis/Price
TIALN

14,09
14,09
15,39
20,15
27,99
40,92
68,75
115,32

Bitte fligen Sie bei lhrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

45°

long

Schnittdaten

Universal %A
Xyz

=

Schnittdaten

r.
Universal %A
Xyz

=




ARNO | ©Kofler

Artikel-Nr. 940.2. ..

‘D1

L2

‘ L1
D1 D2 L2 1z

h6

300 600 4 50 2
400 600 5 5 2
500 600 6 50 2
600 600 750 2
800 800 8 58 2
1000 1000 10 66 2
12200 1200 12 72 2
1400 1400 14 75 2
1600 1600 16 82 2
1800 1800 18 84 2
2000 2000 20 92 2

Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

Artikel-Nr. 935 .

D1

1,00
2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
12,00

Bitte fligen Sie bei lhrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

D2
h6

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00

L1

L2

© ©O© N o OB Wi

I
I =

14

L2

L1

50
50
50
50
50
50
58
58
66
66
72

W W W wWwwwwwwww

D1

Artikel-Nr./
Article-No.

940.203...
940.204...
940.205...
940.206...
940.208...
940.210...
940.212...
940.214...
940.216...
940.218...
940.220...

Artikel-Nr./
Article-No.

935.001...
935.002...
935.008...
935.004...
935.005...
935.006...
935.007...
935.008...
935.009...
935.010...
935.012...

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

.00

HB

10
.10
.10
.10
10
10
10
.10
.10
.10
.10

Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

VHM — Alu-cutter

Preis/Price
TIALN

8,06

8,74
10,04
11,35
15,33
20,84
28,89
39,30
50,38
62,77
76,66

Solid carbide Alu-cutter

@
g
2

25°

short

U,

Ryl

VHM — Bohrnutenfraser
Solid carbide slotting end mill

HB

.10
10
10
10
.10
.10
.10
10
10
10
.10

Preis/Price

naco blue

9,70
9,70
9,70
9,70
11,00
11,00
16,30
16,30
22,48
22,48
32,13

Schnittdaten

ALU %ﬁ
NE e

"
Universal
-

Schnittdaten

[
Universal %A
Xyz

=

Il 24

Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

Artikel-Nr. 943.2. ..

< L2
‘ L1
D1 D2 L2 1z
h6
200 600 4 3 3
300 600 5 3% 3
400 6,00 7 3% 3
500 6,00 8 3 3
600 600 8 3 3
800 800 11 43 3
1000 1000 13 50 3
1200 1200 15 55 3
1600 1600 18 62 3
2000 2000 2 75 3

D1

ARNO | ©Kofler

Schnittdaten

Artikel-Nr./
Article-No.

943.202...
943.203...
943.204...
943.205...
943.206...
943.208...
943.210...
943.212...
943.216...
943.220...

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

VHM — Bohrnutenfraser
Solid carbide slotting end mill

HB

Preis/Price
TIALN

9,78

9,78
10,43
11,09
11,09
15,80
22,91
34,74
54,73
89,90

Bitte fligen Sie bei lhrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

ArtikelNr. 913.2...

3|
i

A
‘ >‘£<
> L1 -
D1 D2 L2 L1 Z
h6
0,50 3,00 1,0 38 2
0,60 3,00 1,2 38 2
0,70 3,00 14 38 2
0,80 3,00 16 38 2
0,90 3,00 18 38 2
1,00 3,00 2,0 38 2
1,10 3,00 2,0 38 2
1,20 3,00 2,0 38 2
1,40 3,00 2,0 38 2
1,50 3,00 2,0 38 2
1,60 3,00 2,0 38 2
1,70 3,00 3,0 38 2
1,80 3,00 3,0 38 2
1,90 3,00 3,0 38 2
2,00 3,00 3,0 38 2
2,50 3,00 3,0 38 2
3,00 3,00 3,0 38 2

Artikel-Nr./
Article-No.

913.205.00
913.206.00
913.207.00
913.208.00
913.209.00
913.210.00
913.211.00
913.212.00
913.214.00
913.215.00
913.216.00
913.217.00
913.218.00
913.219.00
913.220.00
913.225.00
913.230.00

N

5

extra
short

=

=
==

TIALN

VHM — Bohrnutenfraser
Solid carbide slotting end mill

Preis/Price
TIALN

9,17
9,17
9,17
9,17
9,17
8,51
8,51
8,51
8,51
8,51
7,86
7,86
7,86
7,86
7,86
7,86
7,86

,
g
=

S

199
=]
o

exira
short

B

TIALN

"
Universal %A
Xyz

-

Schnittdaten

[
Universal %A
Xyz

-




ARN O : @ Kofler . Incngglg, i I’T‘QMA’:QQ!;E, P A RN O © @ ”oﬂer®

Schnittdaten Schnittdaten
Artikel-Nr. 925 .0... VHM - Schaftfraser Artikel-Nr. 928... VHM — Schaftfraser
EFx45° Solid carbide mill EFx45°7 Solid carbide mill
‘ o D 4
L2 % HPC %A L2 I "‘"-,‘.% 1 universal %A
L1 ) ) S— xyz L1 L4 - xyz
% IUniversu| %
|
D1 D2 L2 1 EF  z ArtikelNr/  HA  HB  Preis/Price %; D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr/  Preis/Price %}
h6 Article-No. TIALCN /AL h6 Article-No. TIALN 457
3,00 6,00 8 57 010 3 925.003... 00 .10 14,09 long 2,00 6,00 8 57 0,05 4 928.002.00 10,54 long
4,00 6,00 1 57 013 3 925.004... 00 .10 14,09 3,00 6,00 14 57 0,05 4 928.003.00 10,54
5,00 6,00 13 57 018 3 925.005... 00 .10 14,74 J 4,00 6,00 18 57 0,10 4 928.004.00 10,54 B
6,00 6,00 13 57 020 3 925.006... 00 .10 15,39 = 5,00 6,00 20 57 0,10 4 928.005.00 13,64 - tiB)
8,00 8,00 19 63 020 3 925.008... 00 .10 20,87 6,00 6,00 22 57 0,10 4 928.006.00 14,39 =
10,00 10,00 22 72 030 3 925.010... 00 .10 27,34 o 8,00 8,00 30 63 0,15 4 928.008.00 18,62 (Norm |
12,00 12,00 26 83 030 3 925.012... 00 .10 38,31 = 10,00 10,00 33 72 0,15 4 928.100.00 27,31 —
16,00 16,00 32 92 040 3 925.016... 00 .10 60,27 12,00 12,00 34 83 0,20 4 928.120.00 35,98 TIALN
20,00 20,00 38 104 050 3 925.020... 00 .10 93,17 r 16,00 16,00 38 92 0,20 4 928.160.00 64,53
TIALCN 20,00 20,00 47 104 0,30 4 928.200.00 93,07
Bitte fligen Sie bei lhrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00
Schnittdaten Schnittdaten
Artikel-Nr. 927 ... VHM — Schaftfraser Artikel-Nr. 973.1... VHM - Schaftfraser Starmax
Solid carbide mill EFx457 Solid carbide mill

D2
‘ D1
| D2
D1

. L2 . % 1 Universal %A < L2 . % HPC %A
‘A L1 _ 68 I L1 4 xyz
% % Universal
|
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ Preis/Price %? D1 D2 L2 1 EF  z ArtikelNr/  HA  HB  Preis/Price %;
h6 Article-No. TIALN 45° he Article-No. TIALN 35°/38
6,00 6,00 26 70 6 927.060.00 18,86 f(’,‘,']’; 3,00 6,00 6 54 010 4 973.103... 00 .10 11,73 short
8,00 8,00 36 90 6 927.080.00 24,07 4,00 6,00 8 54 013 4  973.104. 00 .10 1,73
10,00 10,00 46 100 6 927.100.00 37,10 5,00 6,00 9 54 018 4  973.105.. 00 .10 1,73 J
12,00 12,00 56 110 6 927.120.00 46,16 = 6,00 6,00 10 54 020 4  973.106.. 00 .10 12,30 =
16,00 16,00 66 130 6 927.160.00 96,91 - 8,00 8,00 12 58 020 4  973.108. 00 .10 15,69
20,00 20,00 76 140 8 927.200.00 120,67 L 1000 1000 14 6 030 4  97310. 00 .10 2233 p
1200 12,00 16 73030 4  973.412.. 00 .10 31,03 ——u
1400 14,00 18 75 030 4  973114.. 00 .10 38,35
1600 16,00 2 82 040 4  973.16.. 00 .10 51,33 —
1800 18,00 2% 8 040 4  973.18.. 00 .10 61,59 TIALN
2000 20,00 2% 92 050 4  973120.. 00 .10 7897

Bitte fligen Sie bei lhrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00




ARNO | ©Kofler

ArtikelNr. 973.2. ..

EFx45°

-2
‘ L1
D1 D2 L2 L1 EF  z
he

3,00 6,00 8 57 010 4

4,00 6,00 1 57 013 4

5,00 600 13 57 018 4

6,00 600 13 57 020 4

8,00 800 19 63 020 4
1000 1000 22 72 030 4
1200 1200 26 83 030 4
1400 1400 26 83 030 4
1600 1600 32 92 040 4
1800 1800 32 92 040 4
2000 2000 38 104 050 4

Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

ArtikelNr. 973.3...

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

D2
h6

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,0
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

L2

1
1
13
13
19
22
26
26
32
32
38

5

L1

L1

57
57
57
57
63
72
83
83
92
92
104

L3

D3

3,60
3,60
4,60
5,50
7,50
9,50
11,50
13,50
15,50
17,50
19,50

L

2

EFx45°

L3

18
21
21
21
27
32
38
42
44
50
54

D1

EF

0,10
0,13
0,18
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50

L S e e i e i T e

Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

VHM — Schaftfraser Starmax

Artikel-Nr./
Article-No.

973.203...
973.204...
973.205...
973.206...
973.208...
973.210...
973.212...
973.214...
973.216...
973.218...
973.220...

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

HB

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Preis/Price
TIALN

14,09
14,09
14,09
15,39
20,87
27,34
38,31
47,71
60,27
71,94
93,17

Solid carbide mill

Schnittdaten

[—

=
o

TIALN

VHM — Schaftfraser Starmax

Artikel-Nr./
Article-No.

973.303...
973.304...
973.305...
973.306...
973.308...
973.310...
973.312...
973.314...
973.316...
973.318...
973.320...

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

HB

10
10
10
10
.10
.10
10
10
10

.10

Preis/Price
TIALN

16,88
16,88
16,88
18,12
24,94
31,63
44,05
54,97
66,88
79,29
102,99

Solid carbide mill

%

=

35°/38°

long

U,

)

=

Rl

TIALN

HPC %fﬁ
Xyz
Universal
-
Schnittdaten
HPC %fﬁ
Xyz
Universal
-

/1l 28

Inovaools

GERMAN TOOLS GROUP

Artikel-Nr. 941 .1. ..

D1

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

Bitte fligen Sie bei lhrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .

Artikel-Nr. 945 ..

e E— |

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00
25,00

D2
h6

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

D2
h6

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00
25,00

L2

12
12
15
16
22
25
28
35
40
45

ARNO | ©Kofler

o
A L2
L3
L1
L1 D3 L3 EF
57 190 16 005
57 290 18 0,10
57 390 18 0,10
57 490 20 0,0
57 590 20 0,0
63 770 26 0,0
72 970 29 0,0
83 1170 36 0,0
83 1370 36 0,10
92 1570 42 0,0
92 1750 42 0,10
104 1950 52 010

5

L1

38
54
54
57
63
72
83
93
104
121

YA

N NN NN DMNDDMNDMNDDNDDNDDND NN

o
A L2
L3
L1

D3 L3 Z  Artikel-Nr/
Article-No.
- - 3 945.030...
380 18 3 945.040...
480 18 3  945.050...
580 21 3  945.060...
780 28 3 945.080...
9,70 33 3  945.100...
11,70 39 3 945.120...
1570 45 3 945.160...
1970 54 3 945.200...
2300 65 3  945250...

Artikel-Nr./
Article-No.

941.102...
941.103...
941.104...
941.105...
941.106...
941.108...
941.110...
941.112...
941.114...
941.116...
941.118...
941.120...

HA HB
blank blank ZrN

.00 .10
.00 .10
.00 .10
.00 .10
.00 .10
.00 .10
.00 .10
.00 .10
.00 .10
.00 .10

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

.00

HA

A1
A1
A1
A1
A1
A1
Al
A1
A1
A1

10, ohne Weldon .00

HB
ZIN

19
19
19
19
19
19
19
19
19
19

Bitte fligen Sie bei lhrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .10, ohne Weldon .00

HB

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

Preis/Price  Preis/Price

VHM — Alu-cutter
Solid carbide Alu-cutter

Preis/Price

ZIN

15,63
15,63
15,63
15,63
17,37
26,05
34,24
46,90
59,56
71,97
93,07

118,87

)
g

Z

45

long

U,

SMMEEENELLLY

IN

VHM — Alu-cutter

Solid carbide Alu-cutter

blank

15,63
15,63
15,63
17,37
26,05
34,24
46,90
71,97
118,87
196,04

ZN

20,31
20,31
20,31
22,11
32,82
43,20
58,10
87,99
137,61
225,60

A\

BLANK

IN

Schnittdaten

-
Universal
-

: Ixyz

Schnittdaten

ALU
NE

-
Universal
-

: Ixyz




Inovalools Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP GERMAN TOOLS GROUP
Schnittdaten
VHM-INOX-HOCHLEISTUNGSFRASER Artikel-Nr. 1.388. .. VHM — INOX — Hochleistungsfraser
SOLID CARBIDE INOX HIGH-PERFORMANCE MILL EFs” Solid carbice [NOX high performance mil
J ]
. L2 VPN VARO% %&)
B Fir INOX- und Titan-Werkstoffe % %
HPC
@ Ungleich gedrallt ‘
D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ Preis/Price | <D | INOX
B Sch d Schlicht ) W %
chruppen un chiicnten he Article-No. VAROCON [ 4
mit nur einem Werkzeug 3,00 6,00 6 54 010 4 1388.030.10 16,36 = i ﬁ
. . 4,00 6,00 8 54 0,13 4 1.388.040.10 16,36 35°/58°
@ Fir gro3e Schnitttiefen 5,00 6,00 9 54 018 4 1.388.050.10 16,36 %
.. - 6,00 6,00 10 54 0,20 4 1.388.060.10 16,36 %
@ Héochste Zerspanleistung 8,00 8,00 12 58 0,20 4 1.388.080.10 20,31
[ ] Sehr hohe Laufruhe 10,00 10,00 14 66 0,20 4 1.388.100.10 28,43 BHB
_ _ 12,00 12,00 16 73 0,30 4 1.388.120.10 40,60 —
B Sehr weicher Schnitt 16,00 16,00 22 82 030 4 1.388.160.10 70,05
20,00 20,00 26 92 0,40 4 1.388.200.10 105,58
® Rundlauf <0,01mm -
@ Universal applicable Schnittdaten
B Unequal division Artikel-Nr. 1.389. .. VHM — INOX — Hochleistungsfraser
EFxd5° Solid carbide INOX high performance mill
B Roughing and finishing N >
with only one tool SL Ej C
i TYPN | IVAROCON
@ For huge cutting depths Lo L2 : N %&)
@ Highest cutting performance Zne é%
O Very hlgh runmng SmOOthneSS D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ Preis/Price ,, INOX %
B Protection chamfer for more endurance h6 Article-No. VAROCON Ty W
B Rotation < 0.01mm 600 600 13 57 02 4  138.060.10 17,49 = i %
8,00 8,00 19 63 0,20 4 1.389.080.10 22,79 L8
10,00 10,00 22 72 0,20 4 1.389.100.10 33,50 %
12,00 12,00 2 83 0,30 4 1.389.120.10 45,80 z
16,00 16,00 32 92 0,30 4 1.389.160.10 72,20
20,00 20,00 38 104 0,40 4 1.389.200.10 111,67 B p
[@sa)
long




Inovalools, LCTICIENE ARNO° @ Kofler’

Schnittdaten

Artikel-Nr. 1.390... VHM — INOX — Hochleistungsfraser
EFx45° Solid carbide INOX high performance mill

H#» TYPN
xy(z)
L%
> s - % HPC %
. .y : Entscheiden Sie sich fur 5 Artikel Nr: 583 oder 584
DL D2 L2 LI D3 38 EF Z  AtketNt/  HA  HB PreisPrice [ % INOX % _
300 600 8 57 275 18 010 4  1390.030.. 00 .10 20,31 Z? "ﬁ%{ﬁl ﬁ
400 600 11 57 350 21 013 4  1.390.040.. 00 .10 20,31 357387
500 600 13 57 450 21 020 4  1.390.050.. 00 .10 20,31 %
600 600 13 57 550 21 020 4  1.390.060.. 00 .10 20,31 A
800 800 19 63 750 27 020 4  1.390.080.. 00 .10 27,52
10,00 1000 2 72 950 32 020 4  1.390.100.. 00 .10 37,80 J p
1200 1200 26 8 11,50 38 030 4  1.390.120.. 00 .10 51,89 —
16,00 1600 32 92 1550 44 030 4  1.390.160.. 00 .10 79,53
2000 2000 38 104 1950 54 040 4  1.390.200... 00 .10 117,88 )
)
long

Schnittdaten
Artikel-Nr. 1.3971 ... VHM — INOX — Hochleistungsfraser =
EFx45° Solid carbide INOX high performance mill D

L2 TYPN-H| | HPC %
L1 - > XyZ
2| [ we| I
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./ Preis/Price % INOX %
. ‘ VA
he Article-No. ALTIN 3
3,00 6,00 8 57 005 3 1.391,030.10 20,31 %} INCONEL %
4,00 6,00 1 57 005 3 1.391.040.10 20,31 g
5,00 6,00 13 57 008 3 1.391.050.10 20,31 J Wriversd
6,00 6,00 13 57 008 3 1.391.060.10 20,31 [ ) P
7,00 8,00 16 63 008 3 1.391,070.10 27,52
8,00 8,00 19 63 010 3 1.391,080.10 27,52 =
9,00 10,00 19 72 010 3 1.391,090.10 38,35
10,00 10,00 2 72 010 3 1.391.100.10 38,35 D'I'f) ?1527
12,00 12,00 2% 83 015 3 1.391.120.10 54,14 g
16,00 16,00 32 92 020 3 1.391.160.10 87,99 it
20,00 20,00 38 104 020 3 1.391.200.10 141,00




Inovalools, LLTICIIS ARNO° @ Kofler

Schnittdaten
dhnlich Art 558

Artikel-Nr. 583 .. VHM — Minikopierfraser @]z

Solide carbide copying mill -

g¢ ER !
~ — = Durchmessertoleranz h9 E = T
a N e = Schaftausfiihrung . r r r
o VHM-Spiralboh
<>
L3 = Rundlaufgenauigkeit I a O e
L'I 0,005 mm TYP H werkS' L] - L]
- - « Polierte Ausfilhrung norm SOIld Carblde drllls
% Stahl
Ecken Z Steel
D1 D2 L2 L1 D3 L3 Radius z Artikel-Nr./ Preis/Price - .
1,00 400 150 5 09 5 0,10 2 583.010.00 13,97 %:T HSC
1,00 400 150 54 09 8 0,10 2 583.020.00 14,39 30°f |
1,50 400 220 54 144 5 0,15 2 583.030.00 14,70 — ()
150 400 220 54 144 8 015 2 583040.00 15,02 @ o=
2,00 400 250 5 192 6 0,20 2 583.050.00 15,33 i ) S
2,00 400 250 54 192 10 020 2 583.060.00 15,75 naco
3,00 4,00 30 54 290 8 0,30 2 583.070.00 16,07 | blue
3,00 400 30 54 290 15 030 2 58308000 16,38 HE
4,00 400 40 54 390 15 040 2 583.090.00 16,70 P
_
Radiustoleranz N
rp max + 0,01
-0,01
Schnittdaten
o ] . ahnlich Art 559
Artikel-Nr. 584 . VHM — Minikopierfraser
Solide carbide copying mill
8 L
~ r = Durchmessertoleranz 0,00/-0,02
a i e = Schaftausfiihrung
HL2> = Toleranz h5 o
L3 . F({)u(;gjslaufgenawgkelt
L1 A mm
- > = Polierte Ausfiihrung TYP H Werks-
norm
% Stahl
Steel
D1 D2 L2 L1 D3 L3 Radius VA Artikel-Nr./ Preis/Price R
100 400 080 54 095 5 050 2 58401000 13,97 %ﬁ Hsc
1,00 400 080 54 09 8 0,50 2 584.020.00 14,39 a7 | J
1,50 400 120 54 144 5 075 2 584.030.00 14,70 P
1,50 400 1,20 54 144 8 0,75 2 584.040.00 15,02 @ HRC
200 400 15 54 192 6 100 2  584.050.00 15,33 £, | 8065
2,00 400 1,50 54 192 10 1,00 2 584.060.00 15,75 Mo
3,00 400 250 54 290 8 1,50 2 584.070.00 16,07 U blue
3,00 400 250 54 290 15 1,50 2 584.080.00 16,38 — HA
4,00 400 320 54 390 15 2,00 2 584.090.00 16,70 Z
Radiustoleranz
rp max + 0,01 D~
-0,01

Il 34




ARNO’ @ Horler' L2 CTRNN L ICTM ARNO' | @ Kofler®

Artikel-Nr. 9086... VHM - Spiralbohrer 4xD Artikel-Nr. 9086... VHM - Spiralbohrer 4xD
Solid carbide drill Solid carbide drill
T VP N-H| Universal %A VP N-H| | Universal %A
| L2 - z D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./  Preis/Price - z
L L1 - @ Y Article-No.  FORTAN @ NN
L 40 760 800 41 79 90607600 27,00 1 40
D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./  Preis/Price 7,70 8,00 41 79 906.077.00 21,09 QQ
. L1409 7,80 8,00 41 79 906.078.00 27,09 140°
SR | FORTAN M 790 800 41 79 906.079.00 27,09 M
1,00 4,00 7 45 906.010.00 27,93 ol 8,00 8,00 41 79 906.080.00 27,09 ol
1,10 4,00 7 45 906.011.00 27,93 p— 8,10 10,00 47 89 906.081.00 37,08 p—
120 4,00 7 45 906.012.00 27,93 st U 8,20 10,00 47 89 906.082.00 37,08 _ U
130 400 7 45 90601300 27,93 st a0 = 830 1000 47 89  906.083.00 37,08 aﬁﬁﬁ‘gﬂg‘?gs HA
140 4,00 7 45 906.014.00 27,93 -_-IE A 8,40 10,00 47 89 906.084.00 37,08 E_. Y ._.IE oY
150 4,00 14 55 906.015.00 27,93 e m 8,50 10,00 47 89 906.085.00 37,08 _: P T
1,60 4,00 14 55 906.016.00 27,93 _l:j':-! '— 8,60 10,00 47 89 906.086.00 37,08 3h y r—
1,70 4,00 14 55 906.017.00 27,93 FORTAN 8,70 10,00 47 89 906.087.00 37,08 FORTAN
1,80 4,00 14 55 906.018.00 27,93 8,80 10,00 47 89 906.088.00 37,08 J
1,90 4,00 14 55 906.019.00 27,93 8,90 10,00 47 89 906.089.00 37,08
2,00 4,00 20 55 906.020.00 27,93 D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./  Preis/Price 9,00 10,00 47 89 906.090.00 37,08 D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./  Preis/Price
210 4,00 20 55 906.021.00 27,93 Article-No. FORTAN 9,10 10,00 47 89 906.091.00 37,08 Article-No. FORTAN
220 4,00 20 55 906.022.00 27,93 9,20 10,00 47 89 906.092.00 37,08
230 4,00 20 55 906.023.00 27,93 5,00 6,00 28 66 906.050.00 24,96 9,30 10,00 47 89 906.093.00 37,08 12,50 14,00 60 107 906.125.00 63,45
240 4,00 20 55 906.024.00 27,93 510 6,00 28 66 906.051.00 24,96 9,40 10,00 47 89 906.094.00 37,08 12,80 14,00 60 107 906.128.00 63,45
250 4,00 20 55 906.025.00 27,93 520 6,00 28 66 906.052.00 24,96 9,50 10,00 47 89 906.095.00 37,08 13,00 14,00 60 107 906.130.00 63,45
2,60 4,00 20 55 906.026.00 27,93 530 6,00 28 66 906.053.00 24,96 9,60 10,00 47 89 906.096.00 37,08 13,50 14,00 60 107 906.135.00 63,45
2,70 4,00 20 55 906.027.00 27,93 540 6,00 28 66 906.054.00 24,96 9,70 10,00 47 89 906.097.00 37,08 13,80 14,00 60 107 906.138.00 63,45
2,80 4,00 20 55 906.028.00 27,93 550 6,00 28 66 906.055.00 24,96 9,80 10,00 47 89 906.098.00 37,08 14,00 14,00 60 107 906.140.00 63,45
290 4,00 20 55 906.029.00 27,93 555 6,00 28 66 906.555.00 24,96 9,90 10,00 47 89 906.099.00 37,08 14,20 16,00 65 115 906.142.00 85,56
3,00 6,00 20 62 906.030.00 24,96 560 6,00 28 66 906.056.00 24,96 10,00 10,00 47 89 906.100.00 37,08 14,50 16,00 65 115 906.145.00 85,56
3,10 6,00 20 62 906.031.00 24,96 570 6,00 28 66 906.057.00 24,96 10,10 12,00 55 102 906.101.00 49,92 14,80 16,00 65 115 906.148.00 85,56
320 6,00 20 62 906.032.00 24,96 580 6,00 28 66 906.058.00 24,96 10,20 12,00 55 102 906.102.00 49,92 15,00 16,00 65 115 906.150.00 85,56
325 6,00 20 62 906.325.00 24,96 590 6,00 28 66 906.059.00 24,96 10,30 12,00 55 102 906.103.00 49,92 15,10 16,00 65 115 906.151.00 85,56
330 6,00 20 62 906.033.00 24,96 6,00 6,00 28 66 906.060.00 24,96 10,40 12,00 55 102 906.104.00 49,92 15,20 16,00 65 115 906.152.00 85,56
340 6,00 20 62 906.034.00 24,96 6,10 8,00 34 79 906.061.00 27,09 10,50 12,00 55 102 906.105.00 49,92 15,50 16,00 65 115 906.155.00 85,56
350 6,00 20 62 906.035.00 24,96 6,20 8,00 34 79 906.062.00 27,09 10,60 12,00 55 102 906.106.00 49,92 15,80 16,00 65 115 906.158.00 85,56
360 6,00 20 62 906.036.00 24,96 6,30 8,00 34 79 906.063.00 27,09 10,70 12,00 55 102 906.107.00 49,92 16,00 16,00 65 115 906.160.00 85,56
3,70 6,00 20 62 906.037.00 24,96 6,40 8,00 34 79 906.064.00 27,09 10,80 12,00 55 102 906.108.00 49,92 16,50 18,00 73 123 906.165.00 110,52
3,80 6,00 24 66 906.038.00 24,96 6,50 8,00 34 79 906.065.00 27,09 10,90 12,00 55 102 906.109.00 49,92 16,80 18,00 73 123 906.168.00 110,52
390 6,00 24 66 906.039.00 24,96 6,60 8,00 34 79 906.066.00 27,09 11,00 12,00 55 102 906.110.00 49,92 17,00 18,00 73 123 906.170.00 110,52
400 6,00 24 66 906.040.00 24,96 6,70 8,00 34 79 906.067.00 27,09 11,10 12,00 55 102 906.111.00 49,92 17,30 18,00 73 123 906.173.00 110,52
410 6,00 24 66 906.041.00 24,96 6,80 8,00 34 79 906.068.00 27,09 11,20 12,00 55 102 906.112.00 49,92 17,50 18,00 73 123 906.175.00 110,52
420 6,00 24 66 906.042.00 24,96 6,90 8,00 34 79 906.069.00 27,09 11,30 12,00 55 102 906.113.00 49,92 17,70 18,00 73 123 906.177.00 110,52
430 6,00 24 66 906.043.00 24,96 7,00 8,00 34 79 906.070.00 27,09 11,40 12,00 55 102 906.114.00 49,92 17,80 18,00 73 123 906.178.00 110,52
440 6,00 24 66 906.044.00 24,96 7,10 8,00 41 79 906.071.00 27,09 11,50 12,00 55 102 906.115.00 49,92 18,00 18,00 73 123 906.180.00 110,52
450 600 24 66 906.045.00 24,96 720 800 41 79 906.072.00 27,09 11,60 1200 55 102 906.116.00 49,92 1850 2000 79 131 906.185.00 139,04
460 6,00 2 66 906.046.00 24,96 7,30 8,00 41 79 906.073.00 27,09 11,70 12,00 55 102 906.117.00 49,92 19,00 20,00 79 131 906.190.00 139,04
465 600 24 66 906.465.00 24,9 740 800 41 79 906.074.00 27,09 11,80 1200 55 102 906.118.00 49,92 1930 20,00 79 131 906.193.00 139,04
470 600 24 66 906.047.00 24,9 750 800 41 79 906.075.00 27,09 11,90 12,00 55 102 906.119.00 49,92 1950 20,00 79 131 906.195.00 139,04
480 6,00 28 66 906.048.00 24,96 12,00 12,00 55 102 906.120.00 49,92 19,80 20,00 79 131 906.198.00 139,04
490 600 28 66 906.049.00 24,96 1220 1400 60 107 906.122.00 6345 20,00 20,00 79 131 906.200.00 139,04

1230 1400 60 107 906.123.00 63,45




ARNO’ ©Korler' WL IcEIEREN .- CEIR ARNO® @ Koler®

Artikel-Nr. 907 ... VHM — Spiralbohrer 4xD Artikel-Nr. 907 ... VHM — Spiralbohrer 4xD
Solid carbide drill Solid carbide drill
g . _ _
— TYPN-H| Universal %A TYP N-H | Universal %A
| L2 ‘ > z D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./  Preis/Price : o z
L L1 _ @ S~ Atticle-No. ~ FORTAN @ Y
L 40 060 1000 47 89 9070900 5213 L 40D
DI D2 L2 L1  AtkelNr/ Preis/Price 970 1000 47 89  907.097.00 5213 QQ
. Tag° 9,80 1000 47 89  907.09800 52,13 Tage
SRR | FORTAN M 990 1000 47 89  907.099.00 5213 @
300 600 20 62  907.030.00 3128 y 1000 1000 47 89  907.10000 52,13 p
310 600 20 62  907.031.00 3128 10,10 1200 55 102 907.101.00 72,98 —
320 600 20 62  907.032.00 3128 Schnitidaten U 1020 1200 55 102  907.102.00 72,98 Schnittdaten U
325 600 20 62  907.32500 3128 (ahnlich Art 705) =47 1030 1200 55 102 907.103.00 72,98 (&hnlich Art 705) [ ]
330 600 20 62  907.03300 3128 OEGea0] = 1040 1200 55 102 907.10400 72,98 [w3sE] =
340 600 20 62  907.03400 3128 - (Norm | 1050 1200 55 102 90710500 72,98 At (Norm
350 600 20 62  907.035.00 3128 N 1060 1200 55 102 907.106.00 72,98 ; -
360 600 20 62  907.036.00 3128 FORTAN 1070 1200 55 102 907.107.00 72,98 FORTAN
370 600 20 62  907.037.00 3128 J 1080 1200 55 102 907.108.00 72,98 J
380 600 24 66  907.03800 3128 10,90 1200 55 102 907.109.00 72,98
390 600 24 66  907.039.00 3128 11,00 1200 55 102  907.110.00 7298
400 600 24 66  907.04000 3128 11,10 1200 55 102 907.111.00 72,98
410 600 24 66  907.041.00 3128 DI D2 L2 L1  Adike-Nr/  Preis/Price 11,20 1200 55 102  907.112.00 7298 DI D2 L2 L1  AdikelNr/  Preis/Price
420 600 24 66  907.042.00 31,28 AiicleNo.  FORTAN 11,30 1200 55 102  907.113.00 7298 Article-No.  FORTAN
430 600 24 66  907.043.00 31,28 11,40 1200 55 102  907.11400 7298
440 600 24 66  907.04400 31,28 700 800 34 79 90707000 41,06 1150 1200 55 102 907.115.00 72,98 1700 1800 73 123  907.170.00 172,68
450 600 24 66  907.04500 31,28 710 800 41 79 90707100 4106 11,60 1200 55 102 90711600 72,98 1730 1800 73 123 907.173.00 172,68
460 6,00 2 66 907.046.00 31,28 7,20 8,00 41 79 907.072.00 41,06 11,70 12,00 55 102 907.117.00 72.98 17,50 18,00 73 123 907.175.00 172,68
465 600 24 66  907.46500 31,28 730 800 4 79 90707300 41,06 11,80 1200 55 102 907.118.00 72,98 17,70 1800 73 123 907.177.00 172,68
470 600 24 66  907.04700 3128 740 800 41 79  907.07400 41,06 1,90 1200 55 102  907.11000 72,98 1780 1800 73 123  907.178.00 172,68
480 6,00 28 66 907.048.00 31,28 750 8,00 41 79 907.075.00 41,06 12,00 12,00 55 102 907.120.00 72,98 18,00 18,00 73 123 907.180.00 172,68
490 6,00 28 66 907.049.00 31,28 7,60 8,00 41 79 907.076.00 41,06 12,20 14,00 60 107 907.122.00 94,49 18,50 20,00 79 131 907.185.00 195,48
500 6,00 28 66 907.050.00 31,28 7,70 8,00 41 79 907.077.00 41,06 12,30 14,00 60 107 907.123.00 94.49 19,00 20,00 79 131 907.190.00 195,48
510 6,00 28 66 907.051.00 31,28 7,80 8,00 41 79 907.078.00 41,06 12,50 14,00 60 107 907.125.00 94.49 19,30 20,00 79 131 907.193.00 195,48
520 6,00 28 66 907.052.00 31,28 790 8,00 41 79 907.079.00 41,06 12,80 14,00 60 107 907.128.00 94.49 19,50 20,00 79 131 907.195.00 195,48
530 6,00 28 66 907.053.00 31,28 8,00 8,00 41 79 907.080.00 41,06 13,00 14,00 60 107 907.130.00 94.49 19,80 20,00 79 131 907.198.00 195,48
540 6,00 28 66 907.054.00 31,28 8,10 10,00 47 89 907.081.00 52,13 13,50 14,00 60 107 907.135.00 94,49 20,00 20,00 79 131 907.200.00 195,48
550 600 28 66  907.055.00 3128 820 1000 47 89 90708200 5213 1380 1400 60 107 90713800 94,49
555 600 28 66 90755500 3128 830 1000 47 89 90708300 5213 1400 1400 60 107  907.140.00 94,49
560 600 28 66  907.056.00 31,28 840 1000 47 89  907.08400 5213 1420 1600 65 115  907.142.00 112,73
570 600 28 66  907.057.00 3128 850 1000 47 89  907.08500 5213 1450 1600 65 115  907.14500 112,73
58 600 28 66  907.058.00 3128 860 1000 47 89  907.086.00 5213 1480 1600 65 115  907.14800 112,73
5900 600 28 66  907.050.00 3128 870 1000 47 89  907.087.00 5213 1500 1600 65 115  907.150.00 112,73
600 600 28 66  907.06000 3128 880 1000 47 89  907.08800 52,13 1510 1600 65 115  907.151.00 112,73
610 800 34 79  907.061.00 4106 890 1000 47 89  907.089.00 5213 1520 1600 65 115  907.15200 112,73
620 800 34 79  907.06200 41,06 900 1000 47 8 90709000 5213 1550 16,00 65 115  907.155.00 112,73
630 800 34 79  907.063.00 41,06 910 1000 47 8 90709100 5213 1580 1600 65 115  907.158.00 112,73
640 800 34 79  907.06400 41,06 920 1000 47 89  907.092.00 52,13 1600 1600 65 115  907.160.00 112,73
650 800 34 79  907.06500 41,06 930 1000 47 8 90709300 5213 16,50 1800 73 123 907.165.00 172,68
660 800 34 79  907.066.00 41,06 940 1000 47 8  907.09400 5213 16,80 1800 73 123 907.168.00 172,68
670 800 34 79  907.067.00 4106 950 1000 47 89  907.09500 52,13

680 800 34 79 907.068.00 41,06
690 800 34 79 907.069.00 41,06

1139




ARNO’ @ Horler' L2 CTRNN L ICTM ARNO' | @ Kofler®

Artikel-Nr. 914, .. VHM — Spiralbohrer 6xD Artikel-Nr. 914, .. VHM — Spiralbohrer 6xD
Solid carbide drill Solid carbide drill
{ :
TYP N-H| 'Universal %A TYP N-H| 'Universal fo{
L2 z D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./  Preis/Price z
L L1 . @ <Y1 Article-No. ~ FORTAN @ @
— &0 760 800 53 Ol 4300 91407600 4561 = ol
DL D2 L2 Ll NL  AtkelNr/ Preis/Price 770 800 53 91 4300 91407700 4561
. 140° 7,80 8,00 53 91 4300 914.078.00 45,61 140°
R | FORTAN @ 790 800 53 Ol 4300 91407900 4561 T3
1,00 3,00 10 55 6,50  914.010.00 39,10 " 8,00 8,00 53 91 43,00  914.080.00 45,61 "
1,10 3,00 12 55 9,50  914.011.00 39,10 8,10 10,00 61 103 49,00  914.081.00 57,34 —_—
120 3,00 12 55 9,50  914.012.00 39,10 Schnittdaten U 8,20 10,00 61 103 49,00 914.082.00 57,34 Schnittdaten U
1,30 3,00 12 55 9,50  914.013.00 39,10 (ahnlich Art 705) — HAJ 8,30 10,00 61 103 49,00  914.083.00 57,34 (ahnlich Art 705) " HA]
1,40 3,00 12 55 9,50  914.014.00 39,10 [E:7:1[E] &= 8,40 10,00 61 103 49,00  914.084.00 57,34 w571 =] =
150 300 12 55 950 91401500 3910 Iravedl : (Nomm | 850 1000 61 103 49,00 91408500 5734 Tl 2 (Norm |
1,60 3,00 16 55 13,00  914.016.00 39,10 r— 8,60 10,00 61 103 49,00  914.086.00 57,34 r—
1,70 3,00 16 55 13,00  914.017.00 39,10 FORTAN 8,70 10,00 61 103 49,00  914.087.00 57,34 FORTAN
1,80 3,00 16 55 13,00  914.018.00 39,10 J 8,80 10,00 61 103 49,00  914.088.00 57,34 J
1,90 3,00 16 55 13,00  914.019.00 39,10 8,90 10,00 61 103 49,00  914.089.00 57,34
2,00 3,00 16 57 13,00  914.020.00 39,10 9,00 10,00 61 103 49,00  914.090.00 57,34
210 3,00 21 57 21,00  914.021.00 39,10 9,10 10,00 61 103 49,00  914.091.00 57,34
2,20 3,00 21 57 21,00  914.022.00 39,10 D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./  Preis/Price 9,20 10,00 61 103 49,00  914.092.00 57,34 D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./  Preis/Price
2,30 3,00 21 57 21,00 914.023.00 39,10 Article-No. FORTAN 9,30 10,00 61 103 49,00  914.093.00 57,34 Article-No. FORTAN
240 3,00 21 57 21,00 914.024.00 39,10 9,40 10,00 61 103 49,00  914.094.00 57,34
250 3,00 21 57 21,00 914.025.00 39,10 500 6,00 44 82 35,00 914.050.00 39,10 9,50 10,00 61 103 49,00 914.095.00 5734 12,00 12,00 71 118 56,00 914.120.00 74,28
260 3,00 21 57 21,00 914.026.00 39,10 510 6,00 44 82 35,00 914.051.00 39,10 9,60 10,00 61 103 49,00 914.096.00 57,34 12,20 14,00 77 124 60,00 914.122.00 99,19
270 3,00 21 57 21,00 914.027.00 39,10 520 6,00 44 82 35,00 914.052.00 39,10 970 10,00 61 103 49,00 914.097.00 5734 12,30 14,00 77 124 60,00 914.123.00 99,19
280 3,00 21 57 21,00 914.028.00 39,10 530 6,00 44 82 35,00 914.053.00 39,10 980 10,00 61 103 49,00 914.098.00 57,34 12,50 14,00 77 124 60,00 914.125.00 99,19
290 3,00 21 57 21,00 914.029.00 39,10 540 6,00 44 82 35,00 914.054.00 39,10 990 10,00 61 103 49,00 914.099.00 57,34 12,80 14,00 77 124 60,00 914.128.00 99,19
300 6,00 28 66 23,00 914.030.00 39,10 550 6,00 44 82 35,00 914.055.00 39,10 10,00 10,00 61 103 49,00 914.100.00 57,34 13,00 14,00 77 124 60,00 914.130.00 99,19
310 6,00 28 66 23,00 914.031.00 39,10 555 6,00 44 82 35,00 914.555.00 39,10 10,10 12,00 71 118 56,00 914.101.00 7428 13,50 14,00 77 124 60,00 914.135.00 99,19
320 600 28 66 2300 91403200 39,10 560 600 44 82 3500 91405600 39,10 1020 1200 71 118 5600 91410200 74,28 1380 1400 77 124 6000 91413800 9919
325 6,00 28 66 23,00 914.325.00 39,10 570 6,00 44 82 35,00 914.057.00 39,10 10,30 12,00 71 118 56,00 914.103.00 74.28 14,00 14,00 17 124 60,00 914.140.00 99,19
330 6,00 28 66 23,00 914.033.00 39,10 580 6,00 44 82 35,00 914.058.00 39,10 10,40 12,00 71 118 56,00 914.104.00 74,28 14,20 16,00 83 133 63,00 914.142.00 116,65
340 6,00 28 66 23,00 914.034.00 39,10 590 6,00 44 82 35,00 914.059.00 39,10 1050 12,00 71 118 56,00 914.105.00 74.28 1450 16,00 83 133 63,00 914.145.00 116,65
350 600 28 66 2300 91403500 39,10 600 600 44 82 3500 91406000 39,10 1060 1200 71 118 5600 91410600 7428 1480 1600 83 133 6300 91414800 116,65
360 6,00 28 66 2300  914.036.00 39,10 6,10 8,00 53 91 43,00  914.061.00 45,61 10,70 12,00 71 118 56,00  914.107.00 7428 15,00 16,00 83 133 63,00 914.150.00 116,65
365 6,00 28 66 23,00 914.365.00 39,10 6,20 8,00 53 91 43,00 914.062.00 45,61 10,80 12,00 71 118 56,00 914.108.00 74.28 15,20 16,00 83 133 63,00 914.152.00 116,65
370 6,00 08 66 2300  914.037.00 39,10 6,30 8,00 53 91 43,00  914.063.00 45,61 10,90 12,00 71 118 56,00  914.109.00 7428 15,50 16,00 83 133 63,00 914.155.00 116,65
380 600 36 74 2900 91403800 39,10 640 800 53 91 4300 91406400 4561 11,00 1200 71 118 5600 91411000 74,28 1580 1600 83 133 6300 91415800 11665
390 6,00 36 74 29,00 914.039.00 39,10 6,50 8,00 53 91 43,00 914.065.00 45,61 11,10 12,00 71 118 56,00 914.111.00 74.28 16,00 16,00 83 133 63,00 914.160.00 116,65
400 600 36 74 2900 91404000 39,10 660 800 53 91 4300 91406600 4561 11,20 1200 71 118 5600 91411200 74,28 1650 1800 93 143 71,00 91416500 18245
410 6,00 36 74 29,00 914.041.00 39,10 6,70 8,00 53 91 43,00 914.067.00 45,61 11,30 12,00 71 118 56,00 914.113.00 7428 16,80 18,00 93 143 71,00 914.168.00 182,45
420 600 36 74 2900 91404200 39,10 680 800 53 91 4300 91406800 4561 11,40 1200 71 118 5600 91411400 74,28 1700 1800 93 143 7100 91417000 18245
430 6,00 6 74 2900  914.043.00 39,10 6,90 8,00 53 91 43,00  914.069.00 45,61 11,50 12,00 71 118 5600  914.115.00 7428 17,50 18,00 93 143 71,00 914.175.00 18245
440 600 36 74 2900 91404400 39,10 700 800 53 91 4300 91407000 4561 1155 1200 71 118 5600 914115500 74,28 1780 1800 93 143 7100 91417800 18245
450 6,00 36 74 29,00 914.045.00 39,10 7,10 8,00 53 91 43,00 914.071.00 45,61 11,60 12,00 71 118 56,00 914.116.00 7428 18,00 18,00 93 143 71,00 914.180.00 182,45
460 6,00 36 74 29,00 914.046.00 39,10 7,20 8,00 53 91 43,00 914.072.00 45,61 11,70 12,00 71 118 56,00 914.117.00 7428 18,50 20,00 101 153 77,00 914.185.00 204,95
465 6,00 6 74 29,00 914.465.00 39,10 7,30 8,00 53 91 43,00 914.073.00 45,61 11,80 12,00 71 118 56,00 914.118.00 7428 19,00 20,00 101 153 77,00 914.190.00 204,95
470 6,00 36 74 29,00 914.047.00 39,10 7,40 8,00 53 91 43,00 914.074.00 45,61 11,90 12,00 71 18 56,00 914.119.00 7428 19,50 20,00 101 153 77,00 914.195.00 204,95
480 6,00 24 82 3500  914.048.00 39,10 7,50 8,00 53 91 43,00  914.075.00 45,61 20,00 20,00 101 153 77,00  914.200.00 204,95

490 6,00 44 82 3500  914.049.00 39,10
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Schumacher Precision Tools - Ubersicht
Schumacher Precision Tools - overview

STAHL STAHL
STAHL STAHL NUMERIC NUMERIC STAHL

31100/41100 33000/43000 3:!7130/411_3_0/48 33030/430_3_0/48
31100/41100/25 iy 33000/43000/25 R R
Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stéhle Stahl
Grund-/ Grund-/
Durchgangsloch Sackloch Durchgangsloch Sackloch
Seite 46 Seite 46 Seite 47 Seite 47

SCHUMRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

30600/53
30600/2553

Stahl, NE-Metalle und
Vergltungsstéhle

Grund-/
Durchgangsloch

Seite 48

51000

53000

Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stahle

51000/25 (Tin) 53000/25 (Tin) <UL S
Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stéhle
Grund-/ Grund-/
Durchgangsloch Sackloch Durchgangsloch Sackloch
Seite 48 Seite 49 Seite 49 Seite 50

Durchgangsloch

Seite 50

UNI

DurChganQSIOCh - - -

35200

Grund-/
Sackloch

Seite 51

36500

Seite 51

SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

ARNO  ©Kofler

Schumacher Precision Tools - Ubersicht

Schumacher Precision Tools - overview

UNI

ALU ALU HOCHFESTE HOCHFESTE HOCHFESTE
MISTRAL MISTRAL TYPHON TYPHON CONDOR

GUSS

GWB-M

303/40300
303/40300/25 (TIN)

Guss

Grund-/
Durchgangsloch

Seite 58

Il 44

Il 45



ARNO° @ Hofler B=a"ua=s=a SNy ARNO ' © Kofler

HBHVOLUME HGHVOLUME e
NUMERIC

DIN 371 [376 HSS-E Art.-Nr. | 31100 - 31100/25 [/41100=41100/25 " DIN 371 [876 HSS-EPM Art.-Nr. | 31130/48 | 41180/48
Schélanschnitt Technologie: Schélanschnitt Technologie:
fiir gut spanbare Stéhle Anschnittlange: B/3,5-5xP fiir gut spanbare Stéhle Anschnittlange: B/3,5-5xP
Oberflache: blank | TiN Oberflache: TiICN
Toleranz: 1S02 (6H) ) Toleranz: B6HX )
oxd Schnittdaten o Schnittdaten
X
! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle ! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stahle
Gruppe 3110 K2+K3 Sphéro- und Temperguss G”ruppe 3113 P2 hochfeste Stahle
fur Durchgangsloch fir Durchgangsloch M1 rostfreie Stahle

M3 05 5% 11 35 27 25 7,50 | 11,20 M3 0.5 5% 5 35 27 25 17,20

M4 0,7 63 13 45 34 33 7,90 | 11,60 M4 0,7 63 6 45 34 33 17,90

M5 0.8 70 15 6 49 42 8,10 | 12,30 M5 08 70 7 6 49 42 18,70

M6 1 80 17 6 49 50 8,20 | 13,50 M6 1 80 8 6 49 50 19,10

M8 1,25 90 20 8 62 68 9,80 | 17,20 M8 1,25 9 10 8 62 68 20,60

M10 15 100 22 10 8 85 11,90 | 19,80 M10 15 100 12 10 8 85 26,20

w2 s mmos 7 om2 10 | %0 M2 s w7 w2 e

Mo : wz s wp 2 | w0 we 2 mam oo wg  am

M2 25 wom o2 s %0 | 0 M os L0216 02 mE. s

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 48 - TICN beschichtet

DIN 371 |876 HSS-E| Art.-Nr. | 33000 - 33000/25 | 43000 - 43000/25 DIN 371 [376 HSS-EPM | Art.-Nr. | 33030/48 | 43030/48

Rechtsspirale 40° Technologie: Rechtsspirale 45° Technologie:

fur gut spanbare Stahle Anschnittlange: C / 2-3x P fiir Stahl Anschnittlange: C / 2-3 x P

Oberfléche:  blank | TiN Oberflache:  TiCN
Toleranz: 1S02 (6H) ) Toleranz: 6HX )
Schnittdaten d Schnittdaten
2xd X . x

5 3300 ! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stahle Gruppe 3303 ! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stahle

fuppe éro- P2 hochfeste Stahl

fiir Grundloch K2+K3 Sphéro- und Temperguss fiir Grundloch ochfeste Stéhle

M1 rostfreie Stahle

M3 05 5% 6 35 27 25 820 | 1320 M3 05 5% 5 35 27 25 20,90
M4 07 63 7 45 34 33 820 | 1320 M4 0.7 63 6 45 34 33 20,60
M5 08 70 8 6 49 42 830 | 14,20 M5 08 0 7 6 49 42 20,90
M6 1 80 10 6 49 50 880 | 1500 M6 1 80 8 6 49 50 21,80
M8 1,25 90 13 8 62 68 10,60 | 18,40 M8 1,25 90 10 8 62 68 25,60
M 10 15 100 15 10 8 85 12,70 | 20,70 M10 15 100 12 10 8 85 30,70
w2 s M0 8 7 w2 e | 2n0 w2

s > mow 29 w210 | w0 s :

20 o wom o2 ous @ | saso w20 25

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 48 - TICN beschichtet
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HIGH VOLUME

FORMER

SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

DIN 371 HSS-E

Art.-Nr. | 30600/53 - 30600/2553

Gerade Olnuten fiir Stahl,
NE-Metalle und Vergiitungsstahle

@ 2xd,

Gruppe 3060
fur Grund- und Durchgangsloch

Technologie:
Anschnittlange:  C/2-3xP
Oberflache: blank | TiN
Toleranz: BHX
Schnittdaten

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle

P2 hochfeste Stéahle

N3 Kupferlegierungen

M3 05
M4 07
M5 0,8
M6 1

M8 1.25
M 10 1.5

00 - blank | 25 - TiN beschichtet

5% 11 35 27 28 17,90 | 21,10
63 13 45 34 37 17,90 | 21,10
70 15 6 49 465 18,30 | 22,50
80 17 6 49 555 18,30 | 22,40
90 20 8 62 74 20,90 | 29,00
100 22 10 8 93 26,50 | 34,90

MF - Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

DIN 374 HSS-E

Art.-Nr. | 51000 - 51000/25

Schalanschnitt
flr gut spanbare Stéhle

[I..

1

Gruppe 5100
ftr Durchgangsloch

Technologie:
Anschnittlange: B/ 3,5-5 x P
Oberflache: ~ blank | TiN

Toleranz: 1S02 (6H)
Schnittdaten

Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
K2+K3 Spharo- und Temperguss

M8 1
M 10 1
M 12 1
M 16 1
M12 15
M 16 15
M 20 15

00 - blank | 25 - TiN beschichtet

0 17 6 49 70 13,60 | 22,20
90 18 7 55 90 13,60 | 25,50
100 18 9 710 16,60 | 30,70
00 18 12 9 150 28,80 | 45,90
100 22 9 7 105 15,60 | 31,00
100 22 12 9 145 28,50 | 45,90
125 25 16 12 185 39,10 | 58,30

SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

HIGH VOLUME

ARNO | ©Kofler

MF - Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

DIN 374 HSS-E

Art.-Nr. | 53000 - 53000/25

Rechtsspirale 40°
flrr gut spanbare Stahle

@ 2xd

1

Gruppe 5300
fur Grundloch

M8 1
M 10 1
M12 1
M12 1.5
M 16 1.5
M 20 1.5

25 - TiN beschichtet

Technologie:

Anschnittlange:  C/2-3xP
Oberflache: blank | TiN
Toleranz: 1S02 (6H)

Schnittdaten

Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle
K2+K3 Spharo- und Temperguss

3 10 6 49 70 13,80 | 21,90
9 10 7 55 90 14,60 | 23,80
00 11 9 7 110 18,10 | 31,50
00 15 9 7 105 18,10 | 34,20
100 15 12 9 145 35,20 | 44,80
125 17 16 12 185 41,20 | 60,50

G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228

DIN 5156 HSS-E

Art.-Nr. | 56000

Schalanschnitt
flrr gut spanbare Stahle

1.

Gruppe 5600
fur Durchgangsloch

G1/8" 28
G1/4" 19
G3/8" 19
G1/2" 14
G 5/8" 14
G 3/4" 14

Technologie:
Anschnittlénge: B / 3,5-5x P
Oberflache:  blank

Schnittdaten

Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stahle
K2+K3 Sphéro- und Temperguss

90 20 7 55 88 14,60
00 22 11 9 18 18,60
100 22 12 9 153 28,20
125 25 16 12 190 38,70
125 25 18 145 210 51,10
140 28 20 16 245 65,00




SCHUMNRCHER
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SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

ARNO | ©Kofler

UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

ARNO | ©Kofler

HIGH VOLUME

HIGH VOLUME

G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228

DIN 5156 HSS-E Art.-Nr. | 58000 DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 35200
Rechtsspirale 40° Technologie: Rechtsspirale 40° Technologie:
fiir gut spanbare Stahle Anschnitlange:  C/2.3xP flr gut spanbare Stéhle Anschnittlange:  C/2-3xP

Oberflache: blank

Oberflache: blank
@ 2 Schnittdaten @ 2 Schnittdaten

! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stihle ! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle
Gruppe 3520 K2+K3 Sphéro- und Temperguss
fur Grundloch

Gruppe 5800
fur Grundloch

K2+K3 Sphéro- und Temperguss

G1/8" 28 90 20 7 55 88 15,70 Nr.6 -32 5% 7 4 3 2,85 11,40
G1/4" 19 100 22 11 9 118 20,20 Nr8 -32 63 8 45 34 35 11,40
G 3/8" 19 100 22 12 9 15,3 32,20 Nr.10 -24 70 10 6 49 39 12,90
G1/2" 14 125 25 16 12 19,0 40,90 1/4" -20 80 13 7 55 52 14,40
G5/8" 14 125 25 18 145 210 54,80 5/16" -18 0 14 8 62 66 15,10
G 3/4” 14 140 28 20 16 245 70,90 3/8" -16 00 16 9 7 80 17,40

UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1 UNF - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

DIN 371 HSS-E

DIN 371 HSS-E

Art.-Nr. | 34500

Schélanschnitt
flir gut spanbare Stéhle

0.

1

Gruppe 3450
fur Durchgangsloch

Technologie:
Anschnittlénge: B/ 3,5-5 x P
Oberflache:  blank

Schnittdaten

Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
K2+K3 Sphéro- und Temperguss

Pmm
Nr.6 -32
Nr.8 -32
Nr.10 -24
1/4" -20
5/16" -18
3/8" -16

5% 12 4 3 285 11,10
63 13 45 34 35 11,10
0 15 6 49 39 11,40
80 17 7 55 52 12,90
90 20 8 62 66 14,40
100 22 9 7 80 17,40

Art.-Nr. | 36500

Schélanschnitt
flir gut spanbare Stahle

L.

1

Gruppe 3650
ftir Durchgangsloch

Technologie:
Anschnittldnge: B / 3,5-5x P
Oberflache:  blank

Schnittdaten
Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stahle
K2+K3 Spharo- und Temperguss

Pmm
Nr.6 -40
Nr.8 -36
Nr.10 -32
1/8" -28
5/16" -24
3/8" -24

5% 12 4 3 30 22,50
63 13 45 34 35 22,50
0 15 6 49 41 23,40
80 17 7 55 55 25,00
90 18 8 62 69 27,60
100 18 9 7 85 28,80




ARNO° © Kofler' B=alna=s=a S M= ARNO © Kofler

H | G H VO |_U I\/l E M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 B O O M B OX M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

UNI UNI
DIN 371 | 376 HSS-E Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25 41900/26 - 41900/25
Schélanschnitt Technologie: PRECISION SINCE 1918 PRECISION TO INCE 1918
fiir den Universaleinsatz Anschnittlange: B /3,5-5xP
Oberflache: VAP | TiN METRISCHES REGELGEWINDE DIN 13 METRISCHES REGELGEWINDE DIN 13
- Toleranz: 1SO2 (6H)
s o Schnittdaten
E ! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle UNIVERSAL UNIVERSAL
= Gﬂruppe 3190 M1 Rostfreie Stéhle GRUNDLOCH | GRUNDLOCH |
I8 fiir Durchgangsloch N1 Aluminum
m

N3 Kupferlegierungen

M3 05 5 11 35 27 25 660 | 970 Art.-Nr. 93300A/25 Art.-Nr. 93300A/26
HSS - E | DIN 371/76 HSS - E | DIN 371/76

M4 07 63 13 45 34 33 6,90 | 10,20 TiN - Beschichtung Vaporisiert

M5 08 70 15 6 43 42 7,00 | 10,40 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

M6 1 80 17 6 49 50 7,00 | 10,40

M8 125 % 20 8 62 68 930 | 1370 SPT-Art.: 91900/25 (DL) SPT-Art.: 91900/26 (DL)

M 10 15 100 22 10 8 85 11,00 | 18,00 93300/25 (GL) 93300/26 (GL)

M 12 1,75 110 24 9 7 102 16,70 | 22,50

M 16 2 110 27 12 9 140 2530 | 33,20 Sondernettopreis: Sondernettopreis:

M 20 25 140 32 16 12 175 39,10 | 51,00

99,00 Euro / Set 71,00 Euro / Set

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet

UNI M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 UNI M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
TORNADO
DIN 371 376 HSS-E Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25 |43300/26 - 43300/25 DIN 371 376 HSS-E Art.-Nr. | 30500/4853 |40500/4853
Rechtsspirale 40° Technologie: Gerade Olnuten, fiir Stahl, Technologie:
fiir den Universaleinsatz Anschnittlange: C/ 2-3x P Vergiitungsstéhle und Anschnittlange: C / 2-3 x P
Oberflache: VAP | TiN rostfreie Stahle Oberflache:  TICN
[] Toleranzz 1502 (6H) Toleranz 6HX
T 5 oxd Schnittdaten @ Schnittdaten
& & ' Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle 2xd, Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stahle
i s Gruppe 3300 M1 Rostfreie Stahle P2 hochfeste Stahle
5 3 fir Grundloch N1 Alumi Gruppe 3050 o
T I uminum N M1 rostfreie Stahle
5 H N3 Kupferlegierungen fir Grund - und Durchgangsloch

M3 05 5 11 35 27 28 25,20
M3 05 5 6 35 27 25 660 | 9,70 M4 07 63 13 45 34 37 25,20
M4 07 63 7 45 34 33 690 | 10,20 M5 08 70 15 6 49 465 27,40
M5 08 70 8 6 49 42 700 | 10,40 M6 1 80 17 6 49 555 27,40
M6 1 80 10 6 49 50 700 | 10,40 M8 125 0 20 8 62 74 33,90
VE: 125 %0 13 8 62 68 930 | 1370 M 10 15 00 22 10 8 93 41,60
M10 15 100 15 10 8 85 11,00 | 18,00 M 12 1,75 11024 9 7 112 52,20
M 12 175 110 18 9 7 102 1670 | 22,50 M 16 2 110 27 12 9 161 73,10
M 16 2 110 20 12 9 140 2530 | 33,20 48 - TICN beschichtet
M 20 25 140 25 16 12 175 39,10 | 51,00

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet
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SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918
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HIGH VOLUME HIGH VOLUME

DIN 371 [376 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25 |41200/26 - 41200/25
Schélanschnitt Technologie:
fiir rostfreie Stahle Anschnittlange:  B/3,5-5xP
Oberflache: VAP | TiN
Toleranz: 1S02 (6H)
o Schnittdaten
! Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle

Gruppe 3120
fur Durchgangsloch

M1 rostfreie Stahle
S1 Titanlegierung

M3 05
M4 0.7
M5 08
M6 1

M8 1,25
M 10 1,5

M12 1,75

€/Stk.
5% 11 35 27 25 8,10 | 12,00
63 13 45 34 33 810 | 12,30
70 15 6 49 42 810 | 13,50
80 17 6 49 50 8,50 | 15,40
90 20 8 62 68 10,60 | 18,00
100 22 10 8 85 12,50 | 20,70

we z m7 w s W  ma [w@

M 20 25
26 - VAP | 25 - TiN beschichtet

INOX
NEIER

DIN 371 [376 HSS-E

Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25 |43500/26 - 43500/25

Rechtsspirale 40°
flir gut spanbare Stéhle

U],

Gruppe 3350
fur Grundloch

1

Technologie:
Anschnittlange: C/ 2-3 x P
Oberflache: VAP | TiN

Toleranz: IS02 (6H)
Schnittdaten

Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle
M1 Rostfreie Stahle
S1 Titanlegierung

M3 05
M4 0.7
M5 08
M6 1

M8 1,25
M10 1.5

M12 1,75

% 6 35 27 25 10,60 | 14,90
63 7 45 34 33 930 | 13,20
70 8 6 49 42 9,80 | 14,50
80 10 6 49 50 10,10 | 14,90
0 13 8 62 68 11,90 | 19,30
100 15 10 8 85 13,50 | 22,50

we oz memows we  mm [ax

M 20 25
26 - VAP | 25 - TiN beschichtet

POLAR

SCHUMRCHER

DIN 371 [876 HSS-EPM Art.-Nr. | 31210/48 | 41210/48

Schélanschnitt
fiir rostfreie Stahle

..

Gruppe 3121
fiir Durchgangsloch

1

Pmm
M3 05
M4 07
M5 08
M6 1
M8 1.25
M10 1.5
M 12 1,75
M 16 2
M 20 25

48 - TiCN beschichtet

Technologie:
Anschnittlange:  B/3,5-5xP
Oberflache: TiCN
Toleranz: BHX
Schnittdaten
Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle

M1 + M2 Rostfreie Stéhle
S1 Titanlegierung

5% 11 35 27 25 15,60
63 13 45 34 33 16,40
0 15 6 49 42 17,10
80 17 6 49 50 17,40
90 20 8 62 68 18,70
100 22 10 8 85 24,00

DIN 371 [876 HSS-EPM  Art.-Nr. | 33510/48 | 43510/48

Rechtsspirale 45°
fiir rostfreie Stahle

0j,.

Gruppe 4351
fiir tiefe Grundlécher < 2,5 xd

1

mm

M6 1
M8 1,25
M10 15
M12 1,75
M16 2
M20 25

48 - TiCN beschichtet

Technologie:

Anschnittlange: C/2-3xP
Oberflache: TiCN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten

Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle P
M1 + M2 Rostfreie Stahle
S1 Titanlegierung

80 10 45 34 50 20,50
90 14 6 49 68 23,70
100 16 7 55 85 28,70
110 18 9 7 102 32,60
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HIGH VOLUME . HIGH VOLUME .
MISTRAL TYPHOON B

DIN 371 [376 HSS-EPM  Art.-Nr. | 31000/24 | 41000/24 DIN 371 [876 HSS-EPM  Art.-Nr. | 31300/48 | 41300/48

Schélanschnitt Technologie: Schalanschnitt Technologie:

fiir Aluminium- und Bronzelegierung  Anschnittlange:  B/3,5-5x P fiir hochfeste Stahle Anschnittlange:  B/3,5-5xP
Oberflache: DLC Oberflache: TiCN
Toleranz: 1SO2 (6H) Toleranz: 1S02 (6H)

2 Schnittdaten - Schnittdaten
X X
! Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung ! Schnittdaten: P2 Hochfeste Stéhle
G"ruppe 3100 NG Thermoplaste [iruppe 3130 M1 Rostfreie Stahle
fur Durchgangsloch fiir Durchgangsloch

N1 Aluminiumlegierung

Pmm
M3 05 56 11 35 27 25 20,10 M3 05 5% 11 35 27 25 15,40
M4 07 63 13 45 34 33 23,10 M4 07 63 13 45 34 33 16,10
M5 08 70 15 6 48 42 26,10 M5 08 70 15 6 48 42 16,70
M6 1 80 17 6 48 50 26,10 M6 1 80 17 6 49 50 17,10
M8 1,25 9 20 8 62 68 33,90 M8 1,25 9 20 8 62 68 18,50
M 10 15 100 22 10 8 85 41,00 M10 15 00 22 10 8 85 23,80
M 12 s Mo 97 o2 s M 12 75 mo4 8 7 2 3000
M 16 2 B A R O M 16 2 B L T
24-DLC beschichtet M20 25 Mo® 2 w5 s4s0

48 - TiCN beschichtet

AL HIGH
MISTRAL SEEEE TYPHOON

DIN 371 [876 HSS-E PM|  Art.-Nr. | 33600/24 | 43600/24 DIN 371 [376 HSS-E PM  Art.-Nr. | 33400/48 | 43400/48
Rechtsspirale 45° Technologie: Rechtsspirale 45° Technologie:
fiir Aluminium- und Bronzelegierung - Anschnittiange: C / 2-3 x P fur hochfeste Stahle Anschnittlange: C/2-3x P

Oberflache:  DLC Oberflache:  TiCN

Toleranz: 1S02 (6H) ) Toleranz: 1S02 (6H)

Schnittdaten Schnittdaten
2, . . 2,51, .
Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung Schnittdaten: P2 Hochfeste Stahle
N6 Thermoplaste Gruppe 3340 M1 Rostfreie Stahle

Gruppe 3360 fiir tiefe Grundldcher <2,5x D NT Aluminiumlegierung

fiir Grundloch

PHHN
M3 0.5 5% 6 35 27 25 24,60 M3 05 5% 6 35 27 25 18,80
M4 0,7 63 7 45 34 33 26,90 M4 0.7 63 7 45 34 33 18,80
M5 08 70 8 6 49 42 29,40 M5 0.8 70 8 6 49 42 19,20
M6 1 80 10 6 49 50 29,40 M6 1 80 10 6 49 50 19,50
M8 1,25 90 13 8 62 68 41,80 M8 1,25 %0 13 8 62 68 22,80
M 10 15 100 15 10 8 85 47,70 M 10 15 100 15 10 8 85 27,80
M 12 s 1089 7102 se30 M 12 175
M 16 2 S0 o1z9 w0 870 M 16 2
24 - DLC beschichtet M20 25

48 - TiCN beschichtet

II'57
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H | G H VO |_U I\/l E M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 MARCAL | Digita|e Messschieber
Digital mit Referenzsystem - eine sichere Wahl

el CONDOR | FORMER
DIN 371 376 HSS-E Art.-Nr. | 30550/5367 Der Standard /@

Gerade Olnuten, Technologie: PM Line
fiir hochfeste und rostfreie Stahle Anschnittlange: C/2-3xP in der Werkstatt 89 ’ OO €
Oberflache: SG6 MarCal 16 ER
@ Toleranz: 6HX 4103010
3xd

! Schnittdaten:  P3 hochlegierte Stahle,

M1 Rostfreie Stahle
S1 Reintitan / Titanlegierung

Gruppe 3055
Fir Grund- und Durchgangsloch

132,00 €
MarCal 16 EWR
| d [0

M3 05 5% 5 35 27 28 31,80 IP 67

M4 07 63 6 45 34 37 34,30

M5 08 0 7 6 49 465 38,80

M6 1 80 8 6 49 58 38,80

M8 1,25 %0 10 8 62 745 56,10

M10 15 00 122 10 8 9,35 63,70

M12 175 M 18 9 7 15 83,80 Der Unempfindliche

67 - SG6 beschichtet

4103300 fur die Fertigung und Werkstatt
- -
A . Digimatic il RS232C P67
CAST M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
IRON
DIN 371 376 HSS-E Art.-Nr. | 30300/01 - 30300/25 |40300/01 - 40300/25
gerade Nuten Technologie: 2 15 ’ Oo €
fir Guss Anschnittlénge: C/2-3x P MarCal 16 EWR-H
Oberflache:  nitirert | TiN
Toleranz: BHX 4103073 Harter geht nicht
2 Schnittdaten
! Schnittdaten: K1 Grauguss mit hartmetallbestiickten

Gruppe 3030 N7 Duroplaste AuRenmessflachen

fiir Grund- und Durchgangsldcher

Bestell-Nr.  Produkt Messbereich Ziffernschrittwert TiefenmalR Details Listenpreis Aktionspreis

M3 05 56 11 35 27 25 7,80  |12,20 m o R oR

’ el s ! ' 4103010 16 ER 0-150 0,01 rund —143,50— 89,00
M4 07 63 13 45 34 33 820  [1290 4103012 16ER 0-150 0,01 eckig —13,56— 89,00
M5 08 70 15 6 49 42 8,60  |13,60 4103205 16 ER 0 -200 0,01 eckig —178.00— 139,00
M6 1 80 17 6 49 50 860  |13,60 4103207 16 ER 0-300 0,01 ohne —22250 174,00
M8 1.25 0 20 8 62 68 10,10 ]17,10 4103300 16 EWR 0-150 0,01 rund  IP67 —369.00— 132,00
M 10 15 100 22 10 8 85 12,30 19,30 4103302 16 EWR 0-150 0,01 eckig  IP67 —+69:60— 132,00
M 12 1,75 110 24 9 7 102 15,30 | 25,50 4103304 16 EWR 0-200 0,01 eckig IP67 —234;50— 183,00
M 16 2 110 27 12 9 140 26,50 |34,10 4103306 16 EWR 0-300 0,01 ohne  IP67 —316;80— 246,00
M 20 25 140 32 16 12 175 39,60 |50,90 4103073 16 EWR-H 0-150 0,01 rund IP67, hartmetallbewehrte Messflachen —253.00— 215,00

01 - nitriert | 25 - TiN beschichtet
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Storetec Storetec

systems systems
Automatische Werkzeugverwaltung
Ubersicht unserer Systeme
DUOFLEX Garantierte Einzelentnahmen
Es 6ffnet sich immer nur das vorher ausgewahlte
Sto reManager StO reManager StoreManager Fach - keine anderen Entnahmen sind mdglich.
Locker Pro Start So wird wirklich jede einzelne Entnahme
rickverfolgbar.
2.160 Facher auf 1,5 m? 100 % Zugriffskontrolle und
Der StoreManager”™ ist ein echtes Raumwunder. Koétentranspare nz
Es kann zwischen 4 Fachergroen gewahit werden, Dank der garantierten Einzelentnahme haben Sie
die individuell aufgeteilt und belegt werden kdnnen. den vollen Uberblick.
Rund 10 Sekunden pro Zugriff s 24/7 Verfugbarkeit
So schnell hat der Bediener das gewiinschte Werkzeug Praktisch, gerade im Mehrschichtbetrieb: Es kann
im Schnitt griffbereit. jederzeit auf die benétigten Werkzeuge zugegriffen
werden.
5 Jahre Updates garantiert 0 % Fehlbestand
Von den StoreManagern profitieren Sie langfristig. Mindes- Durch Bestandswarnungen bei Unterschreitung der
tens 5 Jahre bekommen Sie regelméaRige Updates fir das Mindestbestande und automatischer Bestellung bzw.
System im Rahmen unseres Wartungs- und Bestellvorschlage, sind Maschinenstillstande aufgrund
Support- Vertrags. fehlender Werkzeuge ausgeschlossen.
Ab 15 Euro pro Fach Variabel und modular
Die StoreManager bieten ein hervorragendes Die Schranke kdnnen mit 4 Fachergréf3en individuell
Preis-Leistungsverhaltnis. Nahtlose |nteg ration in lhre Ferti g un g Datenim pO rt konfiguriert werden. Falls der Platz irgendwann nicht mehr aus-
Mit Schnittstellen zu allen gédngigen ERP- und Werkzeugver- Mit der Ubernahme bestehender Werkzeugdaten in das reicht, kann das System um weitere Schranke erganzt werden.
waltungssystemen sind die StoreManager einfach in beste- StoreManager-System erleichtern wir Ihnen den Start mit
hende Prozessstrukturen zu integrieren. Fehlen Schnittstel- lhrem neuen Werkzeugautomaten.

len, passen wir das System schnell und gunstig fur Sie an .
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Notizen Notizen
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Desert Cut Sonderwerkzeuge
Trockenbearbeitung von Customized tools
Aluminium Profilen

Sonderwerkzeuge

Seit 1972 haben wir uns auf die Entwicklung, die Herstellung
und den Vertrieb von Zerspanungswerkzeugen jeglicher Art
spezialisiert. Wir fertigen und liefern Sonderwerkzeuge nach
Kundenwunsch und Zeichnungsvorgabe.

Moderner Maschinenpark

AuBerste Prazision, kiirzeste Fertigungszeiten und hochste
Positionier- und Wiederholgenauigkeit stellen die Anforderungen
dar, die mit unserem hochwertigen Maschinenpark erfiillt werden

konnen.

TROCKENBEARBEITUNG VON ALU-PROFILEN Additive Fertigung

Mit der additiven Fertigung wagen wir einen Schritt in Richtung
Zukunft, um ,Future Tools", die herkdmmlich nicht hergestellt
werden kénnen, additiv zu fertigen.

@; GRATFREIE WASCHEN DER
| BEARBEITUNG PROFILE ENTFALLT

ZEISS und ZOLLER

Messmaschinen

BIS ZU 5-FACH ARBEITNEHMER- ; oo dis beste QualiEt anbiten 20 K

- m unseren Kunaen die pesie Qualitat anbieten zu konnen,

HOHERE STANDZEITEN SCHUTZ setzen wir auf Messmaschinen von ZEISS und ZOLLER.
0 BEARBEITUNG BEREITS TROCKENE
ELOXIERTER BAUTEILE SPANE
VERZICHT VON OKOLOGISCHE
KUHLSCHMIERSTOFFEN VORTEILE
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