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GERMAN TOOLS GROUP

ARNO Systeme Ubersicht

@ = @ Aktionen: Sharkcut, AKB und ATS
ﬁ @ 1 WERKZEUGE

www.arno.de www.inovatools.eu

Schlichtfraser, Kopierfraser,

Hochleistungsfraser, Kordelfraser,
Inovaiools

GERMAN TOOLS GROUP Trochoidalfraser und Standardbohrer
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PRECISION TOOLS SINCF 1918 PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.
n ot Gewindebohrer fiir:
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@ @ SCHUHHCHEH Stahl, Uni, rostfreie Stahle, Alu,

@ I A
H PRECISION TOOLS SINCE 1918 hOChfeSte Stéhle und Guss
www.schumachertool.de www.pokolm.de www.heimatec.com

Storetec

systems MARCAL

Aktion: Digitale Messschieber

www.tela-horb.de www.storetec-systems.at

hemo [Geviera)

OFLEHO, @2}@ OE#HO;

ﬁ @ % @ @ Systeme Ubersicht
- @-, LOCKER

I@ @ . st a ’-E t E c StoreManager

systems

STANDARD FLEX, MULTIFLEX,
COMPACTGRIP und Winkelkopfe

GERARDI



https://www.arno.de/
https://www.inovatools.eu/V4/de
https://www.schumachertool.de//
https://www.pokolm.de/de/
https://heimatec.com/en-US/Index/Home/
https://www.tela-horb.de/index.php/de/
https://www.storetec-systems.at/de/
https://www.mahr.com/
https://www.hemo.ch/
https://gewefa.de/index.php?lang=de
http://www.gerardi-gmbh.de/
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Ubersicht ARNO Werkzeuge

Systemvorstellung

AWL - Linearschlitten

SA/SE - Stechsystem

mit integrierter Kihimittelzufuhr
A0 || 957
h) o .5.

Systemvorstellung und
Webcast

Extrem wirtschaftlich und flexibel zum Ein- und
Abstechen bis 140 mm Durchmesser:
Das ARNO SA-Stechsystem

AFC - Tragerwerkzeuge

Amo Fast Change: Die Revolution fiir den

Direktaufnahmen
schnellen Werkzeugwechsel

Eine Schnittstelle weniger fir mehr Prozesssicherheit: o

Mit Direktaufnahmen fiir Monoblockhalter, Stechmodule @ﬁiﬁ@

und Stechklingen ﬁ &
@@ Srk
(O] Hochpositive

Wendeschneidplatten

Ideal fiir langspanende Werkstoffe, filigrane Bauteile und
hochste Oberflachengtiten: Hochpositive Wendeschneid-

ATS - AuRenstechen platten mit scharfer Schneidkante von ARNO.
Wirtschaftlich dank dreischneidiger Schneidplatten @ @ @FE @
und schnelligkeit beim Werkzeugwechsel o ® -
@kﬁ@ ® Bohrwerkzeuge
EEY
tr.#-ﬁ Werkzeuge und Wendeschneidplatten
@ - a8 zum Bohren

AKB - Bohrversuche



https://qrco.de/bcVZlB
https://qrco.de/bcVZQC
https://qrco.de/bcVYLZ
https://qrco.de/bcVZGt
https://qrco.de/bcVZ0N
https://qrco.de/bcVZ0N
https://qrco.de/bcVYbQ
https://qrco.de/bcVYYh
https://qrco.de/bcVYSg
https://qrco.de/bcVYkg
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Ubersicht ARNO Werkzeuge
Systemvorstellung

BEIM KAUF VON 20

WENDESCHNEIDPLATTEN’
K ERHALTEN SIE EIN
TRA GERWERKZEUG? FUR 1€

FT - Planfrassystem

Stabil und effizient: das FT-Planfrassystem von
ARNO mit 45° Anstellwinkel und acht effektiven

Schneidkanten :;_ ! S of - y y -?; ARNO® SHARK-CUT 1;5XD & 2’25XD
o8| (@ Jaaa\ P
Sod |

<’ ® ®

FTO09 - Frasversuche P ﬂ :

FE - Frassystem

20x

Ein Tragerwerkzeug fur Eckfras- und HFC-Wen- Wendeschneidplatten
deschneidplatten im Durchmesserbereich von 16

bis 80 mm: das FE-Frassystem von ARNO

Ok HORIOF=HO) ! Freie Stiickelung unter Beriicksichtigunag der VPE.
: -IE] . =H 2 Das Shark-Cut Tragerwerkzeug muss passend zu einem der ausgewahlten Schneideinsatze sein.
L]
aly
®wu

( ARNO  SYSTEM SHARK-CUT
Modular und prézise: das ARNO Mini-System AMS FE11 - Frasversuche 1
fur die Innenbearbeitung ab 0,7 mm

Durchmesser und bis 50 mm Bohrtiefe



https://qrco.de/bcVhJw
https://qrco.de/bcVhDt
https://qrco.de/bcVhDt
https://qrco.de/bcVhxW
https://qrco.de/bcVi11
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SHARK-CUT . "o
Das Werkzeugsystem zum Drehen und Bohren 3 Varianten fir jeden

Durchmesser

- SHARK-CUT Mini — Tragerwerkzeug fiir Schneideinsétze
aus Vollhartmetall: @ 4 bis 8 mm, 2,25 x D und 4 x D

- SHARK-CUT Standard — Tragerwerkzeug fiir Wende-
schneidplatten: @ 8 bis 32 mm, 1,5 x D, 2,25 x D
und 3xD

- SHARK-CUT Rebore — Tragerwerkzeug fiir Wende-
schneidplatten: zweischneidig ab @ 12 mm bzw. dreischneidig
ab @ 24 mm, jeweils 2,25 x D

MULTIFUNKTIONAL. MEGA PROFITABEL.

Drehen und Bohren mit nur einem Werkzeug: SHARK-CUT.

Sie méchten Platz und Geld sparen, schneller fertigen und weniger riisten?
Kein Problem mit dem SHARK-CUT. Mit diesem Multifunktionswerkzeug kdnnen

Sie Dreh- und Bohroperationen durchflihren, ohne das Werkzeug zu wechseln. Sie
brauchen weniger Werkzeugplatze an der Maschine und sparen Platz im Lager. Sie
reduzieren Programmieraufwand und Voreinstellzeiten. Und Sie

erreichen zusatzlich einen ebenen Bohrgrund und eine hohe Oberflachengute.

Mit drei Varianten sind Sie flr jede Anforderung gertstet: SHARK-CUT Mini mit Schnei-
deinséatzen aus Vollhartmetall startet ab 4 mm, SHARK-CUT Standard mit Wendesch-
neidplatten in verschiedenen Geometrien ab 8 mm Durchmesser und SHARK-CUT
Rebore zwei- oder dreischneidig mit verschiedenen Wendeschneidplatten-Geometrien
ab 12 mm bzw. 24 mm Durchmesser. . - Schneideinsétze aus Vollhartmetall:
beschichtet und unbeschichtet

Schneideinsatze &
Wendeschneidplatten

- Wendeschneidplatten in 3 Geometrien und 12 Sorten:
beschichtet und unbeschichtet, umfangsgeschliffen
und poliert bzw. gesintert, einfacher Wechsel
mit einer Schraube

®

VIELSEITIGE VORTEILE
mit SHARK-CUT

Sparsam — weniger Werkzeugkosten Multifunktional

und weniger belegte Maschinenplétze

- Bohren ins Volle mit ebenem Bohrgrund
Schnell - weniger Werkzeugwechsel

und geringerer Programmieraufwand

* Drehen von Plankonturen
- Drehen von Innenkonturen
Hochwertig — ebener Bohrungsgrund
und hohe Oberfladchengiite

- Drehen von AufRenkonturen
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ARNO Werkzeuge - System SHARK-CUT

Das Werkzeugsystem zum Drehen und Bohren

ARNO OKofler

ARNO Werkzeuge - System SHARK-CUT

Das Werkzeugsystem zum Drehen und Bohren

1,5xD S 2,25xD .
COOLANT-
BOOSTER
8,0-32,0 mm
@ 8,0-32,0 mm
= Rechte Ausflihrung abgebildet
Rechte Ausfiihrung abgebildet
I, I ls
TRAGERWERKZEUG TRAGERWERKZEUG
. PG 32/ TOP-PREISE Lo . PG 32/ TOP-PREISE s

Bezeichnung D | |2 dA f Preis in € 2022 Schneideinsatz Bezeichnung D | |2 |3 d1 dA f Preis in € 2022 Schneideinsatz
SC08L/R-0012G-04-P 1) 8 80 12,0 12 4,0 45796 1€ LPET /LPNT 0401... SCO08L/R-0018SP-04-P ! 8 60,0 18,0 38 12 10 4,0 23750 1€ LPET / LPNT 0401...
SC10L/R-0015G-05-IP 10 90 15,0 12 5,0 45790 1€ LPET /LPNT 0502... SC10L/R-0023SP-05-IP 10 69,5 22,5 42 16 12 5,0 23750 1€ LPET / LPNT 0502...
SC12L/R-0018G-06-IP 12 100 18,0 16 6,0 457,98 1€ LPET /LPNT 0602... SC12L/R-0027SP-06-IP 12 78,0 27,0 45 20 16 6,0 23750 1€ LPET / LPNT 0602...
SC14L/R-0021G-07-IP 14 110 21,0 16 7,0 46535 1€ LPET/LPNT 0703... SC14L/R-0032SP-07-IP 14 83,5 31,5 45 20 16 7,0 24850 1€ LPET / LPNT 0703...
SC16L/R-0024G-08-IP 16 125 24,0 20 8,0 465;35 1€ LPET / LPNT 0803... SC16L/R-0036SP-08-IP 16 94,0 36,0 50 25 20 8,0 248,560 1€ LPET / LPNT 0803...
SC18L/R-0027G-09-IP 18 135 27,0 25 9,0 495;25 1€ LPET /LPNT 09T3... SC18L/R-0041SP-09-IP 18 109,5 40,5 56 32 25 9,0 281,65 1€ LPET /LPNT 0903...
SC20L/R-0030G-10-IP 20 150 30,0 25 10,0 24356 1€ LPET /LPNT 10T3... SC20L/R-0045SP-10-IP 20 11,0 45,0 56 32 25 10,0 299,66 1€ LPET /LPNT 10T3...
SC25L/R-0038G-13-IP 25 180 37,5 32 12,5 24670 1€ LPET /LPNT 1304... SC25L/R-0057SP-13-IP 25 129,0 56,5 60 40 32 12,5 346;25 1€ LPET / LPNT 1304...
SC32L/R-0048G-17-IP 32 200 48,0 40 16,0 278;20 1€ LPET /LPNT 1705... SC32L/R-0072SP-17-IP 32 158,0 72,0 70 50 40 16,0 389,56 1€ LPET /LPNT 1705...

0 Hinweis: Tragerwerkzeuge werden mit Klemmschrauben und Ersatzschrauben geliefert, jedoch ohne Schliissel. 0 Hinweis: Tragerwerkzeuge werden mit Klemmschrauben und Ersatzschrauben geliefert, jedoch ohne Schliissel.

1) Rechter Halter -> Rechte Wendeschneidplatte, Linker Halter —> Linke Wendeschneidplatte 1) Rechter Halter -> Rechte Wendeschneidplatte, Linker Halter —> Linke Wendeschneidplatte

ERSATZTEILE ERSATZTEILE

Tragerwerkzeug Schraube PG 11/ Preise in € Schliissel PG 11/ Preise in € Tragerwerkzeug Schraube PG 11/ Preise in € Schliissel PG 11/ Preise in €
SCO8L/R- ..SP04-IP AS 0100 3,90 T5106-IP 8,05 SCO8L/R-..SP04-IP AS 0100 3,90 T5106-IP 8,05
SC10L/R- ..SP05-IP AS 0101 3,90 T5106-1P 8,05 SC10L/R- ..SP05-IP AS 0101 3,90 T5106-IP 8,05
SC12L/R- ..SP06-IP AS 0102 3,90 T5107-1P 8,05 SC12L/R- ..SP06-IP AS 0102 3,90 T5107-IP 8,05
SC14L/R- ..SPO7-IP AS 0103 3,90 T5108-IP 8,05 SC14L/R- ..SPO7-IP AS 0103 3,90 T5108-IP 8,05
SC16L/R- ..SP08-IP AS 0104 3,90 T5109-IP 8,30 SC16L/R-..SP08-IP AS 0104 3,90 T5109-IP 8,30
SC18L/R-..SP09-IP AS 0104 3,90 T5109-IP 8,30 SC18L/R-..SP09-IP AS 0104 3,90 T5109-IP 8,30
SC20L/R-..SP10-IP AS 0105 3,90 T5115-1P 9,40 SC20L/R-..SP10-IP AS 0105 3,90 T5115-1P 9,40
SC25L/R- ..SP13-IP AS 0105 3,90 T5115-IP 9,40 SC25L/R- ..SP13-IP AS 0105 3,90 T5115-IP 9,40
SC32L/R- ..SP17-IP AS 0105 3,90 T5115-IP 9,40 SC32L/R- ..SP17-IP AS 0105 3,90 T5115-IP 9,40

* Beim Kauf von 20 Schneideinsatzen. Tragerwerkzeug muss
passend zu einem der ausgewahlten Schneideinsatzen sein.

* Beim Kauf von 20 Schneideinsatzen. Tragerwerkzeug muss
passend zu einem der ausgewahlten Schneideinsatzen sein.
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Geometriebeschreibung Geometriebeschreibung
ISO - Wendeschneidplatten ISO - Wendeschneidplatten

MITTLERE UNIVERSAL
BEARBEITUNG BIS  Sibe Sshmhanin

ausfiihrung

SCHRUPPZERSPANUNG [iiibiia

SCHLICHTEN AWI WIPER
BIS MITTLERE

Spanflache fiir minimalste

BEARBEITUNG Hohe Oborichengie

erreichbar

einseitig “

[ P Y
[} o [} (o]

einseitig _

[ P Y
[}

-ALU

* Hochglanzpolierte Spanflache
fir minimalste Aufklebungen

* Hochpositive
Schneidengeometrie

* Sehr gut geeignet fiir
Aluminium, NE-Metalle
sowie Kunststoffe

einseitig - einseitig “

[ P v [P IV
[ ] (o] [ ] (o] [ ]

-WI WIPER

* Breitschlichtgeometrie

+ hdhere Vorschiibe mdglich

* Hohe Oberflachengiite
erreichbar

1110



Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten

ARNQO® SHARK-CUT ARNO® SHARK-CUT
d d
v — ’ - -
o o
1 =) — - <
S S
PG 33/ Preise in € PG 33/ Preise in €
HC HU HC HU
Bezeichnun | d s r i 0 I 0
9 d1 - § § o Bezeichnung | d 3 r d1 2 2 Q a3 3 E E § Q -
pr = 4 X < 3 S P! 2 a a a5 & a
< < < < < < < < < < < < < <
LPET 040104FL/R-ALU i) 4,0 4,5 1,80 0,4 2,10 17,85 15,80 LPNT 040102EL/R 1) 4,0 45 1,80 0,2 2,10 14,15 14,15 14,15
LPET 050204FN-ALU 5,0 58 2,10 0.4 2,25 17,85 15,80 LPNT 040104ELR " 40 45 180 04 210 | 1480 1415 1415 1480 1440 1480 1480 14152 | 1095
:::EI gsggg:';:'ﬁtﬂ 6‘8 6’2 2‘?2 g’: z‘gg 1;85 15’80 LPNT 050202EN 50 58 210 02 225 1415 1415 14,80 14,80 14,80 10,95
LPET 020304FN'ALU ;’0 ;’5 3’18 0’4 3’40 18’?2 1:’30 LPNT 050204EN 5,0 58 210 04 225 1480 1415 1415 1480 1440 1480 14,80 14,15
LPET 09T304FN'ALU 9‘0 9’6 3‘00 0‘4 3‘40 18’40 16’32 LPNT 060202EN 6,0 65 238 02 2,50 1415 14,15 14,15
LPET 10T304FN'ALU 10’ 5 1(; s 3’97 0’4 4’40 18’75 16’60 LPNT 060204EN 6,0 65 238 04 250 1480 1415 1415 1480 1440 1480 14,80 14,15
LPET 130404FN'ALU 12’5 13’5 4’76 0’4 5’30 22’95 o Yoo LPNT 070304EN 70 76 318 04 2,80 1415 1415 1480 1440 1480 14,80 1415 | 10,95
LPET 170508FN'ALU 16’0 17‘5 5‘56 0‘8 5‘30 24’05 o Yoo LPNT 080304EN 8,0 85 318 04 340 1515 1440 1440 1515 1480 1515 1515 1440 | 11,15
. ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ LPNT 09T304EN 9,0 96 397 04 340 1595 1515 1515 1595 1560 1595 1595 1515 | 11,55
o LPNT 10T304EN 100 106 397 04 4,40 1560 1515 1515 1560 1560 1560 1560 1560 1515 = 11,55
LPET 040102FL/R-AWI 4.0 45 1,80 0.2 2,10 2095 18,75 LPNT 10T308EN 100 106 397 08 4,40 1515 1515 1515 | 11,55
LPET 040104FL/R-AWI 1) 4,0 45 1,80 0,4 2,10 20,95 18,75 LPNT 130404EN 125 135 476 04 530 1770 1770 1850 1810 1850 18,50 1770 | 14,15
LPET 050202FN-AWI 5,0 58 2,10 0,2 2,25 20,95 18,75 LPNT 130408EN 125 135 476 08 530 1770 17,70 18,50 1850 1850 1850 17,70
LPET 050204FN-AWI 5,0 58 2,10 0,4 2,25 20,95 18,75 LPNT 170508EN 160 175 556 08 530 1780 17,80 1865 1820 1865 18,65 17,80 | 14,25
LPET 060202FN-AWI 6,0 6,5 2,38 0,2 2,50 20,95 18,75
LPET 060204FN-AWI 6,0 6.5 2,38 0,4 2,50 20,95 18,75 LPNT 080304EN-WI 8,0 85 318 04 3,40 16,75 1675 16,75
LPET 070304FN-AWI 7.0 7.6 3,18 04 2,80 20,95 18,75 LPNT 09T304EN-WI 9,0 96 397 04 340 17,60 1760 17,60
LPET 080304FN-AWI 8,0 8,5 3,18 0,4 3,40 21,25 19,05 LPNT 10T304EN-WI 10,0 10,6 397 0,4 4,40 17,20 17,20 17,20
LPET 09T304FN-AWI 9,0 9,6 3,97 04 3,40 21,65 19,30 HC = Hartmetall beschichtet
LPET 10T304FN-AWI 10,0 10,6 3,97 0,4 4,40 21,95 19,50 HU = Hartmetall unbeschichtet Bo o d o o bt bt O bt hd
LPET 10T308FN-AWI 10,0 10,6 3,97 0,8 4,40 21,95 19,50 1) Rechter Halter -> Rechte Wendeschneidplatte, Linker Halter -> Linke Wendesch- M [ ] O L] [ ] O o [ ] O
LPET 130404FN-AWI 12,5 13,5 4,76 0,4 5,30 26,25 23,75 'z‘e:"’:“:mc i linke Ausfihrung (LPNT 040104EL) verfich n ) ) ) [ [
LPET 130408FN-AWI 12,5 13,5 4,76 08 5,30 26,25 2375 ) Sorte ARZC nur i linke Ausfihrung { Jverfligbar 0 o
LPET 170508FN-AWI 16,0 17,5 5,56 0,8 5,30 26,95 23,75 n o ° o o o
LPET 060204EN-WI 6,0 6,5 2,38 0,4 2,50 20,80 20,80 n
LPET 070304EN-WI 7.0 7.6 3,18 0,4 2,80 20,80 20,80 @ Hauptanwendung
LPET 080304EN-WI 8,0 8,5 3,18 0,4 3,40 21,15 O Nebenanwendung
LPET 09T304EN-WI 9,0 9,6 3,97 0,4 3,40 21,95
LPET 10T304EN-WI 10,0 10,6 3,97 0,4 4,40 21,95
LPET 130404EN-WI 12,5 13,5 4,76 0,4 5,30 26,25
HC = Hartmetall beschichtet
HU = Hartmetall unbeschichtet n b ¢ i
1) Rechter Halter -> Rechte Wendeschneidplatte, Linker Halter -> Linke Wendeschneidplatte ® Hauptanwendung M O (@]
O Nebenanwendung n ° ° o
oo .
s S o
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Schnittwerte
ARNQP SHARK-CUT

Werkstoffgruppe

Unlegierter Stahl

Niedrig legierter Stahl
Hochlegierter Stahl und
hochlegierter Werkzeugstahl

Nichtrostender Stahl
M Nichtrostender Stahl

Temperguss
Grauguss

Gusseisen mit Kugelgraphit

GGV (CG)

Aluminium-Knetlegierung

Aluminium-Gusslegierung
Magnesiumlegierung

Kupfer und Kupferlegi-
erung (Bronze / Messing)

Nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen

Titanlegierung

Wolframlegierungen
Molybdénlegierungen

Geharteter Stahl

Gehartetes Gusseisen

Die Tabellenwerte sind Richtwerte.

Gliederung der Werkstoffhauptgruppen
und Kennbuchstaben

C=<0,25%

C>=025.. >=0,55%
C>=0,25... >=0,55%
C=<0,55%

C=<0,55%

Automatenstahl (kurzspanend)
gegliiht

vergitet

vergutet

vergiitet

gegliiht

gehértet und angelassen
gehartet und angelassen
ferretisch / martensitisch, gegliiht
martensitisch, vergitet
austenitisch, abgeschreckt
ausenitisch, ausscheidungsgehartet (PH)
austentisch-ferritisch, Duplex
ferritisch

perlitisch

niedrige Festigkeit

hohe Festigkeit / austenitisch
ferritisch

perlitisch

gegliiht
gegliiht
vergltet
gegliiht
verglitet
gegliiht

nicht aushartbar

aushértbar, ausgehartet

<12 % Si, nicht aushartbar

<12 % Si, aushértbar, ausgehartet
> 12 % Si, nicht aushartbar

unlegiert, Elektolykupfer

Messing, Bronze, Rotguss
Cu-Legierung, kurzspanend
hochfest, Ampco

Thermoplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Duroplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Kunststoff glasfaserverstarkt GFRP
Kunststoff kohlefaserverstarkt CFRP
Kunstoff aramidfaserverstarkt AFRP
Graphit (technisch)

Fe-Basis

Fe-Basis

Ni- oder Co-Basis

Ni- oder Co-Basis

Ni- oder Co-Basis

Reintitan

a- und B-Legierungen, ausgehartet
B-Legierungen

gegliht
ausgehértet
gegliht
ausgehértet
gegossen

gehértet und angelassen
gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
gehartet und angelassen

Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumsténden anzupassen.

HC = Hartmetall beschichtet
HU = Hartmetall unbeschichtet

= S & Brinell-Harte

190
300
220
175
300
380
430
200
300
400
200
330
200
300
230
200
260
180
245
155
265
200

30

100
75
90
130
70
100
90
110

80 Shore
200
280
250
350
320
200
375
410
300
300

50 HRC

55 HRC

60 HRC

55 HRC

~ Zugfestigkeit

N
S & (Nmm?)

63
708

1013
745
591
1013
1282
1477
675
1013
1361
675
114
675
1013
778
675
867
602
825
518
885
675

343
260
314
447
250
343
314
382
1013

675
943
839
"77
1076
675
1262
1396
1013
1013

R 8 8 X Zerspanungsgruppe

U U U U O
© ® N o a

P10
P11
P12
P13
P14
P15
M1
M2
M3
K1
K2
K3
K4
K5
K6
K7

N1

N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10
N1
N12
N13
N14
N15
N16
S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8
$9
S10
H1
H2
H3
H4

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)

HC

AK2015

120-170-220
100 - 130 - 160
100 - 130 - 160
100 - 130 - 160
80-105- 130
80-110- 140
100 - 130 - 160
70-100 - 130
60-95-130
60-85-110
90 - 115- 140
60-85-110
60-85-110

120 - 180 - 240
120 - 180 - 240
140 - 190 - 240
120-155- 190
130 - 185 - 240
130 - 185 - 240
140 - 190 - 240

AL10

200 - 250 - 300
170 - 225 - 280
160 - 205 - 250
160 - 205 - 250
150 - 200 - 250
150 - 200 - 250
170-220 - 270
160 - 205 - 250
150 - 200 - 250
150 - 185 - 220

160 - 220 - 280
140-210-280
140 - 210 - 280

150 - 175 - 200
140 - 170 - 200
170 - 235 - 300
120 - 180 - 240
140 - 185 - 230
120 - 145-170

170 - 235 - 300
800 - 1050 -
1300
400 - 650 - 900

250 - 525 - 800
200 - 375 - 550
200 - 375 - 550

AL350

120-175-230
80 - 120 - 160
80-120 - 160
80 - 120 - 160
50-90- 130
60-95-130
80 - 120 - 160
60 - 95 - 130
60-90 - 120
60 - 80 - 100
80-110- 140
50-75-100
50-75-100
50 - 125 - 200
50 - 100 - 150
50 - 120 - 190
50-75-100
50-75-100

20-35-50
20-30-40
15-20-25
50-85-120
30-40-50
30-40-50

AM35C

140 - 195 - 250
100 - 140 - 180
100 - 140 - 180
100 - 140 - 180
70-110- 150
80- 115 - 150
100 - 140 - 180
80-115-150
80-115-150
70-95-120
100 - 130 - 160
60 - 90 - 120
60-90 - 120
100 - 140 - 180
80-115-150
100 - 145 - 190

AM4130

120 - 185- 250
120 - 185 - 250
80-130- 180
80 -130 - 180
50-90- 130
80-130 - 180
80-130-180
60 - 105 - 150
60-90 - 120
60 -90 - 120
80-125-170
50-90 - 130
50-90-130
50 - 125 - 200
50-100 - 150
50-115-180
50-90 - 130
50-90 - 130
90 - 125 - 160
70-110 - 150
120 - 160 - 200
80 - 155 - 230
120 - 160 - 200
100 - 140 - 180
120 - 160 - 200

180 - 1040 - 2000

80 - 790 - 1500
80 - 790 - 1500
80 - 690 - 1300
80 - 340 - 600
80 - 140 - 200
80 - 240 - 400
80 - 240 - 400
60 - 110 - 160
60-110- 160
50-95- 140
50-95-140
50-95-140
20-55-90
20-55-90
20-55-90
20-55-90
20-55-90
40-70-100
30-60-90
30-60-90

AM5035

120-175-230
80 - 120 - 160
80-120 - 160
80 - 120 - 160
50-90-130
60 -95-130
80-120- 160
60 - 95 - 130
60-90 - 120
60 - 80 - 100
80-110- 140
50- 75 - 100
50-75-100
50 - 125 - 200
50-100 - 150
50 - 120 - 190
50-75-100
50-75-100

20-35-50
20-30-40
15-20-25
10-15-20
10-15-20
50-85-120
30-40-50
30-40-50

AP2225

150 - 225 - 300
150 - 225 - 300
120-170- 220
120-170 - 220
70-115- 160
120-170-220
120 - 170 - 220
100 - 140 - 180
80-110- 140
80 - 110 - 140
110 - 150 - 190
70-110-150
70-110- 150
110 - 165 - 220
100 - 140 - 180
100 - 150 - 200

110 - 195 - 280
110 - 195 - 280
130 - 205 - 280
110 - 165 - 220
120 - 200 - 280
120 - 200 - 280
130 - 205 - 280

ARNO OKofler

AP2235

140 - 210 - 280
140 - 210 - 280
100 - 150 - 200
100 - 150 - 200
50 - 100 - 150
100 - 150 - 200
100 - 150 - 200
80 - 120 - 160
70-100- 130
70- 100 - 130
100 - 140 - 180
60 - 100 - 140
60-100 - 140
100 - 150 - 200
80-115- 150
100 - 140 - 180

100 - 175 - 250
100 - 175 - 250
120 - 185 - 250
100 - 150 - 200
110 - 180 - 250
110 - 180 - 250
120 - 185 - 250

20-35-50
20-30-40
15-20-20
10-15-20
10-15-20
50-85-120
30-40-50
30-40-50

AP7020

120 -180-250
100 -150- 200
80 -130- 190
80 -130- 180
50-90- 130
80-120- 170
80 -130- 180
60 -110- 150
60-90- 120
50 -80- 110
80-130- 170
50 -90- 130
60-90- 120
50 -120- 190
50-80- 120
50 -120- 180
50 -80- 120
50-90- 130

20-55-90
20-55-90
20-55-90
20-50-80
20-55-90

40 -70-100

30 -60- 90
30 -55-80

30 -65-100

30-65- 100

AR26C

150 - 215 - 280
120 - 160 - 200
120 - 160 - 200
120 - 160 - 200
100 - 135- 170
100 - 140 - 180
120 - 160 - 200
90 - 125 - 160
80 -120 - 160
80-110 - 140
110 - 145- 180
80-110 - 140
80-110- 140

100 - 150 - 200
100 - 150 - 200
120 - 160 - 200
100 - 130 - 160
110 - 155 - 200
110 - 155 - 200
120 - 160 - 200

HU

AK10

100 - 150 - 200
100 - 150 - 200
120 - 160 - 200
100 - 130 - 160
110 - 155 - 200
110 - 155 - 200
120 - 160 - 200
100 - 300 - 500
100 - 200 - 300
100 - 300 - 500
100 - 200 - 300
100 - 200 - 300
100 - 200 - 300
100 - 300 - 500
100 - 300 - 500
80-130- 180
80-130- 180
60 - 105 - 150
60 - 105 - 150
60 - 105 - 150

50-85-120
30-40-50
30-40-50

AP40

80-110- 140
70 - 85- 100
70-85-100
70 - 85-100
50-75-100
60 - 80 - 100
60 - 80 - 100
50-70-90
50-65-80
50 - 65 - 80
60-70-80
50 - 100 - 150
40-65-90
40-65-90
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Schnittwerte /| Anwedungshinweise

ARNO® SHARK-CUT

Langsdrehen

1,5xD

Langsdrehen

2,25xD

Plandrehen

SHARK-CUT-@

[mm]

SCO08...

SC10.

SC12...
SC14...
SC16...

SC18.

SC20...
SC25...
SC32...

(LP...
(LP...
(LP...

(LP...

(LP...
~(LP...
(LP...
(LP...
(LP...

04)
05)
06)
07)
08)
09)
10)
13)
17)

SHARK-CUT-@

[mm]

SC08...
Sc10...
SC12...
SC14...
SC16...
SC18...
SC20...
SC25...
SC32...

(LP...
(LP...
(LP...
(LP...

(LP...

(LP...
(LP...
(LP...
(LP...

04)
05)
06)
07)
08)
09)
10)
13)
17)

SHARK-CUT-@

[mm]

SCo08.

SC16.

SC32.

~(LP...
SC10...
sc12...
sc14...
~(LP...
SC18...
SC20...
SC25...

(LP...
(LP...
(LP...

(LP...
(LP...
(LP...

~(LP...

04)
05)
06)
07)
08)
09)
10)
13)
17)

Spantiefe ap [mm]

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14

Vorschub f [mm/U]

0,12 0,11 0,70 0,07
0,15 0,15 0,12 0,10
0,16 0,16 0,15 0,13
0,18 0,18 0,18 0,15
0,20 0,20 0,20 0,19
0,21 021 0,21 0,21
0,22 022 022 0,22
0,26 0,26 0,26 0,26
0,30 0,30 0,30 0,30

Spantiefe ap [mm]
1 2 2,5

Vorschub f [mm/U]
0,12 0,09 0,07
0,15 0,12 0,10
0,16 0,16 0,13
0,18 0,18 0,16
0,20 0,20 0,18
0,21 0,21 0,20
0,22 0,22 0,22
0,28 0,28 0,28
0,30 0,30 0,30

1,5xD
ap [mm] f[mm/U]
2,00 0,10
2,50 0,12
3,00 0,15
3,50 0,16
4,00 0,17
5,00 0,18
5,00 0,20
6,00 0,24
8,00 0,27

0,09 -
0,12 0,10 - = = = =
0,13 0,1 - -

0,17 0,15 0,14 0,12 - - -
0,19 0,17 0,16 0,14 - - -
022 021 019 017 0,6 0,15 - =
026 026 025 023 022 020 0,16

0,30 0,30 0,30 0,28 0,27 025 0,17 0,18

3 3,5 4 5 6 7
0,09 -
0,12 0,10 2 s 5 s
014 oM - -

0,16 0,14 0,12 -
0,18 0,16 0,14 - -
0,21 0,19 0,17 0,12 -

0,28 0,25 0,23 0,20 0,17

0,30 0,28 0,28 0,25 0,20 0,18

2,25xD
ap [mm] f[mm/U]
1,50 0,07
2,00 0,12
2,50 0,14
3,00 0,15
3,50 0,16
3,50 0,17
4,00 0,18
5,00 0,22
6,00 0,26

1116

Bohren

Maximale Bohrtiefen

SHARK-CUT-@ [mm]

Kihimitteldruck

1,5xD
[mm]
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Schnittwerte /| Anwedungshinweise

SHARK-CUT-@

[mm]

SC08...
SC10...

SC12.

SC20.

(LP...
(LP...

L(LP...
sc14...
SC16...
SC18...

(LP...
(LP...
(LP...

(LP...
SC25...
SC32...

(LP...
(LP...

[mm

18,0
22,0
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,0
72,0

04)
05)
06)
07)
08)
09)
10)
13)
17)

2,25xD

]

ARNO® SHARK-CUT

1,5-2,25xD

f [mm/U]
0,01-0,04
0,01-0,05
0,01 -0,05
0,01-0,07
0,02 - 0,08
0,03 -0,09
0,03-0,10
0,03-0,12
0,05-0,15

Innere Kiihimittelzufuhr (Coolant-Booster)

Axiale Plananlage (Stabilitat)

Als innovative Detailldsung bietet der SHARK-CUT eine spezielle KihImittelzufuhr zur besseren Ausbringung der
Spane aus der Bohrung. Ein eigener, rlickwartsgerichteter Kiihimittelstrahl sorgt fiir einen verbesserten Span-
etransport. Der KuhImitteldruck muss dafiir, unabhangig vom Durchmesser, ca. 1,5-3 bar (optimal 5-7 bar)

betragen.
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Anwendungsprobleme und Abhilfe
ARNO® SHARK-CUT

BEIM KAUF VON 20

I WENDESCHNEIDPLATTEN’
I ERHALTEN SIE EIN
TRA GERWERKZEUG? AB 1€

ARNO® AKB 2xD, 3xD und 5xD

Anwendungsproblem

Abhilfe

Kriterium

= E
[ [ (=2
e £ s s 5 5 5
L (2} = S S o S F
2 = :g n = = N N
2 &€ 5 % £ % g 5
E] 5 o i) 2 2 o o
< < e o s o (7] ®»
T ¢ ¢ N) 0 N) Schnittgeschwindigkeit 2
2
£
¢ ~NS V () ¢ ¢ ¢ Vorschub a
T T T N) 1t Eckenradius %
5
(7]
3
¢ T T Schneidstoff g
s Werk
~S ~N N pannung Werkzeug y
Wendeschneidplatten
(7] N N Spannung Werkstiick < p
s " Freie Stiickelung unter Beriicksichtigung der VPE.
2 2 Beim Kauf von 20 WSP, AKB2, AKB3 und AKB5 zum Sonderpreis von ab 1€ (Siehe Preisliste).
~S ~ 7 Auskragung % Tragerwerkzeug muss passend zu einem der ausgewahiten Wendeschneidplatten sein.
g
~ ~J ~N~ Spitzenhshe =
[ ) [ ) [ ) o () Kiihlschmierstoff ARN O BO | | SYS | E M l KB
T erhdhen, vergroBern - groRer Einfluss ¢ senken, verkleinern - groRer Einfluss
’r erhohen, vergroBern - kleiner Einfluss ¢ senken, verkleinern - kleiner Einfluss

o verwenden MNP Kontrollieren, optimieren
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Ubersicht AKB Bohrsystem
ARNO® AKB

Leichtes Handling und rationell im Einsatz!

Schaft nach DIN ISO 9766 mit

Die hochleistungsfahigen AKB-Bohrer iiberzeugen durch stabile Schneidkanten und durchgehender Spannfliche

Eckradien, geringe Axialkréfte und einer enormen Wirtschaftlichkeit dank hoher Vorschub-
werte. Zudem bieten lhnen AKB-Bohrer eine hohe Prozesssicherheit durch ihre stabilen
Wendeschneidplatten und sind ideal fiir Schnittunterbrechungen und Auskesselungen.

Innere
Kihimittelzufiihrung

Profitieren Sie aullerdem von unempfindlichen Zentrumsschneiden und einer positiven
Abdrangung, die keine Riickzugsstreifen verursacht.

Groler Bund-@, geschliffen, fir
optimale Plananlage im Halter

Optimierter Auslauf der
Spankammer im Bund

Einfache Identifikation

Beschichteter und polierter durch umfangreiche

Halter fiir optimale Spanabfuhr Werkzgugbeschnftung:
* Bezeichnung

und lange Lebensdauer
* Nenn-@

+ Schraubenanzugsmoment
* Ersatzteile und Zubehor

ARNO | ©Kofler

ARNOP-AKB Vorteile

Das ARNO®-AKB Bohrsystem bietet dem Anwender
noch mehr Moglichkeiten beim Hochleistungsbohren.

*In2xD, 3xD und 5xD als Standard verfigbar

« Effektiv 4 Schneidkanten einsetzbar

* Wendeschneidplatten in 4 Geometrien und 4 Sorten
+ Stabile Schneidkanten und Eckenradien

* Geringe Axialkrafte

* Unempfindliche Zentrumsschneide durch Schneide
uber der Mitte

* Durch positive Abdrangung keine Riickzugsriefen
* Hohe Prozesssicherheit durch stabile Wendeschneidplatte
* Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe Vorschubwerte

* Auch fiir Schnittunterbrechungen geeignet

Optimierter
KihImittelaustritt

Effektiv 4 Schneidkanten einsetzbar

Optimierte Spankammern fir
verbessertes Bohrergebnis

TORX-Plus® Schraube

4 Geometrien fur ein extra-
breites Anwendungsgebiet

(AKB - Bohrversuche

Ausrichtung Wendeschneidplatten

Innere Schneidkante

AuRere Schneidkante /@

| —

Innere Schneidkante

* Ideal fiir Auskesselungen

W-

|
AuRere Schneidkante



https://qrco.de/bcVYkg
https://qrco.de/bcVYSg
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AKB Bohrsystem 2xD AKB Bohrsystem 2xD
ARNOP® AKB ARNOP® AKB
‘% i 2 2xD TRAGERWERKZEUG
DIN 1SO 9766 mit 1K = Bezeichnung D | |2 |3 dA PreGis3i‘:|l€ TOPZ'EZR;EISE Wendeschneidplatte
AKB2-3200R32-09 32,0 92,0 64,0 70 32 322,00 1€ XDMT 09...
AKB2-3300R32-09 33,0 94,0 66,0 70 32 376746 1€ XDMT 09...
AKB3-3400R32-09 34,0 96,0 68,0 70 32 47546 39€ XDMT 09...
< AKB2-3500R32-09 35,0 98,0 70,0 70 32 475:46 39 € XDMT 09...
e © — AKB2-3600R32-09 36,0 100,0 72,0 70 32 475:40 39€ XDMT 09...
AKB2-3700R32-12 37,0 109,0 74,0 70 32 475:40 39€ XDMT 12...
AKB2-3800R32-12 38,0 111,0 76,0 70 32 47546 39€ XDMT 12...
| AKB2-3900R32-12 39,0 113,0 78,0 70 32 475:46 39 € XDMT 12...
AKB2-4000R32-12 40,0 115,0 80,0 70 32 475-46 39€ XDMT 12...
AKB2-4100R32-12 41,0 117,0 82,0 70 32 475:40 39€ XDMT 12...
- AKB2-4200R32-12 42,0 119,0 84,0 70 32 47546 39€ XDMT 12...
2 x D TRAGERWERKZEUG AKB2-4300R32-12 43,0 121,0 86,0 70 32 475:46 39 € XDMT 12...
AKB2-4400R32-12 44,0 123,0 88,0 70 32 475-40 39€ XDMT 12...
Bezeichnung D I 1 l, d, Plr’eGis3i‘:1/€ TOPZ-EZRZEISE Wendeschneidplatte AKB2-4500R32-12 45,0 125,0 90,0 70 32 4750 39€ XDMT 12...
AKB2-1400R20-04 14,0 46,0 28,0 44 20 34285 1€ XDMT 04...
AKB2-1450R20-04 14,5 47,0 29,0 44 20 312,85 1€ XDMT 04...
AKB2-1500R20-04 15,0 48,0 30,0 44 20 342.85 1€ XDMT 04... @ N|=88 DURCHMESSER BIS 55MM
AKB2-1550R20-05 15,5 46,0 31,0 44 20 31285 1€ XDMT 05...
AKB2-1600R20-05 16,0 50,0 32,0 44 20 34285 1€ XDMT 05... Bezeichnung D I a l, d, Prgs?’i?\/€ 70'2:2"‘;5'35 Wendeschneidplatte
AKB2-1650R20-05 16,5 51,0 33,0 44 20 312,85 1€ XDMT 05...
AKB2-1700R20-05 17,0 52,0 34,0 44 20 31285 1€ XDMT 05... AKB2-3650R32-09 N 36,5 101 73 70 32 475:18 39€ XDMT 09...
AKB2-1750R25-05 17,5 53,0 35,0 56 25 312,85 1€ XDMT 05... AKB2-4150R32-12 N 41,5 118 83 40 32 475:40 39 € XDMT 12...
AKB2-1800R25-05 18,0 54,0 36,0 56 25 346535 1€ XDMT 05... AKB2-4600R40-15 46 127 92 70 40 526;10 69 € XDMT 15...
AKB2-1850R25-06 18,5 55,0 37,0 56 25 31635 1€ XDMT 06... AKB2-4700R40-15 47 129 94 70 40 52610 69 € XDMT 15...
AKB2-1900R25-06 19,0 56,0 38,0 56 25 316;35 1€ XDMT 06... AKB2-4800R40-15 48 131 96 70 40 526,46 69 € XDMT 15...
AKB2-1950R25-06 19,5 57,0 39,0 56 25 31635 1€ XDMT 06... AKB2-4900R40-15 49 133 98 70 40 52616 69 € XDMT 15...
AKB2-2000R25-06 20,0 58,0 40,0 56 25 316;35 1€ XDMT 06... AKB2-5000R40-15 50 135 100 70 40 526;10 69 € XDMT 15...
AKB2-2050R25-06 20,5 59,0 41,0 56 25 31635 1€ XDMT 06... AKB2-5100R40-15 51 137 102 70 40 52610 69 € XDMT 15...
AKB2-2100R25-06 21,0 60,0 42,0 56 25 34635 1€ XDMT 06... AKB2-5200R40-15 52 139 104 70 40 526,46 69 € XDMT 15...
AKB2-2150R25-06 21,5 61,0 43,0 56 25 31635 1€ XDMT 06... AKB2-5300R40-15 53 141 106 70 40 526;46 69 € XDMT 15...
AKB2-2200R25-06 22,0 62,0 44,0 56 25 316;35 1€ XDMT 06... AKB2-5400R40-15 54 143 108 70 40 526;10 69 € XDMT 15...
AKB2-2250R25-06 22,5 63,0 45,0 56 25 31635 1€ XDMT 06... AKB2-5500R40-15 55 145 110 70 40 52610 69 € XDMT 15...
AKB2-2300R25-07 23,0 67,0 46,0 56 25 33136 1€ XDMT 07...
AKB2-2350R25-07 23,5 68,0 47,0 56 25 33436 1€ XDMT 07... * Beim Kauf von 20 Wendeschneidplatten. Tragerwerkzeug muss HINWEIS: Tragerwerkzeuge werden mit 2 Klemmschrauben und Schlissel geliefert.
AKB2-2400R25-07 24,0 69,0 48,0 56 25 33436 1€ XDMT 07... passend zu einem der ausgewahlten Wendeschneidplatten sein. Bitte beachten Sie unsere Schnittdatenempfehlungen auf Seite 32 und 33.
AKB2-2450R25-07 24,5 70,0 49,0 56 25 33430 1€ XDMT 07...
AKB2-2500R25-07 25,0 71,0 50,0 56 25 33136 1€ XDMT 07...
AKB2-2550R32-07 25,5 74,0 51,0 60 32 33430 1€ XDMT 07...
AKB2-2600R32-07 26,0 75,0 52,0 60 32 33436 1€ XDMT 07...
AKB2-2650R32-07 26,5 76,0 53,0 60 32 33430 1€ XDMT 07...
AKB2-2700R32-07 27,0 77,0 54,0 60 32 33136 1€ XDMT 07...
AKB2-2750R32-07 27,5 78,0 55,0 60 32 33430 1€ XDMT 07...
AKB2-2800R32-07 28,0 79,0 56,0 60 32 37046 1€ XDMT 07...
AKB2-2850R32-07 28,5 80,0 57,0 60 32 37640 1€ XDMT 07...
AKB2-2900R32-09 29,0 83,0 58,0 60 32 37640 1€ XDMT 09...
AKB2-2950R32-09 29,5 84,0 59,0 60 32 37640 1€ XDMT 09...
AKB2-3000R32-09 30,0 88,0 60,0 70 32 37046 1€ XDMT 09...

AKB2-3100R32-09 31,0 90,0 62,0 70 32 37640 1€ XDMT 09...
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AKB Bohrsystem 3xD AKB Bohrsystem 3xD
ARNO® AKB ARNO® AKB
‘ﬁ 3 3xD TRAGERWERKZEUG
DIN SO 9766 mit 1K = Bezeichnung D | |2 |3 dA Plr’eci;s3if1/ € TOF;'E;ZEISE Wendeschneidplatte
AKB3-3100R32-09 31,0 121,0 93,0 70 32 S 1€ XDMT 09...
AKB3-3100R40-09 31,0 121,0 93,0 70 40 S0E 1€ XDMT 09...
AKB3-3200R32-09 32,0 124,0 96,0 70 32 38945 1€ XDMT 09...
« AKB3-3200R40-09 32,0 124,0 96,0 70 40 ] 1€ XDMT 09...
[ e} i AKB3-3300R32-09 33,0 127,0 99,0 70 32 S 1€ XDMT 09...
AKB3-3300R40-09 33,0 127,0 99,0 70 40 ] 1€ XDMT 09...
AKB3-3400R32-09 34,0 130,0 102,0 70 32 566-65 39€ XDMT 09...
| AKB3-3400R40-09 34,0 130,0 102,0 70 40 50055 39€ XDMT 09...
AKB3-3500R32-09 35,0 133,0 105,0 70 32 SEE-55 39€ XDMT 09...
AKB3-3500R40-09 35,0 133,0 105,0 70 40 SeEES 39€ XDMT 09...
- AKB3-3600R32-09 36,0 136,0 108,0 70 32 500,85 39€ XDMT 09...
3xD TRAGERWERKZEUG AKB3-3600R40-09 36,0 136,0 108,0 70 40 566:65 39€ XDMT 09...
AKB3-3700R32-12 37,0 146,0 11,0 70 32 SE5-55 39€ XDMT 12...
Bezeichnung D I | | d PG 34/ TOP-PRIEISE Wendeschneidplatte AKB3-3700R40-12 37,0 146,0 111,0 70 40 56605 39€ XDMT 12...
2 3 A Preis in € 2022 AKB3-3800R32-12 38,0 149,0 114,0 70 32 500,05 39€ XDMT 12...
AKB3-1400R20-04 14,0 60,0 42,0 44 20 Lh005 1€ XDMT 04... AKB3-3800R40-12 38,0 149,0 114,0 70 40 566:65 39€ XDMT 12...
AKB3-1450R20-04 14,5 61,5 43,5 44 20 22005 1€ XDMT 04... AKB3-3900R32-12 39,0 152,0 17,0 70 32 SE5-55 39€ XDMT 12...
AKB3-1500R20-04 15,0 63,0 45,0 44 20 329:65 1€ XDMT 04... AKB3-3900R40-12 39,0 152,0 17,0 70 40 SeEaT 39€ XDMT 12...
AKB3-1550R20-05 15,5 64,5 46,5 44 20 329,65 1€ XDMT 05... AKB3-4000R32-12 40,0 155,0 120,0 70 32 500,05 39€ XDMT 12...
AKB3-1600R20-05 16,0 66,0 48,0 44 20 L0ty 1€ XDMT 05... AKB3-4000R40-12 40,0 155,0 120,0 70 40 50055 39€ XDMT 12...
AKB3-1650R20-05 16,5 67,5 49,5 44 20 22005 1€ XDMT 05... AKB3-4100R32-12 41,0 158,0 123,0 70 32 SE5-55 39€ XDMT 12...
AKB3-1700R20-05 17,0 69,0 51,0 44 20 329:65 1€ XDMT 05... AKB3-4100R40-12 41,0 158,0 123,0 70 40 SeEas 39€ XDMT 12...
AKB3-1750R25-05 17,5 70,5 52,5 56 25 329,65 1€ XDMT 05... AKB3-4200R32-12 42,0 161,0 126,0 70 32 500,05 39€ XDMT 12...
AKB3-1800R25-05 18,0 72,0 54,0 56 25 Les 1€ XDMT 05... AKB3-4200R40-12 42,0 161,0 126,0 70 40 20005 39€ XDMT 12...
AKB3-1850R25-06 18,5 73,5 55,5 56 25 ] 1€ XDMT 06... AKB3-4300R32-12 43,0 164,0 129,0 70 32 SE5ES 39€ XDMT 12...
AKB3-1900R25-06 19,0 75,0 57,0 56 25 33356 1€ XDMT 06... AKB3-4300R40-12 43,0 164,0 129,0 70 40 ShEas 39€ XDMT 12...
AKB3-1950R25-06 19,5 76,5 58,5 56 25 333,56 1€ XDMT 06... AKB3-4400R32-12 44,0 167,0 132,0 70 32 500,05 39€ XDMT 12...
AKB3-2000R25-06 20,0 78,0 60,0 56 25 Len 1€ XDMT 06... AKB3-4400R40-12 44,0 167,0 132,0 70 40 566,65 39€ XDMT 12...
AKB3-2050R25-06 20,5 79,5 61,5 56 25 ] 1€ XDMT 06... AKB3-4500R32-12 45,0 170,0 135,0 70 32 SE585 39€ XDMT 12...
AKB3-2100R25-06 21,0 81,0 63,0 56 25 33356 1€ XDMT 06... AKB3-4500R40-12 45,0 170,0 135,0 70 40 ShEas 39€ XDMT 12...
AKB3-2150R25-06 21,5 82,5 64,5 56 25 333,56 1€ XDMT 06...
AKB3-2200R25-06 22,0 84,0 66,0 56 25 Loen 1€ XDMT 06...
AKB3-2250R25-06 22,5 85,5 67,5 56 25 | 1€ XDMT 06...
AKB3-2300R25-07 23,0 90,0 69,0 56 25 348:30 1€ XDMT 07... @ /=88 DURCHMESSER BIS 55MM
AKB3-2350R25-07 23,5 91,5 70,5 56 25 348:30 1€ XDMT 07...
AKB3-2400R25-07 24,0 93,0 72,0 56 25 Ss 1€ XDMT 07... Bezeichnung D I ) I, d Pl:éi;szsi‘:k TOPZ-(I;’ZRZIEISE Wendeschneidplatte
AKB3-2450R25-07 24,5 94,5 73,5 56 25 | 1€ XDMT 07...
AKB3-2500R25-07 25,0 96,0 75,0 56 25 348:36 1€ XDMT 07... AKB3-4600R40-15 46 173 138 70 40 555,85 69 € XDMT 15...
AKB3-2550R32-07 25,5 99,5 76,5 60 32 34830 1€ XDMT 07... AKB3-4700R40-15 47 176 141 70 40 5505 69 € XDMT 15...
AKB3-2600R32-07 26,0 101,0 78,0 60 32 Ss 1€ XDMT 07... AKB3-4800R40-15 48 179 144 70 40 55555 69 € XDMT 15...
AKB3-2650R32-07 26,5 102,5 79,5 60 32 ] 1€ XDMT 07... AKB3-4900R40-15 49 182 147 70 40 SEEEG 69 € XDMT 15...
AKB3-2700R32-07 27,0 104,0 81,0 60 32 34836 1€ XDMT 07... AKB3-5000R40-15 50 185 150 70 40 55585 69 € XDMT 15...
AKB3-2750R32-07 27,5 105,5 82,5 60 32 34830 1€ XDMT 07... AKB3-5100R40-15 51 188 153 70 40 555,65 69 € XDMT 15...
AKB3-2800R32-07 28,0 107,0 84,0 60 32 55015 1€ XDMT 07... AKB3-5200R40-15 52 191 156 70 40 55555 69 € XDMT 15...
AKB3-2850R32-07 28,5 108,5 85,5 60 32 e 1€ XDMT 07... AKB3-5300R40-15 53 194 159 70 40 e 69 € XDMT 15...
AKB3-2900R32-09 29,0 112,0 87,0 60 32 38945 1€ XDMT 09... AKB3-5400R40-15 54 197 162 70 40 555,85 69 € XDMT 15...
AKB3-2950R32-09 29,5 13,5 88,5 60 32 38945 1€ XDMT 09... AKB3-5500R40-15 55 200 165 70 40 555,65 69 € XDMT 15...
AKB3-3000R32-09 30,0 118,0 90,0 70 32 55015 1€ XDMT 09...
AKB3-3000R40-09 30,0 118,0 90,0 70 40 38945 1€ XDMT 09... * Beim Kauf von 20 Wendeschneidplatten. Tragerwerkzeug muss HINWEIS: Tragerwerkzeuge werden mit 2 Klemmschrauben und Schliissel geliefert.

passend zu einem der ausgewahlten Wendeschneidplatten sein. Bitte beachten Sie unsere Schnittdatenempfehlungen auf Seite 32 und 33.




AKB Bohrsystem 5xD

Geometrie- und Sortenbeschreibung

* Beim Kauf von 20 Wendeschneidplatten. Tragerwerkzeug muss

passend zu einem der ausgewahlten Wendeschneidplatten sein.

HINWEIS: Tragerwerkzeuge werden mit 2 Klemmschrauben und Schlissel geliefert.

(YIN|S8N AKBS - Bohrtiefen bis 5 x D

Bitte beachten Sie unsere Schnittdatenempfehlungen auf Seite 32 und 33.

Mit den neuen AKB5 komplettieren wir unser Kurzlochbohrer

Programm um Bohrtiefen bis 5 x D.

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Eine universiell einsetzbare Sorte im Be-
reich P30-P35. Hauptanwendungsbereich
fir die Stahlbearbeitung und rostfreie Stahle.
Zahes und unempfindliches Basissubstrat.
Fir unterbrochene Schnitte geeignet.

AK5020

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Hauptwahl und sicherste Sorte fiir die Bear-
beitung von Gusswerkstoffen. AuRerst leis-

tungsfahige Kombination von feinstkrnigem
Hartmetall. Anwendungsbereich bei norma-

len bis stabilen Bedingungen und bei mittle-
ren Schnittgeschwindigkeiten.

ARNOP® AKB ARNOP® AKB
0= | 5
DIN ISO 9766 V % - Bs - BR
r';» Geringe Vorschiibe/Spankontrolle Robuste Schneidkante fiir h6here Vorschiibe
i + Ausgezeichnete Spankontrolle bei geringen Vorschiiben * Verstarkte Schneidkante flr
- ﬂ 5 * Exzellente Bohrungsqualitat hohe Vorschiibe
= _— [ I = + Gute Oberflachengiite + Kaum Neigung zu Vibrationen
jM * Reduzierte Gerauschbildung

D ‘

Iz T T S

. 5 -

| v ~N
@ N[=EN 5xD TRAGERWERKZEUG T _
Bezeichnung D | | | d P('_i 3.4I TOP'PREISE Wendeschneidplatte
, 3 A Preis in € 2022 -BM -BAL

AKB5-1700R20-05 17,0 103,0 85,0 44 20 42355 69 € XDMT 05...
AKBS5-1800R25-05 18,0 108,0 90,0 56 25 423:55 69 € XDMT 05... Aligemeine Anwendung Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen
AKB5-1900R25-06 19,0 113,0 95,0 56 25 423.55 69 € XDMT 06...
AKB5-2000R25-06 20,0 118,0 100,0 56 25 42355 69 € XDMT 06... » Geometrie zur allgemeinen Anwendung * Gute Spankontrolle
AKB5-2100R25-06 21,0 123,0 105,0 56 25 42355 69 € XDMT 06... * Ausgezeichnete Spankontrolle * Geringe Neigung zur
AKB5-2200R25-06 22,0 128,0 110,0 56 25 474-50 69 € XDMT 06... + Geringe Schnittkrafte bei geringen bis Aufbauschneidenbildung
AKB5-2250R25-06 N 22,5 130,5 112,5 56 25 A 69 € XDMT 06... mittleren Vorschiiben
AKB5-2300R25-07 23,0 136,0 115,0 56 25 47450 69 € XDMT 07...
AKB5-2400R25-07 24,0 141,0 120,0 56 25 47450 69 € XDMT 07...
AKB5-2500R25-07 25,0 146,0 125,0 56 25 47450 69 € XDMT 07...
AKB5-2600R32-07 26,0 153,0 130,0 60 32 50455 69 € XDMT 07... ‘
AKB5-2700R32-07 27,0 158,0 135,0 60 32 50455 69 € XDMT 07... _
AKB5-2800R32-07 28,0 163,0 140,0 60 32 50455 69€ XDMT 07... —
AKB5-2900R32-09 29,0 173,0 145,0 60 32 50455 69 € XDMT 09...
AKB5-3000R32-09 30,0 178,0 150,0 60 32 50455 69 € XDMT 09...
AKB5-3100R32-09 31,0 183,0 155,0 60 32 574:05 69 € XDMT 09...
AKB5-3200R32-09 32,0 188,0 160,0 60 32 574:05 69 € XDMT 09... Hartmetall beschichtet
AKB5-3300R32-09 33,0 193,0 165,0 60 32 57405 69 € XDMT 09...
AKB5-3400R32-09 34,0 198,0 170,0 60 32 574,05 69 € XDMT 09... AP5030 AP2520
AKB5-3500R32-09 35,0 203,0 175,0 60 32 574:05 69 € XDMT 09...

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Sehr verschleilfestes Hartmetallsubstrat im Bereich
P10 — P20. Die Anwendung der Sorte sollte bei dulerst
stabilen und ruhigen Bohranwendungen stattfinden.
Einsatz kann mit hoheren Schnittgeschwindigkeiten und
moderaten Vorschiiben erfolgen.

Hartmetall unbeschichtet - AK1010

Hartmetallsorte fiir die Bearbeitung von
Grauguss (GG), Aluminium und Aluminium-
legierungen, Kupfer und Kupferlegierungen,
sowie Bronze und Messing bei mittleren
Spanquerschnitten und unter glinstigen Be-
arbeitungsbedingungen.




ARNO° ©Kofler ARNO  ©Kofler

Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
ARNC® AKB ARNO® AKB

© Hauptanwendung n °

© Hauptanwendung °
© Nebenanwendung ?

O Nebenanwendung

O
O

XDMT BS - Geometrie XDMT BR- Geometrie

PG 36/ PG 36/
Preis in € Preis in €
beschichtet unbeschichtet beschichtet unbeschichtet
o [=} o o o o
. S 3 S . S 3 S
Bezeichnung | d s d1 r § © T Bezeichnung | d s d1 r Q 2 T
< < < < < <
XDMT 042004EN-BS 4,80 4,3 2,0 1,8 0,4 12,35 12,35 {ﬁ}\ XDMT 042004EN-BR 4,80 4,3 2,0 1,8 0,4 12,35 12,35
XDMT 052504EN-BS 5,70 51 2,5 2,3 0,4 12,45 12,45 f‘__ r_f XDMT 052504EN-BR 5,70 5,1 2,5 2,3 0,4 12,45 12,45
XDMT 063006EN-BS 6,90 6,2 3,0 2,5 0,6 12,75 12,75 _ XDMT 063006EN-BR 6,90 6,2 3,0 2,5 0,6 12,75 12,75
XDMT 073506EN-BS 8,55 7,7 3,5 2,9 0,6 13,05 13,05 XDMT 073506EN-BR 8,55 7,7 3,5 2,9 0,6 13,05 13,05
XDMT 094008EN-BS 10,96 9,9 4,0 4,0 0,8 15,15 15,15 XDMT 094008EN-BR 10,96 9,9 4,0 4,0 0,8 18,19 15,15
XDMT 125012EN-BS 14,14 12,8 5,0 55 1,2 17,05 17,05 XDMT 125012EN-BR 14,14 12,8 5,0 55 1,2 17,05 17,05
s s
=] \
— - _] i i | ® Hauptanwendung ° — © Hauptanwendung
© | J i O Nebenanwendung n . O Nebenanwendung ?
7 ‘\\‘
O - [
e} °
s | o s |
XDMT BM - Geometrie XDMT BAL - Geometrie
PG 36/ PG 36/
Preis in € Preis in €
beschichtet unbeschichtet beschichtet unbeschichtet
S g z 8 g z
i Bezeichnun | d s r
Bezeichnung | d s d1 r Q 2 T g d1 § 2 T
< < < < < <
/ XDMT 042004EN-BM 4,80 4,3 2,0 1,8 0,4 12,35 12,35 XDMT 042004EN-BAL 4,80 43 2,0 1,8 0,4 9,60
g XDMT 052504EN-BM 5,70 5,1 2,5 2,3 0,4 12,45 12,45 XDMT 052504EN-BAL 5,70 5,1 2,5 2,3 0,4 9,70
_ XDMT 063006EN-BM 6,90 6,2 3,0 2,5 0,6 12,75 12,75 XDMT 063006EN-BAL 6,90 6,2 3,0 2,5 0,6 10,35
XDMT 073506EN-BM 8,55 7,7 35 29 0,6 13,05 13,05 XDMT 073506EN-BAL 8,55 7,7 3,5 29 0,6 10,95
XDMT 094008EN-BM 10,96 9,9 4,0 4,0 0,8 15,15 15,15 XDMT 094008EN-BAL 10,96 9,9 4,0 4,0 0,8 12,95
XDMT 125012EN-BM 14,14 12,8 5,0 55 1,2 17,05 17,05 XDMT 125012EN-BAL 14,14 12,8 5,0 55 1,2 14,80

Auf Anfrage auch beschichtet erhaltlich.




ARNO | ©Kofler

Wendeschneidplatten

ARNO® AKB

® Hauptanwendung
O Nebenanwendung

P | .
M O
“ [ [ ]
v

s | o
| H |

PG 36 / Preise in €

beschichtet

AP5030

=
©
©
o

19,90

19,90

unbeschichtet

AK1010

17,60

[=] [=]
S g
Bezeichnung | d s d r n N
1 4 o
< <
XDMT 156012EN-BS 17,32 15,7 6,0 6,5 1,2 19,90
XDMT 052504EN-BM N 5,70 51 2,5 23 0,4 12,45
XDMT 156012EN-BM N 17,32 15,7 6,0 6,5 1,2 19,90 19,90
XDMT 156012EN-BR 17,32 15,7 6,0 6,5 1,2 19,40
XDMT 156012EN-BAL 17,32 15,7 6,0 6,5 1,2
Schrauben und Schraubendreher
. PG 11/ .
Wendeschneidplatte Klemmschraube g max. Anzugsmoment Schliissel
Preise in €
XDMT 05... SS 4106 2,60 0,8 Nm T5107-1P
XDMT 15... SS 4115 3,05 5,5 Nm T5125-1P

PG 11/
Preise in €

8,05

10,45

1130

ARNO | ©Kofler

Anbohren auf unebenen Flachen (Gussflachen)

+ Je nach Qualitat der Oberflache
muss gegebenenfalls der Vorschub
beim Anbohren reduziert werden

Anbohren auf balligen Flachen

:

+ Gegebenenfalls den Vorschub
reduzieren

Anbohren auf schragen Flachen

|

A

Querbohrungen

+ Bis max 3° Schraglage keine
Vorschubreduzierung erforderlich
(Gussschragen)

>3° Schraglage, Vorschub um
50-70% reduzieren/ bis zum Errei-
chen des vollen Nenndurchmessers
+ Stabilen Eckenradius verwenden

+ Vorschub um 50-70% reduzieren
+ Auf verklemmte Spéne achten

+ Zahe WSP-Sorte verwenden

+ Stabilen Eckenradius verwenden

Schrager Bohrungsaustritt

|
o=

+ >3° Schréaglage: Vorschub ab
Schnittunterbrechung um 50-70%
reduzieren

+ Zahe WSP-Sorte verwenden

+ Stabilen Eckenradius verwenden

Anwendungshinweise
ARNO® AKB

Bohren einer Auskesselung
+ Reihenfolge (siehe Bild) beachten

© ® + Auf symmetrische Aufteilung achten
TN + Vorschub um 50-70 % reduzieren
T + Zahe WSP-Sorte verwenden
o + Stabilen Eckenradius verwenden

Anbohren einer Sicke oder groRen Zentrierbohrung

+ Gegebenenfalls vorher Plansenken
+ Vorschub reduzieren

Anbohren auf einer Schmiede-, Schweil- oder Gussnaht

* Vorschub reduzieren

Anbohren auf einer Kante

+ Aufgrund der undefinierten
l Anbohrflache muss vorbearbeitet
werden (Plansenken/Planfrasen)

Aufbohren

+ Spanverklemmungen vermeiden
+ Eventuell Werkzeugtréger im
Durchmesser reduzieren




ARNO OKofler

Schnittdaten AKB Bohrsystem 2xD

ARNO® AKB
";f, und Kennbuchstaben
2

Unlegierter Stahl

Niedrig legierter Stahl
Hochlegierter Stahl und
hochlegierter Werkzeugstahl

Nichtrostender Stahl
M Nichtrostender Stahl

Temperguss

Grauguss

Gusseisen mit Kugelgraphit
GGV (CGI)
Aluminium-Knetlegierung
Aluminium-Gusslegierung

Magnesiumlegierung

Kupfer und Kupferlegierung
(Bronze / Messing)

Nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen

Titanlegierung

Wolframlegierungen
Molydénlegierungen

Geharteter Stahl

Gehartetes Gusseisen

Achtung:

Gliederung der Werkstoffhauptgruppen

C<0,25% gegliiht
C>=0,25... >=0,55% gegliiht
C>=025..>=0,55% vergitet
C<0,55% gegliiht
C<0,55% vergitet
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht
gegliiht
verglitet
vergltet
vergutet
gegliiht

gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
ferretisch / martensitisch, gegliiht
martensitisch, vergitet
austenitisch, abgeschreckt
ausenitisch, ausscheidungsgehartet (PH)
austentisch-ferritisch, Duplex
ferritisch

perlitisch

niedrige Festigkeit

hohe Festigkeit / austenitisch
ferritisch

perlitisch

nicht aushartbar

aushartbar, ausgehartet

<12 % Si, nicht aushartbar

<12 % Si, aushartbar, ausgehértet
>12 % Si, nicht aushartbar

unlegiert, Elektolykupfer

Messing, Bronze, Rotguss
Cu-Legierung, kurzspanend

hochfest, Ampco

Thermoplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Duroplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Kunststoff glasfaserverstarkt GFRP
Kunststoff kohlefaserverstarkt CFRP
Kunstoff aramidfaserverstérkt AFRP

Graphit (technisch)

Fe-Basis gegliht
Fe-Basis ausgehartet
Ni- oder Co-Basis gegluht

Ni- oder Co-Basis ausgehartet
Ni- oder Co-Basis gegossen

Reintitan
a- und B-Legierungen, ausgehartet
B-Legierungen

gehértet und angelassen
gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
gehartet und angelassen

Beim Einsatz der Sorte AP2520 sollte die Vorschubempfehlung auf 75 % gesetzt werden.
Die Vorschubwerte beziehen sich auf die angegebene Geometrieempfehlung.

Brinell-Harte

N 2o~ = o NN 2 RN WRWR DR WRN R WW SN WS NS
S8 IFT BB DD WO OO OO WO NN ©= 0N
S S S OGO OO OO O OO0 O OO O OO S oo o oo wg

100

80 Shore
200
280
250
350
320
200
375
410
300
300

50 HRC

55 HRC

60 HRC

55 HRC

& Zugfestigkeit Rm
| N/mm?

~N o
o @
© ©

639

1013
745

591

1013
1282
1477
675

1013
1361
675

1114
675

1013
778

675

867
602
825
518
885
675
343
260
314
447
250
343
314
382

1013

675
943
839
177
1076
675
1262
1396
1013
1013

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)

AK1010
unbeschichtet
AK5020

gruppe

v v U v U U u g o Zerspanungs-
O 0 N o O B W N -

P10 - -
P11 - -
P12 - -
P13 - -
P14 - -
P15 = =
M1 - -
M2 - -
M3 - -
K1 - 90 - 170 - 250
K2 - 90 - 120 - 150
K3 - 120 - 160 - 200
K4 - 120 - 160 - 200
K5 - 90 - 170 - 250
K6 - 90 - 120 - 150
120 - 160 - 200
N1 - -
N2 200 - 260 - 320 =
N3 - -
N4 200 - 260 - 320 =
N5 200 - 260 - 320 -
N6 180 - 230 - 280 -
N7 180 - 230 - 280 -
N8 180 - 230 - 280 =
N9 180 - 230 - 280 -
N10 - -
N11 - -
N12 - -
N13 - -
N14 - -
N15 - -
N16 = =
S1 - -
S2 - -
S3 - -
S4 - =
S5 - -
S6 = =
S7 - -
S8 - -
S9 - -
$10 = =
H1 - -
H2 - -
H3 - -
H4 - -

AP2520

150 - 230 - 310
130 - 195 - 260
130 - 195 - 260
130 - 195 - 260
90-150-210
100 - 170 - 240
130-180-230
90 - 150 - 210
75-120 - 165
75-120 - 165
120 - 180 - 240
100 - 140 - 180
100 - 140 - 180
130 - 180 - 230
120-155-190
130 - 180 - 230
100 - 140 - 180
120 - 155 - 190
120 - 155-190
120 - 155 - 190
150 - 205 - 260
150 - 205 - 260
150 - 205 - 260
120 - 155 - 190
120 - 155-190

30-60-90

AP5020

150 - 200 - 250
150 - 200 - 250
120-175-230
150 - 200 - 250
100 - 135- 170
120-175-230
150 - 185 - 220
125-170-215
100-135-170
80-115- 150
100 - 150 - 200
80 - 120 - 160
80-120 - 160
100 - 150 - 200
90 - 120 - 150
100 - 150 - 200
90-120- 150
80 - 115- 150

25-50-75
25-50-75
25-50-75

AP5030

150 - 200 - 250
150 - 200 - 250
120-175-230
150 - 200 - 250
100-135-170
120-175- 230
150 - 185 - 220
125-170-215
100 - 135- 170
80 - 115 - 150
100 - 150 - 200
80 - 120 - 160
80-120 - 160
100 - 150 - 200
90 - 120 - 150
100 - 150 - 200
90 - 120 - 150
80-115-150

25-50-75
25-50-75
25-50-75

ARNO OKofler

Geometrie-
empfehlung

o]
@«

-BM

Vorschub pro Umdrehung fn (mm/U)

£ £

1S 1S

e B4

. s

Q [S]
0,04-0,08-0,12 0,04-0,08-0,12
0,08-0,16-0,24 0,04-0,14-0,24
0,06-0,12-0,18 0,06-0,12-0,18
0,08-0,16-0,24 0,04-0,14-0,24
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,18
0,08-0,15-0,22 0,08-0,16- 0,24
0,05-0,1-0,14 0,05-0,1-0,14
0,06-0,1-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,1-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,1-0,17 0,06-0,12-0,17
0,08-0,16 - 0,24 0,08-0,16 - 0,24
0,06-0,12-0,18 0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18 0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18 0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18 0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18 0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18 0,06-0,12-0,18
0,04-0,11-0,18 0,06-0,12-0,18
0,09-0,20-0,32 0,1-0,23-0,36
0,09-0,20-0,32 0,1-0,23-0,36
0,09-0,20-0,32 0,1-0,23-0,36
0,09-0,20-0,32 0,1-0,23-0,36
0,09-0,20- 0,32 0,1-0,23-0,36
0,09-0,20-0,32 0,1-0,23-0,36
0,09-0,20-0,32 0,1-0,23-0,36
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,18 0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18 0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18 0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18 0,06-0,12-0,18

@29 -36 mm

0,04-0,09-0,13
0,08-0,17-0,26
0,06-0,13-0,19
0,08-0,17-0,26
0,06-0,12-0,18
0,08-0,16-0,23
0,05-0,11-0,16
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,08-0,17-0,26
0,06-0,13-0,19
0,06-0,13-0,19
0,06-0,13-0,19
0,06-0,13-0,19
0,06-0,13-0,19
0,06-0,13-0,19
0,06-0,13-0,19
0,11-0,25-0,39
0,11-0,25-0,39
0,11-0,25-0,39
0,11-0,25-0,39
0,11-0,25-0,39
0,11-0,25-0,39
0,11-0,25-0,39
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18

0,06-0,13-0,19
0,06-0,13-0,19
0,06-0,13-0,19

0,06-0,13-0,19

£ £

£ £

2 2

5 2

(S S
0,05-0,1-0,15 0,1-0,13-0,15
0,09-0,19-0,29 0,16-0,23-0,29
0,07-0,15-0,22  0,13-0,18-0,22
0,09-0,19-029  0,16-0,23-0,29
0,07-0,14-0,2 0,13-0,17-0,2
0,09-0,18-0,26  0,16-0,21-0,26
0,06-0,12-0,17  0,09-0,13-0,17
0,07-0,14-0,2 0,13-0,17-0,2
0,07-0,14-0,2 0,13-0,17-0,2
0,07-0,14-0,2 0,13-0,17-0,2
0,09-0,19-0,29  0,16-0,23-0,29
0,07-0,15-0,22  0,13-0,18-0,22
0,07-0,15-0,22  0,13-0,18-0,22
0,07-0,15-0,22 0,13-0,18-0,22
0,07-0,15-0,22  0,13-0,18-0,22
0,07-0,15-0,22 0,13-0,18-0,22
0,07-0,15-0,22  0,13-0,18-0,22
0,07-0,15-0,22 -
0,12-0,28 - 0,44 -
0,12-0,28 - 0,44 0,26 -0,35- 0,44
0,12-0,28-044  0,26-0,35-0,44
0,12-0,28 - 0,44 -
0,12-0,28 - 0,44 =
0,12-0,28-0,44  0,26-0,35-0,44
0,12-0,28-044  0,26-0,35-0,44
0,07-0,14-0,2 0,13-0,17-0,2
0,07-0,14-0,2 0,13-0,17-0,2
0,07-0,14-0,2 0,13-0,17-0,2
0,07-0,14-0,2 -
0,07-0,14-0,2 -
0,07-0,14-0,2 =
0,07-0,14-0,2
0,07-0,15-0,22  0,13-0,18-0,22
0,07-0,15-022  0,13-0,18-0,22
0,07-0,15-0,22  0,13-0,18-0,22
0,07-0,15-0,22

0,13-0,18-0,22

Die Tabellenwerte sind Richtwerte.

Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumstanden anzupassen.
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ARNO OKofler

Schnittdaten AKB Bohrsystem 3xD

ARNO® AKB
";3 und Kennbuchstaben
2

Unlegierter Stahl

Niedrig legierter Stahl
Hochlegierter Stahl und
hochlegierter Werkzeugstahl

Nichtrostender Stahl
M Nichtrostender Stahl

Temperguss

Grauguss

Gusseisen mit Kugelgraphit
GGV (CGI)
Aluminium-Knetlegierung
Aluminium-Gusslegierung

Magnesiumlegierung

Kupfer und Kupferlegierung
(Bronze / Messing)

Nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen

Titanlegierung

Wolframlegierungen
Molydénlegierungen

Geharteter Stahl

Gehartetes Gusseisen

Achtung:

Gliederung der Werkstoffhauptgruppen

C<0,25% gegliiht
C>=0,25... >=0,55% gegliht
C>=025..>=0,55% vergitet
C<0,55% gegliht
C<0,55% vergitet
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht
gegliiht
verglitet
vergltet
vergiitet
gegliiht

gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
ferretisch / martensitisch, gegliiht
martensitisch, vergitet
austenitisch, abgeschreckt
ausenitisch, ausscheidungsgehartet (PH)
austentisch-ferritisch, Duplex
ferritisch

perlitisch

niedrige Festigkeit

hohe Festigkeit / austenitisch
ferritisch

perlitisch

nicht aushartbar

aushartbar, ausgehartet

<12 % Si, nicht aushartbar

<12 % Si, aushartbar, ausgehértet
>12 % Si, nicht aushartbar

unlegiert, Elektolykupfer

Messing, Bronze, Rotguss
Cu-Legierung, kurzspanend

hochfest, Ampco

Thermoplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Duroplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Kunststoff glasfaserverstarkt GFRP
Kunststoff kohlefaserverstarkt CFRP
Kunstoff aramidfaserverstarkt AFRP

Graphit (technisch)

Fe-Basis gegliht
Fe-Basis ausgehartet
Ni- oder Co-Basis gegluht

Ni- oder Co-Basis ausgehartet
Ni- oder Co-Basis gegossen

Reintitan
a- und B-Legierungen, ausgehartet
B-Legierungen

gehértet und angelassen
gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
gehartet und angelassen

Beim Einsatz der Sorte AP2520 sollte die Vorschubempfehlung auf 75 % gesetzt werden.
Die Vorschubwerte beziehen sich auf die angegebene Geometrieempfehlung.

Brinell-Harte

N = NN WK WR B WR DWW N W= N
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155
265
200
30
100
75
90
130

100

80 Shore
200
280
250
350
320
200
375
410
300
300

50 HRC

55 HRC

60 HRC

55 HRC

& Zugfestigkeit Rm
| N/mm?

~N o
o @
© ©

639

1013
745

591

1013
1282
1477
675

1013
1361
675

114
675

1013
778

675

867
602
825
518
885
675
343
260
314
447
250
343
314
382

1013

675
943
839
177
1076
675
1262
1396
1013
1013

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)

AK1010
unbeschichtet
AK5020

gruppe

v U U v o u u u Zerspanungs-
0 N o OB W N =

o
©
'
'

P10 - -
P11 - -
P12 - -
P13 - -
P14 - -
P15 = =
M1 - -
M2 - -
M3 - -
K1 - 90 - 170 - 250
K2 - 90 - 120 - 150
K3 & 120 - 160 - 200
K4 - 120 - 160 - 200
K5 - 90 - 170 - 250
K6 - -

N1 - -
N2 200 - 260 - 320 =
N3 - -
N4 200 - 260 - 320 =
N5 200 - 260 - 320 -
N6 180 - 230 - 280 -
N7 180 - 230 - 280 -
N8 180 - 230 - 280 =
N9 180 - 230 - 280 -
N10 = =
N11 - -
N12 - -
N13 - -
N14 5 =
N15 - -
N16 = =
S1 - -
S2 - -
S3 - -
S4 - =
S5 - -
S6 = =
S7 - -
S8 - -
S9 - -
$10 = =
H1 - -
H2 - -
H3 - -
H4 - -

AP2520

150 - 230 - 310
130 - 195 - 260
130 - 195 - 260
130 - 195 - 260
90-150-210
100 - 170 - 240
130-180-230
90 - 150 - 210
75-120 - 165
75-120 - 165
120 - 180 - 240
100 - 140 - 180
100 - 140 - 180
130 - 180 - 230
120-155-190
130 - 180 - 230
100 - 140 - 180
120 - 155-190
120 - 155-190
120 - 155 - 190
150 - 205 - 260
150 - 205 - 260
150 - 205 - 260
120 - 155- 190
120 - 155-190

30-60-90

AP5020

150 - 200 - 250
150 - 200 - 250
120-175-230
150 - 200 - 250
100 - 135- 170
120-175-230
150 - 185 - 220
125-170-215
100-135-170
80-115- 150
100 - 150 - 200
80 - 120 - 160
80-120 - 160
100 - 150 - 200
90 - 120 - 150
100 - 150 - 200
90-120 - 150
80-115-150

25-50-75
25-50-75
25-50-75

AP5030

150 - 200 - 250
150 - 200 - 250
120-175-230
150 - 200 - 250
100-135-170
120-175- 230
150 - 185 - 220
125-170-215
100 - 135- 170
80 - 115 - 150
100 - 150 - 200
80 - 120 - 160
80-120 - 160
100 - 150 - 200
90 - 120 - 150
100 - 150 - 200
90 - 120 - 150
80 - 115- 150

25-50-75
25-50-75
25-50-75

ARNO OKofler

Geometrie-
empfehlung

o]
@«

Vorschub pro Umdrehung fn (mm/U)

£ £

1S 1S

e B4

. s

Q [S]
0,04-0,07-0,1 0,04-0,07-0,1
0,08-0,14-0,2 0,08-0,14-0,2
0,06-0,11-0,15 0,06-0,11-0,15
0,08-0,14-0,2 0,08-0,14-0,2
0,06-0,1-0,14 0,06-0,1-0,14
0,08-0,13-0,18 0,08-0,13-0,18
0,05-0,09-0,12 0,05-0,1-0,12
0,06-0,1-0,14 0,06-0,1-0,14
0,06-0,1-0,14 0,06-0,1-0,14
0,06-0,1-0,14 0,06-0,1-0,14
0,08-0,14-0,2 0,08-0,14-0,2
0,06-0,11-0,15 0,06-0,11-0,15
0,06-0,11-0,15 0,06-0,11-0,15
0,06-0,11-0,15 0,06-0,11-0,15
0,06-0,11-0,15 0,06-0,11-0,15
0,06-0,11-0,15 0,06-0,11-0,15
0,06-0,11-0,15 0,06-0,11-0,15
0,04-0,1-0,15 0,05-0,1-0,15
0,09-0,18-0,27 0,1-0,2-0,3
0,09-0,18-0,27 01-02-0,3
0,09-0,18-0,27 0,1-0,2-0,3
0,09-0,18-0,27 0,1-02-0,3
0,09-0,18-0,27 0,1-0,2-0,3
0,09-0,18-0,27 0,1-0,2-0,3
0,09-0,18-0,27 0,1-0,2-0,3
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,12-0,17 0,06-0,12-0,17
0,06-0,11-0,15 0,06-0,11-0,15
0,06-0,11-0,15 0,06-0,11-0,15
0,06-0,11-0,15 0,06-0,11-0,15
0,06-0,11-0,15 0,06-0,11-0,15

@29 -36 mm

0,04-0,08-0,11
0,08-0,15-0,22
0,06-0,11-0,16
0,08-0,15-0,22
0,06-0,11-0,15
0,08-0,14-0,19
0,05-0,09-0,13
0,06-0,11-0,15
0,06-0,11-0,15
0,06-0,11-0,15
0,08-0,15-0,22
0,06-0,11-0,16
0,06-0,11-0,16
0,06-0,11-0,16
0,06-0,11-0,16
0,06-0,11-0,16
0,06-0,11-0,16
0,06-0,11-0,16
0,11-0,22-0,32
0,11-0,22-0,32
0,11-0,22-0,32
0,11-0,22-0,32
0,11-0,22-0,32
0,11-0,22-0,32
0,11-0,22-0,32
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18
0,06-0,12-0,18

0,06-0,11-0,16
0,06-0,11-0,16
0,06-0,11-0,16

0,06-0,11-0,16

£ £

£ £

2 2

5 2

(S S
0,05-0,09-0,12  0,09-0,11-0,12
0,09-0,17-0,24 0,14-0,19-0,24
0,07-0,11-018  0,12-0,15-0,18
0,09-0,17-0,24  0,14-0,19-0,24
0,07-012-017  0,12-0,15-0,17
0,09-0,16-0,22  0,14-0,18-0,22
0,06-0,11-0,15  0,08-0,12-0,15
0,07-0,12-0,17 0,12-0,15-0,17
0,07-0,12-0,17 =
0,07-0,12-0,17 -
0,09-0,17-0,24  0,14-0,19-0,24
0,07-0,13-0,18  0,12-0,15-0,18
0,07-0,13-0,18  0,12-0,15-0,18
0,07-0,13-0,18 -
0,07-0,13-0,18 =
0,07-0,13-0,18 -
0,07-0,13-0,18 =
0,07-0,13-0,18 -
0,12-0,24 - 0,36 -
0,12-0,24-0,36 -
0,12-0,24 - 0,36 0,24 -0,3-0,36
0,12-0,24 - 0,36 -
0,12-0,24 - 0,36 =
0,12-0,24 - 0,36 -
0,12-0,24 - 0,36 0,24-0,3-0,36
0,07-0,14-0,2 0,13-0,17-0,2
0,07-0,14-0,2 0,13-0,17-0,2
0,07-0,14-0,2 0,13-0,17-0,2
0,07-0,14-0,2 -
0,07-0,14-0,2 -
0,07-0,14-0,2 =
0,07-0,14-0,2
0,07-0,13-0,18  0,12-0,15-0,18
0,07-0,13-018  0,12-0,15-0,18
0,07-0,13-0,18 = 0,12-0,15-0,18
0,07-0,13-0,18

0,12-0,15-0,18

Die Tabellenwerte sind Richtwerte.

Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumstanden anzupassen.
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Schnittdaten AKB Bohrsystem 5xD

ARNO® AKB
";3 und Kennbuchstaben
2

Unlegierter Stahl

Niedrig legierter Stahl
Hochlegierter Stahl und
hochlegierter Werkzeugstahl

Nichtrostender Stahl
M Nichtrostender Stahl

Temperguss

Grauguss

Gusseisen mit Kugelgraphit
GGV (CGI)
Aluminium-Knetlegierung
Aluminium-Gusslegierung

Magnesiumlegierung

Kupfer und Kupferlegierung
(Bronze / Messing)

Nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen

Titanlegierung

Wolframlegierungen
Molydénlegierungen

Geharteter Stahl

Gehartetes Gusseisen

Achtung:

Gliederung der Werkstoffhauptgruppen

C<0,25% gegliiht
C>=0,25... >=0,55% gegliht
C>=0,25.. >=0,55% vergiitet
C<0,55% gegliht
C<0,55% vergitet
Automatenstahl (kurzspanend) gegliiht
gegliiht
verglitet
vergltet
vergiitet
gegliiht

gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
ferretisch / martensitisch, gegliiht
martensitisch, vergitet
austenitisch, abgeschreckt
ausenitisch, ausscheidungsgehartet (PH)
austentisch-ferritisch, Duplex
ferritisch

perlitisch

niedrige Festigkeit

hohe Festigkeit / austenitisch
ferritisch

perlitisch

nicht aushartbar

aushartbar, ausgehartet

<12 % Si, nicht aushartbar

<12 % Si, aushartbar, ausgehértet
> 12 % Si, nicht aushartbar

unlegiert, Elektolykupfer

Messing, Bronze, Rotguss
Cu-Legierung, kurzspanend

hochfest, Ampco

Thermoplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Duroplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Kunststoff glasfaserverstarkt GFRP
Kunststoff kohlefaserverstarkt CFRP
Kunstoff aramidfaserverstérkt AFRP

Graphit (technisch)

Fe-Basis gegliht
Fe-Basis ausgehartet
Ni- oder Co-Basis gegluht

Ni- oder Co-Basis ausgehartet
Ni- oder Co-Basis gegossen
Reintitan

a- und B-Legierungen, ausgehartet
f-Legierungen

gehértet und angelassen
gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
gehartet und angelassen

Beim Einsatz der Sorte AP2520 sollte die Vorschubempfehlung auf 75 % gesetzt werden.
Die Vorschubwerte beziehen sich auf die angegebene Geometrieempfehlung.

Brinell-Harte
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155
265
200
30
100
75
90
130

100

80 Shore
200
280
250
350
320
200
375
410
300
300

50 HRC

55 HRC

60 HRC

55 HRC

& Zugfestigkeit Rm
| N/mm?

~N o
o @
© ©

639

1013
745

591

1013
1282
1477
675

1013
1361
675

114
675

1013
778

675

867
602
825
518
885
675
343
260
314
447
250
343
314
382

1013

675
943
839
177
1076
675
1262
1396
1013
1013

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)

AK1010
unbeschichtet
AK5020

gruppe

v U U v o u g o Zerspanungs-
0 N o O BsE W N =

o
©
'
'

P10 - -
P11 - -
P12 - -
P13 - -
P14 - -
P15 = =
M1 - -
M2 - -
M3 - -
K1 - 90 - 170 - 250
K2 - 90 - 120 - 150
K3 - 120 - 160 - 200
K4 - 120 - 160 - 200
K5 - 90 - 170 - 250
K6 - 90 - 120 - 150
120 - 160 - 200
N1 - -
N2 200 - 260 - 320 -
N3 - -
N4 200 - 260 - 320 =
N5 200 - 260 - 320 -
N6 180 - 230 - 280 -
N7 180 - 230 - 280 -
N8 180 - 230 - 280 -
N9 180 - 230 - 280 -
N10 = =
N11 - -
N12 - -
N13 - -
N14 - -
N15 - -
N16 = =
S1 - -
S2 - -
S3 - -
S4 - -
S5 - -
S6 = =
S7 - -
S8 - -
S9 - -
$10 - -
H1 - -
H2 - -
H3 - -
H4 - -

AP2520

130 - 195 - 260

90-150-210
100 - 170 - 240
90 - 150 - 210
75-120 - 165
75-120 - 165
100 - 140 - 180
100 - 140 - 180

120 - 155-190
120 - 155 - 190
150 - 205 - 260
150 - 205 - 260
150 - 205 - 260
120-155-190
120 - 155-190

AP5020

120-175-230

100 - 135- 170
120-175-230
125-170-215
100-135-170
80-115- 150
80 - 120 - 160
80-120 - 160

AP5030

120-175-230
100-135- 170
120-175-230
125-170-215
100 - 135- 170
80-115-150
80 - 120 - 160
80-120 - 160

ARNO | ©Kofler

Geometrie-
empfehlung

Vorschub pro Umdrehung fn (mm/U)

£ £

£ E

- 0

N el

= >

- ~N

(S [S)
0,09-0,1-0,1 0,09-0,11-0,12
0,09-0,1-0,1 0,09-0,11-0,12
0,1-0,12-0,14 0,11-0,13-0,15
0,09-0,1-0,11 0,09-0,11-0,12
0,09-0,1-0,1 0,09-0,11-0,12
0,09-0,1-0,11 0,09-0,11-0,12
0,09-0,1-0,1 0,09-0,11-0,12
0,09-0,1-0,11 0,09-0,11-0,12
0,17-0,2-0,23 0,18-0,22-0,25
0,17-0,2-0,23 0,18-0,22-0,25
0,17-0,2-0,23 0,18-0,22-0,25
0,17-0,2-0,23 0,18-0,22-0,25
0,17-0,2-0,23 0,18-0,22-0,25
0,17-0,2-0,23 0,18-0,22-0,25
0,17-0,2-0,23 0,18-0,22-0,25
0,1-0,13-0,15 0,11-0,14-0,16
0,1-0,13-0,15 0,11-0,14-0,16
0,1-0,13-0,15 0,11-0,14-0,16
0,1-0,13-0,15 0,11-0,14-0,16
0,1-0,13-0,15 0,11-0,14-0,16
0,1-0,13-0,15 0,11-0,14-0,16
0,1-0,13-0,15 0,11-0,14-0,16

Die Tabellenwerte sind Richtwerte.

Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumsténden anzupassen.
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BEIM KAUF VON

10 SCHNEIDEINSA TZEN'
ERHALTEN SIE EINEN
HALTER? FUR 1€

ARNCQP ATS-S TECHSYSTEM

10x
Schneideinsétze

! Freie Stiickelung unter Beriicksichtigung der VPE.
2 Der Monoblockhalter (VDI-Aufnahme und AFC-System nicht in Aktion enthalten) muss passend zu einem der ausgewahlten Schneideinsatze sein.

ARNO  ATS-STECHSYSTEM

1138
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Universelle Hochleistungs-

Toleranz Einstechbreite Sorte AP5020
- - - - m - - - EB 10,02 mm
Vielseitig bei prazisen Einstichen:
Das neue ATS-System von ARNO
Geschliffene
Wirtschaftlich dank dreischneidiger Schneidplatten, schnell beim Geometrie -GA mit Anlagefiachen
Werkzeugwechsel und stabil durch die Torx-Plus Schraubenklemmung Gesamtkatalog ATS 8" Spanwinkel
mit optimalem Form- und Kraftschluss: 5
OEH®
Das ATS Werkzeugsystem zum AulRenstechen hat viele Starken. E ﬁ ij;:h:;:zzse Einstechiefe ET
Vielseitigkeit gehort ebenfalls dazu: @ﬂ"-iﬁ 9 . 6.5 mm

Durch die versenkte Klemmschraube und die kompakte Bauform kénnen Sie das ATS-
System auch beim Schulterstechen oder im Langdrehbereich einsetzen. Fiir eine
reibungslose Spanabfuhr und hohe Standzeiten sorgt die optimierte Kiihimittelzufuhr
der Halter auf die Span- und Freiflache.
Zusétzliche Kiihlung tiber

Verfalgbar in den Formen Kihimitteldlise
B1 bis B4 und C1 bis C4

Optimale Positioniergenauigkeit durch
komplett geschliffene Ausfiihrung

Standard: direkte Kiihlung der

Spanflache
14F'H(2‘UN . . .
VDI-Schaft e 20 “Elne Schnlttstelltla wenlgfer
fur mehr Prozesssicherheit:
Tragerwerkzeug und KMH-
Werkzeugaufnahme passen
perfekt zusammen
Geeignet zum Stechen an der
Schulter
Standard: optimale Kiihlung Langeneinstellung tiber
der Freiflache _ . definierten Bereich
Stechsystem mit 3-schneidiger Zielgerichtete Kihimittellibergabe
T-Wendeschneidplatte fir sichere Prozesse

1140
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lnom ' Ubersicht und Einsatzempfehlung
INOVATOOLS - German Tools Group

GERMAN TOOLS GROUP

HSC - Kopierfraser

|

g _ Artikel : 664 583 584

Standard - Schlichtfrdser
HPC - Hochleistungsfrédser

lhr Spezialist fiir
Vollhartmetall-Werkzeuge
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u
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=
-
o
N
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-
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Seite

Zahnezahl

Stirngeometrie

[ -
H

Beschichtung naco mm

High Performance/

M, _ General Purpose
Stahl
steel

HRC
45-55

HRC
55-60

HRC
60-65

GG(G)

ALU
NE

B Bester Service

Kunsstoff
plastic

B Beste Qualitat b o

Graphit

@ Bester Preis | o &

INCONEL
TITAN




Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP

ARNO’° ©@HKofler ARNO | ©Kofler

Ubersicht und Einsatzempfehlung
INOVATOOLS - German Tools Group

m VHM - Schaftfraser
- Standard — Schlichtfraser

. D1 INOCUT
D2 Schnittdaten
‘ L2

L1

Standarbohrer

MTC - Kordelfrdaser
TSC - Trochoidalfrdser

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
‘ = i
HEDELE =~ — ez
D1 D2 L2 L1 z Brutto Preis TP 2022  Brutto Preis TP 2022
h9 h6é Listenpreis BLANK Listenpreis TIALN
. 1,00 6,00 4 57 3 351.010 - .00 - - 22.56 13,54
Artikel 91592 593 595 1,50 6,00 4 57 3 351.015... ; .00 ; ; 2256 13,54
2,00 6,00 6 57 3 351.020... .09 .00 19:48 11,51 2256 13,54
Seite 53 53 54 54 2,50 6,00 6 57 3 351.025... 09 .00 4948 11,51 2056 13,54
3,00 6,00 7 57 3 351.030... .09 .00 1948 11,51 2256 13,54
Zahnezah 5 5 5 4 3,50 6,00 8 57 3 351.035... - .00 - - 2256 13,54
4,00 6,00 8 57 3 351.040... .09 .00 40:48 11,51 2256 13,54
4,50 6,00 10 57 3 351.045... .09 .00 49:48 11,51 2056 13,54
Stirngeometrie % % % % % 5,00 6,00 10 57 3 351.050... .09 .00 1948 11,51 2256 13,54
5,50 6,00 10 57 3 351.055... - .00 - - 2256 13,54
) 6,00 6,00 10 57 3 351.060... .09 .00 49:48 11,51 2056 13,54
Beschichtun VAROCON| VAROCON] {VAROCON] VAROCON 2 2 2 2 2 2
9 [__J [__J [__J [__J 6,50 8,00 16 63 3 351.065... .09 .00 2256 13,54 27.08 16,25
7,00 8,00 16 63 3 351.070... .09 .00 2256 13,54 27.08 16,25
High Performance/ ’ ’ ’ ’ ’ ’
generalPurpose m m ﬂﬁ lﬂi EE 7,50 8,00 19 63 3 351.075... 09 .00 2256 13,54 27.08 16,25
I — S— | —— 8,00 8,00 19 63 3 351.080... .09 .00 2256 13,54 28.20 16,92
9,00 10,00 19 72 3 351.090... - .00 - - 4542 27,07
o o ® O L 10,00 10,00 19 72 3 351.100... 09 .00 38.35 23,01 45.42 27,07
12,00 12,00 22 83 3 351.120... .09 .00 5444 32,48 64:03 38,58
4';[‘5(5 O O 14,00 14,00 22 83 3 351.140... .09 .00 67-68 40,61 78:97 47,38
16,00 16,00 26 92 3 351.160... .09 .00 8799 52,79 404.99 62,94
HRC 20,00 20,00 32 104 3 351.200... - .00 - = 463.56 98,14
55-60
e VHM - Schaftfraser
e Standard — Schlichtfréser 936.2...
G6(6) @ | © @ @) CINC) | O )
D2 D1 INocuT
AU Schnittdaten
@) © OClN® —
NE L2
Kunststoff L L1
plastic
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
GFK/CFK Silp — = U
] [T
2 2 O | = :
Graphit
D1 D2 L2 L1 z ' l Preis TP 2022 Preis TP 2022
- h10 hé HA - TIALN HB - TIALN
VA ©c e O e 6,00 6,00 13 57 6 936.206... .00 10 13,97 14,94
8,00 8,00 19 63 6 936.208... .00 10 18,93 19,91
lu#%ﬂ O @ O 10,00 10,00 22 72 6 936.210... .00 10 26,41 27,87
12,00 12,00 26 83 6 936.212... .00 10 37,13 38,59
16,00 16,00 32 92 6 936.216... .00 10 63,37 65,41
?14 16,00 16,00 65 120 6 936.21601... .00 10 97,10 99,14
20,00 20,00 38 104 8 936.220... .00 10 96,90 99,34
P N NW NW N NW N N-W 20,00 20,00 75 135 8 936.22001... .00 10 168,71 171,15




ARNO S Kofler BRI

VHM - Schaftfraser EEEE
- Standard — Schlichtfraser 114... ?ﬁ
E r '!.l.
' INOCUT
D2 I D1 Schnittdaten
o L2

‘4—»
‘ L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
DIN 6527
EREENEE - e

L2 L1 Z Brutto Preis TP 2022
h9 h6 Listenpreis TIALN

2,00 6,00 7 57 4 114.020.00 1918 11,51
3,00 6,00 8 57 4 114.030.00 2256 13,54
3,50 6,00 10 57 4 114.035.00 2256 13,54
4,00 6,00 1" 57 4 114.040.00 22556 13,54
5,00 6,00 13 57 4 114.050.00 2256 13,54
6,00 6,00 13 57 4 114.060.00 2256 13,54
7,00 8,00 16 63 4 114.070.00 3646 18,28
8,00 8,00 19 63 4 114.080.00 3046 18,28
9,00 10,00 22 73 4 114.090.00 46;25 27,75
10,00 10,00 22 72 4 114.100.00 46,25 27,75
11,00 12,00 26 83 4 114.110.00 6436 38,58
12,00 12,00 26 83 4 114.120.00 64,30 38,58
13,00 14,00 26 83 4 114.130.00 99,26 59,56
14,00 14,00 26 83 4 114.140.00 99;26 59,56
15,00 16,00 32 92 4 114.150.00 9,57 71,74
16,00 16,00 32 92 4 114.160.00 449,57 71,74
18,00 18,00 32 92 4 114.180.00 463;56 98,14
20,00 20,00 38 104 4 114.200.00 486;42 111,67
VHM - Schaftfraser
- Standard — Schlichtfréser 928...
EFx45°
INOCUT

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
V |
SR EEWEEE - X

L1 EF Z Artikel-Nr. Preis TP 2022
h10 hé TIALN

2,00 6,00 8 57 0,05 4 928.002.00 10,96
3,00 6,00 14 57 0,05 4 928.003.00 10,96
4,00 6,00 18 57 0,10 4 928.004.00 10,96
5,00 6,00 20 57 0,10 4 928.005.00 14,19
6,00 6,00 22 57 0,10 4 928.006.00 15,49
8,00 8,00 30 63 0,15 4 928.008.00 19,36
10,00 10,00 33 72 0,15 4 928.100.00 28,40
12,00 12,00 34 83 0,20 4 928.120.00 37,42
16,00 16,00 38 92 0,20 4 928.160.00 67,11
20,00 20,00 47 104 0,30 4 928.200.00 96,79

Inovalools

e ARNO | ©Kofler

m VHM - Schlichtfraser Starmax Super Finish
- Standard — Schlichtfréser

EFx45°

D3¢
st
[
| L2

L3

u

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
EE0E - ZEE"
@@ EE0E - W

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF z Artikel-Nr. Brutto Preis TP 2022
h9 h6 Listenpreis ALTIN

INOCUT
Schnittdaten

3,00 6,00 8 57 - - 0,05 5 736.030.00 3548 23,69
3,00 6,00 8 57 2,80 1" 0,05 5 736.031.00 4422 26,53
4,00 6,00 8 57 - - 0,10 6 736.040.00 3948 23,69
4,00 6,00 8 57 3,70 16 0,10 6 736.041.00 4422 26,53
5,00 6,00 10 57 - - 0,10 6 736.050.00 3948 23,69
5,00 6,00 10 57 4,70 18 0,10 6 736.051.00 4422 26,53
6,00 6,00 13 57 - - 0,10 6 736.060.00 3948 23,69
6,00 6,00 22 65 5,50 29 0,10 6 736.061.00 4422 26,53
8,00 8,00 19 63 - - 0,10 6 736.080.00 48;56 29,10
8,00 8,00 28 80 7,50 44 0,10 6 736.081.00 8458 48,95
10,00 10,00 22 72 - - 0,10 6 736.100.00 83 46,70
10,00 10,00 32 100 9,50 60 0,10 6 736.101.00 46944+ 65,65
12,00 12,00 26 83 - - 0,10 6 736.120.00 163,78 62,27
12,00 12,00 40 100 11,50 55 0,10 6 736.121.00 13434 78,79
16,00 16,00 32 92 - - 0,20 6 736.160.00 486;42 111,67
16,00 16,00 50 115 15,50 67 0,20 6 736.161.00 23984 143,90
20,00 20,00 42 104 - - 0,20 6 736.200.00 265,68 159,05
20,00 20,00 62 125 19,50 75 0,20 6 736.201.00 30447 180,70
25,00 25,00 42 110 - - 0,20 6 736.250.00 46724 244,33

m VHM - Bohrnutenfraser OO
e Standard — Schlichtfréser 924.6... ;

|1 ]

INOCUT

D2 D1 Schnittdaten

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
FEIELOEE- = e
e

z UL R U DI 5 preisTP22 [ PreisTP22 [ Preis TP22 [ Preis TP 22
h10 hé M W w w HA-BLANK [ HB-BLANK | HA-TIALN 5 HB-TIALN
3,00 6,00 12 50 4 924.603... d 10,32 11,29 11,44 12,42
4,00 6,00 15 50 4 924.604... .09 .19 .00 .10 10,32 11,29 11,44 12,42
5,00 6,00 20 60 4 924.605... 09 19 00 .10 13,61 14,59 14,79 15,77
6,00 6,00 20 60 4 924.606... 09 19 .00 .10 14,89 15,87 16,14 17,12
8,00 8,00 25 70 4 924.608... .09 19 .00 .10 18,76 19,74 19,97 20,95
10,00 10,00 30 90 4 924.610... 09 19 00 .10 26,74 28,20 28,52 20,08
12,00 12,00 30 90 4 924.612... 09 19 00 .10 33,21 34,67 37,94 39,41
16,00 16,00 50 110 4 924.616... .09 19 .00 10 64,41 66,45 68,13 70,17

20,00 20,00 55 110 4 924.620... 09 19 00 .10 93,14 95,59 98,70 101,14



https://qrco.de/bcc8Tu

ARNO S Kofler BRI

VHM - ALU-Cutter EligEE
@ Standard — Schlichtfraser 945... %
[=] o]

INOCUT
Schnittdaten

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
j (==
Kunsistoff ~ ALU
(080 2 = I vls Ik ZIs!
D1 D2 L2 U D3 L3

LY FL FUE FIL.E (51 preis P22 |5 Preis TP22. [ Preis TP22. 1] Preis TP 22
h0  he [ B 8o | o [ S5 HA-BLANK [ HB-BLANK = HA-ZIN = HB-ZiN
.00 .10 1 19

N

3,00 6,00 12 38 - - 3 945.030... 16,26 17,23 21,12 22,10
4,00 6,00 15 54 3,80 18 3 945.040... .00 .10 1 19 16,26 17,23 21,12 22,10
5,00 6,00 15 54 4,80 18 3 945.050... .00 .10 1 19 16,26 17,23 21,12 22,10
6,00 6,00 16 57 5,80 21 3 945.060... .00 .10 Nl 19 18,06 19,04 22,99 23,97
8,00 8,00 22 64 7,80 28 3 945.080... .00 .10 Ny 19 27,09 28,07 34,13 35,11
10,00 10,00 25 73 9,70 33 3 945.100... .00 .10 1M 19 35,61 37,08 44,93 46,39
12,00 12,00 28 84 11,70 39 3 945.120... .00 .10 Nl 19 48,78 50,24 60,42 61,89
16,00 16,00 35 93 15,70 45 3 945.160... .00 .10 M 19 74,85 76,89 91,51 93,55
20,00 20,00 40 104 19,70 54 3 945.200... .00 .10 M 19 123,62 126,07 143,11 145,56
25,00 25,00 45 121 24,00 65 3 945.250... .00 10 M 19 203,88 209,58 234,62 240,32

VHM - Vollradiusfraser
w—— HSC — Kopierfréser 664...

INOCUT

R
< Schnittdaten
S f—
‘ L2

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m

[]{@][Z]E L] (=] s [ Az
D1 D2 L2 L1 R z Brutto Preis TP 2022
fgjgg hé Listenpreis TIALN
3,00 3,00 6 50 1,50 2 664.030.00 2662 15,97
4,00 4,00 8 54 2,00 2 664.040.00 3646 21,66
5,00 5,00 10 54 2,50 2 664.050.00 38;35 23,01
6,00 6,00 12 54 3,00 2 664.060.00 3948 23,69
8,00 8,00 14 58 4,00 2 664.080.00 45:42 27,07
10,00 10,00 18 66 5,00 2 664.100.00 6316 37,90
12,00 12,00 22 73 6,00 2 664.120.00 42482 73,09
14,00 14,00 26 75 7,00 2 664.140.00 823 106,94
16,00 16,00 30 82 8,00 2 664.160.00 24+ 130,63
18,00 18,00 34 84 9,00 2 664.180.00 25748 154,31
20,00 20,00 38 92 10,00 2 664.200.00 284,26 170,56

Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP

EzApE
m VHM - Minikopierfraser 583... ﬁ
- HSC - Kopierfraser _ ERD
INOCUT
Y D3 i '/ ER "Schnittdaten

1 L2

Ll
L3

;

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
I 3 HRC
ZEL) (@)= )
D1 L2 E A

D2 L1 D3 L3 R Preis TP 2022
h9 hé

N\

1,00 4,00 1,50 54 0,95 5 0,10 2 583.010.00 14,53
1,00 4,00 1,50 54 0,95 8 0,10 2 583.020.00 14,97
1,50 4,00 2,20 54 1,44 5 0,15 2 583.030.00 15,29
1,50 4,00 2,20 54 1,44 8 0,15 2 583.040.00. 15,62
2,00 4,00 2,50 54 1,92 6 0,20 2 583.050.00 15,94
2,00 4,00 2,50 54 1,92 10 0,20 2 583.060.00 16,38
3,00 4,00 3,00 54 2,90 8 0,30 2 583.070.00 16,71
3,00 4,00 3,00 54 2,90 15 0,30 2 583.080.00 17,04
4,00 4,00 4,00 54 3,90 15 0,40 2 583.090.00 17,37
Radiustoleranz
rp max + 0,01
~0,01

- - - T L] 'IE

m VHM - Minikopierfraser a ,

- HSC - Kopierfréser 584... ﬁ

Ei=T

D3 R INOCUT
X '/ Schnittdaten
D2 n DTTF Ahnlich Art 559
i 2
L3

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
; (==
HRC
LEL) = |
D1 L2 4

D2 L1 D3 L3 R Artikel-Nr. Preis TP 2022
h9 hé

1,00 4,00 0,80 54 0,95 5 0,50 2 584.010.00 14,53
1,00 4,00 0,80 54 0,95 8 0,50 2 584.020.00 14,97
1,50 4,00 1,20 54 1,44 5 0,75 2 584.030.00 15,29
1,50 4,00 1,20 54 1,44 8 0,75 2 584.040.00. 15,62
2,00 4,00 1,50 54 1,92 6 1,00 2 584.050.00 15,94
2,00 4,00 1,50 54 1,92 10 1,00 2 584.060.00 16,38
3,00 4,00 2,50 54 2,90 8 1,50 2 584.070.00 16,71
3,00 4,00 2,50 54 2,90 15 1,50 2 584.080.00 17,04
4,00 4,00 3,20 54 3,90 15 2,00 2 584.090.00 17,37

Radiustoleranz

p max +0,01

-0,01




ARNO O Kofler gL Loz ARNO N Kofler

m VHM - UNI-Hochleistungsfraser

—— HPC - Hochleistungsfréiser 1.741... VHM-INOX-HOCHLEISTUNGSFRASER
RS’ INOCUT HPC - Hochleistungsfraser
L ] Schnittdaten
D2 D1
) Ersetzt Typ 973.1 - Neue Variante . .
‘ g D mit optimierter Beschichtung #@ Fuir INOX- und Titan-Werkstoffe

Ungleich gedralit
Schruppen und Schlichten
mit nur einem Werkzeug

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
JE] 5L L[] [ [ ] r &/
Al o [ k=
D D2 L2 L1 EF

i

N

1 M M Preis TP 2022 |-} Preis TP 2022 . L

h9 h6 HA - TIALN HB - TIALN B Fir groBe Schnitttiefen
3,00 6,00 6 54 0,10 4 1.741.030... .00 10 13,61 14,59 . .
4,00 6,00 8 54 0,13 4 1.741.040... .00 10 13,61 14,59 B Hochste Zerspanlelstung
5,00 6,00 9 54 0,18 4 1.741.050... .00 10 13,61 14,59
6,00 6,00 10 54 0,20 4 1.741.060... 00 10 13,61 14,59 B Sehr hohe Laufruhe
8,00 8,00 12 58 0,20 4 1.741.080... .00 10 18,19 19,17
10,00 10,00 14 66 0,20 4 1.741.100... 00 10 2417 25,64 B Sehr weicher Schnitt
12,00 12,00 16 73 0,30 4 1.741.120... .00 10 33,45 34,91
14,00 14,00 18 75 0,30 4 1.741.140... .00 10 4417 45,64
16,00 16,00 22 82 0,30 4 1.741.160... .00 10 57,37 59,40 ® Rundlauf < 0’01 mm
18,00 18,00 24 84 0,40 4 1.741.180... .00 10 75,92 77,96
20,00 20,00 26 92 0,40 4 1.741.200... .00 10 84,34 86,79

VHM - INOX-Hochleistungsfraser

m VHM - U.NI-Hq.chIelstungsfraser HPC - Hochleistungsfréser 1.390...
w HPC — Hochleistungsfréaser 1.743...
- Dw /ET INOCUT
- INOCUT L | Schnittdaten
Schnittdaten D2 D1
0 L a0
L2

Ersetzt Typ 973.2 und 973.3 - Neue Variante
mit optimierter Beschichtung - L1 -

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
Woraugempiehiung | Emsa ZiE 7=
e ([ ) w] e ol )
D1 D2 L2 L1 D3 L3

‘ B

S
\

[ W
i~ 2 = ot EF Z m Preis TP 2022 EPreis TP 2022
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF z Artikel-Nr. . | Preis TP 2022 | Preis TP 2022 i i m. 17| HA- VAROCON |51 HB - VAROCON
h9 h6 m M e HA - TIALN HB - TIALN 3,00 6,00 8 57 2,75 18 0,10 4 1.390.030... .00 .10 21,12 22,10
200 600 - T — — — — — 400 6,00 11 57 350 21 013 4 1.390.040... 00 10 21,12 22,10
400 6,00 11 57 360 21 0,13 4 1.743.040... 00 10 18,76 19,74 500 6,00 13 BN ETEUN N G200 0 A 21,12 2210
500 600 .3 T T R E 745050, ot o 1876 1074 600 6,00 13 57 550 21 020 4 1.390.060... 00 10 21,12 22,10
600 600 ' o7 580 21 o2 4 743 000, ot o 1876 ro74 700 800 16 63 650 24 020 4 1.390.070... 00 10 28,62 29,60
800 800 19 63 750 27 020 4 1.743.080... 00 10 26,41 27,38 8,00 800 19 63 780 27 020 4 1.390.080... 00 10 28,62 29,60
1000 1000 22 72 950 32 020 4 1.743.100... 00 10 32,84 34,31 9,00 10,00 20 2 20 IOl 20N e, 01 10 CIECS 39,16
1200 1200 26 83 1150 38 030 4 1.743.120... 00 10 45,75 47,22 1000 1000 22 2 95 32 020 4 1.390.100... 00 10 39,31 40,78
o x B ohe % oom i vam w B onx wogm xomowe o3 e oo omm owom o own S
16,00 1600 32 92 1550 44 030 4 1.743.160... 00 10 70,28 72,32 . S R B T e - L peee L
1800 1800 32 92 1750 50 040 4 1.743.180... 00 10 90,10 92,13 ' ' ' ' SELLLE.. ' : : :
2000 2000 38 104 1950 54 040 4 1.743.200... 00 10 104,41 106,85 14,00 14,00 30 83 135 42 030 4 1.390.140... 00 10 68,91 69,96
16,00 1600 32 92 1550 44 030 4 1.390.160... 00 10 82,71 8475
2000 2000 38 104 1950 54 040 4 1.390.200... 00 10 122,60 125,04



https://qrco.de/bcc8Tu

ARNO  ©OKofler

VHM - Schruppfraser
MTC - Kordelfraser

Werkzeugdaten

E::‘-I

L1

EFX45°

(G ] 501 2R = [

D1 Z
h10 hé
4,00 6,00 1 57 0,15 3
5,00 6,00 13 57 0,15 4
6,00 6,00 16 57 0,15 4
8,00 8,00 16 63 0,15 4
10,00 10,00 22 72 0,20 4
12,00 12,00 28 83 0,20 4
16,00 16,00 32 92 0,25 5
20,00 20,00 38 104 0,25 6
m VHM - Schruppfraser
ww  MTC — Kordelfrdser
D2 D1
L2

L1

Werkzeugdaten

(0| ] L0122 = |

Z
h10 hé

3,00 6,00 6 57 3
4,00 6,00 8 57 3
5,00 6,00 10 57 3
6,00 6,00 16 57 3
8,00 8,00 16 63 3
10,00 10,00 22 72 4
12,00 12,00 26 83 4
16,00 16,00 32 92 4
20,00 20,00 38 104 4

Werkzeugempfehlung

(] (2] )

Inova/ools

GERMAN TOO

953.2...

LS GROUP

INOCUT
Schnittdaten

K, e

Artikel-Nr. Preis TP 2022
HA - TIALN

953.204...

953.205...
953.206...
953.208...
953.210...
953.212...
953.216...
953.220...

Werkzeugempfehlung

|Universnl

953.103...

953.104...
953.105...
953.106...
953.108...
953.110...
953.112...
953.116...
953.120...

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

.10
10
10
.10
10
10
.10
.10

14,65
14,65
16,01
20,96
29,11
42,56
71,50
119,93

953.1...

U |

13,97
13,97
13,97
15,33
20,28
28,43
41,88
67,43
113,16

Preis TP 2022
HB - TIALN

15,63
15,63
16,98
21,93
30,58
44,02
73,54
122,38

INOCUT
Schnittdaten

Artikel-Nr. Preis TP 2022 Preis TP 2022
HA - TIALN HB - TIALN

14,94
14,94
14,94
16,31
21,26
29,90
43,35
69,47
115,61

Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP

m VHM - Dynamikfraser
e [SC - Trochoidalfréser

L3

EFx45°

wLEZ:u! |

INOCUT
Schnittdaten

L1
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
'
M . Z /- VAROCON TS( %&) ]jﬂf
D2 L2 L1 D3 L3 Brutto Preis TP 2022  Brutto Preis TP 2022
h9 hé Listenpreis HA-VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 591.060... 4746 28,48 4846 29,04
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 591.080... .00 .10 64,98 38,99 65,92 39,55
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 591.100... .00 .10 86,88 52,13 88:29 52,97
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 591.120... .00 .10 H3H4F 67,90 4458 68,75
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 591.160... .00 .10 47522 105,13 118 106,31
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 591.200... .00 .10 28469 168,65 28344 170,06
m VHM - Dynamikfraser st
w [ SC - Trochoidalfréser CHOICE 592...
D3 EFx45° INOCUT
¥ Schnittdaten
D2 D1
| L2
L L3
- L1
Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m

I I

D2 L2 L1 D3 L3 Brutto Preis TP 2022  Brutto Preis TP 2022

h9 hé Llstenprels HA-VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 592.060... 34,61 5862 35,17
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 592.080... .00 .10 -?4—,4-7 44,68 544 45,25
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5] 592.100... .00 10 96,37 57,82 9778 58,67
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 592.120... .00 10 42047 72,28 42488 73,13
16,00 16,00 48 108 15,80 655) 0,30 5 592.160... .00 .10 19F-43 118,28 499,69 119,45
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 592.200... .00 .10 306564 183,98 308;99 185,39



https://qrco.de/bceHmM

ARNO S Kofler BRI

m VHM - Dynamikfraser

== 1SC - Trochoidalfraser 593... R
B
>3 o EPE° INOCUT
1 Schnittdaten
| T
o A 12

‘ L3

L1

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
‘ = -
. INCONEL
[red (2 () (5] (2 (L) [ oy L NYGl=/ 1=
D1 D2 L2 L1

D3 L3 EF z Brutto Preis TP 2022
h9 hé Listenpreis VAROCON

\W

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 593.060.10 66,65 39,99
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 593.080.10 8496 50,94
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 593.100.10 10727 64,36
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 593.120.10 43648 81,89
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 593.160.10 220,26 132,16
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 593.200.10 336;96 198,54
m VHM - Hybridfraser
—— 1SC - Trochoidalfraser 595... .
=]
INOCUT
Schnittdaten

en

R E BN L () e 3 8 P o
D1

D2 L2 L1 D3 L3 EF 2 Artikel-Nr. M m Brutto Preis TP2022  Brutto Preis TP 2022
h9 hé Listenpreis HA - VAROCON Listenpreis HB - VAROCON
.00 10

as

i

6,00 6,00 14 54 - - 008 4 595.060 4467 24,64 4264 25,21
6,00 6,00 23 80 560 36 008 4 595.063... .00 10 6424 36,73 6215 37,29
8,00 8,00 18 60 = = 0,10 4 595.080... .00 .10 62:32 37,39 63;26 37,96
8,00 8,00 32 100 7,50 55 0,0 4 595.083... .00 .10 7972 47,83 86,66 48,40
10,00 10,00 22 70 - - 0,10 4 595.100... .00 .10 76,66 46,00 7867 46,84
10,00 10,00 40 100 950 58 0,90 4 595.103... .00 .10 40793 64,76 16934 65,60
12,00 12,00 26 83 - - 0,15 4 595.120... .00 .10 10543 63,08 10654 63,92
12,00 12,00 45 10 11,00 65 0,15 4 595.123... .00 10 +39:83 83,90 +41:24 84,74
16,00 16,00 34 92 - - 020 4 595.160... .00 .10 485;68 111,05 18704 112,22
16,00 16,00 55 150 1500 90 020 4 595.163... .00 .10 24833 131,00 22629 132,17
20,00 20,00 42 104 - - 025 4 595.200... .00 10 27269 163,61 275:64 165,02
20,00 20,00 65 150 19,00 100 0,25 4 595.203... .00 10 329;95 197,97 33236 199,38

Inovalools

e ARNO | ©Kofler

m VHM - Hochleistungsspiralbohrer 3xD

- Standarbohrer 843...
| tmae=L2-1,5xD1 ‘
= gl
T ] INOCUT
D2 I D1 Schnittdaten
e L2 - ] B Z /ﬁ
\ X Mit Innenkiihlung X
= - IK

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
@@ T e S
HEEELO o s
D1 D2 L2

L1 M M Brutto Preis TP 2022  Brutto Preis TP 2022
m7 hé Listenpreis HA-TIALN Listenpreis HB - TIALN
3,00 6,00 20 62 843.030... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
3,10 6,00 20 62 843.031... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
3,20 6,00 20 62 843.032... .00 10 48:43 26,47 49,07 26,99
3,30 6,00 20 62 843.033... .00 10 48:43 26,47 49.07 26,99
3,40 6,00 20 62 843.034... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
3,50 6,00 20 62 843.035... .00 10 48:43 26,47 49,067 26,99
3,60 6,00 20 62 843.036... .00 10 48:43 26,47 49.07 26,99
3,70 6,00 20 62 843.037... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
3,80 6,00 24 66 843.038... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
3,90 6,00 24 66 843.039... .00 10 48:43 26,47 49.07 26,99
4,00 6,00 24 66 843.040... .00 10 48:43 26,47 49,07 26,99
4,10 6,00 24 66 843.041... .00 10 48:43 26,47 49,067 26,99
4,20 6,00 24 66 843.042... .00 10 48.43 26,47 49.07 26,99
4,30 6,00 24 66 843.043... .00 10 48:43 26,47 49,07 26,99
4,40 6,00 24 66 843.044... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
4,50 6,00 24 66 843.045... .00 10 48:43 26,47 49.07 26,99
4,60 6,00 24 66 843.046... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
4,70 6,00 24 66 843.047... .00 10 48:43 26,47 49,067 26,99
4,80 6,00 28 66 843.048... .00 10 48:43 26,47 49.07 26,99
4,90 6,00 28 66 843.049... .00 10 48:43 26,47 49,07 26,99
5,00 6,00 28 66 843.050... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
5,10 6,00 28 66 843.051... .00 10 48:43 26,47 49.07 26,99
5,20 6,00 28 66 843.052... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
5,30 6,00 28 66 843.053... .00 10 48:43 26,47 49,07 26,99
5,40 6,00 28 66 843.054... .00 10 48:43 26,47 49.07 26,99
5,50 6,00 28 66 843.055... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
5,60 6,00 28 66 843.056... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
5,70 6,00 28 66 843.057... .00 10 48:43 26,47 49.07 26,99
5,80 6,00 28 66 843.058... .00 10 48:43 26,47 49,67 26,99
5,90 6,00 28 66 843.059... .00 10 48:43 26,47 49,067 26,99
6,00 6,00 28 66 843.060... .00 10 48:43 26,47 49.07 26,99
6,10 8,00 34 79 843.061... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
6,20 8,00 34 79 843.062... .00 10 5746 31,44 58,40 31,95
6,30 8,00 34 79 843.063... .00 10 5746 31,44 5840 31,95
6,40 8,00 34 79 843.064... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
6,50 8,00 34 79 843.065... .00 10 5746 31,44 58,40 31,95
6,60 8,00 34 79 843.066... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
6,70 8,00 34 79 843.067... .00 10 5746 31,44 5840 31,95
6,80 8,00 34 79 843.068... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
6,90 8,00 34 79 843.069... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
7,00 8,00 34 79 843.070... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
7,10 8,00 41 79 843.071... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
7,20 8,00 41 79 843.072... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
7,30 8,00 a4 79 843.073... .00 10 5746 31,44 5840 31,95
7,40 8,00 41 79 843.074... .00 10 5746 31,44 5840 31,95
7,50 8,00 41 79 843.075... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
7,60 8,00 41 79 843.076... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
7,70 8,00 41 79 843.077... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
7,80 8,00 41 79 843.078... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
7,90 8,00 4 79 843.079... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
8,00 8,00 41 79 843.080... .00 10 5746 31,44 58:40 31,95
8,10 10,00 47 89 843.081... .00 10 6918 38,05 76;59 38,82
8,20 10,00 47 89 843.082... .00 10 69:48 38,05 70,59 38,82

8,30 10,00 47 89 843.083... .00 .10 6918 38,05 76759 38,82



https://qrco.de/bceI1W

ARNO | ©Kofler

m VHM - Hochleistungsspiralbohrer 3xD

- Standarbohrer

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung

- " 7 ‘ I'_ [
@) IR ]
D1 D2 L2 l l Brutto
Listenpreis
.00 A

L1 Artikel-Nr.

m7 hé
8,40 10,00 47 89 843.084... 69:48
8,50 10,00 47 89 843.085... .00 10 6948
8,60 10,00 47 89 843.086... .00 10 6948
8,70 10,00 47 89 843.087... .00 10 69:48
8,80 10,00 47 89 843.088... .00 10 6948
8,90 10,00 47 89 843.089... .00 10 6948
9,00 10,00 47 89 843.090... .00 10 6948
9,10 10,00 47 89 843.091... .00 10 6948
9,20 10,00 47 89 843.092... .00 10 6918
9,30 10,00 47 89 843.093... .00 10 698
9,40 10,00 47 89 843.094... .00 10 6948
9,50 10,00 47 89 843.095... .00 10 6948
9,60 10,00 47 89 843.096... .00 10 6948
9,70 10,00 47 89 843.097... .00 10 6948
9,80 10,00 47 89 843.098... .00 10 6948
9,90 10,00 47 89 843.099... .00 10 6948
10,00 10,00 47 89 843.100... .00 10 6948
10,10 12,00 55 102 843.101... .00 10 96:24
10,20 12,00 55 102 843.102... .00 10 96:24
10,30 12,00 55 102 843.103... .00 10 96,24
10,40 12,00 55 102 843.104... .00 10 96:24
10,50 12,00 55 102 843.105... .00 10 96:24
10,60 12,00 55 102 843.106... .00 10 96,24
10,70 12,00 55 102 843.107... .00 10 96:24
10,80 12,00 55 102 843.108... .00 10 96:24
10,90 12,00 55 102 843.109... .00 10 96,24
11,00 12,00 55 102 843.110... .00 10 96:24
11,10 12,00 55 102 843.111... .00 10 96:24
11,20 12,00 55 102 843.112... .00 10 96,24
11,30 12,00 55 102 843.113... .00 10 96:24
11,40 12,00 55 102 843.114... .00 10 96:24
11,50 12,00 55 102 843.115... .00 10 96,24
11,60 12,00 55 102 843.116... .00 10 96:24
11,70 12,00 55 102 843.117... .00 10 96:24
11,80 12,00 55 102 843.118... .00 10 96,24
11,90 12,00 55 102 843.119... .00 10 96:24
12,00 12,00 55 102 843.120... .00 10 96:24
12,30 14,00 60 107 843.123... .00 10 132.35
12,50 14,00 60 107 843.125... .00 10 13235
12,80 14,00 60 107 843.128... .00 10 13235
13,00 14,00 60 107 843.130... .00 10 13235
13,50 14,00 60 107 843.135... .00 10 13235
13,80 14,00 60 107 843.138... .00 10 13235
14,00 14,00 60 107 843.140... .00 10 13235
14,20 16,00 65 115 843.142... .00 10 16244
14,50 16,00 65 15 843.145... .00 10 16244
14,80 16,00 65 115 843.148... .00 10 16244
15,00 16,00 65 15 843.150... .00 10 16244
15,50 16,00 65 115 843.155... .00 10 16244
15,80 16,00 65 115 843.158... .00 10 16244
16,00 16,00 65 15 843.160... .00 10 16244
16,50 18,00 73 123 843.165... .00 10 222,59
16,80 18,00 73 123 843.168... .00 10 229,59
17,00 18,00 73 123 843.170... .00 10 22259
17,50 18,00 73 123 843.175... .00 10 222,59
17,80 18,00 73 123 843.178... .00 10 229,59
18,00 18,00 73 123 843.180... .00 10 22959
18,50 20,00 79 131 843.185... .00 10 282.76
19,00 20,00 79 131 843.190... .00 10 282.76
19,50 20,00 79 131 843.195... .00 10 28276
20,00 20,00 79 131 843.200... .00 10 282.76

Inova/ools

GERMAN TOOLS GROUP

843...

=

Preis TP 2022 Brutto Preis TP 2022
HA-TIALN Listenpreis HB - TIALN
38,05 76:59 38,82
38,05 76,59 38,82
38,05 76:59 38,82
38,05 76:59 38,82
38,05 76,59 38,82
38,05 76:59 38,82
38,05 76:59 38,82
38,05 76,59 38,82
38,05 76:59 38,82
38,05 76:59 38,82
38,05 76,59 38,82
38,05 76:59 38,82
38,05 76:59 38,82
38,05 76,59 38,82
38,05 76:59 38,82
38,05 76:59 38,82
38,05 76,59 38,82
49,63 9465 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9165 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9165 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9165 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9165 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9465 50,41
49,63 9465 50,41
72,79 433,76 73,57
72,79 43376 73,57
72,79 43376 73,57
72,79 433,76 73,57
72,79 43376 73,57
72,79 43376 73,57
72,79 433,76 73,57
89,34 46440 90,42
89,34 164-40 90,42
89,34 46440 90,42
89,34 46440 90,42
89,34 164-40 90,42
89,34 46440 90,42
89,34 46440 90,42
122,42 22455 123,50
122,42 224.55 123,50
122,42 22455 123,50
122,42 22455 123,50
122,42 224.55 123,50
122,42 22455 123,50
155,52 28544 156,81
155,52 28544 156,81
155,52 28544 156,81
155,52 28544 156,81

Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP

ARNO

m VHM - Spiralbohrer 5xD

- Standarbohrer 5 o =L2-1.5¢D1
l |

DZI D1

Werkzeugdaten

@ Univrsal
D1 D2 L2

-
L1 l l Brutto
Listenpreis
.00 -

m7 hé

0,50 3,00 10 50 505.005... 36;24
0,60 3,00 10 50 505.006... .00 - 36:24
0,70 3,00 10 50 505.007... .00 - 36;24
0,80 3,00 10 50 505.008... .00 - 3624
0,90 3,00 10 50 505.009... 00 - 36;24
1,00 3,00 10 55 505.010... .00 - 36;24
1,10 3,00 12 55 505.011... .00 o 3624
1,20 3,00 12 55 505.012... .00 - 36;24
1,30 3,00 12 55 505.013... .00 - 36;24
1,40 3,00 12 55 505.014... 00 - 36;24
1,50 3,00 12 55) 505.015... .00 - 36;24
1,60 3,00 16 55 505.016... 00 - 36;24
1,70 3,00 16 55 505.017... .00 - 36;24
1,80 3,00 16 55 505.018... .00 - 3624
1,90 3,00 16 55 505.019... .00 - 36;24
2,00 3,00 21 57 505.020... .00 - 36;24
2,10 3,00 21 57 505.021... 00 S 36,24
2,20 3,00 21 57 505.022... .00 - 36;24
2,30 3,00 21 57 505.023... .00 - 36;24
2,40 3,00 21 57 505.024... .00 - 36,24
2,50 3,00 21 57 505.025... .00 o 3624
2,60 3,00 21 57 505.026... .00 - 36;24
2,70 3,00 21 57 505.027... .00 - 36;24
2,80 3,00 21 57 505.028... 00 - 36,24
2,90 3,00 21 57 505.029... .00 - 36;24
3,00 6,00 28 66 505.030... .00 .10 3457
3,10 6,00 28 66 505.031... .00 .10 3457
3,20 6,00 28 66 505.032... .00 .10 3457
3,25 6,00 28 66 505.325... .00 .10 3457
3,30 6,00 28 66 505.033... .00 .10 3457
3,40 6,00 28 66 505.034... .00 .10 3457
3,50 6,00 28 66 505.035... .00 .10 34,57
3,60 6,00 28 66 505.036... .00 .10 3457
3,70 6,00 28 66 505.037... .00 .10 3457
3,80 6,00 36 74 505.038... .00 .10 3457
3,90 6,00 36 74 505.039... .00 .10 3457
4,00 6,00 36 74 505.040... .00 .10 3457
4,10 6,00 36 74 505.041... .00 .10 3457
4,20 6,00 36 74 505.042... .00 .10 34,57
4,30 6,00 36 74 505.043... .00 .10 3457
4,40 6,00 36 74 505.044... .00 .10 3457
4,50 6,00 36 74 505.045... .00 .10 34,57
4,60 6,00 36 74 505.046... .00 .10 3457
4,65 6,00 36 74 505.465... .00 .10 3457
4,70 6,00 36 74 505.047... .00 .10 3457
4,80 6,00 44 82 505.048... .00 .10 34,57
4,90 6,00 44 82 505.049... .00 .10 3457
5,00 6,00 44 82 505.050... .00 .10 3457
5,10 6,00 44 82 505.051... .00 .10 34,57
5,20 6,00 44 82 505.052... .00 .10 3457

Werkzeugempfehlung

Preis

HA - TIALN

16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
16,63
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01
19,01

505...

Brutto
Listenpreis

INOCUT
Schnittdaten

Preis
HB - TIALN




ARNO OKofler BL_IEEE Loz ARNO N Kofler

VHM - Spiralbohrer 5xD
—  Standarbohrer 505...

VHM - Spiralbohrer 5xD
—  Standarbohrer 505...

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m — Werk o
‘ — erkzeugdaten erkzeugempfehiung B
[ [—
D1 D2 L2 L
D1 D2 L2

-
-
Artikel-Nr. l l Brutto Preis Brutto Preis
m7 hé Listenpreis | HA-TIALN Listenpreis HB - TIALN L1 Artikel-Nr. l Brutto Preis Brutto Preis
00 10 m7 hé Listenpreis HA-TIALN Listenpreis HB - TIALN
.00 .10

-

5,30 6,00 44 82 505.053 34,57 19,01 355+ 19,53
5,40 6,00 44 82 505.054... .00 10 34,57 19,01 3554 19,53 10,80 12,00 7 118 505.108 68,26 37,54 6967 38,32
5,50 6,00 44 82 505.055... .00 10 3457 19,01 3554 19,53 10,90 12,00 71 118 505.109... .00 10 68;26 37,54 69:67 38,32
5,55 6,00 44 82 505.555... 00 10 3457 19,01 3554 19,53 11,00 12,00 71 118 505.110... .00 10 68;:26 37,54 6967 38,32
5,60 6,00 44 82 505.056... 00 10 3457 19,01 3554 19,53 11,10 12,00 71 118 505.111... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
5,70 6,00 44 82 505.057... .00 10 3457 19,01 3554 19,53 11,20 12,00 71 118 505.112... .00 10 68;26 37,54 69,67 38,32
5,80 6,00 44 82 505.058... .00 10 3457 19,01 355+ 19,53 11,30 12,00 4 118 505.113... 00 10 68:26 37,54 69:67 38,32
5,90 6,00 44 82 505.059... 00 10 3457 19,01 3554 19,53 11,40 12,00 71 118 505.114... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
6,00 6,00 44 82 505.060... 00 10 3457 19,01 3554 19,53 11,50 12,00 71 118 505.115... .00 .10 68;26 37,54 6967 38,32
6,10 8,00 53 91 505.061... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 11,60 12,00 71 118 505.116... .00 10 6826 37,54 6967 38,32
6,20 8,00 53 91 505.062... .00 10 4234 23,29 4328 23,80 11,70 12,00 71 118 505.117... .00 .10 68,26 37,54 69:67 38,32
6,30 8,00 53 91 505.063... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 11,80 12,00 71 118 505.118... .00 .10 68,26 37,54 69,67 38,32
6,40 8,00 53 91 505.064... .00 10 4234 23,29 4328 23,80 11,90 12,00 71 118 505.119... .00 10 68;26 37,54 69;67 38,32
6,50 8,00 53 91 505.065... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 12,00 12,00 71 118 505.120... .00 .10 68;26 37,54 6967 38,32
6,60 8,00 53 91 505.066... .00 10 4234 23,29 4328 23,80 12,20 14,00 77 124 505.122... .00 .10 95,65 52,28 9646 53,05
6,70 8,00 53 91 505.067... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 12,30 14,00 77 124 505.123... .00 .10 9565 52,28 9646 53,05
6,80 8,00 53 91 505.068... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 12,50 14,00 77 124 505.125... .00 .10 9565 52,28 9646 53,05
6,90 8,00 53 91 505.069... .00 10 4234 23,29 4328 23,80 12,80 14,00 77 124 505.128... .00 .10 95,65 52,28 9646 53,05
7,00 8,00 53 91 505.070... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 13,00 14,00 77 124 505.130... .00 .10 95,65 52,28 9646 53,05
7,10 8,00 53 91 505.071... .00 10 4234 23,29 4328 23,80 13,20 14,00 77 124 505.132... .00 10 9565 52,28 9646 53,05
7,20 8,00 53 91 505.072... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 13,50 14,00 77 124 505.135... .00 .10 9565 52,28 9646 53,05
7,30 8,00 53 91 505.073... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 13,80 14,00 77 124 505.138... .00 .10 95,65 52,28 9646 53,05
7,40 8,00 53 91 505.074... .00 10 4234 23,29 4328 23,80 14,00 14,00 77 124 505.140... .00 10 9565 52,28 9646 53,05
7,50 8,00 53 91 505.075... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 14,50 16,00 83 133 505.145... .00 10 446,65 64,16 44864 65,23
7,60 8,00 53 91 505.076... .00 10 4234 23,29 4328 23,80 14,80 16,00 83 133 505.148... .00 .10 6,65 64,16 H8.64 65,23
7,70 8,00 53 91 505.077... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 15,00 16,00 83 133 505.150... .00 .10 446,65 64,16 44864 65,23
7,80 8,00 53 91 505.078... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 15,50 16,00 83 133 505.155... .00 .10 446,65 64,16 448,64 65,23
7,90 8,00 53 91 505.079... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 15,80 16,00 83 133 505.158... .00 10 44665 64,16 4486+ 65,23
8,00 8,00 53 91 505.080... 00 10 4234 23,29 4328 23,80 16,00 16,00 83 133 505.160... .00 .10 46,65 64,16 8,64 65,23
8,10 10,00 61 103 505.081... .00 .10 4752 26,14 4893 26,91 16,50 18,00 93 143 505.165... .00 .10 43825 76,04 440,24 77,11
8,20 10,00 61 103 505.082... .00 10 4752 26,14 48:93 26,91 16,80 18,00 93 143 505.168... 00 10 3825 76,04 +46:24 oy
8,30 10,00 61 103 505.083... 00 10 4752 26,14 4893 26,91 17,00 18,00 93 143 505.170... .00 .10 438;25 76,04 4+40;24 77,11
8,40 10,00 61 103 505.084... 00 10 4752 26,14 4893 26,91 17,50 18,00 93 143 505.175... .00 .10 43825 76,04 44024 7711
8,50 10,00 61 103 505.085... .00 .10 4752 26,14 4893 26,91 17,80 18,00 93 143 505.178... .00 .10 43825 76,04 44624 77,11
8,60 10,00 61 103 505.086... 00 10 4752 26,14 4893 26,91 18,00 18,00 93 143 505.180... .00 .10 43825 76,04 440:24 77,11
8,70 10,00 61 103 505.087... 00 10 4752 26,14 4893 26,91 18,50 20,00 101 153 505.185... .00 .10 7284 95,05 47546 96,34
8,80 10,00 61 103 505.088... .00 .10 4752 26,14 4893 26,91 19,00 20,00 101 153 505.190... .00 .10 +72;8% 95,05 475:46 96,34
8,90 10,00 61 103 505.089... 00 10 4752 26,14 4893 26,91 19,50 20,00 101 153 505.195... .00 10 47284 95,05 475:46 96,34
9,00 10,00 61 103 505.090... .00 10 4752 26,14 4893 26,91 20,00 20,00 101 153 505.200... .00 .10 284 95,05 47546 96,34
9,10 10,00 61 103 505.091... .00 .10 4752 26,14 4893 26,91
9,20 10,00 61 103 505.092... .00 .10 4752 26,14 4893 26,91
9,30 10,00 61 103 505.093... .00 .10 4752 26,14 48,93 26,91
9,40 10,00 61 103 505.094... .00 .10 4752 26,14 4893 26,91
9,50 10,00 61 103 505.095... .00 .10 4752 26,14 4893 26,91
9,60 10,00 61 103 505.096... .00 .10 4752 26,14 48,93 26,91
9,70 10,00 61 103 505.097... .00 .10 4752 26,14 48,93 26,91
9,80 10,00 61 103 505.098... .00 .10 4752 26,14 4893 26,91
9,90 10,00 61 103 505.099... .00 .10 4752 26,14 4893 26,91
10,00 10,00 61 103 505.100... .00 .10 4752 26,14 48,93 26,91
10,10 12,00 71 118 505.101... .00 .10 68;26 37,54 6967 38,32
10,20 12,00 71 118 505.102... .00 .10 6826 37,54 696+ 38,32
10,30 12,00 71 118 505.103... .00 .10 68,26 37,54 696+ 38,32
10,40 12,00 71 118 505.104... .00 .10 68;26 37,54 6967 38,32
10,50 12,00 71 118 505.105... .00 .10 6826 37,54 69,6+ 38,32
10,60 12,00 71 118 505.106... .00 .10 68;26 37,54 6967 38,32

10,70 12,00 7 118 505.107... .00 10 68;26 37,54 6967 38,32




ARNO O Kofler gL Loz ARNO N Kofler

m VHM - Hochleistungsspiralbohrer 5xD
- Standarbohrer

m VHM - Hochleistungsspiralbohrer 5xD
—  Standarbohrer 845...

. o AT T e q

| = - Mit Innenkiihlung Zﬁ
|« L1 - K D1 D2 L2 L1 ' l Brutto Preis Brutto Preis
m7 h6é Listenpreis HA-TIALN Listenpreis HB - TIALN
.00 :

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m 7,80 8,00 53 91 845.078

845...

| tmax=L2'1,5XD1 |

INOCUT Werkzeugdaten
Schnittdaten

10 FH44 39,29 72;38 39,81

H 7 7 - 7,90 8,00 53 91 845.079... .00 .10 44 39,29 7238 39,81
@J i lu"i""f', Z'fA 8,00 8,00 53 91 845.080... 00 10 Phdh 39,29 7238 30,81
8,10 10,00 61 103 845.081... .00 .10 8649 47,57 8796 48,35

D1 D2 L2 L m m Brutto Preis Brutto  [%3  Preis 8,20 10,00 61 103 845.082... .00 10 86-49 47,57 87-90 48,35
m7 hé m . Listenpreis HA-TIALN Listenpreis = HB-TIALN 8,30 10,00 61 103 845.083... .00 10 86-49 47,57 8796 48,35
3,00 6,00 28 66 845.030... .00 .10 66,16 33,09 6416 33,60 8,40 10,00 61 103 845.084... .00 .10 8649 47,57 8796 48,35
3,10 6,00 28 66 845.031... 00 10 66-16 33,09 6446 33,60 8,50 10,00 61 103 845.085... .00 10 86:49 47,57 8790 48,35
3,20 6,00 28 66 845.032... .00 10 60:16 33,09 6446 33,60 8,60 10,00 61 103 845.086... .00 .10 86;49 47,57 896 48,35
3,30 6,00 28 66 845.033... .00 10 66;16 33,09 6+16 33,60 8,70 10,00 61 103 845.087... .00 .10 8649 47,57 8796 48,35
3,40 6,00 28 66 845.034... .00 10 66:16 33,09 6440 33,60 8,80 10,00 61 103 845.088... .00 .10 8649 47,57 8796 48,35
3,50 6,00 28 66 845.035... .00 10 60:16 33,09 6446 33,60 8,90 10,00 61 103 845.089... .00 .10 86;49 47,57 896 48,35
3,60 6,00 28 66 845.036... .00 10 66;16 33,09 6+16 33,60 9,00 10,00 61 103 845.090... .00 .10 86:49 47,57 8796 48,35
3,70 6,00 28 66 845.037... .00 .10 66,16 33,09 6+40 33,60 9,10 10,00 61 103 845.091... .00 .10 86:49 47,57 8796 48,35
3,80 6,00 36 74 845.038... .00 10 60:16 33,09 6440 33,60 9,20 10,00 61 103 845.092... .00 .10 86;49 47,57 896 48,35
3,90 6,00 36 74 845.039... .00 10 60:16 33,09 6446 33,60 9,30 10,00 61 103 845.093... .00 .10 86:49 47,57 896 48,35
4,00 6,00 36 74 845.040... .00 10 60,16 33,09 6440 33,60 9,40 10,00 61 103 845.094... .00 .10 8649 47,57 8796 48,35
4,10 6,00 36 74 845.041... .00 10 60:46 33,09 6410 33,60 9,50 10,00 61 103 845.095... .00 .10 8649 47,57 8796 48,35
4,20 6,00 36 74 845.042... .00 10 60:16 33,09 6440 33,60 9,60 10,00 61 103 845.096... .00 .10 86;49 47,57 896 48,35
4,30 6,00 36 74 845.043... .00 10 66;16 33,09 6+16 33,60 9,70 10,00 61 103 845.097... .00 .10 86749 47,57 8796 48,35
4,40 6,00 36 74 845.044... .00 10 6046 33,09 6440 33,60 9,80 10,00 61 103 845.098... .00 .10 8649 47,57 8796 48,35
4,50 6,00 36 74 845.045... .00 10 60:16 33,09 6446 33,60 9,90 10,00 61 103 845.099... .00 .10 86:49 47,57 8F96 48,35
4,60 6,00 36 74 845.046... .00 10 60:16 33,09 6410 33,60 10,00 10,00 61 103 845.100... .00 .10 86;49 47,57 896 48,35
4,65 6,00 36 74 845.465... .00 10 6016 33,09 6416 33,60 10,10 12,00 71 118 845.101... .00 .10 +42,806 62,04 424 62,82
4,70 6,00 36 74 845.047... .00 10 6016 33,09 6410 33,60 10,20 12,00 71 118 845.102... .00 10 442,80 62,04 424 62,82
4,80 6,00 44 82 845.048... .00 10 60:16 33,09 6446 33,60 10,30 12,00 71 118 845.103... .00 .10 +286 62,04 Hé424 62,82
4,90 6,00 44 82 845.049... .00 10 60:16 33,09 6440 33,60 10,40 12,00 71 118 845.104... .00 .10 +42,86 62,04 H424 62,82
5,00 6,00 44 82 845.050... .00 10 60:16 33,09 6116 33,60 10,50 12,00 71 118 845.105... .00 .10 ++2:86 62,04 424 62,82
5,10 6,00 44 82 845.051... .00 10 60:16 33,09 6446 33,60 10,60 12,00 71 118 845.106... .00 .10 +2,86 62,04 Hé424 62,82
5,20 6,00 44 82 845.052... .00 10 60:16 33,09 6440 33,60 10,70 12,00 71 118 845.107... .00 .10 +2,86 62,04 Hé424 62,82
5,30 6,00 44 82 845.053... .00 10 60:16 33,09 6116 33,60 10,80 12,00 71 118 845.108... .00 .10 ++2:86 62,04 424 62,82
5,40 6,00 44 82 845.054... .00 10 6046 33,09 6410 33,60 10,90 12,00 71 118 845.109... .00 .10 442,86 62,04 424 62,82
5,50 6,00 44 82 845.055... .00 10 60:16 33,09 6446 33,60 11,00 12,00 71 118 845.110... .00 .10 +2,86 62,04 Hé424 62,82
5,565 6,00 44 82 845.555... .00 10 66:16 33,09 6440 33,60 11,10 12,00 71 118 845.111... .00 .10 +42,86 62,04 424 62,82
5,60 6,00 44 82 845.056... .00 10 60:46 33,09 6440 33,60 11,20 12,00 71 118 845.112... .00 .10 ++2;86 62,04 424 62,82
5,70 6,00 44 82 845.057... .00 10 60:16 33,09 6446 33,60 11,30 12,00 7 118 845.113... .00 .10 286 62,04 Hé424 62,82
5,80 6,00 44 82 845.058... .00 10 60:16 33,09 6440 33,60 11,40 12,00 71 118 845.114... .00 .10 +2,86 62,04 Hé424 62,82
5,90 6,00 44 82 845.059... .00 10 60:16 33,09 6116 33,60 11,50 12,00 71 118 845.115... .00 .10 +2:86 62,04 424 62,82
6,00 6,00 44 82 845.060... .00 10 60:16 33,09 6440 33,60 11,60 12,00 71 118 845.116... .00 .10 +42;86 62,04 +Hé424 62,82
6,10 8,00 53 91 845.061... .00 .10 44 39,29 72:38 39,81 11,70 12,00 71 118 845.117... .00 .10 +2,86 62,04 Hé424 62,82
6,20 8,00 53 91 845.062... .00 10 F44 39,29 7238 39,81 11,80 12,00 71 118 845.118... .00 .10 +42,86 62,04 Hé424 62,82
6,30 8,00 53 91 845.063... .00 10 7444 39,29 7238 39,81 11,90 12,00 71 118 845.119... .00 .10 +42;:86 62,04 424 62,82
6,40 8,00 53 91 845.064... .00 .10 44 39,29 72:38 39,81 12,00 12,00 71 118 845.120... .00 .10 +2,86 62,04 Hé424 62,82
6,50 8,00 53 91 845.065... .00 10 44 39,29 72:38 39,81 12,20 14,00 77 124 845.122... .00 .10 46544 90,99 466585 91,77
6,60 8,00 53 91 845.066... .00 10 FA44 39,29 7238 39,81 12,30 14,00 77 124 845.123... .00 .10 46544 90,99 466;85 91,77
6,70 8,00 53 91 845.067... .00 10 44 39,29 7238 39,81 12,50 14,00 77 124 845.125... .00 .10 46544 90,99 466585 91,77
6,80 8,00 53 91 845.068... .00 .10 F44 39,29 72,38 39,81 12,80 14,00 77 124 845.128... .00 .10 46544 90,99 466585 91,77
6,90 8,00 53 91 845.069... .00 10 FA44 39,29 7238 39,81 13,00 14,00 77 124 845.130... .00 .10 46544 90,99 466,85 91,77
7,00 8,00 53 91 845.070... .00 10 F444 39,29 72.38 39,81 13,50 14,00 77 124 845.135... .00 .10 46544 90,99 466,85 91,77
7,10 8,00 53 91 845.071... .00 .10 44 39,29 72:38 39,81 13,80 14,00 77 124 845.138... .00 .10 46544 90,99 466585 91,77
7,20 8,00 53 91 845.072... .00 10 44 39,29 72:38 39,81 14,00 14,00 77 124 845.140... .00 .10 46544 90,99 466585 91,77
7,30 8,00 53 91 845.073... .00 10 FA44 39,29 7238 39,81 14,50 16,00 83 133 845.145... .00 .10 203;04 111,67 265;00 112,75
7,40 8,00 53 91 845.074... .00 .10 44 39,29 7238 39,81 14,80 16,00 83 133 845.148... .00 .10 203;64 111,67 205,66 112,75
7,50 8,00 53 91 845.075... .00 10 44 39,29 7238 39,81 15,00 16,00 83 133 845.150... .00 10 203,04 111,67 205,60 112,75
7,60 8,00 53 91 845.076... .00 10 FA44 39,29 7238 39,81 15,10 16,00 83 133 845.151... .00 .10 203;64 111,67 265;66 112,75
7,70 8,00 53 91 845.077... .00 10 F444 39,29 72.38 39,81 15,50 16,00 83 133 845.155... .00 .10 263,04 111,67 265,06 112,75
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ARNO OKofler gL IEEE =lh= N ARNO | © Kofler

m VHM - Hochleistungsspiralbohrer 5xD
- Standarbohrer 845...

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung m
N [ (7] : —
HERIEEOC ] s
D1 D2

L L1 ' l Brutto Preis Brutto Preis
m7 hé Listenpreis HA-TIALN Listenpreis HB - TIALN
.00 .10

N

15,80 16,00 83 133 845.158 20364 111,67 26560 112,75 I E
16,00 16,00 83 133 845.160... .00 .10 20364 111,67 265;60 112,75 = — :
16,50 18,00 93 143 845.165... .00 .10 27824 153,03 28626 154,11 i ;E :
16,80 18,00 93 143 845.168... .00 .10 27824 153,03 286;20 154,11 L"{_—_—__:I >
17,00 18,00 93 143 845.170... .00 .10 27824 153,03 286;26 154,11 =
17,50 18,00 93 143 845.175... .00 .10 27824 153,03 28626 154,11 f
17,80 18,00 93 143 845.178... .00 .10 27824 153,03 28620 154,11 v
18,00 18,00 93 143 845.180... .00 .10 27824 153,03 286;26 154,11

18,50 20,00 101 153 845.185... .00 .10 35344 194,39 355:79 195,68

19,00 20,00 101 153 845.190... .00 .10 35344 194,39 355:79 195,68

19,50 20,00 101 153 845.195... .00 .10 35344 194,39 355:79 195,68

20,00 20,00 101 153 845.200... .00 10 35344 194,39 355:79 195,68

SCHUMFCHER  GEWINDEBOHREN




ARNO (SO Kofler BESNNa=s=s

Schumacher Precision Tools - Ubersicht
Schumacher Precision Tools - overview

STAHL
NUMERIC

31100/41100 33000/43000 3:,13°’4h1139/:8 3393014'13039’:8 30600/53
31100/41100/25 (TIN) 33000/43000/25 WS sl s 30600/2553
Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stéhle Stahl Stahl, NE-Metalle und

Vergltungsstahle
Grund-/ Grund-/ Grund-/
DUIEEETEHEE Sackloch DT EER B E Sackloch Durchgangsloch
Seite 66 Seite 66 Seite 67 Seite 67 Seite 68

51000 53000
51000/25 (TIN) 53000/25 (TiN)

Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stahle

Grund-/ Grund-/
Durchgangsloch Sackloch Durchgangsloch Sackloch Durchgangsloch
Seite 68 Seite 69 Seite 69 Seite 70 Seite 70

UNI
UNI-SET

o o - - -

Gut spanbare Stahle ~ Gut spanbare Stéhle - - -
Grund-/
SaCKIOCh DurChganQSIOCh - - -

Seite 71 Seite 71 | Seite72 | Seite72 | Seite73

1164

Src il ARNO' ©Kofler

UNI

0 ALU HOCHFESTE HOCHFESTE HOCHFESTE
MISTRAL MISTRAL TYPHON TYPHON CONDOR

GUSS

GWB-M

303/40300
303/40300/25 (TIN)

Guss

Grund-/
Durchgangsloch

Seite 78




ARNO ' ©HKofler BEESiizas: sl ARNO  ©Kofler

HBHVOLUME s HBHVOLUME e
NUMERIC

DIN 371 [376 HSS-E Art.-Nr. | 31100 - 31100/25 [ 41100 -41100/25 DIN 371 [376 HSS-EPM Art.-Nr. | 31130/48 | 41130/48
. Schélanschnitt Technologie: i Schélanschnitt Technologie:
' fir gut spanbare Stahle Anschnittiange: B/3,5-5x P flir gut spanbare Stahle Anschnittlange:  B/3,5-5xP
] Oberflache: blank | TiN Oberflache: TiCN
| Toleranz: 1S02 (6H) Toleranz: 6HX

a2 [I Schnittdaten [] Schnittdaten

U 2xd, ) - 2xd, } ) ~

s Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle E N E Schnittdaten: P1 gut spanbare Stahle i,

E Gruppe 3110 K2+k3 Sphéro- und Temperguss ;'ﬁ; Gruppe 3113 P2 hochfeste Stahle ]

; i fiir Durchgangsloch 4 ‘-ﬁ.% fur Durchgangsloch M1 rostfreie Stahle e

. i L : -

: M3 05 56 11 35 27 25 800 | 1190 '
M4 0.7 63 13 45 34 33 8,30 | 12,30
M5 0.8 70 15 6 49 42 8,10 | 13,00
M6 1 80 17 6 49 50 870 | 14,30
M8 1,25 90 20 8 62 68 10,30 | 18,20 M8 1,25 90 10 8 62 68 21,80
M10 15 100 22 10 8 85 12,60 | 21,00 M10 15 100 12 10 8 85 27,80
12 s mea s 7 w2 e | 20 i s RERS e
e © wa ows we mm | e we 2w e oW a0
wan s W b owoms s | 20 wo 25 W5 B 2 WS s
00 - blank | 25 - TiN beschichtet 48 - TiCN beschichtet

DIN 371 376 HSS-E Art.-Nr. | 33000 - 33000/25 | 43000 - 43000/25 DIN 371 (376 HSS-EPM| Art.-Nr. | 33030/48 | 43030/48
Rechtsspirale 40° Technologie: l ' Rechtsspirale 45° Technologie:
fur gut spanbare Stahle Anschnittlange: C / 2-3x P _ fiir Stahl Anschnittlange: C / 2-3 x P
Oberfléche:  blank | TiN Oberflache:  TiCN
I Toleranz: 1S02 (6H) . Toleranz: BHX
1 Schnittdaten Schnittdaten
~ 2xd, - 2 2xd, - g

Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
P2 hochfeste Stéhle
M1 rostfreie Stahle

=

Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stahle
K2+K3 Sphéro- und Temperguss

Gruppe 3300 »
fir Grundloch

Gruppe 3303
ftir Grundloch

erHLA
e nECH

M3 05 5% 6 35 27 25 870 | 14,00 M3 05 5 5 35 27 25 22,20
M4 07 63 7 45 34 33 870 | 14,00 M4 0.7 63 6 45 34 33 21,80
M5 08 70 8 6 49 42 880 | 15,00 M5 08 70 7 6 49 42 22,20
M6 1 80 10 6 49 50 930 | 1590 M6 L 80 8 6 49 50 23,10
M8 1,25 90 13 8 62 68 11,30 | 19,50 M8 1,25 90 10 8 62 68 27,10
M 10 15 100 15 10 8 85 13,50 | 22,00 M10 15 100 12 10 8 85 32,60
wiz s [UERDNISNS 0z e aado Miz s

s » mow 29wy me | ms

ww o 25 Wos 1 2 s 020 | se0 um 2

00 - blank | 25 - TiN beschichtet 48 - TiCN beschichtet

we oz mem s we w0




ARNO ' ©Kofler
| W-Mericohes 0Gowinde DN 3

HIGH VOLUME

FORMER

SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

==

— e = i
=

HLARRRRRRRARLRLL LS

REARRRRRRRRRAREL LS

DIN 371 HSS-E

Art.-Nr. | 30600/53 - 30600/2553

Gerade Olnuten fiir Stahl,
NE-Metalle und Vergiitungsstahle

@ 2xd,

Gruppe 3060
ftir Grund- und Durchgangsloch

Technologie:
Anschnittlange:  C/2-3xP
Oberflache: blank | TiN
Toleranz: BHX
Schnittdaten
Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle E - E

P2 hochfeste Stéahle
N3 Kupferlegierungen

M3 05
M4 07
M5 08
M6 1

M8 1,25
M 10 1.5

00 - blank | 25 - TiN beschichtet

5% 11 35 27 28 18,90 | 22,30
63 13 45 34 37 18,90 | 22,30
70 15 6 49 465 19,40 | 23,90
80 17 6 49 555 19,40 | 23,70
90 20 8 62 74 22,10 | 30,80
100 22 10 8 93 28,10 | 37,00

ICHER
=

L SCI

| SCHLI

DIN 374 HSS-E

Art.-Nr. | 51000 - 51000/25

Schalanschnitt
fiir gut spanbare Stahle

[0..

Gruppe 5100
ftir Durchgangsloch

1

M8 1
M 10 1
M 12 1
M 16 1
M12 15
M 16 15
M 20 15

00 - blank | 25 - TiN beschichtet

Technologie:
Anschnittlange: B/ 3,5-5 x P
Oberflache:  blank | TiN
Toleranz: 1S02 (6H)

Schnittdaten

Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
K2+K3 Spharo- und Temperguss

9 17 6 49 70 14,50 | 23,50
90 18 7 55 90 14,50 | 27,00
00 18 9 7 10 17,60 | 32,60
00 18 12 9 150 30,50 | 48,70
00 2 9 7 105 16,50 | 32,60
00 22 12 9 145 30,20 | 48,60
125 25 16 12 185 41,50 | 61,80

SCHUNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

HIGH VOLUME

STEEL

ARNO  ©Kofler
| W Merisches 150 angoinde DN 13

UNACHER

St
. SCHLUMBCHE

DIN 374 HSS-E Art.-Nr. | 53000 - 53000/25

Rechtsspirale 40° Technologie:
fiir gut spanbare Stahle Anschnittlange:  C/2-3xP
Oberflache: blank | TiN
@ Toleranz: IS02 (6H)
d Schnittdaten
! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle O 0]
Gruppe 5300 K2+K3 Sphéro- und Temperguss H

fiir Grundloch

mm

M8 1 90 10 6 49 70 14,60 | 23,20
M 10 1 90 10 7 55 90 15,50 | 25,20
M 12 1 00 119 7 10 19,20 | 33,30
M 12 1.5 00 15 9 7 105 19,20 | 36,30
M 16 1,5 100 15 12 9 145 37,30 | 47,50
M 20 1.5 125 17 16 12 185 43,60 | 64,10

25 - TiN beschichtet

DIN 5156 HSS-E Art.-Nr. | 56000

Schélanschnitt Technologie:
flir gut spanbare Stahle Anschnittlange: B /3,5-5 x P
Oberflache:  blank

[] 2 Schnittdten

! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stahle [=]isd S

Gruppe 5600 5 1

. K2+K3 Sphéro- und Temperguss
fiir Nuirchnannclnerh

Pmm
G1/8" 28 90 20 7 55 88 15,50
G1/4" 19 00 22 11 9 18 19,70
G3/8" 19 100 22 12 9 153 29,80
G1/2" 14 125625 16 12 190 41,00
G5/8" 14 125 25 18 145 210 54,10
G 3/4" 14 140 28 20 16 245 68,90




ARNO° ©Kofler B2 aa=s= Ssha=l ARNO @ Kofler

H| G H \/O |_U ME G - Whitworth-Rohr-Gewinde DIN ISO 228 HI G H \/O |_U ME UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

DIN 5156 HSS-E Art.-Nr. | 58000 DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 35200

Rechtsspirale 40° Technologie: Rechtsspirale 40° Technologie:

fiir gut spanbare Stahle Anschnitlange:  C/2.3xP flr gut spanbare Stéhle Anschnittlange:  C/2-3xP
Oberfldche: blank Oberflache: blank

@ 2xd Schnittdaten

! H . a
Gruppe 5800 Schnittdaten: E; gKuBtSsp:Pbare :?hle
fiir Grundloch +K3 Sphéro- und Temperguss

@ o Schnlttaten

! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stahle
K2+K3 Sphéro- und Temperguss

Gruppe 3520
ftr Grundloch

G1/8" 28 90 20 7 55 88 16,60 Nr6 -32 5% 7 4 3 285 12,10

G1/4" 19 0022 11 9 N8 21,40 Nr.8 -32 63 8 45 34 35 12,10

G3/8" 19 100 22 12 9 153 34,10 Nr.10 -24 70 10 6 49 39 13,70

G1/2" 14 125 25 16 12 190 43,40 174" -20 80 13 7 55 52 15,30

G5/8" 14 125 25 18 145 210 58,10 5/16" -18 P 14 8 62 66 16,10

G 3/4" 14 140 28 20 16 245 75,20 3/8" -16 100 16 9 7 80 18,40
UNC - Unified Grobgewinde ANSI B1.1 UNF - Unified Grobgewinde ANSI B1.1

DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 34500 i DIN 371 HSS-E Art.-Nr. | 36500

Schélanschnitt Technologie: Sphélanschnitt ) Technologie:

fiir gut spanbare Stahle Anschnittiange: B/ 3,5-5 x P fiir gut spanbare Stéhle Anschnittlange: B / 3,5-5 x P

Oberflache:  blank

[] Schnittdaten
c 2xd

! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
K2+K3 Sphéro- und Temperguss

Oberflache:  blank

[] 2xd Schnittdaten

! Schnittdaten:  P1 gut spanbare Stéhle
G"ruppe 3650 K2+K3 Spharo- und Temperguss
ftir Durchgangsloch

(UNFCHEF

Gruppe 3450
fur Durchgangsloch

—_——
——

Nr6 32 565 12 4 3 285 Nr6 -40 56 12 4 3 30 23,90

Nr8 32 63 13 45 34 35 Nr8 -36 63 13 45 34 35 23,90
L Nr10 24 70 15 6 43 39 Nr10 -32 70 15 6 49 41 24,80
= 1/4" -20 80 17 7 55 52 k 1/4" -28 80 17 7 55 55 26,50
= 5/16" -18 0 20 8 62 66 = 5/16" -24 90 18 8 62 69 29,30
= 3/8" -16 100 22 9 7 80 = 3/8" -24 100 18 9 7 85 30,50
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ARNO OKofler

HIGH VOLUME

SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

UNI

DIN 371 [376 HSS-E Art.-Nr. | 31900/26 - 31900/25 '41900/26 - 41900/25

Schalanschnitt Technologie:

fiir den Universaleinsatz Anschnittlange: B /3,5-5xP

Oberfléche: VAP | TiN
[] Toleranz: 1S02 (6H)
axd Schnittdaten
! Schnittdaten: P1 gut spanbare Stéhle
Gruppe 3190 M1 Rostfreie Stahle
ftir Durchgangsloch N1 Aluminum
N3 Kupferlegierungen

M3 05 5 11 35 27 25 7,00 | 10,20

M4 0.7 63 13 45 34 33 7,30 | 10,80
- M5 0.8 70 15 6 49 42 7,40 | 11,10
= M6 1 80 17 6 49 50 740 | 11,10
— M8 1,25 9 20 8 62 68 9,80 | 14,50
= M 10 15 00 22 10 8 85 11,60 | 19,10
-—':- M 12 1,75 10 24 9 7 10,2 17,70 | 23,80
¥ M 16 2 10 27 12 9 140 26,80 | 35,20

M 20 2,5 140 32 16 12 175 41,40 | 54,00

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet

UNI M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

DIN 371 [376 HSS-E

Art.-Nr. | 33300/26 - 33300/25 |43300/26 - 43300/25

Rechtsspirale 40°
fiir den Universaleinsatz

0.

Gruppe 3300
fiir Grundloch

1

Technologie:
Anschnittlange: C /2-3 x P
Oberflache: VAP | TiN

Toleranz: 1S02 (6H)
Schnittdaten
Schnittdaten: P17 gut spanbare Stéhle =] =]
M1 Rostfreie Stahle
N1 Aluminum
N3 Kupferlegierungen

M3 05
M4 0.7
M5 08
M6 1

M8 1,25
M 10 1,5
M 12 1,75
M 16 2

M 20 25

26 - VAP I 25 - TiN beschichtet

5% 6 35 27 25 7,00 | 10,20
63 7 45 34 33 7,30 | 10,80
70 8 6 49 42 740 | 11,10
80 10 6 49 50 7,40 | 11,10
90 13 8 62 68 9,80 | 14,50
100 15 10 8 85 11,60 | 19,10
110 18 9 7 102 17,70 | 23,80
110 20 12 9 140 26,80 | 3520
140 25 16 12 175 41,40 | 54,00

SCHUNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

BOOM BOX

ARNO

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

) Kofler

PRECISION TOC

SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

METRISCHES REGELGEWINDE DIN 13

UNIVERSAL

GRUNDLOCH |

Art.-Nr. 93300A/25

HSS - E | DIN 371/76

TiN - Beschichtung

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

SPT-Art.: 91900/25 (DL)
93300/25 (GL)

Sondernettopreis:

99,00 Euro / Set

METRISCHES REGELGEWINDE DIN 13

UNIVERSAL

GRUNDLOCH |

Art.-Nr. 93300A/26

HSS - E | DIN 371/76
Vaporisiert

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

SPT-Art.: 91900/26 (DL)
93300/26 (GL)

Sondernettopreis:

71,00 Euro / Set

UNI

TORNADO

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

DIN 371 376 HSS-E

Art.-Nr. | 30500/4853 [40500/4853

Gerade Olnuten, fiir Stahl,
Vergitungsstahle und
rostfreie Stahle

@ 2xd

Gruppe 3050
fir Grund - und Durchgangsloch

1

M3 0,5
M4 0,7
M5 08
M6 1

M8 1.25
M 10 1.5
M 12 1,75
M 16 2

48 - TiCN beschichtet

Technologie:
Anschnittlange: C /2-3 x P
Oberflache:  TiCN
Toleranz: BHX

Schnittdaten

Schnittdaten: P17 gut spanbare Stahle ;
P2 hochfeste Stéhle
M1 rostfreie Stahle

5% 11 35 27 28
63 13 45 34 37
70 15 6 49 465
80 17 6 49 555
90 20 8 62 74
100 22 10 8 93
110 24 9 7 1.2
110 27 12 9 161




ARNO ' ©Kofler

HIGH VOLUME

SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

SCHUNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

HIGH VOLUME

POLAR

ARNO ' ©Kofler
| W Merisches S0Gowinde DN 1D

DIN 371 376 HSS-E Art.-Nr. | 31200/26 - 31200/25 |41200/26 - 41200/25
Schélanschnitt Technologie:
fiir rostfreie Stahle Anschnittlange:  B/3,5-5xP
Oberflache: VAP | TiN
Toleranz: 1S02 (6H)
1 oxd Schnittdaten
! Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle

L] -_-:ln:ulml:d:l:'i”

Gruppe 3120
fir Durchgangsloch

M1 rostfreie Stahle
S1 Titanlegierung

| €/Stk.

L M3 05 56 11 35 27 25 860 | 12,70
M 4 07 63 13 45 34 33 860 | 13,00
M5 08 70 15 6 49 42 860 | 14,30
M6 1 80 17 6 49 50 900 | 16,30
M8 1,25 90 2 8 62 68 11,30 | 19,00
M 10 15 00 22 10 8 85 13,30 | 22,00
M2 s mow s 7 w2 e |20
M20 5 wm o 2 NS 440 |53

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet

ﬂ

DIN 371 [376 HSS-EPM  Art.-Nr. | 31210/48 | 41210/48

Schélanschnitt Technologie:
fir rostfreie Stahle Anschnittlange:  B/3,5-5xP
Oberflache: TiCN
[] Toleranz: 6HX
2xd, . u
Schnittdaten: P2 hochfeste Stahle

Gruppe 3121
fiir Durchgangsloch

M1 + M2 Rostfreie Stahle
S1 Titanlegierung

Pmm
M3 05 5% 11 35 27 25 17,10
M4 0,7 63 13 45 34 33 17,90
M5 08 70 15 6 49 42 18,60
M6 1 80 17 6 49 50 19,00
M8 1,25 90 20 8 62 68 20,50
M10 15 100 22 10 8 8,5 26,20
we s (RO AG e
we 2 wawows we a0
MB 25 LMD 162 M S0

48 - TiCN beschichtet

INOX

NEIMIERS

POLAR

DIN 371 [376 HSS-EPM  Art.-Nr. | 33510/48 | 43510/48

Rechtsspirale 45°
fir rostfreie Stahle

Technologie:

DIN 371 [376 HSS-E Art.-Nr. | 33500/26 - 33500/25 |43500/26 - 43500/25
Rechtsspirale 40° Technologie:
fiir gut spanbare Stéhle Anschnittlange: C/ 2-3 x P
Oberflache: VAP | TiN
| [] Toleranz: IS02 (6H)
T u 2xd, )
i Schnittdaten: P2 hochfeste Stéhle

Gruppe 3350
ftr Grundloch

1 — ]

B =

26 - VAP | 25 - TiN beschichtet

M1 Rostfreie Stahle
S1 Titanlegierung

M3 05 56 35 27 25 11,30 | 15,70
M 4 0,7 63 45 34 33 9,90 | 14,00
M5 08 70 6 49 472 10,30 | 15,40
M6 1 80 10 6 49 50 10,70 | 15,70
M8 1,25 0 13 8 62 68 12,60 | 20,40
M 10 15 100 15 10 8 8,5 14,30 | 23,90
wa 25 W s B o2 Ws 470 [ead0

Anschnittlange: C/2-3xP
Oberflache: TiCN

[] Toleranz: 6HX

2,5xd, Schnittdaten: P2 hochfeste Stéhle
Gruppe 4351 M1+ M2 Rostfreie Stahle

fiir tiefe Grundlocher < 2,5 xd1 S1Titanlegierung

Schnittdaten

mm

M6 1 80 10 45 34 50 21,70
M8 1,25 90 14 6 49 68 25,10
M10 15 100 16 7 55 85 30,40
M12 1,75 110 18 9 7 102 34,60
M16 2

M20 25
48 - TiCN beschichtet




ARNO ' ©HKofler BEESiizas: sl ARNO  ©Kofler

HIGH VOLUME . HIGH VOLUME .
MISTRAL TYPHOON B

DIN 371 376 HSS-EPM_ Art.-Nr. | 31000/24 | 41000/24 DIN 371 [376 HSS-EPM  Art.-Nr. | 31300/48 | 41300/48

' Schélanschnitt Technologie: Schalanschnitt Technologie:
fiir Aluminium- und Bronzelegierung - Anschnittlange:  B/3,5-5x P fiir hochfeste Stahle Anschnittlange:  B/3,5-5xP
Oberflache: DLC i Oberflache: TiCN
Toleranz: 1SO2 (6H) ) Toleranz: 1S02 (6H)
Schnittdaten ; Schnittdaten
2xd, ) . ) - 2xd, ]
Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung E =" E Schnittdaten: P2 Hochfeste Stéhle T
Gruppe 3100 N6 Thermoplaste ) Gruppe 3130 M1 Rostfreie Stéhle e s
i b Ly
) =t
AL HIGH
MISTRAL e TYPHOON

fir Durchgangsloch fiir Durchgangsloch N1 Aluminiumlegierung
DIN 371 [376 HSS-EPM | Art.-Nr. | 33600/24 | 43600/24 DIN 371 [376 HSS-E PM  Art.-Nr. | 33400/48 | 43400/48

Rechtsspirale 45° Technologie: 1 Rechtsspirale 45° Technologie:
fiir Aluminium- und Bronzelegierung - Anschnittiange: C / 2-3 x P flir hochfeste Stahle Anschnittlange: C / 2-3x P
Oberflache: ~ DLC [ Oberflache:  TiCN
[] Toleranz 1502 (6H) . [j Toleranz 1502 (6H)
Schnittdaten Schnittdaten
2, . - - am 254, _ ) "
Schnittdaten: N1 Aluminiumlegierung =" E Schnittdaten: P2 Hochfeste Stéhle E it E
N6 Thermoplaste s Gruppe 3340 M1 Rostfreie Stahle
Gruppe 3360 T fir tiefe Grundlocher <2,5x D N1 Aluminiumlegierung % O
fiir Grundloch Zr i)
) g O 5 . P , G ‘ .
M3 0.5 5% 6 35 27 25 26,10 M3 0,5 5% 6 35 27 25 20,00
M4 0,7 63 7 45 34 33 28,50 M4 0.7 63 7 45 34 33 20,00
M5 0.8 70 8 6 49 42 31,10 M5 0.8 70 8 6 49 42 20,30
M6 1 80 10 6 49 50 31,10 M6 1 80 10 6 49 50 20,70
M8 1,25 90 13 8 62 68 44,30 M8 1,25 90 13 8 62 68 24,20
M 10 1,5 100 15 10 8 85 50,60 M 10 15 100 15 10 8 85 29,50
oMo 12 9 4o 9510

M 18 2 M6 2 L L
M20 25 M0 B2 U5 es
1176 -

P

mm

M3 05 5% 11 35 27 25 21,30 M3 05 5% 11 35 27 25 16,30
M4 07 63 13 45 34 33 17,00
M5 08 70 15 6 49 42 17,70
M6 1 80 17 6 49 50 18,10
M8 1,25 90 20 8 62 68 19,60

M 10 15 100 22 10 8 85 25,30

M4 0.7 63 13 45 34 33 24,40
M5 0.8 70 15 6 49 42 27,70
M6 1 80 17 6 49 50 27,70
M8 1,25 90 20 8 62 68 36,00
M10 15 100 22 10 8 85 43,50

M 12 s M09 7102 560 M 12 s Mo 8 7102 slg0
Mo ;w7 ows W a0
M20 5 wwm w2 ows s
48 - TiCN beschichtet

WIS 7 02128 M0 880

24 - DLC beschichtet

24 - DLC beschichtet
48 - TiCN beschichtet




HIGH VOLUME

CONDOR | FORMER

SCHUMNRCHER

PRECISION TOOLS SINCE 1918

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

DIN 371 | 376 HSS-E

Art.-Nr. | 30550/5367

Gerade Olnuten,
fur hochfeste und rostfreie Stahle

2ad,

Gruppe 3055
Fir Grund- und Durchgangsloch

Technologie: PM Line
Anschnittlénge: C/2-3xP
Oberflache: SG6
Toleranz: 6HX

Schnittdaten: P3 hochlegierte Stahle,
M1 Rostfreie Stahle
S1 Reintitan / Titanlegierung

= M3 05 56
M4 07 63
M5 08 70
M6 1 80
M8 1,25 90
M10 19 100
M12 1,75 110

67 - SG6 beschichtet

5 35 27 28 33,70
6 45 34 37 36,30
7 6 49 465 41,10
8 6 49 56 41,10
10 8 62 74 59,40
1 10 8 93 67,50
1 9 7 11,25 88,80

CAST
IRON

M - Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

DIN 371 376 HSS-E

Art.-Nr. | 30300/01 - 30300/25 40300/01 - 40300/25

£ ' gerade Nuten
fir Guss
@ 2xd

Gruppe 3030
fir Grund- und Durchgangsldcher

1

UBACHEF

&
H

im

M3 05
M4 07
M5 08
| M6 1
M8 125
M10 15
M 12 175
3 M 16 2
L M 20 25

00 - nitriert | 25 - TiN beschichtet

Technologie:

Anschnittlénge: C / 2-3 x P
Oberflache:  nitirert | TiN
Toleranz: 6HX

Schnittdaten
Schnittdaten: K1 Grauguss [=]as'i S =]
N7 Duroplaste

5 11 35 27 25 830 [12,90
63 13 45 34 33 870  |13,60
70 15 6 49 42 9,10  |14,50
80 17 6 49 50 9,10  |14,50
90 20 8 62 68 10,70 | 18,10
100 22 10 8 85 13,10 | 20,40
110 24 9 7 102 16,20 | 27,00
110 27 12 9 140 28,10 | 36,20
140 32 16 12 175 41,90 | 53,90

1178

ARNO | ©Kofler

MARCAL | Digitale Messschieber
Digital mit Referenzsystem - eine sichere Wahl

Der Standard

in der Werkstatt 89,00 €

MarCal 16 ER

4103010

132,00 €

MarCal 16 EWR

MarCal = Mahr

Der Unempfindliche

fur die Fertigung und Werkstatt

Digimatic

MarCal Mahr

4103300

215,00 €

MarCal 16 EWR-H

4103073 Harter geht nicht

mit hartmetallbestiickten
AuBenmessflachen

Bestell-Nr.  Produkt Messbereich Ziffernschrittwert TiefenmalR Details Listenpreis Aktionspreis
4103010 16 ER 0-150 0,01 rund —H3:50— 89,00
4103012 16 ER 0-150 0,01 eckig —13;50— 89,00
4103205 16 ER 0-200 0,01 eckig —78:00— 139,00
4103207 16 ER 0-300 0,01 ohne —222:50— 174,00
4103300 16 EWR 0-150 0,01 rund IP67 —169,00— 132,00
4103302 16 EWR 0-150 0,01 eckig IP67 —+69;00— 132,00
4103304 16 EWR 0-200 0,01 eckig P67 —234;50— 183,00
4103306 16 EWR 0-300 0,01 ohne P67 —316;00— 246,00
4103073 16 EWR-H 0-150 0,01 rund IP67, hartmetallbewehrte Messflachen —2E53-00— 215,00




A R N O ® @ "0’ ’ : Ml 5 JAHRE GARANTIE ® l ®
e y— ARNO  ©Kofler

GERARDI

MODULAR ELEMENTE
Modular Element (Basis fiir bewegliche Spannbacke) fiir Art.1 - Art. 1A

STANDARD FLEX ‘ Art.1A A
- - w

Innovatives Kammsystem fiir schnellen Wechsel der Aufsatzbacken! i
FUR VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTREN :

vV

—>"X|<— - Set mit 4 Spannpratzen Art.298 + 2 Nutensteinen Art.297
. * Bei Bestellung gewtinschte Nutenbreite angeben 3
s StandardFlex Prazisions Modular GRATIS : Set mit 4 Spannpratzen Art. 298 + n.4 T-Nutensteinen Art.287 o
chraubstock mit Serienausstattung + Basislange D 160 230 240 300
Max. Spannweite A 150 200 300 200 300 400 200 300 400 kg 34 8.2 1.5 2
Backenbreite W 121 mm 146 mm 171 mm 196 mm LISTENPREIS € 174 236 275 439
Max. Backenhohe B 38 48 58 63
Basislange D 345 420 520 455 555 655 495 595 695

BN + G

Spannbacken Art.1/1A sind nicht im Angebot enhalten. Miissen seperat eworben werden oder vorhanden sein.

Code 1.1A.20000 1.1A.32000 1.1A.33000 1.1A.42000 1.1A.43000 1.1A.44000 1.1A.52000 1.1A.53000 1.1A.54000

LISTENPREIS€ 814 _979° 1429 1245 1369 1494 1626 1.047 = 2274
ANGEBOTSPREIS € 715 769 869 1.050 1.120 1.230 1.430 1.690 1.890

20% Rabatt auf Zubehar - Nur in Verbindung mit einer Schraubstockbestellung

N

Art.230B Art.230C Art.230E Art.230F Art.138 Art.150 Art.212 Art.257
weich glatt mit Stufe prisma winkel prisma bewegliche Hand-Hydraulik

Aufsatzbacke Aufsatzbacken Zwischenbacke spindel
mit zwei Stufen Art.600

:
XL Art.21 NS

Schraubstécke mit wesentlich léngerer Basis als Art 1A |zl (Einfachspannen) A
FUR VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTREN

MULTIFLEX

Je nach GréBe kénnen 1 bis 19 Werkstiicke gespannt werden!
FUR VERTIKAL-UND HORIZONTAL BEARBEITUNGSZENTREN

1, L V070,

L0002

Art.609
Stufen-
Spannbacke

Art.605
Feste und
Bewegliche Backen

c
XL Schraubstock Y . R
it Serienausstattung + GRATIS : Set mit 4 Spannpratzen Art. 298 + n.6 T-Nutensteinen Art.287 ’
Schraubstock mit Serienausstattung: 4 einstellbare Werkstiickanschlage, . N » .
Typ 2 Positionier-Nutensteine (16mm) und Spannschliissel + GRATIS: ) Set mit 6 Spannpratzen Art.298
Max. Spannweite A 320 360 460 500 600 700 Typ Art.600 / Art.600W Art.606
Backenbreite W 125 mm 150 mm 175mm
i Code ‘ LISTEr‘éPREIS ANGEBO€TSPREIS - Code ‘ LISTEI:PREIS ‘ ANGEBO€TSPREIS
Max. Backenhohe B 40 50 60
St 520 560 680 766 866 966 3225 50 300 49 4x8 6.60.01300 _1.059 699 3x19 6.60.61300 1604~ 1.150
Code 22123200 22133600 2.21.34600 2.21.45000 2.21.46000 2.21.47000 1 3225 50 400 49 | 4x33 | 66001400  _4A5T 799 4x28 | 66061400 6717 1.250
kg 17 3 35 50 56 61 32/25 50 500 49 4x58 6.60.01500 1254 899 4x48 6.60.61500 AT 1.350
20kN | 3225 50 600 49 | 4x83 6.60.01600 4x73 6.60.61600
LISTENPREIS € 1.009 1.254 1.390° 1.609 1757 1.907 " 30T 999 " L8867 1450
3225 50 700 49 4x108 6.60.01700 1529 1.099 4x97 6.60.61700 2050~ 1.550
ANGEBOTSPREIS € 750 950 1 .1 00 1 .300 1 -400 1 -500 40 75 400 74 4x12 6.60.02400 M 1.019 3x28 6.60.62400 /1(997’ 1.450
40 75 500 74 4x37 6.60.02500 1481 1.149 4x24 6.60.62500 2401 1.550
20% Rabatt auf Zubehar - Nur in Verbindung mit einer Schraubstockbestellung 2 40 75 600 74 4x62 6.60.02600 1565 1.249 4x49 6.60.62600 2MT 1.650
3kN | 40 75 700 74 4x87 6.60.02700 _4708 1.349 4x74 6.60.62700 2331 1.750
pr NEU | 40 75 800 74 | 4x112 | 66002800  _1.862~ 1.449 4x99 | 66062800 2495 1.850
1 . 4 75 900 74 | 4x137 | 66002900 2027 1.649 4x124 | 66062000  _2.66T 1.950
SINN0000000000s . W8 0s.. TINN00000000 s . Wt 0000000000.! 000000000600 W 60 100 700 99 4x59 6.60.03700 _1976 1.549 4x44 6.60.63700 2693 2.050
3 60 100 800 99 4x84 6.60.03800 2439 1.649 4x69 6.60.63800 _2.858 2.150
Art138 Art150 Art.217 Art.313 Art.230S 4kN | 60 100 900 99 | 4x109 6.60.03900 _2.306 1.849 4x94 6.60.63900 3023 2.350
Winkel Prisma Bewegliche Magnetische Geriffelte 60 100 1000 99 | 4x134 6.60.03100 2527 2.049 4x119 6.60.63100 3244 2.550
Aufsatzbacke Aufsatzbacke Prismabacke Parallelzulagen Aufsatzbacke
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GERARDI

0

GERARDI

COMPACTGRIP WINKELKOPFE
Fr vertikal, horizontal und 5-Achs Bearbeitungszentren

Selbstzentrierende Schraubstécke mit auswechselbaren Spannbacken
FUR 5-ACHS-BEARBEITUNG

MADE IN ITALY
I I ATC SERIES (Fiir automatischen Werkzeugwechsel)

Classic T

.
LI n e LISTEN Lange LISTEN
PREIS€ | Ausfilhrungen PREIS €

Lieferumfang: 1 Spannschliissel, 1 kalibrierter Zentrierzapfen oder
Einzugszapfen fiir Z.P., 2 Positionier-Nutensteine und 2 Zentrier-Nutensteine +

WINKELKOPFE INTEGRAL 9.G90.05000 ER8 10000 4  3.030 -
Typ 1. 12 9.690.07000  ER-11 10000 5  3.540 3 3.703
Backenbreite W 50 88 123 Maximale Festigkeit und Steifigkeit 9.690.10000  ER-16 10.000 10  2.865 -. 3.581
Max. Spannweite A 54 94 134 96 136 176 216 133 183 233 283 333 Mit und ohne innere Kiihimittelzufuhr. 9.G90.16000  ER25 8000 24  3.493 ‘ ] 4.305
Gesamthdhe B 65 65 89 9.GMU.13000  ER-20 4000 6  3.890 \Aﬂ -
Basishéhe C 45 38 S7 9.GMU.16000 ER25 4000 18 4.093 ‘
Basisbreite D 79,9 89,9 124,9 Typ 2 (3110)
Basislinge E 80 120 160 120 160 200 240 160 210 260 310 360 il
Kg 19 27 34 36 44 52 58 9.1 109 128 148 17 37 s 9.690.20000 ER-32 4000 40  3.693 i 4.616
Code 7.6501080 7.65.01120 7.6501160 7.6502120 7.65.02160 7.65.02200 7.6502240 7.6503160 7.65.03210 7.65.03260 7.65.03310 7.65.03360 ® '-: ‘

9.GMU.20000 ER32 4000 32 4.384

LISTENPREIS€ _ 684~ 789~ 804~ 841 946~ 4057 1456 1366 1576 1787 2402 2317

ANGEBOTSPREIS€ 599 699 799 699 799 899 999 1199 1.299 1.499 1.799 1.999 Typ 3 (@170)
Spezielle GRIP-Einsatze fiir viele Materialien 150/ ﬁ
‘.g; 9.690.840000  CAT/ 4000 140  5.321 | Jl 6.518
Art.650X Art.650S Art.650T GO1 Art.650T G02 Art.650T G11 Art.650R : ‘ >
< < < >
/7/////////////’/0 ///////////0 ///////////‘/ W/Q w3,
/ Mittelbacke 0"\‘%att + f Grip Grip o Grip - Schwalben-
= rauh (1,5mm) 2mm 11mm schwanz
Von Einzel- bi tr wei jali ir S 4 { 4 tr wei ( -
Silcortr I oot R s A b Firueire Wetice - Schwalbenschuan: BN wADE N ITALY I ATC SERIES (Fir automatischen Werkzeugwechsel
Evolution Typ 1 (2102)
e Line N ERFEE]

COMPACTGRIP Art.651H

Konsolen fiir selbstzentrierende Schraubstdcke Art.650
FUR 5-ACHS-BEARBEITUNG

5.065

WINKELKOPFE MODULAR _ 9.FS9.03000 6023 8000 2 4,540

b 9FS9.04000  600E 8000 35 4.195
9.F9007000  ER-1 10000 6  3.333 3.690

Lange LISTEN
Ausfiihrungen | PREIS €
9.F90.10000  ER-16  10.000 11 2,760 ' 3.425

i 5
|
o =

4.860

Ein Kopf fiir viele Maschinen

Mit und ohne innereKiihimittelzufuhr.
9.F90.16500  ER-25 8000 27 3.390

120 160 200 240 160 210 260 310 360

Standard 9.FMU.16000 ER-25mini  6.000 15 .
Min A 80 120 160 L 3.800

Aufnahme
7.65.1H1080 7.65.1H1120 7.65.1H1160 7.65.1H2120 7.65.1H2160 7.65.1H2200 7.65.1H2240 7.65.1H3160 7.65.1H3210 7.65.1H3260 7.65.1H3310 7.65.1H3360 / inclusive Typ2(@128)

1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 \

Code

S  LISTENPREIS€ 363~ 432~ 516 516~ 516 516 639~ 599" 599~ 92t~ 955" 1464 9Fo016000  ER25 5000 46 3400 4 4.222

ANGEBOTSPREIS€ 300 350 400 400 400 400 500 500 500 750 750 900
7.65.1H1080 7.65.1H1120 7.65.1H1160 7.65.1H2120 7.65.1H2160 7.65.1H2200 7.65.1H2240 7.65.1H3160 7.65.1H3210 7.65.1H3260 7.65.1H3310 7.65.1H3360

"
9.F90.20000  ER32 3500 8 3.800 A !
Code & 5.000

1075 /075 1075 1075 1075 1075 /075 1075 1075 1075 1075 1075 SCHNITTSTELLE NACH WAHL STOP
I2  LISTENPREIS€ 373~ 453 545 545 545 545 680 638 638 973 1008 1167 (Capto & Km nicht enthalten) ~ BALOCK Typ 3 (@157)
ANGEBOTSPREIS€ 300 350 450 450 450 450 550 500 500 800 800 950 Pr- 9FI0.54000 p o0k, 2500 135 4.400
Code 7.65.1H1080 7.65.1H1120 7.65.1H1160 7.65.1H2120 7.65.1H2160 7.65.1H2200 7.65.1H2240 7.65.1H3160 7.65.1H3210 7.65.1H3260 7.65.1H3310 7.65.1H3360 f— g
100 100 /100 /100 /100 1100 100 1100 1100 100 /100 /100 ‘/ 32
S  LSTENPREISE 384 474 575 575 575 575 722~ 676 676 1028 1067 1231 / SFMU20000 Tt 4000 48 4.911

ANGEBOTSPREIS€ 300 400 450 450 450 450 600 550 550 800 900  1.000
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Automatische Werkzeugverwaltung

Ubersicht StoreManager Systeme

@55@
©J
©

Vorstellungsvideo
StoreManager Systeme

2.160 Facher auf 1,5 m?

StoreManager
Pro

Pro st ein echtes Raumwunder.

Der StoreManager
Es kann zwischen 4 FachergroRen gewahlt werden,

die individuell aufgeteilt und belegt werden kdnnen.

Rund 10 Sekunden pro Zugriff

So schnell hat der Bediener das gewiinschte Werkzeug

im Schnitt griffbereit.

5 Jahre Updates garantiert

Von den StoreManagern profitieren Sie langfristig. Mindes-
tens 5 Jahre bekommen Sie regelmaRige Updates flr das
System im Rahmen unseres Wartungs- und

Support- Vertrags.

Ab 15 Euro pro Fach

Die StoreManager bieten ein hervorragendes

sStoretec

systems

StoreManager
Start

sStoretec

suystems

DUOFLEX StoreManager
Locker

ARNO | ©Kofler

Garantierte Einzelentnahmen

Es 6ffnet sich immer nur das vorher ausgewahlte
Fach - keine anderen Entnahmen sind mdglich.
So wird wirklich jede einzelne Entnahme

riickverfolgbar.

100 % Zugriffskontrolle und
Kostentransparenz

Dank der garantierten Einzelentnahme haben Sie

den vollen Uberblick.

24/7 Verfugbarkeit

Praktisch, gerade im Mehrschichtbetrieb: Es kann
jederzeit auf die bendétigten Werkzeuge zugegriffen

werden.

0% Fehlbestand

Durch Bestandswarnungen bei Unterschreitung der
Mindestbestande und automatischer Bestellung bzw.
Bestellvorschlage, sind Maschinenstillstande aufgrund

fehlender Werkzeuge ausgeschlossen.

Variabel und modular

Die Schranke konnen mit 4 Fachergréfien individuell

Preis-Leistungsverhaltnis. konfiguriert werden. Falls der Platz irgendwann nicht mehr aus-

Nahtlose Integration in lhre Fertigung

Datenimport

reicht, kann das System um weitere Schranke erganzt werden.

Mit Schnittstellen zu allen gangigen ERP- und Werkzeugverwaltungs- Mit der Ubernahme bestehender Werkzeugdaten in das

systemen sind die StoreManager einfach in bestehende Prozessstruk- StoreManager-System erleichtern wir Ihnen den Start mit
turen zu integrieren. Fehlen Schnittstellen, passen wir das System lhrem neuen Werkzeugautomaten.

schnell und guinstig fur Sie an .
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LOCKER -
VIEL PLATZ BIS
INS LETZTE FACH.

Arbeitsmaterial und Betriebsmittel sicher verwahren im StoreManager-°c«eR

Mit dem StoreManager-°°*ER bieten wir Innen ein sehr variables Warenausgabesystem.

Durch die unterschiedlichen, nahezu frei kombinierbaren FachgroRen kann er sehr gut an individuelle Kundenbediirfnisse
angepasst werden. Dadurch ist er ideal fir die Lagerung von sperrigen Artikeln wie Elektrowerkzeugen, Schutzausristung und
hochwertigen oder einzigartigen Werkzeugen geeignet. Eine direkte Lademdglichkeit oder ein Netzwerkanschluss kénnen in

jedes Fach integriert werden.

Mit dem StoreManager-°°€eR profitieren Sie von einer reibungslosen Werkzeugverwaltung, -nachverfolgung und -wiederbes-
chaffung — und damit von effizienteren internen Produktionsprozessen. Das modulare System bietet lhnen viele Anpassung-
smdglichkeiten bei der Software und bei der Konfiguration, die Ihnen zur kontrollierten Einzelentnahme mit

Ricklagerméglichkeit zur Verfligung stehen.

Die Bedienung ist mit der Master-Version (PC, Touch Screen und Barcodescanner) am System

selbst méglich. Ein StoreManagert°k=® kann aber auch problemlos an ein bestehendes StoreManager Mastermodul als

Erweiterung angebunden werden.

®

VIELSEITIGE VORTEILE

des StoreManager-CcKER

Individueller Aufbau aus 16 unterschiedlichen
Klappengréfien

Lademdéglichkeit im Fach
Viele Fécher auf kompakter Stellflache
Hohe Fachbelastung

StoreManager-°°cKerR
Eckdaten

System in 2- und 4-reihiger Ausfiihrung

Erhaltlich in 800 und 1100 mm Breite

Optionen:

— Lademdglichkeit im Fach

— Netzwerkanschluss im Fach
— Beleuchtete Facher

— Sichtfenster

— Farbwahl nach RAL

Optionaler Zusatzservice

° Schulung von mind. einem
r; Arbeitstag bei Ihnen vor Ort

Inbetriebnahme des StoreManager-O°¢ER
durch Fachpersonal

Einspielung Ihrer Datenbank
(gem. vorbereiteter Excel-Tabelle)

w ) |
BV =
-V-

DATABASE

Flexible Zahlungsmodalitaten stehen
zur Verfiigung. Bitte sprechen Sie uns an.
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Sonderwerkzeuge Made | .
ade in Austria
Metall Kofler GmbH

Sonderwerkzeuge

Seit 50 Jahren haben wir uns auf die Entwicklung, die Herstel-
lung und den Vertrieb von Zerspanungswerkzeugen jeglicher
Art spezialisiert. An unserem Standort in Fulpmes fertigen wir
Sonderwerkzeuge nach Kundenwunsch in hdchster Qualitat.

-
Moderner Maschinenpark
: AuRerste Prazision, kiirzeste Fertigungszeiten und héchste
i ' Positionier- und Wiederholgenauigkeit stellen die Anforderungen
. dar, die mit unserem hochwertigen Maschinenpark erfiillt werden
- c‘, kénnen.

TROCKENBEARBEITUNG VON ALUMINIUMPROFILEN
Additive Fertigung

IHRE VORTEILE e\
- Mit der additiven Fertigung wagen wir einen Schritt in Richtung
V & = 3 O Zukunft, um ,Future Tools*, die herkdmmlich nicht hergestellt
?'//' e, werden konnen, additiv zu fertigen.
. 7
5 | , . ZEISS und ZOLLER
; I —— Messmaschinen
' ’ : . Y . -

r 4l Um unseren Kunden die beste Qualitét anbieten zu konnen,

setzen wir auf Messmaschinen von ZEISS und ZOLLER.

e asert-cut.com
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WERKZEUGE
TELA inoaiols

SEDI'EEEC SCHUNARCHER

hemo SYSLEms T ecsionroes s

_- (Goween’  heimatec’ Spokolm

Ihr Partner fiir moderne Zerspanung und
Maschinenausrustung

Metall Kofler GmbH
Industriezone B14
AT-6166 Fulpmes

office@mkofier.at
www. mkofler.at
Tel.: +43 (0)6225 62712
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